Profilfrasen Schrupp- bis
Schlichtfrasen

BALLFLUS
Neue BALLPLUS

Kugelfraser fiir den
universellen Einsatz



- N PA
Produktneuheiten

MARZ 2026 B Eee
BALLrl.ua
METRISCH

lhr Nutzen

e Universeller Einsatz

Profilfrasen e  Wirtschaftlicher im Vergleich zu VHM

e Hohe Produktivitat beim Frasen von groBBen
Eckenradien und Freiformflachen

Die neuen Schneideinsatze sind in den folgenden Ausfiihrungen erhaltlich:

Schrupp- bis e HCR D300-QF:

Schlichtfrasen

- Universeller Schneideinsatz im @ 30 mm mit Radius 15 mm

- 180°-Schneidenwinkel

- Anteil gerade Schneide nach dem Radius fiir einen sauberen Ubergang
zur Schulterflache

- Schruppen bis Schlichten maéglich

Viele Kombinationen

- Profil-, Radius und Schulterfrasen
- Hohe Standzeit durch Verschleifestes Substrat mit PVD Beschichtung

e HBR D320-QF // HBR D1.25-QF:
- Universeller Schneideinsatz im @ 32 mm mit Radius 16 mm
- 220°-Schneidenwinkel fur Hinterschnitte (Lolipop)
- Schruppen bis Schlichten moglich
- Profil-, Radius- und Schulterfrasen
- Hohe Standzeit durch Verschleifestes Substrat mit PVD Beschichtung

Member IMC Group
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FRASEN
Produktneuheiten

MARZ 2026 E B Be®
BALLrl.ua
METRISCH

Verfugbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Profilfrasen

Mit freundlichen GriBen Mit freundlichen GriBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
_ ) Gerhard Bonfert Anton Kress
Schrupp- bis CTO. o Produktspezialist
Schlichtfrasen Mitglied der Geschaftsleitung

Viele Kombinationen

Member IMC Group
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FRASEN

03-2026
MARZ 2026
Produktneuheiten METRISCH

BALLFLUS

HCM-MM
Multifunktions-Kugelkopffraser mit MULTI-MASTER Schnittstelle
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=2142&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1
\ DRVS @
NN L oo 5 .
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S -8 - he
«— |F—»
OAL——>

Bezeichnung DCX" DCX2 OAL® LF® DCONMS THSZMS DRVS® TQ(Nm)® TQ_3® CSP® MIID® MIID_26) ﬁ
CETIPATRIIOEIN 1200 1270 2800 2000  11.50 T08 10.0 6.0 20 HBRD120-QF  HBRD120-QF 001

1
HCM D16/.62-MMT10 16.00 15.87 3630 2500 1520 T10 13.0 7.8 40 1 HBRD160-QF  HBR D160-QF 0.03
HCM D20/.75-MMT12 20.00 19.05 4830 3500 1850 T2 16.0 12.0 20 1 HBR D200-QF  HBR D200-QF 0.06

1
1

HCM D25/1.0-MMT15 25.00 25.40 63.00 4600  24.00 T15 20.0 12.0 33 HBR D250-QF  HBR D250-QF 013
HCM D32/1.25-MMT15 g 32.00 65.00 48.00 24.00 T15 20.0 12.0 40 HCR D300-QF  HBR D320-QF 0.15

¢ Die Abmessungen gelten fir HBR-Schneideinsatze e Tragen Sie kein Schmiermittel auf die MULTI-MASTER-Gewindeverbindung auf

() Max. Durchmesser

(2 Bezient sich auf HBR-Schneideinsatze

®) Bezieht sich auf HBR-Schneideinsatze

@ Schlusselweite (Schraubenschlissel muss separat bestellt werden)

) Schrauben-Anzugsdrenmoment

(6) Anzugsmoment des Werkzeugs

™ 0 - ohne Kuhimittelzufuhr, 1 - mit Kihimittelzufuhr

8 Master-Schneideinsatz

) Master-Schneideinsatz 2

Ersatzteile & / 4
Schraube Torx Klinge T-Griff

HCM D12/.50-MMTO08 SR 34-540 BLD T15/87 SW6-T
HCM D16/.62-MMT10 SR 10503579 BLD T20/87 SW6-T
HCM D20/.75-MMT12 SR 1052964 BLD T25/87 SW6-T
HCM D25/1.0-MMT15 SR 1051666 BLD T25/S7 SW6-T
HCM D32/1.25-MMT15 SR 1051666 BLD T25/87 SW6-T

Member IMC Group
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FRASEN

Produktneuheiten

BALLFLUS

HCM-M
Multifunktions-Kugelkopffraser mit ISO_FLEXFIT Schnittstelle
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1814&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1

DRVS *DCONMS @ %
;THSZMS
) F‘l

&2

M E T R 1 S C H

Q

Bezeichnung DCX" DCX2 LF®@ OAL® DCONMS DRVS“ THSZMS TQ_3® TQ(Nm)6) CSP™ kg MIID® MIID_2¢)
HCM D12/.50-M08 12.00 1270 2600 4350 14.40 11.0 MO8 20 6.0 0.03 HBRD120-QF HCD D124-090-QF
HCM D16/.62-M08 16.00 1587  30.00  47.50 14.40 11.0 M08 20 78 0.03 HBRD120-QF HCD D160-090-QF
HCM D16/.62-M10 16.00 15687 3500 55.00 18.00 15.0 M10 29 7.8 0.05 HBRD160-QF HCD D160-090-QF

2000 1905 87.00 5700  18.00 15.0 M10 29 12.0 006 HBRD200-QF HCD D205-090-QF
HCM D20/.75-M12 20.00 1905  37.00  59.00 22.50 17.0 M12 33 12.0 0.07 HBRD200-QF HCD D205-090-QF
HCM D25/1.0-M12 25.00 2540  46.00 68.00 23.00 19.0 M12 33 12.0 011 HBRD250-QF HCD D250-090-QF
HCM D25/1.0-M16 25.00 2540  46.00 71.00 29.00 25.0 M16 40 12.0 0.16  HBR D250-QF HCD D250-090-QF
HCM D30/32-M16 30.00 3200 5000 75.00 29.00 25.0 M16 40 12.0 0.25 HCRD300-QF  HBR D320-QF

¢ Die Abmessungen gelten flir HBR-Schneideinséatze. e Passungsbereich, Planfliche und Gewinde vor der Montage bitte reinigen und mit dem Drehmomentwert aus TQ_3

montieren.

() Max. Durchmesser

@ Bezieht sich auf HBR-Schneideinsatze

@ Bezieht sich auf HBR-Schneideinsétze

@ Schlisselweite

) Anzugsmoment des Werkzeugs Nxm (Ibfxin)

(6) Schrauben-Anzugsdrenmoment

™M 0 - ohne Kihimittelzufuhr, 1 - mit Kiihimitterzufuhr

8 Master Schneideinsatz

9 Master-Schneideinsatz 2

Ersatzteile & / 4
Schraube Torx Klinge T-Griff

HCM D12/.50-M08 SR 34-540 BLD T15/87 SW6-T
HCM D16/.62-M08 SR 10503579 BLD T20/87 SW6-T

HCM D16/.62-M10 SR 10503579 BLD T20/57 SW6-T
HCM D20/.75-M10 SR 1052964 BLD T25/S7 SWE-T
HCM D20/.75-M12 SR 1052964 BLD T25/87 SW6-T
HCM D25/1.0-M12 SR 1051666 BLD T25/87 SW6-T
HCM D25/1.0-M16 SR 1051666 BLD T25/S7 SW6-T

HCM D30/32-M16 SR 1051666 BLD T25/S7 SW6-T

Member IMC Group
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FRASEN

03-2026
MARZ 2026
Produktneuheiten METRISCH

BALLFLUS

HCM D30/32
Multifunktions-Kugelkopf-Schaftfraser D=30/32 mm
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5576&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1

oA
@ ! gD !
@ DCX gjL fffff DCONMS
T i
RE
® o @&

0O
Bezeichnung DCX? DCX2 LH OAL DCONMS Shank BHTA BD Type TQ(Nm) csp® K& wypo MIID_21)
(EINEVEPTEPTRe Y 3000 3200 1000 20000 3200 c - 2100 A 120 1 010 HORD300-QF  HBRD320-QF

¢ Die Abmessungen gelten fur HBR-Schneideinsatze. .
() Max. Durchmesser

) 0 - ohne Kuhlmittelzufuhr, 1 - mit Kihimittelzufuhr

() Master Schneideinsatz

4) Master-Schneideinsatz 2

Ersatzteile \\\\%\\g & / ﬂ

Stecker Schraube Torx Klinge T-Griff

HCM D30/32 SR M4X4 DIN913 TL360 SR 1051666 BLD T25/87 SW6-T

V4l 4
&\ o
|| D

Member IMC Group
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FRASEN

03-2026
MARZ 2026
Produktneuheiten METRISCH

BALLFLUS

HCR
Spharisch Schneideinsatze mit 2 geraden tagentialen Schneiden fir das Profil- und Schulterfrasen =
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1206&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1 @ @

Abmessungen hart «<— hart Empfohlene Schnittdaten

L& | 8 ap fz

@ (=23 (=23

Bezeichnung DC APMX RE S1 2|e|= (mm) (mm#)
HCR D100-QF 10.00 7.00 5.00 2.30 o 150-5.00 0.08-0.15
HCR D120-QF 12.00 9.00 6.00 2.60 . 2.00-850 0.08-0.15
HCR D120-QP 12.00 9.80 6.00 2.60 o | o 2.00-850 0.08-0.15
HCR D160-QF 16.00 11.30 8.00 3.37 o 2501100 0.08-0.15
HCR D200-QF 20.00 14.70 10.00 465 o 3.00-14.00 0.08-0.15
25.00 18.40 12.50 5.40 . 4.00-17.50 0.08-0.15
NEU 30,00 20,50 15.00 6.10 o 4,50-19.10 0.08-0.15

e QF - Fur allgemeine Anwendungen ¢ QP - Positiver Spanformer fiir geringe Schnittkrafte. Empfohlen fur die Bearbeitung von Aluminium, Titan und anderen exotischen
Werkstoffen.

Member IMC Group
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FRASEN

03-2026
MARZ 2026
Produktneuheiten METRISCH

BALLFLUS

HBR-QF

Sphérisch Schneideinsatze mit 220° Schneidenwinkel flr Schrupp- und Schlichbearbeitungen,

sowie fiir Hinterschnitte Rd =}
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=1180&mapp=ML &GFSTYP=M&srch=1

Abmessungen hart <— hart empfohlene Schnittdaten
|l 8|8 a fz

Bezeichnung DC APMX RE st 8|3 |3 (mm) (mmA)

10.00 6.70 5.00 230 ° 1.50-5.00 0.08-0.15

12.00 8.00 6.00 2,60 . . 2.00-6.00 0.08-0.15

HBR D160-QF 16.00 10.30 8.00 337 o | o | o 2.50-8.00 0.08-0.15

HBR D200-QF 20.00 13.40 10.00 4,65 . 3.00-10.00 0.08-0.15

HBR D250-QF 25.00 16.70 12.50 5.40 . 4.00-12.50 0.08-0.15

=/ HBR D320-QF 32.00 19.10 16.00 6.10 . 4.50-20.50 0.08-0.15

Member IMC Group
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