04-2026

MARZ 2026

METRISCH

Doppelseitige 6 Schneidkanten Schwalbenschwanz Member IMC Group
WSP
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POSITIVE DOUBLE SIDED

Doppelseitig positive
Wendeschneidplatte
mit CBN
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Doppelseitige
WSP

6 Schnéidkanten

Schwalbenschwanz

Zum Produktvideo
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NI A Produktneuheiten

MINI URN

POSITIVE DOUBLE SIDED

lhr Nutzen

Reduzierung Preis pro CBN-Schneide
Erhéhung der Standzeit
Erhohung der Prozesssicherheit

Produktmerkmale:
Verbesserte Stabilitat dank Schwalbenschwanz Plattensitz
Sechs Schneidkanten in Schwalbenschwanzkonfiguration

Doppelseitig positive Wendeschneidplatte

< N

=

Doppelseitig positive WSP

W D
o‘? O‘?

© (6]

6 Schneidkanten mit Schwalbenschwanzdesign

Member IMC Group



https://player.vimeo.com/video/1150827494?h=d02e11b570&amp;badge=0&amp;autopause=0&amp;player_id=0&amp;app_id=58479

Produktneuheiten

MARZ 2026 MINI URN

POSITIVE DOUBLE SIDED

METRISCH

ULTRA-JOINT HARTLOTTECHNOLOGIE

Doppelseitige
WSP

6 Schnéidkanten

all

Die um 160 % groBere Lotflache sorgt flir eine hervorragende
Verbindung und Zuverlassigkeit unter hartesten Bedingungen.

Schwalbenschwanz

Die Ultra-Joint Kontaktflache
verbessert die Lotfestigkeit

Member IMC Group
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Produktneuheiten

Fortschrittliche Kantenvorbereitung

METRISCH

MINI-P-TURN Ultra-Joint CBN-WSP sind jetzt mit SP- und E- (Honen)
Dopﬁg’ﬁ't'ge Kantenpraparation erhaltlich.

‘ negative Spanflache
‘ —| Schutzfasenbreite ‘% /
e HH

6 Schneidkanten negativer

Schutzfasenwinkel
sp | sp |Standard) o -
R
Freiflache
Schwalbenschwanz L o [ 1] 3 e 1 | o |
[ [
Schneide: W- negative a: negativer
[Oiso [ Mini P Turn S, SP, SF-Fase + Verrundung Schutzfasen- Schutzfasen

E- Verrundung breite -winkel

10°/0,13 mm negative Schutzfasenbreite mit
Beispiel: SP —® \errundung

Reduzierte Schnittkrifte und reibungslose Bearbeitung

Spezielle Kantenbehandlung zur Minimierung der Schnittkrafte
fur gleichbleibend reibungslose Bearbeitung

Optimierte Geometrie fir langere Standzeit:

e \Verlangerung der Standzeit und Steigerung der Gesamteffizienz

Member IMC Group

Al 4N 4) 4u
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Produktneuheiten

MARZ 2026 MINI URN

POSITIVE DOUBLE SIDED

METRISCH

P-Spanbrecher
Fur die Hart-Weich Bearbeitung

¢ Hervorragende Oberflachenqualitat und zuverlassige Spankontrolle
¢ Reduzierung der Schnittkrafte flr eine langere Standzeit des
Werkzeugs
¢ Minimierung der Schnittfrafte fUr vibrationsfreie
Bearbeitung und die Hart-Weich Bearbeitungen

Doppelseitige
WSP

6 Schnéidk;nten Einsatz: WNGP 040304SP R-6J IB12HC s
Werkzeughalter: E10M SWLNL-04
Werkstickmaterial: 42CrMo4 (60HRC) _
Schnittgeschwindigkeit: Vo = 180m/min T P-Spanbrecher

Vorschub: 0.1mm/rev

Schnitttiefe: 0.1mm m\

Schwalbenschwanz KihImittel: Emulsion

Anwendung: Innenbearbeitung

Mitbewerber mit

Spanbrecher
e P-Spanbrecher - verhindert Rattern und sorgt fur
eine optimale Oberflachenqualitat g )
Einsatz: WWNGP 040304SP R-6J IB12HC “:
Werkzeughalter: E10M SWLNL-04

|\ J

Werkstlickstoff: 18CrMo4 (58HRC) P-Spanbrecher
Schnittgeschwindigkeit: V. = 150m/min

Vorschub: 0.15mm/rev ——

Schnitttiefe: 0.15mm -m

KihImittel: Emulsion

¢ Anwendung: Aullenbearbeitung kl\/Iitbewerber (ohne‘

Spanbrecher)

Member IMC Group
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Produktneuheiten

MARZ 2026 MINI URN

POSITIVE DOUBLE SIDED

METRISCH

Schneidstoffe fir die Bearbeitung von gehartetem Stahl
(Beschichtete CBN-Serig)

The MINI-P-TURN Ultra-Joint CBN-WSP sind in drei verschiedenen Schneidstoffen
erhaltlich, die jeweils auf das gesamte Spektrum der Bearbeitung von gehartetem Stahl
. zugeschnitten sind — vom kontinuierlichen bis zum schweren unterbrochenen Schnitt:
Doppelseitige
WSP

6 Schnéidkanten

hoch

Schnittgeschwindigkeit

Schwalbenschwanz niedrig —— i
ontinuierlic! unterbrochen

$ I 2

- entwickelt fur kontinuierliche bis leicht unterbrochene Schnitte

- bietet auBergewohnliche thermische Stabilitdt und Verschleil3festigkeit

- ermdglicht Schnittgeschwindigkeiten von bis zu 230m/min.

e IB22HC:
- geeignet fur kontinuierliche bis schwere unterbrochene Schnitte

- bietet hervorragende Verschlei3- und Bruchsicherheit

e IB29HC:
- geeignet fur schwere unterbrochene Schnitte

- zeichnet sich durch seine hervorragende Bruchfestigkeit aus q
- ermdoglicht Schnittgeschwindigkeiten von bis zu 150m/min.

- nur im Sonder erhéltlich

Member IMC Group

dl 4l 4) 4=
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NI A Produktneuheiten

MINIS=TURN

POSITIVE DOUBLE SIDED

MARZ 2026

METRISCH

Eigenschaften der Schneidstoffe

TiCN-Beschichtung mit hoher thermischer
Stabilitdt und VerschleiBfestigkeit

Mehrschichtige TiAIN-Beschichtung mit guter Haftung
und Bestandigkeit gegen Deformation und Abplatzen

Doppelseitige
WSP

Starke Haftung der Beschichtung

Spezielles CBN-Substrat mit ausgezeichneter
VerschleiBfestigkeit

Dicke mehrschichtige TiAIN-Beschichtung mit
hervorragender Verschleil3- und Abplatzfestigkeit

6 Schnéidkanten

Starke Haftung der Beschichtung

Spezielles CBN-Substrat mit ausgezeichneter
VerschleiBfestigkeit

Mehrschichtige AICrN-Beschichtung mit
ausgezeichneter Bruchfestigkeit

F. e e 1 N e . Starke Haftung der Beschichtung
Rl i Ty X

IB29HC ",

Schwalbenschwanz

Spezielles CBN-Substrat mit ausgezeichneter
VerschleiBfestigkeit

Standard-Schnittbedingungen

x .
o Schnitt- -
"3 2| Schneidstoff Werkstiickzustand | Anwendung geschw. Schnitttiefe | Vorschub
X o . ap (mm) f (mm/rev)
S ® Ve (m/min)
= E
kontinuierlich ’ 100-230 | 0.05-0.5 | 0.03-0.3
IB12HC
leicht unterbrochen <¢ 100-230 | 0.05-0.5 | 0.03-0.2
kontinuierlich ’ 60 - 180 0.06-0.5 | 0.03-0.3
I1B22HC
unterbrochen @ 60-180 | 0.06-0.5 | 0.03-0.2
IB29HC schwer unterbrochen @ 50-150 0.05-0.3 0.05-.2

Member IMC Group
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Produktneuheiten

MARZ 2026

MINI=TURN

POSITIVE DOUBLE SIDED

METRISCH

Verfligbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

e Mit freundlichen GriiBen Mit freundlichen GriBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
. Gerhard Bonfert Frederik Schmalbach
6 Schneidkanten CTO Produktmanager

Mitglied der Geschéftsleitung

Schwalbenschwanz

Member IMC Group
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Produktneuheiten
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POSITIVE DOUBLE SIDED
lsan@..nvs
WNGP-6J
Doppelseitige Trigon-CBN-WSP flr geharteten Stahl mit ,Ultra-Joint"-Léttechnologie 057 | g5e
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5618&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1 95° =
YSO"
+‘ S ‘+ LE /\7
AN
D1 IC
RE 4
Abmessungen hart «<— zdh
(&) (&) (&)
AR
Bezeichnung L IC S RE D1 CEDC Q| @ | a
WNGP 040308SP R/L-6J 1.70 6.35 3.18 0.80 2.70 6 . ) .
WNGP 040302SP R/L-6J 1.80 6.35 3.18 0.20 2.70 6 ° . .
WNGP 040304SP R/L-6J 1.80 6.35 3.18 0.40 2.70 6 . . .
lsan@l.nns
WNGP-6JP
Doppelseitiger Trigon-CBN-WSP mit Spanbrecher zum Schlichten von gehéartetem Stahl,
mit ,Ultra-Joint"-Lottechnologie 95°| | g5e
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5619&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1 95 =
»\ S ‘«
Abmessungen hart «<— zdh
(&) (&) (&)
& S >
Bezeichnung L Ic S RE D1 CEDC ) @ @
WNGP 040308E R/L-6JP 1.70 6.35 3.18 0.80 2.70 6 . ° °
WNGP 040304E R/L-6JP 1.80 6.35 3.18 0.40 2.70 6 o . °

Member IMC Group

SEITE9/ 10



https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5618&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5619&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1

EKA  COMMERCE

lektronische Einkaufsplattform

Wir sind digital - Sie auch?

JETZT REGISTRIEREN!

Y4 Millionen Artikel
35 Hersteller

shop.klingseisen.de

Zur Klingseisen-Homepage | Neue Produkte | Aktionen | Kontakt | Uberuns | Team
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rasen 2558 Stechen & _ ohren / Gewinden

(=

Modulares Frasen AuBen-Drehen Vollbohren Gewindebohren

VHM/HSS Frasen Innen-Drehen Reiben Gewindeschneiden
Abstechen / Stechdrehen / Stechen Spindeln Gewindefrisen
Gewindedrehen Fas- und Senkwerkzeuge

ige alle Zeige alle
Zeige alle

Ersatzteile & ﬁ Entgraten & i e Messmittel &
Rohlinge _ y StoBen sonstige

Werkzeuge

r Rohlinge Deburri .
" roniinge eburing Mess- & Priifmittel

N Sonstige Werkzeuge
Werkzeughalter Zubehor L .
Reinigungsmittel

Spannzangen Ersatzteile Zerspanungswerkzeuge StoBen

Schmiermittel
Arbeitsschutz
Zeige alle

Zeige alle
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Werkzeuge & Maschinen
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weitere folgen




www.klingseisen.de Kontaktieren Sie
unser Team:

ekakalingseisen

Werkzeuge & Maschinen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen
Tel. +49 (0)7424 98192-0 - info@klingseisen.de
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