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Neue Schneideinsätze und 
Adapter für die Bearbeitung 
von Dichtungsrippen
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Ihr Nutzen
•	 Hohe Werkzeugstandzeit durch hochhitzebeständige 

und verschleißfeste Schneidstoffsorte IC806 + 
zielgerichtete Kühlung

•	 Vermeidung von Sonderwerkzeugen durch vielfältige 
Einsatzmöglichkeiten und Freiheitsgrade am 
Werkzeug

•	 Geringe Schnittkräfte, hohe Oberflächengüte und 
Spankontrolle durch Spanformer

Übersicht

Dichtungsrippen sind in Triebwerksteilen für die Luft- und Raumfahrt, die 
aus exotischen Werkstoffen wie Nickel- und Titanlegierungen hergestellt 
werden, sehr verbreitet. Die Struktur dieser Rippen sowie die einzigartigen 
Eigenschaften der exotischen Werkstoffe erfordern eine spezielle 
Werkzeugkonstruktion und eine geeignete Schneidstoffe, um einen 
sicheren Bearbeitungsvorgang mit optimaler Leistung zu gewährleisten. 

ISCAR hat eine neue Reihe von Schneideinsätzen und Adaptern 
entwickelt, die sich durch optimale Geometrie, Spanformer und 
Schneidstoff für die Bearbeitung von Dichtungsrippen auszeichnen.
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	 Produktmerkmale - Schneideinsatz
•	 Vollradius Schneideinsätze mit Schneidenbreite 1.5 & 2mm.
•	 A-Spanformer, weichschneidene Geometrie für wenig Schnittdruck und 
    geringer Temperaturentwicklung
•	 Rechte-, Linke- und neutrale Schneideinsätze für die Bearbeitung einer Vielzahl
    von Formen
•	 IC806, verschleißfeste und hitzebeständige Schneidstoffsorte. Erste Wahl für die
    Bearbeitung von Superlegierungen
•	 Bezeichnungen – GIFA…

	 Produktmerkmale - Adapter
•	 Hohe Stabilität durch Schraubenklemmung und dadurch, dass die Form des
    Plattensitzes der Form des Scheideinsatzes folgt
•	 Vielzahl an Adapter für linke und rechte Grundhalter, sowie linke, rechte und
    neutrale Schneideinsätze
•	 Zielgerichtete Kühlung durch das Werkzeug in die Schnittzone
•	 Bezeichnungen – CGPADFIN 2…
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Zum Produktvideo

Zum Produktvideo

Zielgerichtete 
Kühlung

Nickelbasis- und 
Titanlegierungen

Neue Schneideinsätze 
und Adapter

https://player.vimeo.com/video/1122852707?h=5bb9284d0c&amp;badge=0&amp;autopause=0&amp;player_id=0&amp;app_id=58479
https://player.vimeo.com/video/1122856444?h=453e238ec5&amp;badge=0&amp;autopause=0&amp;player_id=0&amp;app_id=58479


Verfügbarkeit und Preise 
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen Grüßen					     Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH					     ISCAR Germany GmbH

Gerhard Bonfert						      Erik Hoffmann
CTO								        Produktspezialist
Mitglied der Geschäftsleitung
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HF
OAH

OAL

CDX

OHN

Holder : MAHR...JHP shown 

WF WB_2
CWN-CWX WB Abbildung zeigt Werkzeug in Rechtsausführung

Bezeichnung CWN(1) CWX(2) CDX WF OHN(3) OAH WB WB_2 OAL HF
CGPADFIN 2L-JHP-L 1.50 2.00 12.00 6.30 21.0 33.00 2.40 7.2 45.75 24.0
CGPADFIN 2L-JHP-R 1.50 2.00 12.00 5.70 21.0 33.00 2.40 7.2 45.75 24.0
CGPADFIN 2R/L-JHP-N 1.50 2.00 12.00 5.60 21.0 33.00 3.20 7.2 45.75 24.0
CGPADFIN 2R-JHP-L 1.50 2.00 12.00 5.70 21.0 33.00 2.40 7.2 45.75 24.0
CGPADFIN 2R-JHP-R 1.50 2.00 12.00 6.30 21.0 33.00 2.40 7.2 45.75 24.0

(1) Minimale Schnittbreite  
(2) Maximale Schnittbreite  
(3) Minimum Überhang  

 

Ersatzteile

Bezeichnung Schraube
CGPADFIN-2R/2L-JHP SR M3X3DIN913

CGPADFIN-2R/2L-JHP

Adapter mit zielgerichteter Kühlung für Schneideinsätze zur Bearbeitung von Dichtungsrippen

70º 45º

CDX

CW
L

BWBW

RE RE

CDX

WFA

CW

7º
7º

±0.025
±0.025 18.97 Ref

18.97 Ref

Abmessungen

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) CDX WFA RETOL(2) BW IC
80

6

GIFA 1.50-0.75-R/L 1.50 0.75 0.040 4.00 1.20 0.020 2.58 •
GIFA 1.50-0.75-N 1.50 0.75 0.040 4.00 - 0.020 3.26 •
GIFA 2.00-1.00-R/L 2.00 1.00 0.040 5.00 1.45 0.020 2.58 •
GIFA 2.00-1.00-N 2.00 1.00 0.040 5.00 - 0.020 3.26 •

(1) Toleranz Schneidenbreite (+/-)  
(2) Eckenradius-Toleranz (+/-)  
 

GIFA
Präzisionsgeschliffene Vollradienschneideinsätze zur Bearbeitung von Dichtungsrippen 
in Superlegierungen
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5598&mapp=TG&GFSTYP=M&srch=1

https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5597&mapp=TG&GFSTYP=M&srch=1

https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5598&mapp=TG&GFSTYP=M&srch=1
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5597&mapp=TG&GFSTYP=M&srch=1


EKA || COMMERCE
Elektronische Einkaufsplattform

Wir sind digital - Sie auch?

JETZT REGISTRIEREN!

1/4 Millionen Artikel
35 Hersteller

shop.klingseisen.de



EKA | COMMERCE
Elektronische Einkaufsplattform

Kundenspezifische
Preise

Lagerverfügbarkeiten in 
Echtzeit

Technische Werkzeugdaten 
on demand

Hohe Benutzerfreundlickeit: 
3-4 Klicks zum Werkzeug

Favoritenlisten

Bestellhistorie

Erich Klingseisen KG

shop.klingseisen.de
www.klingseisen.de
info@klingseisen.de weitere folgen

Experten-Chat 
in Echtzeit

JETZT REGISTRIEREN!



Kontaktieren Sie 
unser Team:
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