FRAISES CIRCULAIRES EN METAL DUR OUTILS DE DECOLLETAGE
VOLLHARTMETALL-KREISSAGEBLATTER WERKZEUGE FUR DREHAUTOMATE
SOLID CARBIDE SLITTING SAWS TOOLS FOR AUTOMATIC LATHES

PRECITOOL SA

56, rue de Soleure
CH-2740 MOUTIER

@ ++413249464 74 E-mail: info@precitool.c
Cav ia A4 29 AQA QA 77 QW|T7=p| A M n Ardrocea* wnana nranitnnl



042

1

:

]
- h
R )

o

—

1] R29g

mﬂf’#

- -l - a]




DisiS5[mm] 15 20 25 30 40 50 63 B0 100 125 150 160 200
d H7 [mm)] 5 8 13 16 22 32
Nombre de dents Anzahl Zahne Number of teeth
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Ds15 [mm] 15 20 25 40 50 63 80 100 125
d H7 [mm] 5 8 10 13 16 22
Nombre de dents Anzahl Zahne Number of teeth
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D s15 [mm] 30 40
d H7 [mm] 8 10

E [mm] Nombre de dents

D js15 [mm] 20 25
d H7 [mm] 5 8

Nombre de dents

12 | 2
12 12
12 12

E [mm]

50 K 80
13 16 22
Anzahl Zahne

1 ) (0

Number of teeth

40 S0 63 80
10 13 16 22

Anzahl Zahne Number of teeth




D js15 [mm] 25 30 40 50 63
d H7 [mm] 8 10 13 16
E [mm] Nombre de dents Anzahl Zahne Number of teeth




Dis15[mm] 15 20

d H7 [mm]
E [mm]
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100 |

25 30 35 40

Nombre de dents
100 | 120 | 120

100 120 120

100 | 120 | 120

100 120 120
120 | 120
100 120 120
100 | 120 | 120

80 100 100

80 | 100 | 100

80 100 100

80 | 100 | 100

80 100 100

80 | 100 | 100

80 100 100

80 | 100 | 100

80 100 100

80 | 100 | 100

80 ' 100 @ 100

8

10

Anzahl Zahne

120 160 @ 160
120 160 160

120 | 160 160

120 160 160
120 160 | 160
100 160 120
100 ' 160 | 120
100 160 120
100 160 120
100 160 120
100 160 | 120
100 160 120
100 |
100 160
100 160 |
100 160

120

160 120
120

45
8

10

50

13

63 80
16

Number of teeth




<R/l >

2d2 [mm]

O.NO. m
0 @ - m
0
o™

@D [mm]




 *11257
_IMS i —
|15 | 1128 | 111018 | 111028 | 111038
*11287 | l
*112813
ElitEleee—s——uur
17 11210 1110110
12107 l
I

*112 1010
| "112 1013

14 0 . 60 60 r—T 20 11112213316] 1110113 | 1110213 1110313
*1121

== .
1110210 | 111 03 10

111 02 16 | 111 03 16

* Disponible uniquement sur demande Lieferbar nur auf Anfrage Delivered only on Request




10

PRECITOOL SA il i
Voilhartmetaliwerkzeug - Harsteller seit 1969

56. rue de Soleure CH 2740 MOUTIER Manufacturer carbide cutting tools since 1969

PARAMETRES DE COUPE INDICATIFS POUR FRAISES CIRCULAIRES
EMPFOHLENE SCHNITTWERTE FUR KREISSAGEBLATTER
STANDARD MACHINING DATA FOR SLITTING SAWS

Matériaux Diamétre dos fraisos ~ Kreissdgen Durchmesser Sitting Saws diam.
Werkstoffe 01530 @ 3056 © 5050 O 80125 9125160
Materials N/mm2 Vomiémin fz:mm fz:mm fz:mm fz:mm fz:mm
Acler gécollatage 500 120-200 Q020065 003- 007 0056010 005- 010 003012
Ausotrratavistan/ ~500 100180 002004 003- 007 D03 008 003- 012 003-.012
Freecuting stoel

v Acher non aliké

= Acior talbinment aliié ~750 50-80 001004 0072 DOF DOZ. 008 003-010
Acior fortement allih 2080 001003 002-.004 002-.006 003-.008

" Acior  Acket fritte 50120 001..003 002004 002- 008 003- 008
Aciet Inox 50-100
Rostfreler Stahi
Slsnens stexd
Acier Inox réfract, 30-60 001-.003 . . 003-010
Titane / Titan | Titanium ~T50 20-70 001 004 002 D05 002- 008 003- 010 00s- 012
Laiton - Beonze ~&00 00300 003 007 004~ 00N 005010 005 010 004,012
Cubvre | Kupfer [ Coppes ~500 $100-300 003006 003-.008 D04~ 010 Q04-010 004-.012
Bronze 8 Falum, « Culvre [CuliFe) ~-500 150.300 001-003 002-.005 002- 007 003- 008 003 010
Aumisium alliage 150400 003-.006 004007 D04- 006 005-010 003-.012
ANuminium Si<12% 200500 003007 004 008 004- 010 L005. 010 005 012
Aumirium SN 160400 003007 D04 DOA 004 010 005-010 005- 012
Fonte | Gusseisen / cast iron -750 50120 001004 002-.008 002,008 003010 003012
Fonte graphite sphér. periitique “250H8 80-140 002- 004 002-007 003010 LO08- 010 004-010
Foote graphite sphét pertitique 2250H8 50-80 001004 002-.005 D0Z-.008 003- 010 003-012
Fonte mallé., graph, sphér. ferrit. 25018 5080 002004 003007 D04 008 004. 010 004- 012
Or, argent | Gold, Silber | Gold, silver 330-180 002-.006 004- 008 004-.010 0G5- 010 005-012
ages stcias ot Mok vosuor SRR RN DN BN pSOW
Plastique | Kunatstoff | Plaatic 120-200 003010 004010 306,012 003-012 005015

Valeurs Indicatives: & interpréter selon caractéristiques de 1a machine, serrages de la matiére et porte-outils, Nuide d'arrosage, elc...
Richtwerte: Noch Eigenschalion dor Masching zu intarprofieros; Fostifernmon von Matarial und Werkzeughoiter; KohfiDasiphed, uaw. .
Apprormate vahies: Depanding on the maching chamianstics: Matanal and 1ool clamping device; Cookng ligusd, sic

vAcier [ Stahl/ Stesl Laiton / Messing / brass

Wm++413249464 74 E-mail: info@precitool.ch Fax ++41 3249464 77
Adresse: www.precitool.ch



PRECITOOL

PLAQUETTES CARBURE VHM PLATTEN CARBIDE INSERT

- Utilisables: 2 colés - Benutzung: bexdseitg = Usable: both sides

- Réaffitables - Nachschleifoar « Regrindable

- Fixations: gauche ol drolte - Foderung: links und rechis - Fixations: laft and right

- Standards ou selon dessin - Standard oder nach Zeichnung - Standard or after drawing

- Revétements : Non revétues. - Beschichtung : Unbeschichtet - Coated : Without coating
TN, TICN, FUTURA TiN, TICN, FUTURA TiN, TICN, FUTURA

= Sur demande: foames el rovilemuents - Auf Anfrage: Formen und besonders - On demand: Forms and
particuliers ' Beschichtung. special coating

DECO

PRECITOOL SA

™ ++41324946474 56’ rue de Soleure E-mail; info@precitool.ct
Fax ++ 41 32 494 64 77 CH-2740 MOUTIER Adresse: www.precitool.ch






507L/R 7x7x150mm
508L/R 8x8x150mm
510 100L/R 10x10x100mm
510 150L/R 10X10x150mm
512 100L/R 12x12x100mm
512 150L/R 12x12x150mm
514 100L/R 14x14x100mm
516 100L/R 16x16x100mm
520 100L/R 20x20x100mm

627-V M2.5x7 l

608L/R 7x7x150mm
609L/R 8x8x150mm
609 10L/R 10x10x150mm
609 12L/R 12x12x150mm
609 20L/R 20x20x150mm

610 L/R 10x10x100mm
611 L/R 10X10x150mm ‘ E=4mm / 6mm
612 LR 12x12x100mm ‘ .

613LR 12x12x150mm oo o l 1

614 L/R 14x14x150mm

622 L/R 16x16x100/140mm — a )
623 L/IR 20x20x100/140mm gz mr y e o _4
E=4mm

42mm

800 L/R 16x16x140mm  628-V M3.5x0 l ]
801 L/R 20X20x140mm

802 L/R 25x25x140mm
—E'#;r




E [mm]

Reovemrent Beasrerrawsyg (Setad

Type Typ Type

E=1 0 152025
~@=1012112 14

820
8 8

53081012151
~0=6 66 8

Non revétue
TIN
TICN
FUTURA

E=081012151 a
~@=10 10 10 14 1

E'202.22530
~@=16 16 16 16

Non revétue
TiN
TICN
FUTURA

E‘202530
~9=22'26 26

Non revétue
TIN
TiCN
FUTURA




Type Typ Type

518 OPP

618 OPP

R opp. E [mm]

Ser ettt Bedi W NTNG Cadnmd

E=1.01520
~P=10/12 12

E=1.01.520
2= 6 8 8

Non revélue
TiN
TICN
FUTURA

E=1520
~0=14 16

Non revétue
TiN
TiICN
FUTURA

L opp.




Forme
Form
Form

Type
Typ
Type

Rovétement
Beschichtung
Coated

Anwendung
Application

E=152025
788
= 18" 127 12°

B818LRC

E=152025

X= T 8L8
618R RC u=118"12"12

718LRC

718RRC

818LRC

818R RC







Forme
Form

Usage
Anwendung
Application

100/ 140
100/ 140

Revétemont
Beschichtung
Coated




Roavétement

E X [mm) Beschichtung
Coated

Usage
Anwandung
Application

616L 0.5

616R 0.5

Toumnage arnére finition | 7E=1$182022

X=/4 45 5
Feindrehen hinten
_E-'2 5 2. 8 3.0

Finisch back turn X2 71717

Tournage arriére finition }
Feindrehen hinten
Finisch back turn

Tournage armigre 617LO BC
Drehen hinten

Bk o 617ROBC

Edos1o1s
X=2 2 3

E'202530
|4/8]8




Usage
Anwendung
Application

i 618L OPP

|618R OPP

Ve e 4

Revétement
Beschichlung
Coated

E=0.81.012/1.5/1.8
x= 6 56 7 7
a= /18" 18°18° 16° 16°
E=20222530
x= 8 8 8 8
a= 12" 1212 12°

E- 1520
{7168
as= 18‘ 18°

5-152025
xt 7.8 8
a=18"12°12*

E=152025
x- 7.8 8
a= 18’112’12'

Toumnage arriére ébauche 1oL

Vordrehen hinten
619R

p A
01

Toumage arriére ébauche
avec coupe

Vordrehen hinten
mil Spanleilstufe




Forme Usage Revétement
Form Anwendung Beschichtung
Form Application Coatoed

™ 619L0.6 BC

Drehen hinten
Back tumn 619R0.6 BC

Pré-coupeur pour
multibroches

Vorschneider fur S
Mehrspindelautomat E=14-16-138

Pre pant off for
multispindles

Rayon

Gorge
Prazisions-Einstich E=0.81.0/1.52.0

X=|2|2(3/4
Groove

Filetage .
(autres profils sur demando)

| Gewinde Métrique ISO
(andere Profile auf Anfrage) RS

Threading
(other profiles on demand) Memuso

' Filetage complet 60°

(autres profils sur demande) _ |
653RL  Métrique Metrisch Metric . Non revétue
Gesamt Gewinde =
(andere Profile auf Anfrage) Pas Steigung Pilch Bk
653RR | 0.25-0.30-0-35-0.40-045- FUTURA

Full Threading
profiles on demand 0.50-0.60-0.70-0.75-0.80-
‘ inaid s ’ 1.00-1.25-1.50-1.75




Revétement
{mm] Beschichtung
Coated

Usage
Anwendung i
Application

Filetage
(autres profils sur demande)

Gewinde
(andere Profile auf Anfrage)

Threading
(other profiles on demand)
|

Caractéristiques Revétameant

Kennzeichnungen Beschichtung
Charactleristics Coated

615 E=4-6mm 630; E = 3mm

Réalisation de plaquettes spéciales selon dessin.
Formplatien nach Zeichnung.
Special form inserts to drawing.

ARXY

Tournour avant
Drehon vorne
Front tum

Tournour arriéro
Drehon hinten
Finish back turn

Autres prqﬁls sur demande “ An Profile auf Anfrage Other proﬂleé d

631L PKD/PCD 616L PKD/PCD 632L PKD/PCD 617L PKD/PCD
631R PKD/PCD 616R PKD/PCD 632RPKD/PCD = B17R PKD/PCD




R L

a droite rechts right hand a gauche links left hand




EXY

Usage Revélement
Anwendung Beschichtung
Application Coated

E=10121518
X=/13'3|4 4

E=202225
X= 4 4 4

E=101215
X=/2 33

E=202225
X= 45 5




Revétemeont

Usage
Anwendung ERX [mm] Beschichtung

Application

E=0.81.01.2151820
Xxu|313]31414]14
a=18"18°18" 18"18" 18" FUTURA

E=101520

e e e

u=/18" 188"

R=0.25050.75
X=I112]3

R=1.012515
X= 4/ 45

E=0.5-0.6-0.8-1-
1.2-14-1.518-2
X=(2xE)

Sur demande

Auf Anfrage
On demand

w.




Forme
Form
Form

610L-F / 610R-F
611L-F / 611R-F
612L-F / 612R-F
613L-F / 613R-F
614L-F / 614R-F
622L-F | 622R-F
623L-F / 623R-F

100/ 140
10017140




=t
I\ ‘p]

picded

] 780R

12x12x100

781R

12x12x100

e}
782R

16x16x120

Porte-plagueties pour multibroches Usage
Klemmhalter fir Mehrspindeol Drehautomat Anwondung
Insert holders for multispindle automatic Application

Avec
2 16mm, Wi B18R2 OPP
Piaquettes type 618L/R For
Ptattchen Typ 618L/R
Inserts type 618L/R

|

D 26mm,  praguettes type 718UR

" Plattchen Typ 718LR
Inserts type 718L/R |
g oontre—btpd\e

R |

V 1 subspindle
m =4 5° Avec
i

Mat 7181 2.5 OPP
For

)
_ Plaquettes type 818LUR | e broche

Type 624 ..... Type 621R

Pour TORNOS DECO10 Offsat hoading holder threads 12x12x80mm Tormos TOP100

Halter seithch verschoben zum Gewinde




“" Dimensions en [mm)
Masse in [mm]

Type de plaquette

630
630
615
715
615
715
615

Filetage en contre opération Tournage on contre opération
Gewinde mit Gogenspindel Drehen mit Gegenspindel
Srewculting on sub-spindle Turning on sub-spindle

W

—
—







AXY

D raise D aldsage
O Fraser O Bohrung
Omiling ©bore

Usage
Anwendung

Caractéristiques plaquettes
Kennzeichnungen Plattchen

Application

669 Tormos TOP100/ ENC 75
873 fomos ENC 167
874 TomosAs 14ISAS 160C
875 TomosTOPZOO

675-1 1bmosTOP200
685-3 TomosAs 14 / INDEX

685-4 ‘_f' s AS 14 / INDEX

890  Tomos ENC 184 / POLY 164-60

Tomos ENC 184 / POLY 164-90
692-3 Tomoe MS-7
692-4 Tomos MS-7

- 693 TomosSAS1GDC S _“%L

894 Tomos ENC 1 164 l POLY 164-69P7
§?_0_J_'o_n_105 DECOZOOO 7-10lnm

699 Tomos DECO02000 7-10mm

700R Tomos DECOZCDO 20-25mm
700L Tomos 05002000 20-25mm

702 Tom MULTIDECO 26-6

Tomos MULTIDECO 20-6 120-8

717 Tomoe ENC 167
719 Tomos DECO 13
720 Tomos MULTIDECO 206/ 20-84
727 Tomos MULTIDECO 20-6 / 20-8

685-P7 INDEX P7
706 INDEX MSZS
707 INDEX ABC

724 INDEXABC
732-3 INDEXABC
7324 INDEXABC

733 INDEX ER

705 60 CITIZEN M12
711 CITIZEN M32
713 CITIZENM32.
730  CITIZEN M32

=

——

223

{ram) [rmm}
| 18
2 | 13

3038

7

'24 69
| 24, 69

16
[*2469 |

1'89/84 87/75 ‘2469 |

Characteristics Inseris

671L/671L2/671R/671R2

| 671L1671L2/671R/671R2

671R / 671R2
871R/671R2
671L/671L2
671L/671L2
B71L/B71L2
B71L/B71L2
671L/671L2

671R / 671R2

B ~ 696 Ebauche / Rohling / Blank

671R/671R2

B7TIL/6T1L2

671R/ 671R2

671L/ 671L2
671L/671L2/ 671R/671R2
B71L/671L2/ 671R / 671R2

871R / 671R2
B76R
- 696 Ebauche / Rohlng / Blank
B71L/671L2/671R / 671R2

| 696 Ebauche / Rohling / Blank

671L/671L2

| 615 Ebauche / Rohling / Blank

671R/671R2

| 615 Ebauche / Rohling / Blank
| 615 Ebauche / Rohling / Blank

671R/671R2

B71R/671R2

B71R/671R2

8711167112
B71L/671L2




axy AW

Usaqe @ raise O alésage !
= g Ototsl O Friser O Bohrung Caracté_rtstaques plaquenes
nwenaung imm] Omiling ©bore Nennzeichnungen Plittchen

Application {mm] {mm] Characteristics Inserts
684  Manurhin FLD KMX / POLY KMX | 64 | 638 | 12 | 676R
884-1 Manurhin FLD KMX / POLY KMX1 12 671L/671L2/671R /1 671R2

684-2 Manurhin FLD KMX / POLY KMX80 0 | 71 | 16 671R / 671R2.

L

684-3 Manurhin FLD KMX/ POLY KMX80-2 80 16 671R / 671R2

884-4 Manurhin FLD KMX / POLY KMX80-42 |71 | 12 | B7IL/671L2/671R/671R2
701 Manurhin FLD KMX/KMX SWING 1320 50 = 42 I 13 671L/671L2/671R/671R2

704 80 Manurhin FLO KMX/KMX XL-32/XS-32 80 | 72 | 671L/671L2

ot 7, e AL rved ot s e i ———

704 90 Manurhin FLD KMX /KMX XL-32/XS-32 90 819 4 | 67L/6TIL2
nurhin FLD KMX / KMX XL-32 / XS-32 1oo 91 7 EEE 671L/671L2
684-3 t:numm FLD KMX / POLY KMX80-2 ' 1 ' 871R / 671R2

nurhin FLD KMX / POLY KMX80-42 671L/671L2/671R/671R2

110 Manurhin FLD KMX / KMX 442 " ’a» 1 12 | B71L/671L2/ 671R / 671R2

——————

712 Manurhin FLDKMX /KMX 442 64 12 671R/67T1R2

728  Manurhin FLD KMX / KMX 442 i 8 12 | 615 Ebauche / Rohling / Blank

671R/671R2

671R / 671R2

683 Traub/POLY TD 16/26 - 56 . 671L/ 67112
683-1 Traub/POLY TRAUB 990 | 671R / 671R2

~ 714 BAECHLER AR7/10 56 2 671L /67112
722 EMCO 365 MC : 7 7 671L/671L2

[ ~ 615 Ebauche / Rohling / Blank

671LIG71L2
671R / 671R2

671L/671L2/671R/671R2

AUTRES FRAISES A POLYGONER SUR DEMANDE
ANDERE POLYGONFRASER AUF ANFRAGE CITIZEN; GILDEMEISTER; STAR; TZUGAMI;
OTHERS POLYGON TOOLING ORDER




S

- qr.:.——'J
/ﬁ ,..-\-_E‘y ‘{ ).J

Usage Type Caractéristiques
Anwandung Typ Kennzeichnungen
Application Type Characteristics

Forte-piag 455 ISSIL I

507: 508. 510: 512: 514: 520; 608: 608 L/R: 775

669: 673, 674, 675-1: 683 0841, 604-2. GOADr
684-4: 685-3; 685-4: 690: 691: 692-3; 692-4: 693;
700R; 700L; 704: 702; 703

669 673; 674 675-1: 683 684: 5344 684-2- 684-3:
684-4; 685-3; 685-4; 690; 691 692-3; 692-4; 693
700R,; 700L, 701, 702, 703

Pour plaquette 671-5
Fir Platte 671-5 E=5mm
For Insert 671-5

Pour plaquette type 615
Fur PlatteTyp 615
For Ingsert Type 615

810611612613 614 622623776 761R T82R;
800, 801; 802 LR M3.5x9/T15

ronieses
r { . 1
For | 8156 M3.5x14 /T15
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anC|TO0I_ s ! Fabncant doutillage carbure depuis 1969
Vollhartmetafiwerkzeug - Herstelier seit 1969

58, rue de Solewe CH 2740 MOUTIER Manulacturer carbide cutling lools since 1969

PARAMETRES DE COUPE INDICATIFS POUR PROGRAMME DECO
EMPFOHLENE SCHNITTWERTE FUR DECO PROGRAMM
STANDARD MACHINING DATA FOR PROGRAM DECO

Toumage Dmhen Tuming Tronqonnage
ébauche semi finition finition Abstechen
schruppen vorbearbeiten schiichten Cut off
roughing semi finished finishing
Prof. do passe <5.0 Prol. de passe <2.0 Prof. de passe <10 E=0.50-20>40
Schmimtiote Schnititiete Schnirttiofe
Matériaux Depth of ot Dupth of cut Depth of cut
Werkstoffe
Materials HB  Rewit VCimdmin Fimmht VComimin  Fimmit VC:mimin  Fimmit VCimimin  F: mmdt
Acier décolet.  ~500 TIN 70150 0,08.0,20 70450 018020 80180 005015 70420 0.01-0,05>0.10
Actoowewiahl  ~500 TICN 106170  0.10.0.28 100170 0.08.0.15 100200  0.070.15 70430 0.010.05>0.10
Froootingsmet  ~500 Futura 100180  0.10-0.30 120200 0.08.0.15 120-220 0.10-0.15 70140 0,01-0.05>0.10
= Acior nor-atiié
Acser Nimm2 50-100 005025 20100 0.03-020 5900 002010 00400 0.010.05>0.10
+ Acher faiballié 50100 005025 0110 003020 $5-110 008010 £0100 0.01.0.05>0.10
50100 0.05025 70420 003020 TJ0-120 005010 60100 0,01.0,05>0.10
Acior Nimm2 0.010.03 >0 08
© Acier fortallie 0.010,03 >0.06
0,01-0.03 >0.06
Acler INOX
Roastfrojer Stah!
Staiass stewl
Titane ~750 Futura i / | 0.04-0,03 >0.06
Titan
TRanum
Laiton <500 TIN 80400 0.05.0.40 20450 0.050.45 80500 0.02-0.28 4080  0.01-0.10>0.20
+ Culvre ~500 TICN 100400 0.05-0.40 100450 0,05-0.45 100-500  0,020,25 4080  0,01-0.10 >0.29
Bronze -500 Futura 100400 005040 100450 0.05.0.45 100500  0.02.0.2% 4080  0.010.10>0.20
Aluminium TIN 1501000 0.01.0.25 15041200  0.01.0.25 1501200 0,01-0,2% 150350 0,01-0,10>0.20
Alu Si <12% TICN 150-1000 0.01.0.29 150-1200 0.01-0.2% 1501200  0.01-0.2% 150350 0.01-0.10>0.20
Futura 1501000 0.01-0.25 150-1200 0.01-0.25 1501200 0.010.25 150350 0,010,110 >0.20
Aluminium TIN 100800 005020 120-1000 005020 1201000 005-0.20 120300 0.01010>020
Alu Si >12% TICN 100-800 008020 12041000 .008.020 1201000 .005-0.20 120300 0.010.10>0.20
Futura  100-800 005020 120-1000 005020 12049000 005020 120300 0.010.10>0.29
OR « Argoent TIN 50-100 002012 20120 0.020.10 50-120  0.02-0.08 40-100  0.01-0,03 >0,07
Gold - Silber TICN 50110  0.02.012 %0130 0.02.0.10 50130  0.02-0.08 50-110  0.010,03>0,07
Gold - silver Futura 504120  0.02.0.12 20140 002010 $0.140  0.02-0.08 50120  0.01.0.03 >0.07

Valuurs indicatives; & Interpeéter selon caractéristiques de la machine, serrages de la matiére et porte-outily, flulde d'arrosage, otc, ..
Richtwerte,! Noch Egonschafion dor Maschne ru inforprotioron; Festhlemmen von Mataral und Werkzoughattor, Kahifidssiohat, usw...
Appracmate values: Depending on the machine chamtenstcs: Mataral and 100l clamping device; Coalng liguld, atc

vAcler /| Stahl/ Seel  Culvre / Kupfar / Copper  Laiton | Messing | brass

mt+41324946474 E-mall: info@precitool.ch Fax ++ 413249464 77
Adresse: www.precitool.ch









€
E
0
S

L2 [mm]

L1 [mm]

[mm]

@02




@D2 [mm]

@D2 [mm]
20
25
3.0

@D2 [mm)]

L1 [mm]

L1 [mm]
51
52
52

L1 [mm]
52

W ["nm]

L2 [mm]
7.0

L2 [mm]
8.0

@D1 [mm]
6.0

@D1 [mm]
6.0

@D1 [mm)]




@D1 [mm] L1 [mm] L2 [mm] ©@D2[mm]

BO1[mm] L1fmm] B[mm] Cimm] GA[mm] OF [mm]




@2D1 [mm)]

L2 [mm]




@D1 [mm]

L2 [mm]

) oloo

L1 [mm)]

@D2 [mm]

~ O N T
o NN NN N

L
N

0w~
NN







PRECITOOL

PRECITOOL SA FABRICANT ET UTILISATEUR DE TOUTES SES MEULES DEPUIS PLUS
DE 15 ANS, MET SON EXPERIENCE A VOTRE SERVICE.

PRECITOOL SA HERSTELLER UND VERBRAUCHER SEINER EIGENFABRIKATION
VON SCHEIBEN SEIT MEHR ALS 15 JAHREN, STELLT SEINE ERFAHRUNG ZU IHREN DIENSTEN.

PRECITOOL SA MANUFACTURER AND USER OF ALL THEIR GRINDING WHEELS SINCE
MORE THAN 15 YEARS, PUT HIS EXPERIENCE AT YOUR SERVICE.

MEULES DIAMANT / BORAZON (CBN)
DIAMANTSCHLEIFSCHEIBEN / BORNITRIDSCHLEIFSCHEIBEN (CBN)
DIAMOND GRINDING WHEELS / BORON NITRIDE GRINDING WHEELS (CBN)

Catalogue détaillé sur demande / Katalog mit Einzelheiten auf Anfrage / Detalled catalog on demand

PRECITOOL SA

™ ++41324946474 56’ rue de Soleure E-mall: info@precitool.ct
Fax ++ 4132494 84 77 CH-2740 MOUTIER Adresse: www.precitool.ch






Croquis Usage
Skizze Anwendung
Style Application

Pour I'affitage d'outils de coupe multiple
avec plaquettes en métal dur.
Zum Schieifen von hartmetallbestickten
Schneid-Werkzeugen.
For the grinding of cutting tools with brazed
tips.

D %W % X Grain cCont Liant
Kaornung Konz Bindung
Gritt conc Bond
| 75x3x4 | D10 D1s C75 | ES05KH = 20 | 25 | 10 |
-Eﬂmm

75x3x4 | D46 D54 D64 D76 D91 D126 A C E545P g%
100x3 x4 D20 C75 @ E505E
| 100x3x4

(mm]

D46 D107 C a.am |10

Croquis Usage
Skixze Anwendung
Application

Pour laffitage d'outils avec plaquettes en
métal dur permettant aussi le détalionage
du corps acier.

Zum Schigifen von hartmetalibesticklen
Schneid-Werkzeugen, auch mit bis 50%
Anteil an Schaft-Material.

For the grinding of cutting tools with brazed
tips allowing for gnnding of the steels shanks,

Grain Cong Liant
Karnung Korz Bindung
Gnitt conc sond
D15 D64 D126 - C75 | E503S

 100x2x10 | D64 D126

D107 D126 |
_?E:_Iﬂ-j E50:

| 125x3x10 | D64 D91 D126 D151 | C75 | E503S 20 | 40
Mz—mm
 150x3x10 | D64 D91 D126 C75 | E503S 20 | 50

{mm)




Croquis Usage
Skizze Anwendung
Style Application

Pour I'affitage de burins de tournage et de
décolletage avec plaquettes en métal dur,
Zum Schiefen von prizisen
hartmetallbestickten Drehmeisseln und
Automatenstahlen.

For the grinding of tuming and part-off
tools for automatics (carbide tipped).

(N1 et | (an
0 x W x X Gram Lon Liant

Karnung Konz Bindung
Gritt conc Bond

[ 125x6x2 | D20 D30 | C75 | E505E | 12 | 22 | 40 |
1256 x 2 D91 D126 [ C75 | ES505Pp | 12 | 22 | 10 |

150 x 6 x 2 D20 D30 | ¢ E545E 16 E
150 x 6 x 2 D91 D126 C75 505P 16 | 25

175 x 4 x 2 D91 D126  ESC 20 |25/

(mm]

1756 x 2 D15 D20 D30 . C75 -:M
175x6 %2 D91 D126 C75 | ES503P 20 |

Croquis Usage
Skizzo Anweandung
Application

Taillage du métal dur.
Trennen / Formschleifen.
For the grinding of solid carbide tools.

Grain Conc Liant
(mm) KCHHJH«_I onz Bindung
75x6x0.3
75%x6x0.3 :
75x6x0.3 D30 D46 D54
75x6x 0.5 _Kﬁ—mlmag
75 %6 x 0.5 E510Q 20
75%x6x%0.5 _z_mnm
75 x6 x 0.5 D91 D126 . C75 ES503S




Croquis
Skizze
Style

D x W x X " arain Lont
h.:urr'un{_‘ Konz
Sritt ("on

75x4x3 | D20 D46 D10

| 100x4x3 | D25 D46 D10
 125x5x6
—

(mm]

Em
—
—

Forme Croquis
Form Skizze
Form Style

1V1 45°

Usage
Anwendung
Application

Pour rectification plane et cylindrique
d'outils en métal dur.

Zum Flach- und Rundschleifen von
hartmetalibestiickien Werzeugen.
For grinding flat and cylindrical carbide
tools.

Lian!
Bindung
Baond
SE E545P ES545P

Usage
Anwandung
Application

Rectification du métal dur en passe
profonde sur machine CNC.

Zum Schieifen von Hartmetallen fir tiefe
Operationen auf CNC-Maschinen.
For grinding of solide carbide with deep
cuts on CNC machines.

DxWxX ki
Komung

(mm)
Gritt

046 D64 091 D126 | C75 | ESQ

75*6*5

Conc. Liant
Kxf:l".l' Bindung
' ‘ NC ""ﬂ\

-:Vl




Usage
Anwendung
Application

Trongonnage de barreaux en métal dur,
HSS ou acier trempé.
Trennen von Hartmetalistaben, HSS oder
gehartetem Stahl
Slitting dics for solid carbide, speed steel
or steel..

Grain Cong Liant
(mm] Komung Konz Bindung
Gntt Conc Bond
| 40x1x20 D76 | C1
 50x1x20 | D76 (
| 75%06x5 | D126
 75x07x5 | D126

Croquis
Skizze
Style

Usage
Anwandung
Application

Pour I'affGtage d'outils avec plaquettes en
métal dur permettant aussi le détallonage

du corps acier.
Zum Schieifen von hartmetallbestlickten
Schneid-Werkzeugen, auch mit bis 50%
Antell an Schaft-Material.
For the grinding of cutting tools with brazed
[tips allowing for grinding of the steels shanks.

D % W x X 'Gran'u conc _Liant

G Kornung Konz Bindung H

{mm] ok 3 s
Gritt Lone Bond
75%x2 %6 50 | ES05E 20 | 20 | 10
75x2x6 | D107 | C75 | ES03S | 20 | 20 | 10
100 x 2 x 6 —_m-;mm%m
100x2%x6 D107 [ :C75:] ES5038 | 20 | 10




PRECITOUL

Fabricant d'outillage carbure depuis 1969
Vollhartmetallwerkzeug - Hersteller seit 1969
Manufacturer carbide cutting tools since 1969

| SWISS MABE |

PRECITOOL SA
RECITOOL-Habegger S AR.L. 56, Rue de Soleure
480, Avenue des Lacs CH-2740 MOUTIER
F-74950 SCIONZIER SWITZERLAND

FRANCE
Tél, ++41 324946474
Fax ++41 32494 64 77
Tel, ++33 450 89 60 92 E-mall: info@precitool.ch



