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ISCAR erweitert sein Programm für die Hochleistungsbearbeitung 
von Aluminium mit Vollhartmetallfräsern der MegaALU Familie. 
Diese ermöglichen höchste Zeitspanvolumen sowie beste Ober-
flächengüten bei gleichzeitiger Reduzierung der Durchlaufzeiten! 

NEU 

Schruppen Schrupp/Schlicht Schlichten 
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INHALT 

Schruppen 

Schrupp/ 

Schlicht 

Schlichten 
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Merkmale  

- Ungleiche Teilung 

- Mit IKZ (797ALUCBIC) 

- Hochglanzpolierte Spanräume 

- Asymmetrische Spanbrecher 

Unterschiedliche  
Spiralwinkel Gerundete  

Spanräume 

Ecken- 
Radien 

Nur 797ALUCB 

Vorteile 

- Vibrationsfrei 

- Hohes Zeitspanvolumen 

- Reduzierung der Geräusch- und Resonanzentwicklung 

- Perfekte Kontrolle bei der Späneevakuierung 

   (dank der Kombination von hochglanzpolierten Spanräumen und IKZ) 

- Weniger Leistungsaufnahme 

ungleiche Teilung 

SCHRUPPEN 

4 



ISCAR Germany GmbH 

Produktneuheiten 

FRÄSEN D01-2018 Dezember 2018 ● DEUTSCHLAND 

Beispiel 1: 
Durchbruch fräsen, Vollnut  
Breite: 12 mm  Tiefe gesamt: 50 mm 

797ALUCBICR011201KM (5xD) 
 
Maschine:  Hermle C42 (18.000 Umdr. max) 
Aufnahme:  HSK 63/80 SRKIN 
vc:  600 m/min (16.000 Umdr.) 
fz:  0,15mm (7.200 m/min) 
ap:  12 mm 
ae:  12 mm 
Q:  1.035 cm3/min 

SCHRUPPEN 

Beispiel 2: 
Durchbruch fräsen, Vollnut  

797ALUCBICR081602XXXKM (6xD) 
 
Maschine:  Mazak Nexus (18.000 Umdr. max) 
Aufnahme:  DIN69871 SK40 Albrecht APC 
vc:  880 m/min (17.500 Umdr.) 
fz:  0,067 mm (3.500 m/min) 
ap:  24 mm 
ae:  16 mm 
Q:  1.345 cm3/min 

https://www.youtube.com/watch?v=3Vv2E8xaL8A 
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SCHNITTDATEN 

Werk- 

stoff 
Vollnut 

ap = 1xD bis 2xD 

Schulter fräsen 
ae = 0,7xD bis 2xD 

N vc (m/min) vc (m/min) 
150 - 1000 150 - 1000 

Ø ap = 1xD ap = 2xD ae > 0,4xD ae < 0,4xD 

        6 0,03 – 0,05 0,02 – 0,04 0,03 – 0,045 0,05 – 0,10 

        8 0,04 – 0,06 0,02 – 0,05 0,03 – 0,05 0,05 – 0,10 

       10 0,04 – 0,07 0,03 – 0,06 0,04 – 0,06 0,05 – 0,12 

       12 0,04 – 0,12 0,04 – 0,08 0,05 – 0,12 0,08 – 0,20 

       14 0,05 – 0,12 0,05 – 0,10 0,06 – 0,13 0,08 – 0,20 

       16 0,05 – 0,14 0,05 – 0,14 0,08 – 0,14 0,08 – 0,20 

       20 0,06 – 0,16 0,06 – 0,15 0,08 – 0,15 0,08 – 0,20 

       25 0,06 – 0,16 0,06 – 0,16 0,08 – 0,16 0,08 – 0,20 

Zur Spannung der Werkzeuge sollten entweder Kraftspannfutter, Schrumpffutter oder Futter mit mech. Auszugssicherung (SL) 
verwendet werden! Die Verwendung von reichlich KSS wird empfohlen! 
Nur 797ALUCBIC 

Vorteile des Typs 797ALUCBIC (mit zentr. Kühlmittelbohrung): 
• Optimale Spanevakuierung, auch in tiefen Kavitäten oder komplexen Profilen  
• Exzellente Temperaturkontrolle 
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Z3 
ungleich 

geteilt 

ohne IK 
Arbeitstiefe max. 5xD 

Rabattgruppe: O4 

LZ: 4 – 5 Werktage 
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Z3 
ungleich 

geteilt 

ohne IK 
Arbeitstiefe max. 5xD 
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Rabattgruppe: O4 

LZ: 4 – 5 Werktage 
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Z3 
ungleich 

geteilt 

mit IK 
Arbeitstiefe max. 5xD 
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Rabattgruppe: O4 

LZ: 4 – 5 Werktage 
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Z3 
ungleich 

geteilt 

mit IK 
Arbeitstiefe max. 5xD 
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Rabattgruppe: O4 

LZ: 4 – 5 Werktage 
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Merkmale  

- Ungleiche Teilung 

- Mit IKZ (797ALUIC) 

- Hochglanzpolierte Spanräume 

- Versch. Eckenradien 

Unterschiedliche  
Spiralwinkel 

Ecken- 
Radien 

Nur 797ALU 

Vorteile 

- Vibrationsfrei 

- Reduzierung der Geräusch- und Resonanzentwicklung 

- Perfekte Kontrolle bei der Späneevakuierung 

   (dank der Kombination von hochglanzpolierten Spanräumen und IKZ) 

- Äußerst stabiler Bearbeitungsprozess auch bei   

    Auskraglängen bis zu 5xØ 

ungleiche Teilung 

SCHRUPP/SCHLICHT 

Gerundete  
Spanräume 
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Beispiel 1: 
Vollnut mit Rampe 4°  
Breite: 12 mm  Tiefe gesamt: 20 mm 

797ALUR041200KM (4xD) 
 
Maschine:  Fresat  (18.000 Umdr. max) 
Aufnahme:  SK 40 SRKIN 
vc:  450 m/min (12.000 Umdr.) 
fz:  0,13 mm (4.800 m/min) 
ap:  12 mm 
ae:  12 mm 

Beispiel 2: 
Kreistasche fräsen, Tiefe gesamt: 48 mm 

797ALUR041200KM (4xD) 
 
Maschine:  Fresat  (18.000 Umdr. max) 
Aufnahme:  SK 40 SRKIN 
vc:  640 m/min (17.000 Umdr.) 
fz:  0,06 mm (3.000 m/min) 
ap:  12 mm 
ae:  12 mm 

SCHRUPP/SCHLICHT 

Kühlung: MMS/Sprühnebel 

https://www.youtube.com/watch?v=urMPdSfySjU 
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SCHNITTDATEN 

Werk- 

stoff 
Vollnut 

ap = 1xD bis 1,5xD 

Schulter fräsen 
ap = 1,5xØ 

N vc (m/min) vc (m/min) 
150 - 1000 150 - 1000 

 Ø 
ap 

1xD 

ap 

1,5xD 

ae 

0,25Ø  

ae 

0,20Ø 

ae 

0,15Ø 

ae 

0,10Ø 

ae 

0,075Ø 

ae 

0,050Ø 

ae 

0,025Ø 

  2 0,018 0,015 0,022 0,023 0,025 0,031 0,034 0,041 0,058 

  3 0,021 0,018 0,025 0,026 0,029 0,036 0,040 0,048 0,067 

  4 0,024 0,021 0,029 0,030 0,034 0,041 0,046 0,055 0,077 

   5 0,028 0,024 0,034 0,035 0,039 0,048 0,053 0,064 0,090 

        6 0,031 0,028 0,037 0,039 0,043 0,053 0,059 0,071 0,099 

        8 0,035 0,032 0,042 0,044 0,049 0,060 0,067 0,081 0,112 

       10 0,040 0,036 0,048 0,050 0,056 0,068 0,076 0,092 0,128 

       12 0,043 0,040 0,052 0,054 0,060 0,073 0,082 0,099 0,138 

       16 0,050 0,045 0,060 0,063 0,070 0,085 0,095 0,115 0,160 

       20 0,050 0,048 0,060 0,063 0,070 0,085 0,095 0,115 0,160 

       25 0,052 0,050 0,062 0,065 0,073 0,088 0,099 0,120 0,166 

Zur Spannung der Werkzeuge sollten entweder Kraftspannfutter, Schrumpffutter oder Futter mit mech. Auszugssicherung (SL) 
verwendet werden! Die Verwendung von reichlich KSS wird empfohlen! 
Nur 797ALUCBIC 

Vorteile des Typs 797ALUCBIC: 
• Optimale Spanevakuierung, auch in tiefen Kavitäten oder komplexen Profilen  
• Exzellente Temperaturkontrolle 
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Z3 
ungleich 

geteilt 

ohne IKZ 
Arbeitstiefe  
max. 5xD 
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Rabattgruppe: O4 

LZ: 4 – 5 Werktage 
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Z3 
ungleich 

geteilt 

ohne IKZ 
Arbeitstiefe  
max. 5xD 
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Rabattgruppe: O4 

LZ: 4 – 5 Werktage 
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Z3 
ungleich 

geteilt 

ohne IKZ 
Arbeitstiefe 
max. 5xD 
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Rabattgruppe: O4 

LZ: 4 – 5 Werktage 
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Z3 
ungleich 

geteilt 

mit IK 
Arbeitstiefe max. 5xD 
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Rabattgruppe: O4 

LZ: 4 – 5 Werktage 
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Z3 
ungleich 

geteilt 

mit IK 
Arbeitstiefe max. 5xD 
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Rabattgruppe: O4 

LZ: 4 – 5 Werktage 
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Z3 
ungleich 

geteilt 

mit IK 
Arbeitstiefe max. 5xD 
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Rabattgruppe: O4 

LZ: 4 – 5 Werktage 
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Merkmale  

- Ungleiche Teilung 

- Mit IKZ  

- Hochglanzpolierte Spanräume 

Ecken- 
Radius 

Vorteile 

- Vibrationsfrei 

- Reduzierung der Geräusch- und Resonanzentwicklung 

- Perfekte Kontrolle bei der Späneevakuierung 

   (dank der Kombination von hochglanzpolierten Spanräumen und IKZ) 

- Äußerst stabiler Bearbeitungsprozess auch bei   

    ap bis zu 6xØ 

ungleiche Teilung 

Gerundete  
Spanräume 

Unterschiedliche  
Spiralwinkel 

SCHLICHTEN 
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0,2 +/- 0,02 
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Beispiel 1: 
Schlichten Konturtasche 

797ALULFFIC022002 (5xD) 
 
Maschine:  Makino MAG 3 
Aufnahme:  HSK FM80 
vc:  1.500 m/min (24.000 Umdr.) 
fz:  0,21 mm (15.000 m/min) 
ap:  80 mm 
ae:  0,1 mm (plus 1 x Leerschnitt) 

Beispiel 2: 
Konturtasche mit dünnen Stegen  
Tiefe: 78 mm x 1,45 mm breit 

797ALULFFIC021601 (5xD) 
 
Maschine:  Okuma (12.000 Umdr. max)  
Aufnahme:  HSK A63 SRKIN 
vc:  580 m/min (11.500 Umdr.) 
fz:  0,12 mm (4.000 m/min) 
ap:  78 mm 
ae:  0,05 mm 

SCHLICHTEN 

https://www.youtube.com/watch?v=7jsMbcnGNyE 
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SCHNITTDATEN 

Werk- 

stoff 
Schulter fräsen 

ae = 0,01xD bis 0,02xD 

N 
vc (m/min) 

150 - 1000 

Ø ae = 0,01 – 0,02xD 

        6 0,04 – 0,08 

        8 0,04 – 0,08 

       10 0,05 – 0,10 

       12 0,05 – 0,12 

       14 0,06 – 0,12 

       16 0,06 – 0,15 

       20 0,06 – 0,15 

       25 0,06 – 0,15 

Zur Spannung der Werkzeuge sollten entweder Kraftspannfutter oder Schrumpffutter verwendet werden! Die Verwendung von 
reichlich KSS wird empfohlen! 

Vorteile 
• Optimale Spanevakuierung, auch in tiefen Kavitäten oder komplexen Profilen  
• Exzellente Temperaturkontrolle 
• Sehr gute Oberflächenqualität 
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Z3 
ungleich 

geteilt 

mit IKZ 
AT max. 6xD 

R = 0,2 +/- 0,02 

23 

Rabattgruppe: O4 

LZ: 4 – 5 Werktage 
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Weitere Abmessungen und Werkzeugtypen 
sind als Sonderwerkzeuge auf Anfrage möglich! 

2 

Kontakt 
ISCAR Germany GmbH 

Eisenstockstraße 14 

76275 Ettlingen 

Tel. +49 (0) 7243 99 08-0 

Fax +49 (0) 7243 99 08 93 

 

gmbh@iscar.de 

mailto:gmbh@iscar.de

