Neues im PFERD-Programm

Neue PFERD-Produkte und Programmerganzungen 2019




Neues im PFERD-Programm
Inhaltsverzeichnis
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PFERDVALUE — Ihr Mehrwert mit PFERD

Die Ergebnisse aus den PFERD-Pruflaboren sowie aus den Produkttests unabhangiger
Prufinstitutionen belegen: PFERD-Werkzeuge bieten einen messbaren Mehrwert.

Entdecken Sie PFERDERGONOMICS und PFERDEFFICIENCY:

PFERD bietet im Rahmen von PFERD- Im Rahmen von PFERDEFFICIENCY bietet Weitere 5 PFERD %
ERGONOMICS ergonomisch optimierte Werk- PFERD innovative, leistungsstarke Werkzeug- Informationen zu % VALUE =
zeuge und Werkzeugantriebe an, die zu mehr |6sungen und Werkzeugantriebe mit einem diesem Thema et
Sicherheit und Arbeitskomfort und somit zur herausragenden wirtschaftlichen Mehrwert an. finden Sie in
Gesunderhaltung beitragen. unserem Prospekt [z] (O]
.PFERDVALUE - ...
xxﬂ— M_ 0— é)— % @] Ihr Mehrwert mit
T——— - — - - PFERD™.
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Das wichtigste Werkzeug von PFERD:

Das Werkzeughandbuch

Mit Uber 8.500 innovativen Lésungen fiir die Oberflachen-

bearbeitung und das Trennen von Werkstoffen. M

Fordern Sie kostenlos Ihr persénliches Exemplar unter
www.pferd.com/wzh an.

Alle Werkzeuge
und mehr Wissen:

O J www.pferd.com

(¢]
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HM-Frasstifte-Set fur universelle Anwendungen

Set 1503 Zahnung 3 PLUS =

Das Set 1503 Zahnung 3 PLUS enthélt 15 Hartmetallkleinfrasstifte in den gebrduchlichsten Formen
und Abmessungen fur allgemeine Anwendungen. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die Werk-
zeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Inhalt:
15 Hartmetallfrasstifte,
Schaft-g 3 mm, Zahnung 3 PLUS

je 1 Stick:
ZYAS 0313/3 Z3 PLUS WRC 0313/3 Z3 PLUS SKM 0311/3 Z3 PLUS TRE 0307/3 Z3 PLUS
ZYAS 0613/3 Z3 PLUS WRC 0613/3 Z3 PLUS SKM 0613/3 Z3 PLUS TRE 0610/3 Z3 PLUS

KUD 0302/3 Z3 PLUS
KUD 0403/3 Z3 PLUS

SPG 0313/3 Z3 PLUS
SPG 0613/3 Z3 PLUS

RBF 0307/3 Z3 PLUS
RBF 0613/3 Z3 PLUS

KUD 0605/3 Z3 PLUS

Zahnung @ Bezeichnung
3PLUS
EAN 4007220
Schaft-e 3 mm
N! 157527 1 1503 Z3 PLUS

HM-Frasstifte-Set fir Hochleistungsanwendungen

Set 1412 ALLROUND

Das Set 1412 ALLROUND enthalt funf Hartmetallfrasstifte fur den vielseitigen Einsatz auf den
wichtigsten Werkstoffen wie Stahl und Stahlguss, Edelstahl (INOX), NE-Metallen und Gusseisen
in den gebrauchlichsten Formen und Abmessungen. Die bruchfeste Kunststoffbox schiitzt die
Werkzeuge vor Schmutz und Beschadigung.

Die Fixierung der Frasstifte am Schaft erleichtert die Auswahl und Entnahme der Werkzeuge.
Funf weitere Steckplétze stehen fur die eigene variable Bestlickung zur Verflgung.

PFERDVALUE:

A M
#] 0] O]

Energy Saving Waste Saving TimeSaving

Inhalt:

5 Hartmetallfrasstifte,

Schaft-g 6 mm,

Zahnung ALLROUND

je 1 Stuck:
ZYAS 1225/6 ALLROUND
KUD 1210/6 ALLROUND
WRC 1225/6 ALLROUND
SPG 1225/6 ALLROUND
RBF 1225/6 ALLROUND

|

Resourcesaving

Zahnung
ALLROUND

T T

EAN 4007220
Schaft-g 6 mm
N! 133576 1

Bezeichnung

1412 ALLROUND
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High Speed Disc ALUMASTER

Die innovative High Speed Disc ALUMASTER ist ein einzigartiges Werkzeug mit einer extrem

hohen Zerspanungsleistung. Sie eignet sich optimal zur Aluminiumbearbeitung, da sie keine

gesundheitsgefahrdenden und explosiven Staube erzeugt. Das Werkzeug besteht aus speziell
entwickelten Hartmetallwendeschneidplatten, die an der High Speed Disc fixiert werden.

Vorteile: Bearbeitbare Werkstoffe:
Erzeugt keine gesundheitsgefahrdenden Aluminiumlegierungen
und explosiven Staube. Messing, Kupfer, Zink
Keine Absaugung erforderlich. Bronze
Wirtschaftliche und umweltschonende Kunststoffe
Alternative zu Schrupp- und Facherscheiben Faserverstarkte Duroplaste (GFK,CFK)
mit vergleichbarem Gewicht.
Innovative und robuste Scheibengeometrie: Branchen:
- héchste Sicherheit )
- extreme Langlebigkeit Schiff- und Yachtbau
- komfortables Arbeiten. Waggonbau
Speziell entwickelte dreh- und austauschbare Silo- und Behalterbau
Hartmetallwendeschneidplatten. Fahrzeugbau

AuBerordentlich hohe Zerspanungsleistung.

Anwendungsempfehlungen: PFERDVALUE:

Das Werkzeug ist schwerpunktmaBig fur den Einsatz auf Aluminium, Aluminiumknetlegierungen PFERDERGONOMICS empfiehlt die High

und Aluminiumguss konzipiert. Bearbeitbar sind auch NE-Metalle geringerer Festigkeit und faser- Speed Discs ALUMASTER als innovative Werk-
verstarkte Kunststoffe. Dies ist im Einzelfall in Verbindung mit der Anwendung zu priifen. zeuglésung fur die Bearbeitung von Alumi-

nium, da sie keine gesundheitsgefdhrdenden

Die Optimale Drehzahl und Leistung des Werkzeugantriebes sind und explosiven Staube erzeugen.
Voraussetzungen fur den wirtschaftlichen Einsatz der High Speed Disc

ALUMASTER. %) ]

- Ausfiihrung HSD-F und HSD-R 115/125: EmissionFilter  HapticFilter

Max. 13.300 RPM ) L

Druckluftwinkelschleifer: Abgabeleistung ab 1.000 Watt EFERIZELFS:\(/:ITS\I’I'CEE ?.m?ﬁehlt die H!_gdh Speed

Elektrowinkelschleifer: Nennleistung ab 1.400 Watt S¢S ur langes, ermuaungsar-
mes und ressourcenschonendes Arbeiten mit

- Ausfiih HSD-R 50: . : .
Ml;i uz5rggg RPT\/I >0 perfekten Ergebnissen in klrzester Zeit.

Druckluftwinkelschleifer: Abgabeleistung ab 350 Watt
Druckluftgeradschleifer: Abgabeleistung ab 350 Watt % @
E|ektrogeradsch|eifer: Nenn|ei5tung ab 500 Watt EnergySaving  WasteSaving TimeSaving Resource Saving

Setzen Sie die High Speed Disc ALUMASTER HSD-F in einem Winkel
von 5-30° ein, in Sonderfallen auch bis 60°.

Vermeiden Sie tiefes Eintauchen. Die Frasscheibe ist kein
Trennwerkzeug.

Uben Sie keine unnétig hohen Krafte auf das Werkzeug aus: Die High
Speed Disc ALUMASTER arbeitet bereits bei geringen Kraften.
Bearbeiten Sie Werkstiickkanten ablaufend und nicht gegen die
Werksttckkante.

Bremsen Sie das Werkzeug nicht auf dem Werkstlick ab. Es besteht
Bruchgefahr der Wendeschneidplatten.

‘D

\
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Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Beschreibung

Bearbeitungsaufgaben

Ausfrésen
Schweinahtbearbeitung
KehInahtbearbeitung
Kantenbearbeitung/
Anfasen
Flachenbearbeitung

WA
Die Ausfiihrung HSD-F 115/125 wurde spe-
ziell zur Anwendung auf Winkelschleifern mit

einem Durchmesser von 115/125 mm sowie flr
den flachen Einsatz entwickelt.

Ausfrasen
SchweiBnahtbearbeitung
Kehlnahtbearbeitung
Kantenbearbeitung/
Anfasen
Flachenbearbeitung
Wurzelndhte ausfrasen

Umfangsfrasen

Die Ausfiihrung HSD-R 115/125 ist die

Weiterentwicklung der HSD-F und eignet

sich zusatzlich fur Bearbeitungsaufgaben wie

Umfangsfrasen sowie Ausfrasen von Wurzel-

nahten.
Ausfrasen
SchweiBnahtbearbeitung
KehInahtbearbeitung
Kantenbearbeitung/
Anfasen

Flachenbearbeitung
Waurzelnahte ausfrasen
Umfangsfrasen

Die Ausfiihrung HSD-R 50 eignet sich
aufgrund ihrer kleinen Bauweise sehr gut fir
die Bearbeitung von schwer zuganglichen
Stellen und filigranen Bauteilen. Dank speziell
entwickeltem Werkzeughalter kann die High
Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 neben
Winkelschleifern (Aufnahme @ 10 mm) auch
auf Geradschleifern und Biegwellen eingesetzt
werden.

Neues im PFERD-Programm
High Speed Disc ALUMASTER

Passende
Werkzeugantriebe

Werkzeug

High Speed Disc ALUMASTER
HSD-F 115/125

Druckluft-Winkelschleifer
PWT 26/120 HV M14

Bestelldaten:
EAN 4007220071205

Elektro-Winkelschleifer
UWER 18/110 SI

Siehe Werkzeughandbuch 23,

He el arehe Katalogbereich 2, Seite 102.

EAN 4007220957127

High Speed Disc ALUMASTER
HSD-R 115/125

Druckluft-Winkelschleifer
PWT 26/120 HV M14

Bestelldaten:
EAN 4007220071205

Elektro-Winkelschleifer
UWER 18/110 SI

Siehe Seite 7.

Bestelldaten:
EAN 4007220957127

High Speed Disc ALUMASTER
HSD-R 50

Biegwellenantrieb
Mammut Electronic

ME 22/240
Bestelldaten: \s il
EAN 4007220101681 R,
N -
Werkzeughalter

BO 8/10 HSD-R 50

| E—=

Druckluft-Geradschleifer

PGAS 7/250 E-HV ALUMASTER HSD-R 50 in

Kombination mit Werkzeug-

Bestelldaten: halter BO 8/10 HSD-R 50

EAN 4007220948880

- G-

Druckluft-Winkelschleifer
PWSA 5/210 HV

Siehe Seite 8.

Bestelldaten:
EAN 4007220177075

e

Ausfuhrliche Informationen sowie weitere passende Werkzeugantriebe finden Sie in unserem Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9.
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High Speed Disc ALUMASTER

ALUMASTER mit HICOAT-Beschichtung

Fur schmierende Aluminiumgusslegierungen mit einem Siliziumgehalt von 5-10 %, abrasive
Aluminiumgusslegierungen mit einem Siliziumgehalt von Uber 15 % sowie fur andere abrasi-
ve Werkstoffe oder NE-Metalle bietet PFERD die Wendeschneidplatten auch mit einer duBerst
hochwertigen HICOAT-Beschichtung an. Diese verhindert das Zusetzen des Werkzeuges bzw. den
abrasiven Verschlei auch im Einsatz auf diesen besonders anspruchsvollen Werkstoffen. 1

Vorteile: Auswahl der geeigneten Wendeschneidplatten:
Extrem hohe Harte. Um die geeigneten Wendeschneidplatten zu ® Wendeschneidplatten auswahlen.
Sehr geringer Reibungskoeffizient. bestimmen, gehen Sie bitte wie folgt vor:
Sehr geringe Anhaftungsneigung @ Zu bearbeitende Werkstoffgruppe
(Adhasion). auswahlen.
Verbesserte Oberflachengute.
Verringerte Gratbildung. O Werkstoffgruppe ® Wendeschneidplatten
. Hochleistungs- Universelle
Bearbeitbare Werkstoffe: anwendung Anwendung
Schmierende Aluminiumgusslegierungen Weiche Aluminiumlegierungen HICOAT unbeschichtet
mit Siliziumgehalten 5-10 % NE-Metalle \essing, Kupfer, Zink HICOAT unbeschichtet
Klebende, aufschmierende Werkstoffe NE-Metalle o z
. = . . Harte Aluminiumlegierungen
Abrasive Aluminiumgusslegierungen mit Harte (hoher Si-Anteil) HICOAT -
Siliziumgehalten tber 15 % NE-Metalle
Abrasive Werkstoffe wie faserverstarkte Brenze HICOAT -
Kunststoffe (FVK) Kunststoffe Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK), HICOAT i
Nichteisenlegierungen mit héherer Festigkeit ! thermoplastische Kunststoffe

als Aluminium (Bronze, Messing etc.)

Sicherheitshinweise:

Die Flanschmutter muss zwingend mit dem
zugehorigen Werkzeug, z. B. Stirnlochschlis-
sel, festgezogen werden. Spannsysteme, die
bauartbedingt ohne zusatzliches Werkzeug,
das heiBt nur von Hand, angezogen werden,
sind nicht zuldssig. Geeignete Spannmuttern

finden Sie in unserem Werkzeughand- @
N

CE-gekennzeichnet = Gehérschutz benutzen!

‘)
m

Nicht nutzen, falls beschadigt!

_ Sicherheitsempfehlungen
~ beachten!

buch 23, Katalogbereich 9.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben der
Wendeschneidplatten mit dem beiliegen-
den TorxschlUssel fest an. Bei sachgema-
Bem Gebrauch gibt dieser bauartbedingt
ein Anzugsmoment von etwa 4 Nm vor.
Verwenden Sie alternativ einen Dreh-
momentschlissel mit Anzugsmoment 4 Nm.

Lose sitzende Wendeschneidplatten kénnen

im Einsatz brechen und mussen daher in
regelméaBigen Abstianden auf festen Sitz

geprift werden.

Verwenden Sie keine beschadigten Wende-
schneidplatten! Es besteht Bruchgefahr!

Verwenden Sie nur originales Zubehér von

PFERD.

Nicht trennen! _ Anstellwinkel von 5-60°

g/ ~ beachten (ALUMASTER HSD-F)!

' Schrauben
) festziehen!

<
€
|

= Augenschutz benutzen!

$00e

Handschuhe benutzen!
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High Speed Disc ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 1T
Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit dem Winkelschleifer. Auch zum
Umfangsfrasen sowie zum Ausfrasen von Wurzelndhten geeignet.
Inhalt: PFERDVALUE: b IH

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 115/125 0

inkl. vormontierter Hartmetallwendeschneid- o <

platten EmissionFilter HapticFilter

Torxschlissel, Kunststoffbox % ‘ @ ‘ ‘ ‘ x|

Energy Saving WasteSaving TimeSaving Resource Saving V]
D H u Max. RPM EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220
115 22,23 8,0 13.300 N! 107461 1 HSD-R 115/125 ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R HICOAT T
Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit dem Winkelschleifer.
Ausfiihrung mit HICOAT-Beschichtung fur die Bearbeitung besonders anspruchsvoller Werkstoffe.
Auch zum Umfangsfrasen sowie zum Ausfrasen von Wurzelndhten geeignet. D IH
Inhalt: PFERDVALUE:

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 115/125 O

HICOAT inkl. vormontierter Hartmetallwende- -

schneidplatten Emissionfilter  HapticFilter e

Torxschlissel, Kunststoffbox % ‘ @ ‘ ‘ U

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
D H U Max. RPM EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220

115 22,23 8,0 13.300 N! 107515 1 HSD-R 115/125 ALUMASTER HICOAT
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High Speed Disc ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50

Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen. Mittels speziell entwickeltem Werk-
zeughalter neben Winkelschleifern (Aufnahme @ 10 mm) auch auf Geradschleifern und Biegwellen
DA IH einsetzbar. Eignet sich sehr gut fur die Bearbeitung von schwer zugénglichen Stellen und filigranen
Bauteilen. Aufgrund des Werkzeugdurchmessers von 49 mm besteht keine Schutzhaubenpflicht.

Y Inhalt: PFERDVALUE:
High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50

U inkl. vormontierter Hartmetallwendeschneid- \ :
platten Emissionfilter  HapticFilter
Torxschlussel, Kunststoffbox % ‘ @ ‘ @ ‘ ‘
EnergySaving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H u Max. RPM EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220
49 10 8,0 25.000 N! 156858 1 HSD-R 50 ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 HICOAT

Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen. Mittels speziell entwickeltem Werkzeug-
halter neben Winkelschleifern (Aufnahme @ 10 mm) auch auf Geradschleifern und Biegwellen einsetz-
DA bar. Ausfiihrung mit HICOAT-Beschichtung fur die Bearbeitung besonders anspruchsvoller Werkstoffe.
Eignet sich sehr gut fir die Bearbeitung von schwer zuganglichen Stellen und filigranen Bauteilen.
Aufgrund des Werkzeugdurchmessers von 49 mm besteht keine Schutzhaubenpflicht.

Inhalt: PFERDVALUE:
U High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 :
HICOAT inkl. vormontierter Hartmetall-
wendeschneidplatten

Torxschlissel, Kunststoffbox

Emissionfilter  HapticFiter

# [ 1]

|

|

Energy Saving Waste Saving TimeSaving Resource Saving
D H U Max. RPM EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220
49 10 8,0 25.000 N! 156865 1 HSD-R 50 ALUMASTER HICOAT
Werkzeughalter

Werkzeughalter fiir High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50

Fur den Einsatz auf Biegwellenantrieben und Geradschleifern.

I, Passend fir EAN Bezeichnung
[mm] 4007220
8 33 50 HSD-R 50 N! 156919 1 BO 8/10 HSD-R 50

LE X !IC‘:!"’ITE“"E{'IDI'

W‘fc‘: = q !
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High Speed Disc ALUMASTER — Zubehor

Wendeschneidplattensets, Wendeschneidplattensets HICOAT
Wendeschneidplattenset fir High Speed Disc ALUMASTER.

Bestellhinweise:
Die Sets sind jeweils mit oder ohne HICOAT-
Beschichtung verfugbar.

D Inhalt Passend fir EAN ﬁ Bezeichnung
[mm] [Stiick] 4007220
8 5 ALUMASTER HSD-R 50 N! 156872 1 WSP-A-8R 50 ALUMASTER
N! 156889 1 WSP-A-8R 50 ALUMASTER HICOAT
10 ALUMASTER HSD-R 115/125 N! 107492 1 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER

N! 107522 1 WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER HICOAT

12 10 ALUMASTER HSD-F 115/125 018583 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER

061220 1 WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT

Service-Set ALUMASTER, Service-Set ALUMASTER HICOAT m *
= ! =

Zum Austausch einzelner Wendeschneidplatten an der High Speed Disc ALUMASTER.

Set-Inhalt: Bestellhinweise: o ©
2 Wendeschneidplatten Die Sets sind jeweils mit oder ohne HICOAT- e °
2 Schrauben Beschichtung verfugbar. 3 [ ]

1 TORX-Schraubendreher

Passend fiir EAN @ Bezeichnung
4007220
ALUMASTER HSD-R 50 N! 156896 1 ASS-R8 50 ALUMASTER

N! 156902 1 ASS-R8 50 ALUMASTER HICOAT
ALUMASTER HSD-R 115/125 N! 107539 1 ASS-R8 115/125 ALUMASTER

N! 107546 1 ASS-R8 115/125 ALUMASTER HICOAT
ALUMASTER HSD-F 115/125 061237 1 ASS-R12 115/125 ALUMASTER

1

061244

ASS-R12 115/125 ALUMASTER HICOAT
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Abrichtwerkzeuge

Schleifscheibenabrichter

|deales Zubehor fur PFERD-Schleifbockscheiben, wenn sich die Schleifscheibe zugesetzt hat oder
sich die Form der Schleifscheibe veréndert.

Die Abrichtrolle besteht aus geharteten Stahlscheiben mit U-formigen Zahnen. Durch die gewell-
ten Stitzscheiben zwischen den Zahnscheiben erhalt die Zahnrolle Stabilitat und Festigkeit. Fir
hohe Umfangsgeschwindigkeiten hat der Abrichter eine Achse mit integriertem Schmiernippel,
um eine lange Standzeit zu garantieren.

Gesamtldnge Rollenbreite Rollen-g EAN Max. Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 Scheiben-g Scheibenbreite
[mm] [mm]

435 39 55 N! 138700 500 63 1 AR 55x39x12

Ersatzrolle

Die auswechselbare Rolle kann solange verwendet werden, bis die Zéhne abgenutzt sind.

Rollenbreite Rollen-g EAN Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220
39 55 N! 138717 1 ER 55x39x12

Ersatzachse

Die schmierbare Achse ist ein Ersatzteil, falls die Achse einmal verschleiBen sollte.

Rollenbreite Achs-g EAN Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220
39 12 N! 138724 1 EA 12x39
f —— § Schleifscheibenabrichter

Der Schleifscheibenabrichter aus SiC ist eine kostenglnstige Alternative zum Abrichten von
Schleifbockscheiben. Ein Edelstahlrohr schiitzt den SiC-Stab vor Bruch und macht das Werkzeug

robuster.
Gesamtldnge ("] EAN Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220

250 22 N! 138731 1 AR 22x250
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DUST REMOVER

Mit dem COMBIDISC DUST REMOVER kann der Schleifstaub sehr effektiv an der Stelle, an der
geschliffen wird, abgesaugt werden. Er ist universell mit allen Staubabsaugsystemen (mobil oder
stationdr) einsetzbar. Der DUST REMOVER kann mit den Stiitztellern der Ausfihrung CD und CDR

eingesetzt werden.

Vorteile:
Saubere, staubarmere Arbeitsumgebung.
Mit allen Antriebsmaschinen kompatibel.
Flexibler Schlauch fur gute Zuganglichkeit.

Anwendungsempfehlungen:
Um die effektive Absaugung zu gewahr-
leisten sollte der Volumenstrom mindestens
300 m3/h betragen.

Reduzierung der Drehzahl erhéht die Effekti-

vitat des Absaugens.

Passende Werkzeugantriebe:
Biegwellenantrieb
Geradschleifer
Winkelschleifer
Akkuwinkelschleifer

D, S L Gewinde
[mm] [mm] [mm]

50 6 27 1/4-20 UNC

75 6 27 1/4-20 UNC

Neues im PFERD-Programm
COMBIDISC — DUST REMOVER

Bestellhinweise:
Werkzeughalter bzw. COMBIDISC-Schleif-
blatthalter bitte separat bestellen.
Ausfhrliche Informationen und Bestell-
daten finden Sie im Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 4, Seite 43.
Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben.

Sicherheitshinweise:
Die maximal zuldssige Umfangsgeschwindig-
keit betragt 50 m/s.
Die angegebene maximal zuldssige Drehzahl
darf aus Sicherheitsgriinden nie Uberschrit-
ten werden.

<JOIE T e,

Zubehor:
CD und CDR Schleifblatthalter mit einem
Durchmesser von 50 mm oder 75 mm.

=
]
=

D, L, EAN Passende Bezeichnung

[mm] [mm] 4007220 Werkzeughalter
37 600 N! 158074 CD/CDR 50 1 CD DUST REMOVER CD-DR 50
37 600 N! 158081 CD/CDR 75 1 CD DUST REMOVER CD-DR 75

Ausfuhrliche Informationen

finden Sie in dem Prospekt
,,COMBIDISC-Schleifwerk-
zeuge” und in unserem
Werkzeughandbuch 23.

zum COMBIDISC-Programm

Feinschleif- und Polierwerk-
zeuge finden Sie in unserem
Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 4.
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Bander flur pneumatische Walze

Das umfassende Programm an Bandern flir pneumatische Walzen bietet beste Losungen fir viele
Bearbeitungsaufgaben. Es eignet sich fir den Grob- bis Feinschliff sowie zum Polieren.

Vorteile:

Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe Schleif-
leistung und Standzeit.

Hohe ReiB3festigkeit bei optimaler Flexibilitat.

Der Gummischlauch der Schleifwalze gibt
bei erhéhtem Anpressdruck flexibel nach,
wodurch der Warmeeintrag und der Ver-
schleiB der Schleifbander reduziert wird.

Bearbeitungsaufgaben:

Strukturieren
Polieren
Stufenweises Feinschleifen

Anwendungsempfehlungen:

Kurzbander der Ausfihrung Vlies erreichen
bei einer empfohlenen Schnittgeschwindig-
keit von 5-15 m/s ihre beste Leistung.

Passende Werkzeugantriebe:

Walzenantriebe

Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewiinschte Korn-
groéBe erganzen.

PFERD

S

Sicherheitshinweise:

Sicherheitshinweise des VDS (Verband
deutscher Schleifmittelwerke) ,, Sicherheits-
hinweise fur den richtigen Gebrauch von
Schleifbéndern” beachten. Diese Informatio-
nen finden Sie unter www.pferd.com.

©0000C

Zubehor:

Pneumatische Walze

Ausfiihrung Korund A Compactkorn

Hervorragend fur den Fein- und Feinstschliff und zur stufenweisen Vorbereitung zum Polieren

geeignet.

Das sich selbst scharfende Compactkorn ermoglicht eine sehr hohe Standzeit und erzielt eine
gleichbleibende Oberflachenrauheit Uber die gesamte Lebensdauer.

Schleifmittel:
Korund A Compactkorn

Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroBe ergédnzen.

L T KorngroBe @ Bezeichnung
[mm] [mm] 459 180 240 320 400 600 800 1000 1200
EAN 4007220

282 100 N! 149447 N! 149836 N! 149843 N! 149850 N! 149867 N! 149874 N! 149881 N! 149898 N! 149904 5 BA100/282 A...CK

12
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Bander flr pneumatische Walze

Ausfiihrung Zirkonkorund Z
Fur grobe Schleifaufgaben bei hoher Abtragsleistung und hoher Standzeit.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Zirkonkorund Z Bitte Bezeichnung um gewunschte
KorngroBe erganzen.

L T KorngréBe ﬁ Bezeichnung
[mm] [mm] 40 60 80
EAN 4007220
282 100 N! 149416 N! 149423 N! 149430 5 BA 100/282 Z ...

Ausfiihrung Keramikkorn CO-COOL

FUr aggressives Schleifen mit héchster Zerspanungsleistung an harten, schlecht warmeleitenden
Werkstoffen. Konstante Hochstleistung durch sich selbst scharfendes Keramikkorn.

Schleifaktive Zusatze im Belag erzielen eine deutlich hthere Abtragsleistung, verhindern das
Zusetzen und bewirken einen kuhleren Schliff.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Keramikkorn CO-COOL Bitte Bezeichnung um gewdiinschte
KorngroBe erganzen.

L T KorngréBe @ Bezeichnung
[mm]  [mm] 40 60 80 120
EAN 4007220
282 100 N! 149300 N! 786307 N! 788295 N! 786314 5 BA 100/282 CO-COOL ...

Ausfiihrung Vlies

Universell zur Oberflachenbearbeitung, z. B. an Konstruktionen aus Metallen, einsetzbar wie
Beseitigen von Vorschleifspuren, Entfernen von Oxidation und leichte Entgratarbeiten. Erzielen
mattierte und seidenmatte Oberflachen.

Schleifmittel: Anwendungsempfehlungen:

Korund A Fur beste Leistung bei einer empfohlenen
Lieferbare POLIVLIES-KorngroBen: Schnittgeschwindigkeit von 5-15 m/s
100 G = grob (gelbbraun) einsetzen.

180 M = mittel (rotbraun) . .

240 F = fein (blau) Bestellhinweise:

Bitte Bezeichnung um gewiinschte
KorngroéBe erganzen.

L T KorngroBe @ Bezeichnung
[mm] [mm] 100 G 180 M 240°F
EAN 4007220
282 100 N! 146415 N! 146422 N! 146910 2 VB 100/282 A ...

13
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Neues im PFERD-Programm
Bander flr pneumatische Walze

Ausfiihrung Filz

e Zum Polieren mit Polierpasten-Riegeln und Schleifpasten an groBen Flachen geeignet.
Anwendungsempfehlungen: Zubehér:
Fur den Poliervorgang Vor- und Hochglanz- Schleif- und Polierpasten

politur nacheinander einsetzen.

Beim Wechsel der Polierpaste auch das
Polierband austauschen, um keine Verunrei-
nigungen aus dem vorherigen Arbeitsgang
einzubringen.

Fur beste Leistung bei einer empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit von 5-15 m/s

einsetzen.
L T EAN Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220
282 100 N! 146408 2 P-BA 100/282

Pneumatische Schleifwalze

Pneumatische Schleifwalze

Die pneumatische Schleifwalze eignet sich fur Kurzbédnder mit einer Breite von 100 mm und einer
Lange von 282 mm. Der Gummischlauch gibt bei erhéhtem Anpressdruck nach, wodurch sich das
Schleifband sehr gut an die Bearbeitungsflache anpassen kann und die Kontaktflache vergroBert
wird.

Passend fiir D T H EAN Max. Bezeichnung
Kurzbander [mm] [mm] [mm] 4007220 RPM

[mm]
100 x 282 90 100 19 N! 158142 3.800 1 PSW 90x100




PFERD

Neues im PFERD-Programm
Klettscheiben-Halter

Klettscheiben-Halter

Durch die multiple Lochung der Klettscheiben-Halter kann der Schleifstaub sehr effektiv abge-
saugt werden. Er ist universell auf vielen verschiedenen Exzenterschleifern mit 5/16" Gewinde
einsetzbar. Insbesondere bei der Verwendung von Klettscheiben der Ausflihrung NET bietet dieser
Stutzteller besondere Vorteile.

Vorteile: Bestellhinweise:
Saubere, staubarmere Arbeitsumgebung. Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Universell einsetzbar dank multipler Bezeichnung angeben.
Lochung.

Mit vielen Exzenterschleifern und Klett- Sicherheitshinweise:

ronden kompatibel. ieaclh‘éen Sie g?e Sicherheitshinweise der
Extrem starkes und langlebiges Klettsystem. ntriebsmaschine.

Anwendungsempfehlungen: O
Um die Standzeit des Stutztellers zu verlan- @

gern, wird die Verwendung des Schutzes fur
Klettscheiben-Halter KSS-PP empfohlen. Zubehdr:

Passende Werkzeugantriebe: Schutz fur Klettscheiben-Halter KSS-PP
Exzenterschleifer

D, T L Gewinde EAN Passend fiir Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220 Klettscheiben-o
[mm]
125 10 9 5/16 -24 UNF N! 158098 125 1 KSS-H 125-5/16
150 10 9 5/16 -24 UNF N! 158104 150 1 KSS-H 150-5/16 %

Schutz fur Klettscheiben-Halter

Schutz fir Klettscheiben-Halter

Das Schutz-Pad schutzt die Stutzteller vor vorzeitigem Verschlei3 und ist universell fur alle Klett-
scheibenteller verwendbar. Durch die multiple Lochung des Schutzes fur Klettscheiben-Halter kann
der Schleifstaub sehr effektiv abgesaugt werden.

Vorteile: Bestellhinweise:
Schitzt die Stutzteller vor vorzeitigem Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Verschleif. Bezeichnung angeben.

Saubere, staubdrmere Arbeitsumgebung.

Universell einsetzbar dank multipler S _ .
Lochung. P Beachten Sie die Sicherheitshinweise der

Mit vielen Exzenterschleifern und Klett- Antriebsmaschine.

ronden kompatibel. )
Extrem starkes, langlebiges Klettsystem. (1{}* @

Anwendungsempfehlungen:

Sicherheitshinweise:

Tauschen Sie diesen Schutz friihzeitig aus, Zubehér:
um die Standzeit des StUtztellers zu verlan- Klettscheiben-Halter KSS-H
gern.

Passende Werkzeugantriebe:
Exzenterschleifer

D, EAN Passend fiir Bezeichnung
[mm] 4007220 Klettscheiben-o
[mm]
125 N! 158111 125 5 KSS-PP 125
150 N! 158128 150 5 KSS-PP 150

15
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Neues im PFERD-Programm
POLINOX-Kompaktschleifrader PNER

POLINOX-Kompaktschleifrader PNER und -Kompaktschleifdiscs PNER bestehen aus mehreren stark
komprimierten Vliesschichten, die mit einem speziellen Korn-Harz-System gebunden sind.

Durch diese spezielle Bindung entstehen Vliesprodukte mit sehr gutem Oberflachenfinish, hoher
Abtragsleistung und hoher Standzeit. Diese Eigenschaften zeigen sich vor allem beim Entgraten,
Angleichen, Feinbearbeiten und Polieren von weichen Metallen, legierten und hochlegierten
Stahlen sowie Titanlegierungen.

Es sind vier verschiedene Ausfithrungen lieferbar:
Ausfithrung  Farbkennung Eigenschaften

Weiche Ausfihrung mit herausragender Anpassungsfahig-

Weich keit. Gleichzeitig bleiben die Standfestigkeit, Schleifleistung
und sehr hohe Oberflachengtite erhalten. Sehr gut zur Bear-
beitung von Konturen geeignet.

Mittelweiche Ausfihrung mit erhéhter Kantenfestigkeit und
Mittelweich Standzeit fur raue Angleich- und Poliereinsatze. Gut zur
Bearbeitung von Konturen geeignet.

: Mittelharte Ausfiihrung mit erhdhter Kantenfestigkeit und
Mittelhart Standzeit fur raue Entgrat- und Putzeinsatze.
Harte Ausfihrung mit sehr hoher Abtragsleistung, guter
Hart O Kantenfestigkeit und hoher Standzeit fur raue Entgrat- und

Poliereinsatze.

% Vergleichstabelle

PFERD 3M Standard Norton BIBIELLE
PNER Abrasives
Ausfithrung Farbkennung Schleifmittel Korn
: . . UW1-2SF
SiC fein EXL 2S fein 532 oder Nex-2SF BUH 2SF
Weich UW1-2AM
A grob EXL 2A mittel 521 oder BUH 2AM
Nex-2AM
e fein BHLES frehn @oiey 632 UW1-4SF  BUH 3SF
Mittelweich 55T 35 fein
: EXL 4A fein oder
A fein SST 3A fein 631 UW1-4AF -
] . Cut & polish 5A fein oder UW1-6AF
el et @ A el SST 5A fein el oder Nex-6AF )
. . UW1-8AM
A fein Cut & polish 7A mittel oder 821 oder BUH 6AM
9A mittel
- ° Nex-8AM
) UW1-8AC
A grob Cut & polish 7A grob oder 811 oder BUH 8AC
9A grob

Nex-8AC
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Vorteile:

Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe Schleif-
leistung und Standzeit.

Erzielung sehr guter Oberflachengiten.
Optimale Konturenanpassung, da frei
profilierbar.

Bearbeitungsaufgaben:

Reinigen
Universelles Reinigen vor dem Lackieren.
Entfernen von Rost, Kratzern, Beschichtun-
gen, starkem Zunder, Oxidschichten von
Aluminium und Anlauffarben.

Entgraten
Entgraten von Getriebeteilen, Flugzeugfli-
gelholmen und Turbinenschaufelkanten.
Entfernen von starken Graten sowie Macken
und Kratzern mittlerer GroBe.
Kantenbrechen und -verrundung.

Angleichen
Angleichen und Feinbearbeitung von
Oberflachen von Triebwerksschaufelflachen,
Turbinenschaufeln und Rotorblattern.
Entfernen von kleineren Macken, Kratzern
und Trennfugen von Gusswerksticken.

Polieren
Polieren von Kehlen an Turbinenschaufeln
und Flugzeugteilen.
Polieren von weichen Metallen vor dem
Beschichtungsprozess und gehartetem Stahl
bei der Instandsetzung von Formen und
Gesenken.
Polieren und Feinbearbeitung von chirurgi-
schen Instrumenten und Implantaten.

Empfohlener Drehzahlbereich

Beispiel:

PNER-H 7506-6 A G
Schnittgeschwindigkeit: 25 m/s
Drehzahl: 6.300 RPM

Neues im PFERD-Programm
POLINOX-Kompaktschleifrader PNER

Anwendungsempfehlungen:

Bei der Bearbeitung schlecht warmeleiten-
der Werkstoffe, z. B. Titan und Edelstahl,
Schnittgeschwindigkeit deutlich reduzieren.
Fur beste Leistung bei einer empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit von 15-35 m/s ein-
setzen. Hierbei wird ein idealer Kompromiss
zwischen Abtragsleistung, Oberflachengdte,
Temperaturbelastung des Werksttickes und
WerkzeugverschleiB erreicht.

Passende Werkzeugantriebe:

Biegwellenantrieb
Geradschleifer
Schleifbock

Bestellhinweise:

Bei Bestellung bitte EAN oder komplette
Bezeichnung angeben.

Bestellbeispiel:

EAN 4007220355473

PNER-H 7506-6 A G

Erlduterung zum Bestellbeispiel:

PNER = POLINOX-Kompaktschleifrader
H = Ausfiihrung

7506 = AuBen-g D x Breite T [mm)]

6 = Bohrungs-g H [mm]

A = Schleifmittel

G = KorngroBe

Sicherheitshinweise:

Die angegebene maximal zulassige
Drehzahl darf aus Sicherheitsgriinden nie
Uberschritten werden.

JOLLT

Zubehor:

Werkzeughalter fir POLINOX-Kompakt-
schleifrader

PFERDVALUE:

PFERDERGONOMICS empfiehlt POLINOX-
Kompaktschleifrader und -Kompaktschleifdiscs
PNER, um die beim Einsatz entstehende
Vibrations-, Larm- und Staubentwicklung
nachhaltig zu senken und den Arbeitskomfort

ZU verbessern.
EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoisefFilter

Schnittgeschwindigkeit [m/s]

Werkzeug-o 15 20 25 30 32 35 50
[mm] Drehzahlen [RPM]
25 11.400 15.200 19.000 22.900 24.400 26.700 38.100
50 5.700 7.600 9.500 11.400 12.200 13.300 19.000
75 3.800 5.000 6.300 7.600 8.100 8.900 12.700
100 2.800 3.800 4.700 5.700 6.100 6.600 9.500
115 2.400 3.300 4.100 4.900 5.300 5.800 8.300
125 2.200 3.000 3.800 4.500 4.800 5.300 7.600
150 1.900 2.500 3.100 3.800 4.000 4.400 6.300
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Neues im PFERD-Programm
POLINOX-Kompaktschleifrader PNER

Ausfiihrung PNER

Ausfiihrung fiir Geradschleifer, Biegwellen und Schleifb6cke:
Besonders fur die Bearbeitung kleinerer Flachen geeignet.

Ausfiihrung fir drehzahlregelbare Winkelschleifer und Kehlnahtschleifer:
Besonders fur die Bearbeitung von KehInahten und sehr schwer zugéanglichen Schlitzen oder
Vertiefungen geeignet.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A Schleifradern mit den Abmessungen
Siliciumcarbid SiC 2 150 x 25 mm ist ein Adapter beigelegt,

um den Bohrungs-@ von 25,4 mm auf
20 mm zu reduzieren.

Bitte Bezeichnung um gewdiinschten
Hartegrad erganzen.

Anwendungsempfehlungen:
Die Schleifrader mit @ 150 mm k&nnen
auch auf Schleifbdcken zur Nacharbeit von
z. B. chirurgischen Instrumenten eingesetzt

werden. PFERDVALUE:
VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter
D T H Korn- Schleif- Ausfiithrung Opt. Max. Passende @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] groBe mittel w MW MH H RPM RPM  Werkzeug-
(weich) (mittel-  (mittel-  (hart) halter
weich) hart)
EAN 4007220
Ausfiihrung fiir Geradschleifer, Biegwellen und Schleifbécke
% 25 25 6 grob A - - - 440438 19.000 30.500 BOPNER25S6 10 PNER-..2525-6 AG
fein A = = 440452 440445 19.000 30.500 BOPNER25S6 10 PNER-...2525-6 AF
50 3 6 fein A - - - 505700 9.500 15.300 BO®6/63-10 10 PNER-...5003-6 AF
75 3 6 grob A N!'136775 = = N!'136812 6.400 10.200 BO6/63-10 10 PNER-..7503-6 AG
3 6 fein A = = N!'136805 505717 6.400 10.200 BO6/63-10 10 PNER-..7503-6AF
3 6 fein SiC N!' 136782 N! 136799 - - 6.400 10.200 BO6/63-10 10 PNER-... 7503-6 SiC F
6 6 grob A 476307 = = 355473 6.400 10.200 BO6/63-10 5 PNER-..7506-6AG
6 6 fein A = 355534 355503 = 6.400 10.200 BO6/63-10 5 PNER-..7506-6 AF
6 6 fein SiC 355626 355558 = = 6.400 10.200 BO6/63-10 5 PNER-... 7506-6 SiCF
13 6 grob A 476314 = = 355480 6.400 10.200 BO6/63-10 5 PNER-..7513-6AG
13 6 fein A - 355565 355510 - 6.400 10.200 BO6/63-10 5 PNER-..7513-6AF
13 6 fein SiC 476338 355589 = = 6.400 10.200 BO6/63-10 5 PNER-..7513-6SIiCF
150 25 25,4 grob A = = = 355497 3.200 5.100 BO 12/2010-50 1  PNER-... 15025-254A G
fein A = 476291 355527 - 3.200 5.100 BO12/2010-50 1  PNER-... 15025-25,4 AF
fein SiC 355633 355602 = = 3.200 5.100 BO12/2010-50 1  PNER-... 15025-25,4 SiC F
Ausfiihrung fir Winkelschleifer und Kehlnahtschleifer
125 6 22,23 grob A = = = 833179 4.500 6.100 - 5 PNER-.. 12506-22,2 A G
fein A = 833148 833155 833162 4.500 6.100 - 5 PNER-.. 12506-22,2 AF
fein SiC = 833131 = = 4.500 6.100 - 5 PNER-... 12506-22,2 SiC F
150 3 254 fein A = = = 895733 3.800 5.100 - 5 PNER-.. 15003-25,4 AF
3 254 fein SiC = 895719 895726 = 3.800 5.100 - 5 PNER-... 15003-25,4 SiC F
6 254 fein A - - - 895764 3.800 5.100 - 5 PNER-.. 15006-25,4 AF
6 254 fein SiC 895740 895757 = = 3.800 5.100 - 5 PNER-... 15006-25,4 SiC F
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Diamant-Schleifstifte flir GieBereien

Diamant-Schleifstifte fiir Grau- und Spharoguss
Y

Diamant-Schleifstifte der Kérnung D 852 eignen sich hervorragend fur die Bearbeitung von Grau-
und Spharoguss (GG und GGG bzw. GJL und GJS).

Vorteile: Bearbeitungsaufgaben:
Herausragende Standzeit. Ausschleifen, Egalisieren, Entgraten WR
Schnelles, aggressives Schleifen mit hochster
Abtragsleistung. Anwendung;empfehlungen:
Komfortable und schnelle Beseitigung von Trockenschliff: 30-50 m/s
Vererzungen durch das superharte Schleif- Passende Werkzeugantriebe: KEL
mittel Diamant. Biegwellenantrieb, Geradschleifer, Stationare
Geringere Staubbelastung durch die Form- Maschinen
bestandigkeit des Schleifwerkzeugs (kein
EigenverschleiB). PFERDVALUE: REF
Bearbeitbare Werkstoffe:
Grau-/Sphéroguss (GG/GJL, GGG/GJS) Emission ier
EAIRTEENE =
DxT Sy L, KorngroBe Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] D 852 @
EAN 4007220
Zylinderform zY
16,0 x 30 8 40 103708 1 DZY-N 16-30/8 D 852
20,0 x 30 8 40 103753 1 DZY-N 20-30/8 D 852
24,0 x 30 8 40 N! 157435 1 DZY-N 24-30/8 D 852
Walzenrundform WR
10,0 x 20 6 40 097366 1 DWR-N 10-20/6 D 852
12,0 x 25 6 40 097373 1 DWR-N 12-25/6 D 852
16,0 x 25 8 40 097472 1 DWR-N 16-25/8 D 852
20,0 x 30 8 40 N! 157503 1 DWR-N 20-30/8 D 852 @
24,0 x 30 8 40 N! 157510 1 DWR-N 24-30/8 D 852
Kegelform KEL
12,0 x 25 6 40 N! 157541 1 DKEL-N 12-25/6 D 852
16,0 x 30 8 40 097489 1 DKEL-N 16-30/8 D 852
20,0 x 30 8 40 N! 157534 1 DKEL-N 20-30/8 D852
24,0 x 30 8 40 N! 157565 1 DKEL-N 24-30/8 D 852
Rundbogenform RBF
12,0 x 25 6 40 102800 1 DRBF-N 12-25/6 D 852
16,0 x 30 8 40 103692 1 DRBF-N 16-30/8 D 852

20,0 x 30 8 40 N! 157572 1 DRBF-N 20-30/8 D 852
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Trennscheiben — Universal-Linie PSF % % <%

PSF STEELOX % % %
Trennscheibe fur Stahl und Edelstahl (INOX) mit hoher Trennleistung und guter Standzeit.
Vorteile: Bearbeitungsaufgaben:
Universell auf Stahl und Edelstahl (INOX) Trennen von Blechen, Profilen und Vollmaterial,
einsetzbar. Erzeugen von Durchbriichen
Schneller Arbeitsfortschritt durch hohe e
Trennleistung. Schleifmittel:
Hohe Wirtschaftlichkeit durch gute Stand- Korund A
zeit. PFERDVALUE:
T Dunne Trennscheiben sind ideal fur Akku- Diinne Trennscheiben:
Winkelschleifer geeignet.
N! Verpackungseinheit zu 10 Stiick in hand- M‘{ MV’O‘{ O‘{ @4{
||Chem Umka rton VibrationFilter NoisefFilter EmissionfFilter HapticFilter
Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX) EnergySaing - TimeSaving
D T/U EAN H Max. ﬁ Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220 [mm] RPM
Gerade Ausfiihrung EHT (Form 41) [ T T ]
76 0,8 060889 10,0 20.100 25 EHT 76-0,8 PSF STEELOX/10,0
1,0 060940 10,0 20.100 25 EHT 76-1,0 PSF STEELOX/10,0
105 1,0 098493 16,0 14.500 25 EHT 105-1,0 PSF STEELOX/16,0
115 1,0 560266 22,23 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF STEELOX
N! 152973 22,23 13.300 10 EHT 115-1,0 PSF STEELOX (10)
1,6 538135 22,23 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF STEELOX
2,4 523025 22,23 13.300 25 EHT 115-2,4 PSF STEELOX
125 1,0 560372 22,23 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF STEELOX
N! 153185 22,23 12.200 10 EHT 125-1,0 PSF STEELOX (10)
1,6 538142 22,23 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF STEELOX
2,0 667958 22,23 12.200 25 EHT 125-2,0 PSF STEELOX
2,4 523049 22,23 12.200 25 EHT 125-2,4 PSF STEELOX
150 1,6 581223 22,23 10.200 25 EHT 150-1,6 PSF STEELOX
180 1,6 581230 22,23 8.500 25 EHT 180-1,6 PSF STEELOX
2,5 523063 22,23 8.500 25 EHT 180-2,5 PSF STEELOX
230 1,9 581216 22,23 6.600 25 EHT 230-1,9 PSF STEELOX
2,0 702239 22,23 6.600 25 EHT 230-2,0 PSF STEELOX
2,5 523087 22,23 6.600 25 EHT 230-2,5 PSF STEELOX
Gekropfte Ausfiihrung EH (Form 42) 1 — ]
100 2,4 523018 16,0 15.300 25 EH 100-2,4 PSF STEELOX/16,0
115 2,4 523032 22,23 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEELOX
125 2,4 523056 22,23 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEELOX
180 2,5 523070 22,23 8.500 25 EH 180-2,5 PSF STEELOX

230 2,5 523094 22,23 6.600 25 EH 230-2,5 PSF STEELOX
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Topfbirsten, gezopft

TBG

Aggressiv arbeitende Burste. Hervorragend flr schwere Burstarbeiten wie Entgraten, Reinigen und
Entrosten auf groBen Flachen geeignet.

Vorteile: Bestellhinweise:
Aggressiver Bursteffekt durch hohe Steifig- Fur Verpackungseinheit 5 Stlck Bezeich-
keit der Drahtzopfe. nung bitte ohne Zusatz ,,POS" angeben.
Bursten der Ausfuhrung DIA werden mit
An\fyendyngsempfehlungen: . VE = 1 Stlck geliefert.
o el EORnse BSUNGSIINET  orgute DA 270 064
: KorngréBe DIA 400 = D 46
D L, D; D; Zopfe Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [Stiick] RPM
5] 59
EAN 4007220
Stahldraht (ST)
65 22 M14x2 0,35 18 153437 955079 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 ST 0,35
0,50 18 579121 955086 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 ST 0,50
0,80 18 579138 - 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 ST 0,80
80 20 M14x2 0,50 20 806654 955093 5.000-10.000 10.000 POS TBG 80/M14 ST 0,50
100 25 M14x2 0,50 24 806661 955109 4.500-9.000 9.000 POS TBG 100/M14 ST 0,50

Edelstahldraht (INOX)
Alle INOX-Bursten sind entfettet.

65 22 M14x2 0,35 18 220740 955116 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 INOX 0,35
0,50 18 598016 955123 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/M14 INOX 0,50
80 20 M14x2 0,35 20 806678 955130 4.000-10.000 10.000 POS TBG 80/M14 INOX 0,35
0,50 20 003671 003688 4.000-10.000 10.000 POS TBG 80/M14 INOX 0,50
100 25 M14x2 0,35 24 806685 955147 3.600-9.000 9.000 POS TBG 100/M14 INOX 0,35
0,50 24 003701 003718 3.600-9.000 9.000 POS TBG 100/M14 INOX 0,50
Edelstahldraht (INOX) Diamant (DIA)
65 22 M14x2 0,50 18 - N! 160121 1.500- 3.700 12.500 TBG 65/M14 INOX 0,50 DIA 270
100 38 M14x2 0,50 24 - 107881 1.000-2.400 9.000 TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 270

= 107874 1.000-2.400 9.000 TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 400
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Neues im PFERD-Programm
Rundbursten, ungezopft

Tl RBU, schmal
.
-+ Hervorragend fur mittelschwere Burstarbeiten auf groBflachigen Werksticken im handgefthrten
- und maschinellen Einsatz geeignet.
T
D ||PaDav  Vorteile: Bestellhinweise:
Einsatz auf allen handelstblichen statio- Adapterset AK 32 bitte seperat bestellen.
naren Antriebsmaschinen und Schleifbdcken Rundbursten mit Bohrungs-@ 31,8 mm
durch variable Bohrungs-g moglich. kénnen mit dem Adapterset AK 32 einge-
Y LUckenloses Packetieren zu breiten Walzen setzt werden.

W, durch die besondere Bauweise moglich.
Optimale Anpassung an die Kontur der
Werksticke durch hohe Flexibilitat.

D W, L, D, Daw D; Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] @ @ RPM
EAN 4007220
Stahldraht (ST)
100 12 24 14,0 - 0,15 597866 - 4.000-6.000 8.000 RBU 10012/14,0 ST 0,15
0,30 597873 - 4.000-6.000 8.000 RBU 10012/14,0 ST 0,30
125 12 32 14,0 - 0,30 806791 - 4.000-6.000 8.000 RBU 12512/14,0 ST 0,30
150 12 28 22,2 31,8 0,25 530412 - 3.000-4.500 6.000 RBU 15012/22,2 ST 0,25
180 12 43 22,2 31,8 0,30 658734 - 3.000-4.500 6.000 RBU 18012/22,2 ST 0,30
200 16 44 22,2 31,8 0,25 530436 - 3.000-4.500 6.000 RBU 20016/22,2 ST 0,25
250 20 70 22,2 31,8 0,25 530443 - 1.800-2.700 3.600 RBU 25020/22,2 ST 0,25
Edelstahldraht (INOX) Alle INOX-Bursten sind entfettet.
125 12 32 14,0 - 0,30 806807 - 3.200-5.200 8.000 RBU 12512/14,0 INOX 0,30
150 12 28 22,2 31,8 0,30 597880 - 2.400-3.900 6.000 RBU 15012/22,2 INOX 0,30
180 12 43 22,2 31,8 0,30 658796 - 2.400-3.900 6.000 RBU 18012/22,2 INOX 0,30
200 16 44 22,2 31,8 0,30 597910 - 2.400-3.900 6.000 RBU 20016/22,2 INOX 0,30
250 20 70 22,2 31,8 0,30 597927 - 1.400-2.300 3.600 RBU 25020/22,2 INOX 0,30
Kunststoffbesatz Siliciumcarbid (SiC)
100 12 22 12,0 - 1,00 597903 - 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0 SiC 80 1,00
0,90 220870 - 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0 SiC 180 0,90
150 16 32 12,0 31,8 1,00 530467 - 2.400-3.900 8.000 RBU 15016/12,0 SiC 80 1,00
0,90 220894 - 2.400-3.900 8.000 RBU 15016/12,0 SiC 180 0,90
200 16 32 22,2 31,8 1,00 530474 - 1.800-2.900 4.500 RBU 20016/22,2 SiC 80 1,00
0,90 220917 - 1.800-2.900 4.500 RBU 20016/22,2 SiC 180 0,90
250 16 38 22,2 31,8 1,00 530481 - 1.400-2.300 3.600 RBU 25016/22,2 SiC 80 1,00
0,90 220948 - 1.400-2.300 3.600 RBU 25016/22,2 SiC 180 0,90
Kunststoffbesatz Keramikkorn (CO)
100 12 22 12,0 - 1,10 837269 - 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0 CO 120 1,10
150 16 28 12,0 31,8 1,10 837276 - 2.400-3.900 6.000 RBU 15016/12,0 CO 120 1,10
200 16 38 22,2 31,8 1,10 837283 - 1.800-2.900 4.500 RBU 20016/22,2 CO 120 1,10
Kunststoffbesatz Diamant (DIA)
100 12 19 16 - 0,35 - N! 159293 2.000-5.000 12.000 RBU 10012/16,0 DIA 600 0,35
150 12 29 31,8 - 0,35 - N! 159859 1.000-3.500 6.000 RBU 15012/31,8 DIA 600 0,35
200 12 38 50,8 - 0,35 - N! 159866 900-1.500 4.500 RBU 20012/50,8 DIA 600 0,35
Kunststoffbesatz Nylon
100 12 22 12,0 - 0,40 899298 - 3.200-5.200 8.000 RBU 10012/12,0 Nylon 0,40
150 16 32 12,0 31,8 0,40 899304 - 3.200-5.200 8.000 RBU 15016/12,0 Nylon 0,40
200 16 32 22,2 31,8 0,40 899311 - 2.400-3.900 6.000 RBU 20016/22,2 Nylon 0,40

BO 12/22,2 200

Adapterset AK 32

(EAN 4007220107867):
L Fir gezopfte und ungezopfte
o Rundbursten mit @ 200 mm

g& und D, 22,2 mm.

(EAN 4007220608593):

Im Set enthaltene Bohrungs-g in
mm (Inch): 20/18/14/12 /25,4
(1)/22,2(7/8)/16 (5/8)/ 12,7 (1/2).

oﬂ
Weiterfiihrende Informationen:
Ausfuhrliche Informationen zum Zubehor

finden Sie in unserem Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 8.

Werkzeughalter BO 8/12-14
100-125 (EAN 4007220107843):
Fur ungezopfte Rundbursten mit ¢ ' (|,

100-125mmund D, /D,,, 12 mm
und 14 mm.

BO 12/22,2 150-180

f
e =
v
I jl —
b’ (EAN 4007220107850):
Fur gezopfte und ungezopfte

Rundbrsten mit g 150-180 mm und D, 22,2 mm.
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Neues im PFERD-Programm
Composite-Bursten

Composite-BUrsten von PFERD sind speziell fiir den industriellen, automatisierten Einsatz entwi-
ckelt. Sie eignen sich fur eine Vielzahl von Bearbeitungsaufgaben und sind durch ihre variablen
Aufspannmoglichkeiten auf vielen verschiedenen Antriebsmaschinen einsetzbar. Dies bietet den
Vorteil, dass die Produktion und Nacharbeiten des Werksttickes auf der selben Maschine durch-
gefiihrt werden kénnen. Hierdurch lassen sich lohnintensive, manuelle Arbeiten reduzieren und
reproduzierbare Ergebnisse mit kurzen Taktzeiten erzielen.

Composite-Bursten in der Standardausfiihrung eignen sich fur Aufgaben, bei denen ein aggressi-
ves Burstverhalten gefordert ist. Die Ausfihrung FLEX ist aufgrund ihrer ldngeren Besatzlange bei
Rundbursten bzw. speziellen Anordnung des Besatzes bei Tellerbirsten flexibler als die Standard-
ausfiihrung und besonders fur die Bearbeitung ungleichmaBiger Oberflachen geeignet.

Fir einen effizienten Einsatz missen zahlreiche Anwendungsparameter wie Bearbeitungszeit und
Vorschub aufeinander abgestimmt und die dazu passende Birste ausgewahlt werden. PFERD
bietet ein breites Programm fur die unterschiedlichen Einsatzfalle an. Unsere erfahrenen Vertriebs-
berater und technischen Kundenberater stehen lhnen gerne vor Ort zur Verfigung. Unsere
weltweiten Vertriebsadressen finden Sie unter: www.pferd.com

RBUP

Besonders aggressiv arbeitende Burste. Aufgrund des Kunststoffbesatzes besonders gut zum Ent-
graten von schwierig zu bearbeitenden Bauteilen wie Zylinderkdpfen oder Zahnradern geeignet.
Speziell fir den industriellen Einsatz entwickelt.

Vorteile: Bestellhinweise:

Hohe Standzeit und aggressiver Bursteffekt
aufgrund sehr hoher Besatzdichte.

Extrem ruhiger Lauf aufgrund gleichmaBiger

Verteilung des Besatzmaterials.

Anwendungsempfehlungen:
Fur besonders aggressiven Einsatz und eine
hohe Oberflachengute des Werksticks das
Besatzmaterial CO verwenden.
FUr aggressiven Einsatz mit Besatzmaterial
SiC die Ausfuihrung REC (rechteckiger
Besatz) wahlen.

Bitte Bezeichnung um gewdiinschte Kérnung
und Besatzmaterial-@ (D;) ergénzen.
Adapterpaare APM 50,8 bitte separat
bestellen.

PFERDVALUE:

IM’

VibrationFilter

Timesaving

D W, L, D, K6érnung / D, [mm] Opt. RPM Max. Y—) Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] g 80 120 120 320 RPM (1P )
1,10 1,14 0,55 1,10 0,55
EAN 4007220
Kunststoffbesatz Siliciumcarbid (SiC)
150 25 32 50,8 - 956588 - - - 900-1.500 3.600 1  RBUP 15025/50,8 REC SiC ...
956618 - - 956649 956670 900-1.500 3.600 1 RBUP 15025/50,8 SiC ...
200 25 32 50,8 - 956595 - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP 20025/50,8 REC SiC ...
956625 - - 956656 956687 900-1.500 3.600 1 RBUP 20025/50,8 SiC ...
250 25 38 50,8 - 956601 - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP 25025/50,8 REC SiC ...
956632 = 039175 956663 956694 900-1.500 3.600 1 RBUP 25025/50,8 SiC ...
Kunststoffbesatz Keramikkorn (CO)
150 13 32 50,8 N! 159873 - - N! 159880 - 900-1.500 3.600 1 RBUP 15013/50,8 CO ...
25 32 50,8 956700 - - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP 15025/50,8 CO ...
200 13 32 50,8 N!159910 - - N! 159941 - 900-1.500 3.600 1 RBUP 20013/50,8 CO ...
25 32 50,8 956717 - - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP 20025/50,8 CO ...
250 25 38 50,8 956724 - - - - 900-1.500 3.600 1 RBUP 25025/50,8 CO ...
ﬁ Werkzeughalter B BO 12/22,2 200 BT Y Adapterpaar AM 50,8/...:
BO 12/22,2 150-180 (EAN 4007220107867): A ~% Reduziert den Bohrungs-g
(EAN 4007220107850): s Fur gezopfte und ungezopfte auf das benotigte MaB.

r Fur gezopfte und ungezopfte
Rundbirsten mit @ 150—
180 mmund D, 22,2 mm.

' 4 7 Rundbiirsten mit & 200 mm
ﬁi und D, 22,2 mm.

Hinweis: Zur Verwendung
mit Werkzeughaltern wird das Adapter-

paar AM 50,8/22,2 (EAN 4007220806906)
benétigt.

Fur Rundbdirsten ab einem
Bursten-g von 150 mm in den Ausfihrungen
breit sowie Composite geeignet.
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Neues im PFERD-Programm
Composite — Rundbdrsten, ungezopft

D W L; D, Keilnut Kornung / D, [mm] Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  go 120 120 180 320 RPM
1,10 0,55 1,10 0,90 0,55
EAN 4007220
Kunststoffbesatz Siliciumcarbid (SiC) — Ausfiihrung FLEX
200 25 57 50,8 - 039298 - - - - 900-1.500 3.600 RBUP 20025/50,8 REC SiC...FLEX
038840 = 039151 = 038895 900-1.500 3.600 RBUP20025/50,8 SiC ... FLEX
250 25 83 50,8 - 038505 - - - - 900-1.500 3.600 RBUP 25025/50,8 REC SiC...FLEX
83 50,8 - 038499 = 038871 = 039168 900-1.500 3.600 RBUP 25025/50,8 SiC ... FLEX
70 50,8 6,3x12,7 = = = 038666 = 900-1.500 3.600 RBUP 25025/50,8 SIC ... FLEX
300 13 60 50,8 6,3x12,7 = = = = N! 160053 500-800 1.800 RBUP 30013/50,8 SiC ... FLEX
25 60 50,8 6,3x12,7 038772 = 038765 038741 = 500-800 1.800 RBUP 30025/50,8 SiC ... FLEX
350 25 89 50,8 6,3x12,7 038710 - - 038680 - 500-800 1.800 RBUP 35025/50,8 SiC ... FLEX
Kunststoffbesatz Keramikkorn (CO) — Ausfiihrung FLEX
200 13 57 50,8 - N!'159897 = N! 159903 = = 900-1.500 3.600 RBUP20013/50,8 CO ... FLEX
250 13 70 50,8 6,3x12,7 N!159965 N! 159972 N! 159989 - - 900-1.500 3.600 RBUP 25013/50,8 CO ... FLEX
300 13 60 50,8 6,3x12,7 N! 159996 = N! 160022 = = 500-800 1.800 RBUP30013/50,8 CO ... FLEX
25 60 50,8 6,3x12,7 038796 = 038802 = = 500-800 1.800 RBUP 30025/50,8 CO ... FLEX
350 13 89 50,8 6,3x12,7 N! 160060 = N! 160077 = = 500-800 1.800 RBUP35013/50,8 CO ... FLEX
25 89 50,8 6,3x12,7 038826 = 038819 = = 500-800 1.800 RBUP 35025/50,8 CO ... FLEX

RBUP, FLEX

PFERD

Besonders flexible Burste. Aufgrund des Kunststoffbesatzes besonders gut zum Entgraten von
schwierig zu bearbeitenden Bauteilen wie Zylinderkopfen oder Zahnradern geeignet. Speziell fur

den industriellen Einsatz entwickelt.

Vorteile:
Hohe Standzeit und aggressiver Bursteffekt
aufgrund sehr hoher Besatzdichte.
Extrem ruhiger Lauf aufgrund gleichmaBiger
Verteilung des Besatzmaterials.
Optimale Anpassung an die Kontur der
Werkstticke und weniger Warmeeintrag
durch hohe Flexibilitat.

Anwendungsempfehlungen:
Fur besonders aggressiven Einsatz und eine
hohe Oberflachenglte des Werkstlcks das
Besatzmaterial CO verwenden.
Fr aggressiven Einsatz mit Besatzmaterial
SiC die Ausfuihrung REC (rechteckiger Besatz)
wahlen.

Bestellhinweise:
Bitte Bezeichnung um gewiinschte Kérnung
und Besatzmaterial-g (D;) erganzen.
Verpackungseinheit: 1 Stiick
BUrsten mit dem Zusatz REC verfugen Uber
eine Drahtstdrke von 1,14 mm x 2,3 mm.

PFERDVALUE:
'Ma

Vibrationfilter

TimeSaving

M
W

mit Werkzeughaltern wird das Adapter-
paar AM 50,8/22,2 (EAN 4007220806906)

benétigt.

BO 12/22,2 200

(EAN 4007220107867):

Fur gezopfte und ungezopfte
Rundbirsten mit @ 200 mm
und D, 22,2 mm.

Hinweis: Zur Verwendung

Adapterpaar AM 50,8/...:
Reduziert den Bohrungs-g
auf das benétigte MaB.
Fur Rundbdirsten ab einem
Bursten-g von 150 mm in den Ausfiihrungen
breit sowie Composite geeignet.

Weiterfiihrende Informationen:
Ausfuhrliche Informationen zum Zubehér
finden Sie in unserem Werkzeughandbuch 23,
Katalogbereich 8.
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Neues im PFERD-Programm
PFERD-Werkzeuge mit XTLOCK — Just one Click
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PFERD

Neues im PFERD-Programm
PFERD-Werkzeuge mit X-LOCK — Just one Click

Mit dem Bosch X-LOCK-System fur Winkelschleifer wechseln Sie Werkzeuge schnell und kom- ,
fortabel. Statt einer runden Bohrung weist das X-LOCK-System eine x-férmige Kontur auf, die
das formschlissige Fixieren des Werkzeuges auf dem Winkelschleifer erlaubt. Das garantiert das ‘

sichere Aufspannen von verschiedenen Werkzeugen in kirzester Zeit. Das einzigartige System )

erfullt héchste Qualitats- und Sicherheitsstandards und halt auch rauen und harten Einsatzbedin- Technology by @ BOSCH
gungen stand. N

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Schneller und komfortabler Werkzeug- Setzen Sie das Werkzeug auf das X-LOCK-
wechsel. Spannsystem lhres Winkelschleifers und
Sichere Fixierung durch horbares Einrasten fixieren Sie es, indem Sie es leicht nach
des Werkzeuges. unten driicken. Das Werkzeug rastet horbar
Werkzeuge mit X-LOCK kénnen auch auf ein.

herkémmlichen Winkelschleifern mit Ge-
winde M14 und 5/8" -11 eingesetzt werden
(Ausnahme Topfbursten).

Funktionsweise:

Setzen Sie das Werkzeug formschlissig auf die Driicken Sie das Werkzeug leicht nach unten, Lésen Sie das Werkzeug durch Betdtigen des
X-LOCK-Aufnahme. bis es horbar einrastet. Hebels.
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K Neues im PFERD-Programm
POLIVLIES-Schleifscheiben mit X-LOCK

PFERD bietet POLIVLIES-Facherscheiben in unterschiedlichen KorngréBen, Durchmessern und
Ausfihrungen an. Diese eignen sich insbesondere fiir die Bearbeitung von groBBen Flachen aus
Edelstahl (INOX).

Vorteile: Passende Werkzeugantriebe: Sicherheitshinweise:
Hohe Wirtschaftlichkeit durch hohe Schleif- Winkelschleifer Die angegebene maximal zulassige
leistung und Standzeit. Akkuwinkelschleifer Drehzahl darf aus Sicherheitsgriinden nie
Erzeugt eine gleichbleibend hohe Ober- Uberschritten werden.

flachengiite Uber die gesamte Standzeit, Bestellhinweise:

da stetig neues, scharfes Schleifmittel ) } m

freigesetzt wird. Bei Bestellung bitte EAN oder komplette (g:@}?
Bezeichnung angeben. Bitte Bezeichnung

Optimale Konturenanpassung durch hohe ! B Z
Flexibilitat. um gewtinschte KorngroBe erganzen.
Mit X-LOCK-Aufnahme fiir komfortable und Bestellbeispiel:

schnelle Werkzeugwechsel. EAN 4007220119846
PVL 115-X-LOCK A 180 M

P . Erlduterung Bestellbeispiel:
Bearbeitbare Werkstoffe: PVL = POLIVLIES-Fécherscheiben
Auf nahezu allen Werkstoffen einsetzbar. 115 = AuBen-g D [mm]
X-LOCK= Aufspannsystem
A = Schleifmittel

180 M = KorngroBe

Facherscheiben PVL

FUr den universellen Einsatz von Grob- bis Feinschliff in Industrie und Handwerk.

Schleifmittel: Bestellhinweise:
Korund A Bitte Bezeichnung um gewinschte
Lieferbare POLIVLIES-KorngroBen: KorngroBe erganzen.

100 G = grob (gelbbraun)
180 M = mittel (rotbraun)
240 F = fein (blau)

Anwendungsempfehlungen:
Fir beste Leistung bei einer empfohlenen
Schnittgeschwindigkeit von 30-35 m/s

einsetzen.
D T H KorngroBe Opt. Max. @ Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 100 G 180 M 240 F RPM RPM
EAN 4007220
115 18 X-LOCK(22,23) N!119839 N! 119846 N! 119853  5.000-5.800 13.300 5 PVL 115-X-LOCK A ...
125 18 X-LOCK(22,23) N!119860 N! 119907 N! 119914  4.600-5.300 12.200 5 PVL 125-X-LOCK A ...
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Neues im PFERD-Programm
Trennscheiben mit X-LOCK — Universal-Linie PSF % % <%

PSF STEELOX % % %
Trennscheibe fur Stahl und Edelstahl (INOX) mit hoher Trennleistung und guter Standzeit.
Vorteile: Bearbeitungsaufgaben:
Universell auf Stahl und Edelstahl (INOX) Trennen von Blechen, Profilen und Vollmaterial,
einsetzbar. Erzeugen von Durchbriichen
Schneller Arbeitsfortschritt durch hohe Schleifmittel:
Trennleistung. Kc eldn:tte :
Hohe Wirtschaftlichkeit durch gute orun
Standzeit. PFERDVALUE:
Dunne Trennscheiben sind ideal fur Akku- Diinne Trennscheiben:
Winkelschleifer geeignet.
Mit X-LOCK-Aufnahme fir komfortable und M‘{ MV’O_{ O‘{ @4{
SChﬂe”e Werkzeugwechsel VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter HapticFilter
Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX) EnergySaing - TimeSaving
D T/U EAN H Max. Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220 [mm] RPM
Gerade Ausfiihrung EHT (Form 41) [ T ]
115 1,0 N! 113400 X-LOCK (22,23) 13.300 25 EHT 115-1,0 PSF STEELOX/X-LOCK
1,6 N! 113417 X-LOCK (22,23) 13.300 25 EHT 115-1,6 PSF STEELOX/X-LOCK
125 1,0 N! 113431 X-LOCK (22,23) 12.200 25 EHT 125-1,0 PSF STEELOX/X-LOCK
1,6 N! 113455 X-LOCK (22,23) 12.200 25 EHT 125-1,6 PSF STEELOX/X-LOCK
Gekropfte Ausfithrung EH (Form 42) —— .
115 2,4 N! 113424 X-LOCK (22,23) 13.300 25 EH 115-2,4 PSF STEELOX/X-LOCK
125 2,4 N! 113448 X-LOCK (22,23) 12.200 25 EH 125-2,4 PSF STEELOX/X-LOCK

Trennscheiben mit X-LOCK — Leistungs-Linie SG % % % ¥

SG STEELOX % % % 7%
Trennscheibe fur Stahl und Edelstahl (INOX) mit hoher Trennleistung und hochster Standzeit.

Vorteile: Bearbeitungsaufgaben:
Universell auf Stahl und Edelstahl (INOX) Trennen von Blechen, Profilen und Vollmaterial,
einsetzbar. Erzeugen von Durchbrichen

Schneller Arbeitsfortschritt durch hohe
Trennleistung.

Hochste Wirtschaftlichkeit durch hochste
Standzeit. PFERDVALUE:

Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable und Dunne Trennscheiben:
schnelle Werkzeugwechsel.

Schleifmittel:
Hochleistungskorund A

Bearbeitbare Werkstoffe: Vibrationfiier  Notsefiier Emissionfiier  HapticFiier
Stahl, Edelstahl (INOX)
Energy Saving TimeSaving
D T/U EAN H Max. Bezeichnung
[mm] [mm] 4007220 [mm] RPM
Gerade Ausfiihrung EHT (Form 41) [ T
115 1,0 N! 113486 X-LOCK (22,23) 13.300 25 EHT 115-1,0 SG STEELOX/X-LOCK
1,6 N! 113509 X-LOCK (22,23) 13.300 25 EHT 115-1,6 SG STEELOX/X-LOCK
125 1,0 N! 113585 X-LOCK (22,23) 12.200 25 EHT 125-1,0 SG STEELOX/X-LOCK
1,6 N! 113592 X-LOCK (22,23) 12.200 25 EHT 125-1,6 SG STEELOX/X-LOCK

Gekropfte Ausfithrung EH (Form 42) —— .
115 2,4 N! 113479 X-LOCK (22,23) 13.300 25 EH 115-2,4 SG STEELOX/X-LOCK
125 2,4 N! 113493 X-LOCK (22,23) 12.200 25 EH 125-2,4 SG STEELOX/X-LOCK
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N

Z PSF STEELOX % % Ycv¢

Neues

POLIFAN-Facherscheibe mit aggressiver Zerspanungsleistung und guter Standzeit.

Vorteile:
Schneller Arbeitsfortschritt und hohe Wirt-
schaftlichkeit durch aggressive Zerspanungs-
leistung.

Bearbeitungsaufgaben:
Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung,
Anfasen, Entgraten

Gute Standzeit. ;F:Teiimittzl:z
Auch fir leistungsschwache Winkelschleifer Irkonkorun
geeignet. PFERDVALUE:

Mit X-LOCK-Aufnahme fiir komfortable und
schnelle Werkzeugwechsel.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)

iy

Filter i P

EnergySaving TimeSaving

D KorngroBe H Max.
[mm] 40 60 80 [mm] RPM
EAN 4007220
Konische Ausfithrung PFC 77777 S
115 NI 113608 N! 113615 N! 113622 X-LOCK (22,23) 13.300
125 NI 113639 N! 113646 NI 113653 X-LOCK (22,23) 12.200

im PFERD-Programm

POLIFAN-Facherscheiben mit X-LOCK — Universal-Linie PSF % % v v¢

Bezeichnung

=

10
10

PFC 115 Z ... PSF STEELOX/X-LOCK
PFC 125 Z ... PSF STEELOX/X-LOCK

POLIFAN-Facherscheiben mit X-LOCK — Leistungs-Linie SG % % % v

Z SG POWER STEELOX % % % %

Die Facherscheibe POLIFAN Z SG POWER Uberzeugt durch eine aggressive Zerspanungsleistung
und herausragende Standzeit, wodurch sie hdchste Wirtschaftlichkeit erzielt. Sie ist die beste

konventionelle Facherscheibe fur Stahl.

Vorteile:
Schneller Arbeitsfortschritt und héchste
Wirtschaftlichkeit durch aggressive Zer-
spanungsleistung.
Hochste Aggressivitat Gber die gesamte
Lebensdauer.
Weniger Werkzeugwechsel durch heraus-
ragende Standzeit.
Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable und
schnelle Werkzeugwechsel.

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Edelstahl (INOX)

Bearbeitungsaufgaben:
SchweiBnahtbearbeitung, Anfasen, Entgraten

Schleifmittel:
Zirkonkorund Z

Anwendungsempfehlungen:
Auf Stahl auch fur den Flachenschliff
geeignet.

PFERDVALUE:

VibrationfFilter

EnergySaving

NoiseFilter Emission Filter

TimeSaving

HapticFilter

D KorngréBe H Max. Bezeichnung
[mm] 40 60 80 [mm] RPM ﬁ
EAN 4007220
Konische Ausfilhrung PFC 2222~ e
115 N! 113677 N! 113684 N! 113691  X-LOCK (22,23) 13.300 10 PFC 115 Z ... SG POWER STEELOX/X-LOCK
125 N! 113707 N! 113714 N! 113721  X-LOCK (22,23) 12.200 10 PFC 125 Z ... SG POWER STEELOX/X-LOCK




Neues im PFERD-Programm

POLIFAN-Facherscheiben mit X-LOCK — Spezial-Linie SGP % % % %

POLIFAN-STRONG STEEL

Vorteile:

Scheibenverbrauch.
Ultimativ hohe Standzeit.

Lange, kompakt angeordnete Lamellen

PFERD

K

Die innovative Facherscheibe POLIFAN-STRONG ist ein einzigartiges Werkzeug mit einem
besonders hohen Leistungsniveau. Durch die patentierte Bauform zeichnet sie sich durch eine
deutlich hohere Wirtschaftlichkeit im Vergleich zu konventionellen Facherscheiben aus.

Schnelles Schleifen durch konstante Schleifaggressivitat bis zum letzten Schleifkorn.
Ultimative Wirtschaftlichkeit durch hochsten Abtrag je Zeiteinheit und weniger

Mit X-LOCK-Aufnahme fir komfortable und schnelle Werkzeugwechsel.

Z SGP STRONG STEEL % % % %

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl

Bearbeitungsaufgaben:
SchweiBnahtbearbeitung, Anfasen, Entgraten

Schleifmittel:
Zirkonkorund Z

D KorngréBe H Max.
[mm] 36 50 [mm] RPM ﬁ
EAN 4007220
Konische Ausfilhrung PFC 222z e
115 N! 113738 N! 113745 X-LOCK (22,23) 13.300 10
125 NI 113752 N! 113769 X-LOCK (22,23) 12.200 10

Anwendungsempfehlungen:
KorngroBe 36 optimal geeignet fir
hohen Abtrag, z. B. bei der Schweifnaht-
bearbeitung.
KorngroBe 50 optimal geeignet fir
Kantenbearbeitung, z. B. Anfasen oder zur
Erzielung feiner Oberflachen.

PFERDVALUE:

NoisefFilter

i |

WasteSaving

VibrationfFilter

A

EnergySaving

EmissionFilter

|

TimeSaving

HapticFilter

|

ResourceSaving

Bezeichnung

PFC 115 Z ... SGP STRONG STEEL/X-LOCK
PFC 125 Z ... SGP STRONG STEEL/X-LOCK



PFERD

N

Neues im PFERD-Programm
POLIFAN-Facherscheiben mit X-LOCK — Spezial-Linie SGP % % % %

POLIFAN-CURVE

Die patentierte Facherscheibe POLIFAN-CURVE wurde speziell fur die Kehlnahtbearbeitung ent-
wickelt. Sie ist die weltweit einzige Facherscheibe, die sowohl auf der Schleifseite als auch auf der
Ruckseite sowie am Radius mit Lamellen belegt ist.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:

Hohe Abtragsleistung sichert einen
schnellen Arbeitsfortschritt und damit
deutliche Einsparung von Lohnkosten.
Herausragende Standzeit bei der Bear-
beitung von KehInahten.

Prazises und optimales Ausschleifen der
Kehlnahtgeometrie.

Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable und
schnelle Werkzeugwechsel.

Ausfuhrung M:

Fur Kehlnahtradien Gber 5 mm bzw.

a-MaB bis 6 mm bei 90°-StoB, a
Breite am Radius: 11 mm.

Ausfuhrung L:

Fur Kehlnahtradien Gber 8 mm bzw.

a-MaB Gber 6 mm bei 90°-StoB,

Breite am Radius: 14 mm.

Z SGP CURVE STEELOX ¥ % % %
Hochleistungsfacherscheibe flir maximalen Materialabtrag auf Stahl und Edelstahl (INOX).

Bearbeitbare Werkstoffe: PFERDVALUE:

Stahl, Edelstahl (INOX) Mg{ M_{ ’ 04{ @)4{
Bearbeitungsaufgaben: ibrationflicr  No i apti
KehInahtbearbeitung, SchweiBnaht- -

bearbeitung, Anfasen, Entgraten %

EnergySaing  Timesaving

Schleifmittel:
Zirkonkorund Z

D Kehlnaht- KorngroBe Breite H Max. Bezeichnung
[mm] radius 40 [mm] RPM
EAN 4007220
Radiale Ausfihrung PFR Bz - s®

115 >5mm N!113776 M (11 mm) X-LOCK (22,23) 13.300 10 PFR 115-M Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK
>8mm NI 113783 L (14 mm) X-LOCK (22,23) 13.300 10 PFR 115-L Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK

125 >5mm  N!113790 M (11 mm) X-LOCK (22,23) 12.200 10 PFR 125-M Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK
>8mm NI 113806 L (14 mm) X-LOCK (22,23) 12.200 10 PFR 125-L Z 40 SGP CURVE STEELOX/X-LOCK




Neues im PFERD-Programm

Schruppscheiben mit X-LOCK — Universal-Linie PSF % % ¥y

PSF STEEL * % 5%k

PFERD

Schruppscheibe fur Stahl mit hoher Schleiffreudigkeit und guter Standzeit.

Vorteile:
Schneller Arbeitsfortschritt und hohe Wirt-
schaftlichkeit durch hohe Schleiffreudigkeit.
Gute Standzeit.
Auch fur leistungsschwache Winkelschleifer
geeignet. Weiche Schleifcharakteristik,
schon mit geringem Anpressdruck sehr
zerspanungsfreudig.
Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable und
schnelle Werkzeugwechsel.

D V) EAN H Max.
[mm] [mm] 4007220 [mm] RPM
Gekropfte Ausfithrung E (Form 27) —ZeEN —
115 7,2 N! 113516 X-LOCK (22,23) 13.300 10
125 7,2 N! 113523 X-LOCK (22,23) 12.200 10

Bearbeitbare Werkstoffe:
Stahl, Gusseisen

Bearbeitungsaufgaben:

Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung,
Kehlnahtbearbeitung, Ausfugen, Anfasen,
Entgraten

Schleifmittel:
Korund A

Bezeichnung

E 115-7 PSF STEEL/X-LOCK
E 125-7 PSF STEEL/X-LOCK

Schruppscheiben mit X-LOCK — Leistungs-Linie SG % % % ¥¢

SG STEEL % % %57

Schruppscheibe fur Stahl mit hoher Schleiffreudigkeit und sehr guter Standzeit.

Vorteile:
Schneller Arbeitsfortschritt und héchste
Wirtschaftlichkeit durch hohe Schleiffreudig-
keit.
Weniger Werkzeugwechsel durch sehr gute
Standzeit.
Mit X-LOCK-Aufnahme fir komfortable und
schnelle Werkzeugwechsel.

Bearbeitbare Werkstoffe:

Stahl
D V) EAN H Max.
[mm] [mm] 4007220 [mm] RPM
Gekropfte Ausfithrung E (Form 27) —ZeEN —

115 4.1 N! 113530 X-LOCK (22,23) 13.300 10
7,2 N! 113554 X-LOCK (22,23) 13.300 10
125 4,1 N! 113547 X-LOCK (22,23) 12.200 10
7,2 N! 113561 X-LOCK (22,23) 12.200 10

Bearbeitungsaufgaben:

Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung,
Kehlnahtbearbeitung, Ausfugen, Anfasen,
Entgraten

Schleifmittel:
Spezialkorund A

Anwendungsempfehlungen:
Breite 4,1 mm optimal fur die Wurzelnaht-
bearbeitung geeignet.

Bezeichnung

E 115-4,1 SG STEEL/X-LOCK
E 115-7 SG STEEL/X-LOCK
E 125-4,1 SG STEEL/X-LOCK
E 125-7 SG STEEL/X-LOCK




PFERD

Neues im PFERD-Programm
Topfbirsten mit X-LOCK, ungezopft

TBU

Hervorragend fur mittelschwere Birstarbeiten wie Entgraten, Reinigen und Entrosten auf groBen
Flachen geeignet.

D ID A

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Optimale Anpassung an die Kontur der Fur optimale Ergebnisse auf drehzahlregel-
Werkstuicke durch hohe Flexibilitat. baren Winkelschleifern einsetzen.
Erzeugt feine Oberflachen. 4 P——l
Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable und Lr
schnelle Werkzeugwechsel.
D L; D, D, Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] EI RPM
EAN 4007220
Stahldraht (ST)
60 20 X-LOCK 0,30 N! 119150 6.300-9.400 12.500 POS TBU 60/X-LOCK ST 0,30
75 25 X-LOCK 0,30 N! 119327 6.300-9.400 12.500 POS TBU 75/X-LOCK ST 0,30

Edelstahldraht (INOX)
Alle INOX-Bursten sind entfettet.

60 20 X-LOCK 0,30 N! 119198 5.000-8.100 12.500 POS TBU 60/X-LOCK INOX 0,30
75 25 X-LOCK 0,30 NI 119440 5.000-8.100 12.500 POS TBU 75/X-LOCK INOX 0,30




PFERD
Neues im PFERD-Programm ' q
Topfbursten mit X-LOCK, gezopft

1l TBG
$DF Aggressiv arbeitende Burste. Hervorragend flir schwere Burstarbeiten wie Entgraten, Reinigen und
b ID Entrosten auf groBen Flachen geeignet.
A
Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Aggressiver Bursteffekt durch hohe Steifig- Fur optimale Ergebnisse auf leistungsstarken
keit der Drahtzopfe. Winkelschleifern einsetzen.
pr.l Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable und
T schnelle Werkzeugwechsel.
D L, D, D; Zopfe Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [Stiick] RPM
7
EAN 4007220

Stahldraht (ST)

65 22 X-LOCK 0,35 18 N! 119457 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK ST 0,35

0,50 18 N! 119532 6.300-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK ST 0,50

80 20 X-LOCK 0,50 20 N! 119686 5.000-10.000 11.500 POS TBG 80/X-LOCK ST 0,50
Edelstahldraht (INOX)
Alle INOX-Bursten sind entfettet.

65 22 X-LOCK 0,35 18 N! 119624 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK INOX 0,35

0,50 18 N! 119631 5.000-12.500 12.500 POS TBG 65/X-LOCK INOX 0,50

80 20 X-LOCK 0,50 20 N! 119730 4.000-10.000 11.500 POS TBG 80/X-LOCK INOX 0,50




PFERD

Neues im PFERD-Programm
Rundbursten mit X-LOCK, gezopft

RBG

Aggressiv arbeitende Birste. Fir schwere Birstarbeiten im Metallbau wie Entzundern, Entrosten,
Entgraten, Putzen von Schweinahten und Entfernen von Kleberresten geeignet.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Aggressiver Bursteffekt durch hohe Steifig- Fr optimale Ergebnisse auf leistungsstarken
keit der Drahtzopfe. Winkelschleifern einsetzen.

Mit X-LOCK-Aufnahme fiir komfortable und
schnelle Werkzeugwechsel.

D W, L; D, D; Zopfe Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [mm] [Stiick] EI RPM
EAN 4007220
Stahldraht (ST)
115 12 22 X-LOCK (22,23) 0,50 24 N! 118559 6.300-12.500 12.500 POS RBG 11512/X-LOCK ST 0,50
125 12 28 X-LOCK (22,23) 0,50 24 N!118764 5.500-12.500 12.500 POS RBG 12512/X-LOCK ST 0,50
Edelstahldraht (INOX)
Alle INOX-Bursten sind entfettet.
115 12 22 X-LOCK (22,23) 0,50 24 N! 118757 5.000-12.500 12.500 POS RBG 11512/X-LOCK INOX 0,50
125 12 28 X-LOCK (22,23) 0,50 24 N! 118771 4.400-12.500 12.500 POS RBG 12512/X-LOCK INOX 0,50

Rundbirsten mit X-LOCK, Pipeline

RBG PIPE, Pipeline

Aggressive und stabile Brste, die hoher mechanischer Belastung standhélt. Bei schweren Biirst-
arbeiten im Rohrleitungs-, Pipeline- und Behalterbau optimal einsetzbar.

Vorteile: Anwendungsempfehlungen:
Optimales Erreichen von schwer zugang- Fur optimale Ergebnisse auf leistungsstarken
lichen Stellen wie WurzelschweiBnéhten Winkelschleifern einsetzen.

durch extrem schmale Ausfihrung.
Aggressiver Bursteffekt durch hohe Steifig-
keit der Drahtzopfe.

Mit X-LOCK-Aufnahme fur komfortable und
schnelle Werkzeugwechsel.

D W, L; D, Zopfe D; Verpackung Opt. RPM Max. Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] [Stuick] [mm] I RPM

EAN 4007220

Stahldraht (ST)
115 6 21 X-LOCK (22,23) 36 0,50 NI 118948 6.300-12.500 12.500 POS RBG 11506/X-LOCK PIPE ST 0,50
125 6 18 X-LOCK (22,23) 48 0,50 N!119136 6.300-12.500 12.500 POS RBG 12506/X-LOCK PIPE ST 0,50
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www.pferd.com - info@pferd.com

PFERD-Qualitat ist zertifiziert nach 1SO 9001.



