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CHATTERFREE

SOLID MILL LINE

Neue, verschleiBresistente Vollhartmetall-
Schaftfraser fiir die effiziente Bearbeitung
von rostbestandigem Stahl
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CHATTERFREE ECY-S5-Geometrie mit 5 Schneiden, zusatzlichem
Spanraum und unterschiedlichen Span- und Spiralwinkeln fiir ein
breites Bearbeitungsspektrum von rostbestandigem Stahl.

ISCARSs neue Linie ECY-S5 bietet Schaftfraser, insbesondere flr die Bearbeitung von
austenitischen, martensitischen sowie aushartbaren rostfreien Stahlen (ISO M / PH). Die Fraser
eignen sich fur ein groBes Anwendungsspektrum, vom Schruppen bis hin zum Schlichten,
einschlieBlich trochoidem Frasen. Das besondere Design verzdgert die VerschleiBbildung und
verlangert signifikant die Standzeiten der Fraser.

Produktmerkmale auf einen Blick

e Speziell geformter, zusatzlicher Spanraum

¢ 5 Schneiden mit variabler Teilung und unterschiedlichen Schneidensegmenten
e Besonders verschlei3feste Sorte IC608

* VerschleiB-Ubertragungsmechanismus

¢ Unterschiedliche Spanwinkel erzeugen einen sehr weichen Schnitt.

Unterschiedliche
Span- und
Freiwinkel

N\

Zusatzlicher Schneiden mit

Spanraum unterschiedlichen
mit variablen Segmenten
Spiralwinkeln
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Kontrollierte Ubertragung des VerschleiBes in unterschiedliche Richtungen
¢ FUhrt zu gleichmaBigem Verschlei3 und damit langeren Standzeiten.

_ VerschleiB-
Ubertragungs-
mechanismus

Vorteile auf einen Blick

e Der VerschleiB-Ubertragungsmechanismus, kombiniert mit unterschiedlichen Span- und
Freiwinkeln, verlangert die Standzeiten signifikant.

¢ Variable und unterschiedliche Spiralsegmente minimieren Resonanzen und bieten zusatzlich
einen vergroBerten Spanraum an der Stirnschneide.
e \erstarkter Kerndurchmesser verbessert die Fraserstabilitat.

¢ Der Performancevorteil zeigt sich insbesondere bei Nutzung der kompletten Schneidenlange.

Reprasentative Schnittwerte fiir die Bearbeitung von ISO M-Werkstiickstoffen:

Eckfrasen DC=8-10 mm DC=12-16 mm
Ve (M/min) ap e, Max fz (mm) fz (Mmm)
ECY-S5
100-150 ~2xD 0,4xD 0,03-0,045 0,04-0,055
Volinutenfrasen DC=8-10 mm DC=12-16 mm
Ve (M/min a 2 (Mm ap max fz (mm ap max
ovss  (m/min) p 2(mm) | & 2(mm) | e
70-90 D 0,02-0,04 0,5xD 0,03-0.04 0,25xD
HSM / Trochoides Frasen DC=8-10 mm DC=12-16 mm
Ve (M/min) ap e, Max fz (mm) fz (mm)
ECY-S5
180-250 ~2xD 0,1xD 0,05-0,12 0,06-0,13

Member IMC Group
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Versuchsbericht:
Anwendung: Eckfrasen

Werkstiickstoff: DINXSCrNi 18 9, W.-Nr. 1.4301

Kiihlung: Emulsion
Kiihimitteldruck: 8 bar

Maschine: Vertikales Bearbeitungszentrum

Marke: HAAS
Spindelaufnahme: BT40
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(Hersteter IO Wettbewerb
Werkzeug ECY-S5 16-32C16CFR.8-92 608 Wettbewerb
Durchmesser (mm) 16 16
Anzahl der Schneiden 5 5
Schneidstoffsorte 608 Beschichtet
Schneidkantenpraparation Standard Standard
Werkzeugstabilitat Gut Gut
Auskraglange (mm) 45 45
Schnittgeschwindigkeit (m/min) 226 226
Spindeldrehzahl (U/min) 4,496 4.496
Schnitttiefe (mm) 28 28
Schnittbreite (mm) 0;6 0,6
Bearbeitungslange (mm) 600 600
Vorschub pro Zahn (mm) 0;09 0,09
Tischvorschub (mm/min) 2.023 2.023
Anzahl der Schnitte 10 10
Teile pro Fréaser 44 17
Durchschnittliche Spandicke (mm) 0,02 0,02
Oberflachenglte Gut Gut
Spanform Komma/Helikal Komma/Helikal
VerschleiB Kolkverschlei3 Kolkverschlei
Grund fur den Versuchsabbruch Verschlei Verschlei
Zeitspanvolumen (cms3/min) 33,98 33,98

Das Wettbewerbs-Werkzeug wies bereits nach 15 Teilen ausgepragten Verschleil3 auf.

Verfiugbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GriiBen

ISCAR Germany GmbH

Erich Timons
CTO

Mitglied der Geschéaftsleitung

Mit freundlichen GriiBen

ISCAR Germany GmbH

Thomas Mertel
Produktspezialist

Member IMC Group
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ECY-S5-CFR
Schaftfraser mit 5 Schneiden und unterschiedlichen Spiralwinkeln flir die Bearbeitung von austenitischen

Stahlen, Duplex, austenitischem Stahiguss und ausscheidungsgehérteten, rostbestandigen Stahlen @ | @
Y
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Abmessungen Schnittwerte
©

3 .

Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF®W RE RMPX®@ Schafttyp | © (mm)
8.00 8.00 19.00  63.00 5 0.40 5.0 ® ° 0.03-0.12
10.00  10.00 2200  72.00 5 0.50 5.0 c o 0.03-0.12

1200  12.00 26.00  83.00 5 0.60 5.0 c o 0.04-0.13
16.00  16.00 3200  92.00 5 0.80 5.0 c o 0.04-0.13

() Anzahl der Schneiden @ Maximaler Winkel zum Schrageintauchen
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Preisliste
Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfiigbarkeit
3332886 ECY-S5 08-19C08CFR.4-63 101,00 ab Lager
3332887 ECY-S5 10-22C10CFR.5-72 142,00 ab Lager
3332888 ECY-S5 12-26C12CFR.6-83 201,00 ab Lager
3332889 ECY-S5 16-32C16CFR.8-92 316,00 ab Lager

Rabattgruppe: G9 VHM Schaftfraser

Member IMC Group




