
Neue, verschleißresistente Vollhartmetall-
Schaftfräser für die effiziente Bearbeitung
von rostbeständigem Stahl

M i l l i n g

NEW

T u r n i n g

MetalworkingAutomation

Mi
llin
g

Milling

Parting

TUR
NIN
GGrooving Threading

Automat i onFu
tur
e

Fu
tur
e

Clo
udANNOUNCEMENT

Systems

Smart

Sm
art

Metalworking

Me
tal
wo
rki
ng

Me
tal
wo
rki
ng

ISCARInnovation

Pr o d u c t i v i t y

Productivity

Ma
ch
ine Innovation

I n n o v a t i o nINDUSTRY4.0Robot
Cyber

ISCAR

Strategy

Dig
ita
l

ISCAR

ISCAR

DRILLING
New NEW

Machine

Turning

Drilling

Me
tal
wo
rki
ng

Cy
be
r

Connectivity

Int
ell
ige
ntDigital

Au
to
ma
tio
n

M I L L I N G

Automation

IN
DU
ST
RY
4.0Int
ell
ige
nt

02-2019FRÄSEN METRISCHJUNI 2019 SEITE 1 / 6

Produkt neuheiten
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I n n o v a t i o nProdukt neuheiten

CHATTERFREE ECY-S5-Geometrie mit 5 Schneiden, zusätzlichem 
Spanraum und unterschiedlichen Span- und Spiralwinkeln für ein 
breites Bearbeitungsspektrum von rostbeständigem Stahl.

ISCARs neue Linie ECY-S5 bietet Schaftfräser, insbesondere für die Bearbeitung von 
austenitischen, martensitischen sowie aushärtbaren rostfreien Stählen (ISO M / PH). Die Fräser 
eignen sich für ein großes Anwendungsspektrum, vom Schruppen bis hin zum Schlichten, 
einschließlich trochoidem Fräsen. Das besondere Design verzögert die Verschleißbildung und 
verlängert signifikant die Standzeiten der Fräser.

Produktmerkmale auf einen Blick
 • Speziell geformter, zusätzlicher Spanraum 
 • 5 Schneiden mit variabler Teilung und unterschiedlichen Schneidensegmenten
 • Besonders verschleißfeste Sorte IC608
 • Verschleiß-Übertragungsmechanismus
 • Unterschiedliche Spanwinkel erzeugen einen sehr weichen Schnitt.

NEU

Unterschiedliche 
Span- und 
Freiwinkel 

Schneiden mit 
unterschiedlichen 

Segmenten

Zusätzlicher 
Spanraum 

mit variablen 
Spiralwinkeln
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I n n o v a t i o nProdukt  neuheiten

 Vorteile auf einen Blick
 • Der Verschleiß-Übertragungsmechanismus, kombiniert mit unterschiedlichen Span- und 
    Freiwinkeln, verlängert die Standzeiten signifikant.
 • Variable und unterschiedliche Spiralsegmente minimieren Resonanzen und bieten zusätzlich   
      einen vergrößerten Spanraum an der Stirnschneide.
 • Verstärkter Kerndurchmesser verbessert die Fräserstabilität.
 • Der Performancevorteil zeigt sich insbesondere bei Nutzung der kompletten Schneidenlänge. 

 Repräsentative Schnittwerte für die Bearbeitung von ISO M-Werkstückstoffen: 

 Kontrollierte Übertragung des Verschleißes in unterschiedliche Richtungen
 • Führt zu gleichmäßigem Verschleiß und damit längeren Standzeiten.

Eckfräsen DC=8-10 mm DC=12-16 mm

ECY-S5
vc (m/min) ap  ae, max fz (mm) fz (mm)

100-150 ~2×D 0,4×D 0,03-0,045 0,04-0,055

Vollnutenfräsen DC=8-10 mm DC=12-16 mm

ECY-S5
vc (m/min) ap  fz (mm) ap max fz (mm) ap max

70-90 D 0,02-0,04 0,5×D 0,03-0.04 0,25×D

HSM / Trochoides Fräsen DC=8-10 mm DC=12-16 mm

ECY-S5
vc (m/min) ap  ae, max fz (mm) fz (mm)

180-250 ~2×D 0,1×D 0,05-0,12 0,06-0,13

Verschleiß-
Übertragungs-
mechanismus
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I n n o v a t i o nProdukt  neuheiten

Das Wettbewerbs-Werkzeug wies bereits nach 15 Teilen ausgeprägten Verschleiß auf. 

Verfügbarkeit und Preise 
Siehe Preisliste in der Anlage.  

Mit freundlichen Grüßen     Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH     ISCAR Germany GmbH

Erich Timons       Thomas Mertel
CTO        Produktspezialist
Mitglied der Geschäftsleitung

Versuchsbericht:
Anwendung: Eckfräsen
Werkstückstoff: DINX5CrNi 18 9, W.-Nr. 1.4301
Kühlung: Emulsion 
Kühlmitteldruck: 8 bar
Maschine: Vertikales Bearbeitungszentrum
Marke: HAAS
Spindelaufnahme: BT40
Hersteller ISCAR Wettbewerb

Werkzeug ECY-S5 16-32C16CFR.8-92 608 Wettbewerb

Durchmesser (mm) 16 16

Anzahl der Schneiden 5 5

Schneidstoffsorte 608 Beschichtet 

Schneidkantenpräparation Standard Standard

Werkzeugstabilität Gut Gut

Auskraglänge (mm) 45 45

Schnittgeschwindigkeit (m/min) 226 226

Spindeldrehzahl (U/min) 4,496 4.496

Schnitttiefe (mm) 28 28

Schnittbreite (mm) 0;6 0,6

Bearbeitungslänge (mm) 600 600

Vorschub pro Zahn (mm) 0;09 0,09

Tischvorschub (mm/min) 2.023 2.023

Anzahl der Schnitte 10 10

Teile pro Fräser 44 17

Durchschnittliche Spandicke (mm) 0,02 0,02

Oberflächengüte Gut Gut

Spanform Komma/Helikal Komma/Helikal

Verschleiß Kolkverschleiß Kolkverschleiß

Grund für den Versuchsabbruch Verschleiß Verschleiß

Zeitspanvolumen (cm3/min) 33,98 33,98 
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I n n o v a t i o nProdukt  neuheiten

ECY-S5-CFR
Schaftfräser mit 5 Schneiden und unterschiedlichen Spiralwinkeln für die Bearbeitung von austenitischen 
Stählen, Duplex, austenitischem Stahlguss und ausscheidungsgehärteten, rostbeständigen Stählen

RE
OAL

DC

APMX

DCONMS
a1°

a5°

a3°

a2°

a4°

a1≠a2≠a3≠a4≠a5

Rd°

Abmessungen Schnittwerte

Bezeichnung DC DCONMS APMX OAL NOF(1) RE RMPX(2) Schafttyp IC
60

8

fz
 (mm)

ECY-S5 08-19C08CFR.4-63 6 8.00 8.00 19.00 63.00 5 0.40 5.0 C • 0.03-0.12

ECY-S5 10-22C10CFR.5-72 6 10.00 10.00 22.00 72.00 5 0.50 5.0 C • 0.03-0.12

ECY-S5 12-26C12CFR.6-83 6 12.00 12.00 26.00 83.00 5 0.60 5.0 C • 0.04-0.13
ECY-S5 16-32C16CFR.8-92 6 16.00 16.00 32.00 92.00 5 0.80 5.0 C • 0.04-0.13

(1) Anzahl der Schneiden  (2) Maximaler Winkel zum Schrägeintauchen
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I n n o v a t i o nProdukt  neuheiten

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

3332886 ECY-S5 08-19C08CFR.4-63 101,00 ab Lager

3332887 ECY-S5 10-22C10CFR.5-72 142,00 ab Lager

3332888 ECY-S5 12-26C12CFR.6-83 201,00 ab Lager

3332889 ECY-S5 16-32C16CFR.8-92 316,00 ab Lager

Preisliste

Rabattgruppe: G9 VHM Schaftfräser 


