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Zur Abdeckung des gesamten Bohrbereichs umfasst die neue MODUDRILL-Linie lediglich zwei 
Bohrkörper. Die Bohrkronen sind im Durchmesserbereich 33-36 mm und 37-40 mm universell 
einsetzbar. Jeder Bohrkronentyp kann auf beiden Bohrkörpervarianten zum Einsatz kommen. Die 
zwei Bohrkronentypen wurden für unterschiedliche Anwendungen - 
Schnittparameter, Bohrungsgenauigkeit und Oberflächengüte entwickelt. 

MD-BODY - Merkmale
•	Modulare Bohrkörper für unterschiedliche Bohrkronentypen
•	Hergestellt aus hochfestem Stahl für hohe Stabilität
•	Maximale Spankammergröße für bestmögliche
•	Späneevakuierung 
•	Neue, stabile Schnittstelle für hohe Drehmomente
•	Polierte Spankammer

NEU

https://youtu.be/QWl7toojeiY
Per Klick
zum Video

s

Mit der MODUDRILL-Linie erweitert ISCAR die Bearbeitungsoptionen 
für große Durchmesser. Die Linie mit zwei unterschiedlichen 
Bohrkronentypen deckt den Bohrbereich 33 bis 40 mm ab.
Aktuell stehen 400 mm lange Bohrkörper zur Verfügung.

Bezeichnungen
MD-BODY-##-##-###-###

Schaftdurchmesser / -TypDurchmesserbereich Bohrtiefe
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MD-DFN - Modulare Bohrkronen - Merkmale
•	Für den Einsatz von HFP-CHAMIQDRILL-Bohrköpfen.
•	Die konkave Schneidkante ermöglicht das Bohren mit hohen Vorschubwerten, 

unter Erzielung einer Bohrungstoleranz von IT8-IT9.
•	Einzigartiges Design des Bohrkopfsitzes für zahlreiche Bohrkopfwechsel.
•	Spezieller axialer Anschlag verhindert das Herausziehen des Bohrkopfs aus dem Bohrkopfsitz.
•	Große radiale Anlageflächen bieten eine stabile Anlage und          
•	eine hohe Schnittkraftübetragung.

HFP-IQ - Bohrköpfe - Merkmale
•	Verfügbar im Durchmesserbereich 33-40 mm, gemäß Standardartikelliste.
•	Selbstzentrierende Geometrie für lange Auskragungen.
•	Hergestellt aus IC908 – (PVD-Beschichtung auf einem Feinstkornsubstrat).
•	Für die Bearbeitung von Stahl und Gusseisen (ISO P/K).
•	Für die Hochvorschubbearbeitung entwickelt.

Bezeichnungen

Modulare Bohrkrone
MD-DFN ### HEAD

Bohrkopf
HFP ### - IQ  IC908

Durchmesser der modularen Bohrkrone

Größe des Bohrkopfs
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MD-DR-DH Modular Heads
•	Known and proven design combined with the advantages of a modular system
•	Carry standard SOMX indexable inserts with 4 cutting edges, providing an economical solution
•	Standard indexable, double-ended guide pads
•	Suitable for low to medium feed machining

Designations

Modular Head
MD-DR-DH ### ######-##

Inner/Intermediate/Peripheral Inserts
SOMX ###### - ## IC ###

Guide Pads
GPS-##-##-###   IC ###

GradeChip breakerCorner radiusInsert size

Pad lengthPad width GradePad radius

Größe der
Führungsleiste

Außen-
WSP

Mitten-
WSP

Innen-
WSP

Bohrkronen-
größe

MD-DR-DH - Modulare Bohrkronen - Merkmale

Bezeichnungssystem

Modulare Bohrkrone

WSP-Größe Eckenradius Spanformer
Schneid-
stoffsorte

Breite der
Führungsleiste

Länge der 
Führungsleiste

Radius der
Führungsleiste

Schneid-
stoffsorte

Innen-/Mitten- und Außen-Wendeschneidplatte

Führungsleiste

   • Bewährtes Wendeplattensystem in Kombination mit den Vorteilen eines modularen Systems.
   • Für den Einsatz von SOMX-Wendeschneidplatten mit 4 Schneidkanten.
   • Auswechselbare, doppelseitige Standard-Führungsleisten.
   • Für Bearbeitungen mit niedrigem bis mittlerem Vorschub.
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Verfügbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen Grüßen					     Mit freundlichen Grüßen

Iscar Germany GmbH					     Iscar Germany GmbH

Erich Timons						      Philipp Schindler
Chief Technical Officer					     Produktspezialist
Mitglied der Geschäftsleitung
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MD-BODY
Modulare Bohrkörper für verschiedene Bohrwechselkopf-Typen

MD-DR-DH

LF LS

LCF

DFDCONMSDCONWSDCN-DCX

MD-DFN

Bezeichnung DCONMS DF LS LF LCF DCN(1) DCX(2) DCONWS(3)

MD-BODY-33-36-400-32A 32.00 42.00 60.0 445.00 393.3 33.00 36.90 6.70 SET SCREW M6-MODUDRILL BLD T15/S7 SW6-T-SH
MD-BODY-37-40-400-32A 32.00 42.00 60.0 445.00 393.3 37.00 40.00 6.90 SET SCREW M6-MODUDRILL BLD T15/S7 SW6-T-SH
(1) Mindest-Bohrdurchmesser (2) Maximal-Bohrdurchmesser (3) Schnittstellengröße

MD-DFN-HEAD
Modulare Bohrkronen für die Aufnahme von CHAMIQDRILL-Bohrköpfen

DCONMS

LPR

DC

Bezeichnung DCN(1) DCX(2) LPR DCONMS MIID(4)

MD-DFN 330 HEAD 33.00 33.90 36.90 6.70 HFP 330-IQ K DFN  30-40
MD-DFN 340 HEAD 34.00 34.90 37.20 6.70 HFP 340-IQ K DFN  30-40

MD-DFN 350 HEAD 35.00 35.90 37.20 6.70 HFP 350-IQ K DFN  30-40

MD-DFN 360 HEAD 36.00 36.90 37.60 6.70 HFP 360-IQ K DFN  30-40

MD-DFN 370 HEAD 37.00 37.90 37.60 6.90 HFP 370-IQ K DFN  30-40

MD-DFN 380 HEAD 38.00 38.90 38.00 6.90 HFP 380-IQ K DFN  30-40
MD-DFN 390 HEAD 39.00 40.00 38.00 6.90 HFP 390-IQ K DFN  30-40

(1) Min. Durchmesserbereich Bohrkopf.   • Setzen Sie keine Bohrköpfe ein, die kleiner sind als der für den Bohrkörper definierte Durchmesserbereich.  
(2) Max. Durchmesserbereich Bohrkopf.  (3) Schnittstellengröße  (4) Identifikation Master Insert
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MD-DR-DH-HEAD
Modulare Bohrkronen mit Führungsleisten und quadratischen Wendeschneidplatten

DCONMS

LPR

DC

PL

Bezeichnung DC LPR DCONMS MIID(1) MIID_2(2) PL
MD-DR-DH 330 070606-06 33.00 33.00 6.70 SOMX 06 SOMX 07 (3) 1.00
MD-DR-DH 340 070606-06 34.00 33.00 6.70 SOMX 06 SOMX 07 (3) 1.00

MD-DR-DH 350 070606-06 35.00 33.00 6.70 SOMX 06 SOMX 07 (3) 1.00

MD-DR-DH 360 070707-06 36.00 33.00 6.70 SOMX 07 SOMX 07 (3) 1.00

MD-DR-DH 370 070707-06 37.00 39.00 6.90 SOMX 07 SOMX 07 (3) 1.00

MD-DR-DH 380 070707-06 38.00 39.00 6.90 SOMX 07 SOMX 07 (3) 1.00

MD-DR-DH 390 070707-06 39.00 39.00 6.90 SOMX 07 SOMX 07 (3) 1.00
MD-DR-DH 400 070707-06 40.00 40.00 6.90 SOMX 07 SOMX 07 (3) 1.00

(1) Außenliegende Wendeschneidplatte  (2) Innenliegende Wendeschneidplatte

Ersatzteile
Bezeichnung Schraube Schlüssel Schraube 1 Schraube 1 Führungsleiste
MD-DR-DH-HEAD SR 14-560-HG T-8/53 SR 22052/HG-P IP-7/51 GPS-06-20-120
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Montage von Bohrkronen und Bohrkopf

Wendeschneidplattenmontage

Bohrkopf - Montage

41 2 3 5

1

2

3 4

	Wichtig:
	 MD-DR-DH-Bohrkrone
• Es sollte eine 1xD tiefe Pilotbohrung  
  (Minimum) mit Bohrungstoleranz H8 
   zur präzisen Einführung des langen 
   Bohrers eingebracht werden (es kann 
   ein Schaftfräser angewendet werden).
• Verwenden Sie den HD-Spanformer für 
   die innenliegende Wendeschneidplatte.

1

2

3 4

MD-DFN-Bohrkrone
Der max. zulässige axiale und radiale 
Rundlauffehler beträgt Δ = 0,04 mm

Einschränkungen

Volumenstrom vs. Kühlmitteldruck
und Bohrerdurchmesser

• Nur innere Kühlmittelzufuhr

Bohrerdurchmesser
(mm)

Druck  
(bar)

Volumenstrom
(Liter/min)

33 20 60

34 20 60

35 20 60

36 20 60

37 20 60

38 20 70

39 20 70

40 20 70

Mit 3 Nm anziehen
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ISO Werkstückstoff Eigenschaft
Zug- 

festigkeit
Rm [N/mm2]

Härte
HB

Material
Nr.

vc

[m/min]

Vorschub vs. Bohrer Ø

33<ØD<40 (mm)

f [mm]

P             

Unlegierter Stahl 
und Stahlguss, 
Automatenstahl

< 0.25 %C Geglüht 420 125 1
100-150 0.10-0.25

>= 0.25 %C Geglüht 650 190 2

< 0.55 %C Vergütet 850 250 3

80-150 0.15-0.30
>= 0.55 %C Geglüht 750 220 4

Vergütet 1000 300 5

Niedrig legierter Stahl 
und Stahlguss, 

(<5 % Legierungsanteile)

Geglüht 600 200 6

930 275 7

70-120 0.15-0.30Vergütet 1000 300 8

1200 350 9

Hoch legierter 
Stahl, Stahlguss u. 

Werkzeugstahl

Geglüht 680 200 10 80-150 0.10-0.25

Vergütet 1100 325 11 70-120 0.10-0.25

K

Kugelgraphitguss (GG)
Ferritisch/perlitisch 180 15

180-300 0.18-0.35
Perlitisch 260 16

Grauguss 
(GGG)

Ferritisch 160 17

150-250

0.15-0.30
Perlitisch 250 18

Temperguss
Ferritisch 130 19

0.15-0.35
Perlitisch 230 20

ISO Werkstückstoff Eigenschaft
Zug- 

festigkeit
Rm [N/mm2]]

Härte
HB

Material
Nr.

vc

[m/min]

Vorschub vs. Bohrer Ø

33<ØD<40 (mm)

f [mm]

P             

Unlegierter Stahl 
und Stahlguss, 
Automatenstahl

< 0.25 %C Geglüht 420 125 1 80-110-140

0.30 
0.40 
0.50

>= 0.25 %C Geglüht 650 190 2 90-105-130

< 0.55 %C Vergütet 850 250 3 80-100-120

>= 0.55 %C Geglüht 750 220 4 70-90-110

Vergütet 1000 300 5 50-70-90

Niedrig legierter Stahl 
und Stahlguss, 

(<5 % Legierungsanteile)

Geglüht 600 200 6 80-100-120
0.30 
0.40 
0.50

930 275 7 70-90-110

Vergütet 1000 300 8 50-70-90

1200 350 9 40-55-70

Hoch legierter 
Stahl, Stahlguss u. 

Werkzeugstahl

Geglüht 680 200 10 50-70-90 0.25 
0.30 
0.35Vergütet 1100 325 11 40-60-80

K

Kugelgraphitguss (GG)
Ferritisch/perlitisch 180 15 90-125-160

0.40 
0.50 
0.60

Perlitisch 260 16 80-110-140

Grauguss (GGG)
Ferritisch 160 17 90-135-180

Perlitisch 250 18 80-110-140

Temperguss
Ferritisch 130 19 90-125-160

Perlitisch 230 20 80-110-140

MD-DR-DH - Richtwerte

MD-DFN - Richtwerte
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfügbarkeit

Rabattgruppe H2

3335850 MD-BODY-33-36-400-32A 1.190,00 € Ab Lager

3335851 MD-BODY-37-40-400-32A 1.240,00 € Ab Lager

Rabattgruppe H4

3335852 MD-DFN 330 HEAD 566,00 € Ab Lager

3335853 MD-DFN 340 HEAD 566,00 € Ab Lager

3335854 MD-DFN 350 HEAD 566,00 € Ab Lager

3335855 MD-DFN 360 HEAD 591,00 € Ab Lager

3335856 MD-DFN 370 HEAD 591,00 € Ab Lager

3335857 MD-DFN 380 HEAD 591,00 € Ab Lager

3335858 MD-DFN 390 HEAD 625,00 € Ab Lager

Rabattgruppe H2

3335869 MD-DR-DH 330 070606-06 430,00 € Ab Lager

3335870 MD-DR-DH 340 070606-06 440,00 € Ab Lager

3335871 MD-DR-DH 350 070606-06 440,00 € Ab Lager

3335872 MD-DR-DH 360 070707-06 440,00 € Ab Lager

3335873 MD-DR-DH 370 070707-06 463,00 € Ab Lager

3335874 MD-DR-DH 380 070707-06 463,00 € Ab Lager

3335875 MD-DR-DH 390 070707-06 463,00 € Ab Lager

3335876 MD-DR-DH 400 070707-06 463,00 € Ab Lager


