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Neue Fraskopfe
mit Durchmesser 32 mm
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2 Fraskopf-Typen mit Durchmesser 32 mm und Gewinde T21
erganzen die MULTI-MASTER-Linie.

ISCAR erganzt die erfolgreiche MULTI-MASTER-Linie um die neue GewindegréBe T21. Aufgrund
dieser GewindegroBe wird der Durchmesserbereich fur MULTI-MASTER-Fraskopfe auf 32 mm
vergroBert.

Folgende Produkte mit T21-Gewinde erweitern die MULTI-MASTER-Linie:
1. Auswechselbare Vollhartmetall-Fraskopfe mit Durchmesser 32 mm

Merkmale

¢ CHATTERFREE-Geometrie

¢ Unterschiedliche Spiralwinkel sowie ungleiche Teilung

* Geeignet fUr ein breites Anwendungsspektrum

e Stabiler Schnitt bei hohen Abspanraten, sowohl beim Schruppen als auch beim Schlichten
¢ Schneidstoffsorte: IC908 mit TIAIN PVD-Beschichtung und Feinstkornsubstrat

Zwei Fraskopf-Typen stehen zur Verfiigung:
1.1. MM ECK320H38R4-5T21 908 mit 5 Schneiden und MM ECK320H38R5-5T21 908 mit 36°/40°
Spiralwinkel und 4 und 5 mm Eckenradius. FUr die Bearbeitung von Titanlegierungen, jedoch auch

geeignet fur schwer zerspanbare ISO S-Werkstuckstoffe.

1.2. MM EC320H38C06-4T21 908 mit 4 Schneiden und 36°/40° Spiralwinkel. FUr die Bearbeitung von
ISO P-Werksttckstoffen (Stahl, ferritischer und martensitischer, rostbestandiger Stahl).

2. Schafte fur auswechselbare Fraskopfe

¢ \erfUgbar in unterschiedlichen Gesamtlangen und Ausfuhrungen, als Stahl- oder
Hartmetallversion.

Die neue T21-Gewindeschnittstelle erfordert ein Anzugsdrenmoment von 110 Nm.
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Zur sicheren und prazisen Befestigung von MULTI-MASTER-Fraskdpfen mit T21 Gewinde bietet
ISCAR einen neuen Einsteckmaulschlissel: MM WRENCH 24-21. Der SchlUssel verflgt Gber
einen Einsteck-Vierkant 14x18 mm fUr die Montage in einem geeigneten DrehmomentschlUssel.

Verfuigbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

MULTI-MASTER - lhr multifunktionales
und robustes Werkzeug fiir effiziente Bearbeitungen!

Per Klick https://youtu.be/R37V-ilZh5g

zu den Produktvideos https://youtu.be/2ljVpldergec
Mit freundlichen GriBen Mit freundlichen GriRen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Michael Hesselschwerdt

CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschaftsleitung
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MM ECK
Funfschneidige Fraskdpfe mit 36°/38° Spiralwinkel und unterschiedlichen Eckenradien
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Abmessungen Schnittwerte
]
& fz
Bezeichnung DC RE NOF™ APMX THSZMS DCONMS LF RMPX O (mm)
MM ECK320H38R4-5T21 32.00 4.00 5 38.00 T21 30.00 55.00 1.0 ° 0.06-0.18
MM ECK320H38R5-5T21 32.00 5.00 5 38.00 T21 30.00 55.00 1.0 o 0.06-0.18

e Das Gewinde ist von Schmiermitteln freizuhalten.

() Anzahl der Schneiden @ Maximaler Winkel zum Schréageintauchen

MM EC-CF
Vollhartmetall-Fraskdpfe fur vibrationsfreies Schruppen und

Schlichten %
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Abmessungen Schnittwerte
©
S fz
Bezeichnung DC RE NOF" APMX THSZMS DCONMS LF FHA  CHW o (mm)
MM EC320H38C06-4T21 32.00 - 4 38.00 T21 30.00 55.00 38.0 0.60 . 0.06-0.18

® Das Gewinde ist von Schmiermitteln freizuhalten
() Anzahl der Schneiden
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MM S-A
Abgestufte, zylindrische Schéfte fur auswechselbare Fraskdpfe
MM S-A-L...-H
r'p.’\
E;D Wy
v i TG LG - C-Gylindrical
- LBX——J
- OAL -
Q
Bezeichnung THSZWS DCONMS BD LB LBX OAL Shank® Shankm.® CSP® RPMx® A&
MM S-A-L100/32-C32-T21 T21 32.00 30.00 32.00 35.3 100.00 C S 0 12690 0.56
MM S-A-L130/60-C32-T21-C T21 3200 3000 60.00 633 130.00 B © 0 12690 122
MM S-A-L135/64-C32 T21 3200 3000 6400 675 135.00 © © 0 12690  1.17
MM S-A-L150/50-C32-T21 T21 32.00 30.00 50.00 53.5 150.00 C S 0 12690 0.86
MM S-A-L170/100-C32-T21-C T21 32.00 30.00 100.00 103.5 170.00 C C 0 12690 1.22
MM S-A-L250/150-C32-T21-C T21 3200  30.00 150.00 153.5 250.00 B B 0 12690  2.50
MM S-A-L300/200-C32-T21-C T21 3200  30.00 200.00 2035 300.00 G G 0 12690 3.0

* Das Gewinde ist von Schmiermitteln freizuhalten.
() C-Zylindrisch @ S-Stahl, C-Hartmetall, W-Schwermetall ©) 0 - ohne Kihimittelzufuhr, 1 - mit Kihimittelzufuhr © Die maximale Drehzahl muss berechnet werden. Teilen

Sie die gelistete Maximal-Drehzahl durch die Anzahl der Z&hne des eingesetzten Fraskopfs.

MM S-B
85° konische Schéfte flr auswechselbare Fraskdpfe

THSZWS BHTA

*DCJNMS - C-Cylindrical

~— LBX——

«— (B— ] ‘

OAL -
THSZWS DCONMS BD BHTA Schafth LB LBX  OAL Shankm.2 RPMX® @
MMS-B-L150/57-C40T21 T21 40.00 30.00 5.0 C - 57.0 150.00 S} 21840 0.1

e Das Gewinde ist von Schmiermitteln freizuhalten.
() C-Zylindrisch, W-Weldon @ S-Stahl, W-Schwermetall @) Die maximale Drehzahl muss berechnet werden. Teilen Sie die gelistete Maximal-Drehzahl durch die Anzahl
der Z&hne des eingesetzten Fraskopfs.

MM S-A
Schafte fUr auswechselbare Fraskopfe

BD
b THSZWS

DCO:NMS - C-Cylindrical

= OAL -

THSZWS  DCONMS BD OAL Schaft®  Shankm.®  RPMX® =

MM S-A-L100-C40T21 T21 40.00 30.00 100.00 C S 60000 0.62

e Das Gewinde ist von Schmiermitteln freizuhalten.

() C-Zylindrisch, W-Weldon @ S-Stahl @) Die maximale Drehzahl muss berechnet werden. Teilen Sie die gelistete Maximal-Drehzahl durch die Anzahl der Zahne des

eingesetzten Fraskopfs.
Member IMC Group
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfiigbarkeit Rabattgruppe
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