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Neue Tieflochbohrer im Durchmesserbereich
12,00 - 13,99 mm fiir 2-schneidige
Wendeschneidplatten mit Spanteilergeometrie
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ISCAR erweitert den kleinen Durchmesserbereich von
GD-DH-Tieflochbohrern auf 12,0 bis 13,99 mm fiir die neue

2-schneidige Wendeschneidplatte LOGT 060204R-DT mit
Spanteilergeometrie.

Wichtigste Merkmale auf einen Blick

e Tieflochbohrer fur Bearbeitungszentren und Tiefbohrmaschinen fr 2-schneidige
LOGT-Wendeschneidplatten.

e \erfugbar im Durchmesserbereich von ©¥12,0 - @13,99 mm - 15xD, 20xD und 25xD.

e Auf Anfrage kdnnen Tieflochbohrer bis zu einer Lange von 2400 mm geliefert werden.

¢ Die neuen LOGT 060204R-DT 1C908-Wendeschneidplatten verfiigen Uber einen
Spanteiler, einen positiven Spanwinkel sowie eine Wipergeometrie fur hohe Oberflachengtten.

e Gefertigt ist der neue Wendeschneidplattentyp aus der vielseitigen PVD-beschichteten
Schneidstoffsorte IC908.

Vorteile

¢ Tieflochbohrer mit 2-schneidiger Wendeschneidplatte.

e Umfangsgeschliffene Prazisions-Wendeschneidplatte, Bohrungstoleranz: [1T10.

e Frzeugung schmaler Spane fur eine effiziente Spanabfuhr, was im Vergleich zu anderen auf dem
Markt erhaltlichen Tieflochbohrern hohe Vorschubwerte ermdéglicht.

¢ Die Wiper-Breitschlichtfase sorgt fur eine hohe Oberflachengtite.

¢ Direkte WSP-Montage - der Bohrungsdurchmesser muss nicht eingestellt werden.

¢ Konzipiert fur den Einsatz neuer VHM-FUhrungsleisten.

Verfuigbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GriBen Mit freundlichen GriRen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Patrick Muller

CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschéftsleitung

Member IMC Group
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GD-DH 012,0-13,5 mm
Tieflochbohrer flr 2-schneidige Wendeschneidplatten mit Spanteiler und Wipergeometrie
fur eine hervorragende OberflachengUte
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DC LF PL LU DCONMS BD LS MIID®
GD-DH 12.00-M20-15D-06 12.00 218.00 1.80 189.8 20.00 11.50 50.0 LOGT 06..
GD-DH 12.00-M20-20D-06 12.00 280.00 1.80 251.8 20.00 11.50 50.0 LOGT 06..
GD-DH 12.00-M20-25D-06 12.00 343.00 1.80 314.8 20.00 11.50 50.0 LOGT 06..
GD-DH 12.50-M20-15D-06 12.50 226.00 1.80 196.8 20.00 12.00 50.0 LOGT 06..
GD-DH 12.50-M20-20D-06 12.50 291.00 1.80 261.8 20.00 12.00 50.0 LOGT 06..
GD-DH 12.50-M20-25D-06 12.50 356.00 1.80 326.8 20.00 12.00 50.0 LOGT 06..
GD-DH 13.00-M25-15D-06 13.00 238.00 1.80 204.8 25.00 12.50 56.0 LOGT 06..
GD-DH 13.00-M25-20D-06 13.00 305.00 1.80 271.8 25.00 12.50 56.0 LOGT 06..
GD-DH 13.00-M25-25D-06 13.00 373.00 1.80 339.8 25.00 12.50 56.0 LOGT 06..
GD-DH 13.50-M25-15D-06 13.50 245.00 1.80 211.8 25.00 13.00 56.0 LOGT 06..
GD-DH 13.50-M25-20D-06 13.50 315.00 1.80 281.8 25.00 13.00 56.0 LOGT 06..
GD-DH 13.50-M25-25D-06 13.50 385.00 1.80 351.8 25.00 13.00 56.0 LOGT 06..

* Hinweis: Auf Anfrage kdnnen Tieflochbohrer bis zu einer Lange von 2400 mm geliefert werden.

¢ Wendeschneidplatten und Fuhrungsleisten bitte separat bestellen.

* VorsichtsmaBnahmen: Bitte mit reduzierten Werten in die Pilotbohrung einfahren (50 - 100 U/min)_f 0,5 - 1,0 mm/U).

() Basis-Wendeschneidplatte

LOGT

Wendeschneidplatte zum Tieflochbohren mit 2 Schneidkanten,

Spanteiler, positivem Spanformer und Wipergeometrie

4 PLL Wiper J S
Metrisch
Abmessungen
©
S
Bezeichnung IC RE PL S O
LOGT 060204R-DT 7.00 0.40 1.80 2.00 o
Ersatzteile & '
Schraube fiir Wendeschneidplatte  Schliissel fiir Wendeschneidplatte

LOGT 060204R-DT SR 10503833L040 T-7F

Member IMC Group
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GPS
Vollhartmetall-FUhrungsleisten fur Tieflochbohrer

. o
*E Js(

Metrisch
Abmessungen
©
S
Bezeichnung Wi RE INSL S Q
GPS-04-16-055 4.0 5.50 16.00 2.0 °
Ersatzteile & b
Schraube fiir Filhrungsleiste Schliissel fiir Fihrungsleiste
GPS-04-16-055 TS 20043I/HG-P Wrench IP-6/5

Member IMC Group
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Breite Spankammer
e Einfache Spanabfuhr

Gelbteter Korper

(0 —— L

GroBer KihImittelkanal Bohrkoérper Anschlagflansch
e Effiziente Kihlung ® Spezieller Werkzeugstahl * Hochste Steifigkeit fur
e Langere Standzeit von WSP e Einfache Handhabung, erhdhte Vorschubwerte
und Filhrungsleisten kein Einstellaufwand

Bohren auf Bearbeitungszentren und Drehmaschinen

1. Pilotbohrung einbringen / min. 15 mm Bohrtiefe (AuBenkante). / b

Empfehlung: FCP-Bohrkdpfe (1. Wahl), ICP-2M-Bohrkdpfe (2. Wahl). & e

2. TRI DEEP-Bohrer im Rechtslauf mit reduzierten Werten in die e '
Pilotbohrung einfahren (10 mm Tiefe) < 50 U/min / f= 0,5 - 1,0 mm/U

3. Reduzieren Sie den empfohlenen Vorschub wahrend der ersten 25 mm
um 20 % (ve = 100 %).

4. Bei Durchgangsbohrungen maximal 5 mm aus der Bohrung austreten.

5. Nach dem Bohrvorgang die Kihimittelzufuhr abschalten und Drehzahl
stoppen bzw. mit geringen Drehzahlen (< 50 U/min) aus der Bohrung
zurlickfahren. Verwenden Sie fur den Ruckzug keinen Eilgang.

Member IMC Group




illin gParting =

ANNOUNGEMENT@> E

BOHRUNGSBEARBEITUNG 23-2019 DpEzEMBER 2019 « METRISCH SEITE 6 /12

TRIDEEP

DEEP DRILLING

VERSUCHSBERICHT 1
Werkstlickstoff: 34CrMo4
Bearbeitung: Bohren

Bauteil: Welle

Kihlung: Emulsion

e =
Automotive
' n d u s t r vy

Tieflochbohrer GD-DH 12.00-M20-20D-06 Geloteter Tieflochbohrer
Wendeschneidplatte LOGT 060204R-DT 1C908

FUhrungsleiste GPS-04-16-055  1C908

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min) 150 70

Vorschub f (mm/U) 0,18 0,038
Tischvorschub v (mm/min) 517 56
Bohrungsdurchmesser D (mm) 12 12
Bohrungstiefe 233 233

Ergebnis: Produktivitatssteigerung um 820 %

VERSUCHSBERICHT 2
Werkstiickstoff: 36CrNiMo4
Bearbeitung: Bohren

Bauteil: Welle

Kiihlung: Ol

Tieflochbohrer GD-DH 13.00-1100-M20-06 Geloteter Tieflochbohrer
Wendeschneidplatte LOGT 060204R-DT 1C908

FUhrungsleiste GPS-04-16-055  1C908

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min) 60 60

Vorschub f (mm/U) 0,068 0,05
Tischvorschub vf (mm/min) 100 74
Bohrungsdurchmesser D (mm) 13 13
Bohrungstiefe 372 372

Ergebnis: Produktivitétssteigerung um 36 %

Member IMC Group
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VERSUCHSBERICHT 3
Werkstlckstoff: 42CrMo4
Bearbeitung: Bohren

Bauteil: Form

Kihlung: Emulsion

Mold

C\

L)

Tieflochbohrer GD-DHL 12.00X1650-U03 Geloteter Tieflochbohrer
Wendeschneidplatte LOGT 060204R-DT 1C908

FUhrungsleiste GPS-04-16-055  1C908

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min) 75 53

Vorschub f (mm/U) 0,078 0,021
Tischvorschub v (mm/min) 156 30
Bohrungsdurchmesser D (mm) 12 12
Bohrungstiefe 380 380

Ergebnis: Produktivitédtssteigerung um 425 %

Member IMC Group
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Standard-Einspannhiilsen fiir Bearbeitungszentren und Drehmaschinen

Einspannhiilsen Standard-Einspannhiilsen fir Tieflochbohrer.
flir CNC-Bearbeitungszentren und Drehmaschinen.

Einspann-

Einspann-

hiilse Abbildung oD x L Code hiilse Abbildung oD x L Code
.75x2.03” 95 CcM1 45
20x50 10 CM2 46
ZD‘::\T? "SCX 7 25x56 11 CM3 47
Dlilss o | 1.00x2.28" | 96 CM4 48
CcM1 49
1.25x2.28” 97
6535HA CM2 50
32x60 12 .
X CM4 52
L .75x2.03” 99 .750x2.75” 56
Spannflache ~L ¥ 25x70 57
)| 20x80 22 mittig _ [Tooxe7s e
Weldon Dl 2556 23 Oberfliche 15° 1.25x2.75” 59
- o 1.50x2.75” 60
DY 1.00x2.28” | 100 :
DIN .
6535HB 1.25x2.28” 101 Spannflache
vorne 16x50 61
Al 32x60 24 Oberflache 15°
D
V| 40x70 25
L— > 20x50 34 551521?05 66
Whistle 25 Zylindrisch mit -
X56 35 :
Notch A Gewinde 36x120
32x60 36 67
DIN 1835E o M24x1.5
40x70 37
25x112
M16x1.5 70
VDI-Ausfiihrung
36x135 7
M24x1.5
Spannflache 25x70 72
mittig,
hexagonal i 32x70 73
Spannflache L .75x2.75” 76
mittig,
konisch i 20x70 77
1.00x2.75” 80
. 1.00x3.94” 81
Spannflache L "
e
- ° .25x3.
Oberfidiche 2 i [150x275" | 84
1.50x3.94” 85
L 28x126 Tr 88
Trapezférmig mit Q 28x2
Gewinde d D | 36x162 Tr
' ' 36x2 89
Spannhiilse mit Ly 25x50 91
Sprihnebel- D
Schmierung i 35x60 92

Member IMC Group
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Anfrageformular fiir TRIDEEP-Tieflochbohrer

BD
Lo )| «
DC %07 ﬁh | DCONMSh6
T N K Ju '
‘ LF | T
PL, |
1. Werkzeug Skizze der Bohranwendung
STUCKZANI ..

Nominaler Durchmesser und Toleranz ............cccoevvveiiinnns
Bitte Abmessungen in Zeichnung eintragen.

Einspannhdilse
FUr Standard-Einspannhiilsen bitte entspr. Code angeben
O Code Nr.
O Fur Sonderartikel bitte Zeichnung
und Spezifikation beifligen.

2. Werkstiick
(Bitte mdglichst Zeichnung anfligen)
2.1 Werksttickstoff
Beschreibung (Nr. nach DIN oder anderem Standard):

" . . Hinweis: Basierend auf unserer Erfahrung beztglich lhrer Anwendung
Harte und EmgenSChaﬁen' kann es sein, dass einige der von Ihnen angegebenen Parameter
abgeandert werden mussen.

2.2 Art der Bohrung 3.2 Schnittparamter:

O Sackloch 0 Bohren in Kernloch Sohnittgesohwindigkeit (VR o SFM P
.. L Umdrehungen Nmin ......... U/min, Nmax ........ U/min
O Schrager Eintritt Vorschub froi U
O Bohren ins Volle O Ausbohren O Schrager Austritf OFSCAUD TMIN..ccovvvveoe mm/d,
. Fmax............ mm/U..........
Bohrtiefe:  mm  Bohrungstoleranz: )
Vorschub Vs .....ceeeeeee.. MM/MIN e
2.3 Anwendung: Kiihluna:
Werkstlck: O Stehend O Rotierend uhiung: . '
Werkzeug: O Stehend O Rotierend O Ol O Wasserloslich O Sonstige:....coovveiveeinnenns
' KUhimitteldruck: ................. bar ..o
3. Maschine
3.1 Technische Daten
MaSChINENTYP....vviiiiiiiiicccee e . N
ANHEOSIGISEIUNG ..o wy | Sonderanfrage TRIDEEP -Bezeichnungsschliissel

GD - DH i##.## - #### - ##

\ Voo

Durch-  Bohr- Schaft-
messer tiefe typ

Member IMC Group
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Zugfestigkeit Harte
ISO Werkstlickstoff Zustand [N/mm?] HB
< 0.25 %C Gegliht 420 125
>=0.25 %C Gegliiht 650 190
Unlegierter Stahl, Stahlguss, < 0.55 %C Verg(tet 850 250
Automatenstahl
>= 0.55 %C Gegliht 750 220
Vergiitet 1000 300
Gegliiht 600 200
Niedrig legierter Stahl, Stahlguss 930 275
(< 5 % Legierungsanteile) Vergt']tet 1000 300
1200 350
Gegliiht 680 200
Hoch legierter Stahl, Stahlguss, Werkzeugstahl
Vergiitet 1100 325
Ferritisch/martensitisch 680 200
Rostbestandiger Stahl
Martensitisch 820 240
Ml | Rostbestandiger Stahl Austenitisch 600 180
Ferritisch/perlitisch 180
Grauguss (G6)
Perlitisch 260
Ferritisch 160
Kugelgraphitguss (666
Perlitisch 250
Ferritisch 130
Temperguss
Perlitisch 230
Aluminium- Nicht aushartbar 60
knetlegierung Ausgehartet 100
<=12% Si Nicht aushartbar 75
Aluminiumguss,
i Ausgehartet 90
legiert
>12% Si Hoch hitzebestéandig 130
>1% Pb Automatenstahl 110
Kupferlegierungen Messing 90
Elektrolytkupfer 100
Duroplaste, Faserkunststoffe
Nicht-Eisen
Hartgummi
Fe-Basis Gegliht 200
Ausgehértet 280
Hoch hitzebest. Leg. Gegliiht 250
Ni- oder Co-Basis Ausgehértet 350
Gegossen 320
RM 400
Titan, Ti-Legierungen
Alpha+Beta-Leg., ausgehartet RM 1050

Member IMC Group




nnovation UK

illin gPartlng o

ANNOUNCEMENT@> = NPA Produktneuheiten

BOHRUNGSBEARBEITUNG 23-2019 DpEzEMBER 2019 « METRISCH SEITE 11 /12

TRIDEEP

DEEP DRILLING
Richtwerte fiir TRIDEEP-Tieflochbohrer (Metrisch)

TRIDEEP-Tieflochbohrer
Vorschub f (mm/U)
Material- Schnittgeschwindigkeit vc Bohrerdurchmesser Dc (mm) Bohrerdurchmesser Dc (mm)
Nr. (m/min) 12.00-15.99 16.00-28.00
1 80-140 0.05-0.10 0.10-0.20
2 80-140 0.05-0.10 0.10-0.20
3 80-140 0.05-0.16 0.10-0.20
4 80-140 0.05-0.16 0.10-0.20
5 80-140 0.05-0.16 0.10-0.20
6 80-120 0.05-0.10 0.10-0.20
7 80-120 0.05-0.16 0.10-0.20
8 80-120 0.05-0.16 0.10-0.20
9 80-120 0.05-0.16 0.10-0.20
10 80-120 0.05-0.10 0.10-0.20
11 80-120 0.05-0.16 0.10-0.20
12 80-140 0.05-0.10 0.08-0.10
13 80-140 0.05-0.10 0.08-0.10
14 80-140 0.05-0.10 0.08-0.10
15 80-140 0.05-0.25 0.10-0.30
16 80-140 0.05-0.25 0.10-0.30
17 80-140 0.05-0.25 0.10-0.30
18 80-140 0.05-0.25 0.10-0.30
19 80-140 0.05-0.25 0.10-0.30
20 80-140 0.05-0.25 0.10-0.30
21 65-130 0.05-0.20 0.10-0.20
22 65-130 0.05-0.20 0.08-0.18
23 65-130 0.05-0.20 0.08-0.18
24 65-130 0.05-0.20 0.08-0.18
25 65-130 0.08-0.18
26 65-130 0.08-0.18
27 65-130 0.08-0.18
28 65-130 0.08-0.18
29 65-130 0.08-0.18
30 65-130 0.08-0.18
31 20-50 0.04-0.08 0.08-0.18
32 20-50 0.04-0.08 0.08-0.18
33 20-50 0.04-0.08 0.08-0.18
34 20-50 0.04-0.08 0.08-0.18
35 20-50 0.04-0.08 0.08-0.18
36 30-60 0.05-0.13 0.08-0.18
37 30-60 0.05-0.13 0.08-0.18

Member IMC Group
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Preisliste

Artikel-Nr.

Bezeichnung Preis Verfiigbarkeit

Rabattgruppe:
H9 Tiefbohr-Werkzeuge

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfiligbarkeit

Rabattgruppe:
H8 Tiefbohr-Platten

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfiigbarkeit

Rabattgruppe:
H9 Tiefbohr-Werkzeuge

Member IMC Group




