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PICCOcCuT

Neue PICCO-Linie fiir eine produktive
Zerspanung von Kleinbauteilen
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¢ ISCAR-eigener PICCO-Schneideinsatz mit Innenkiihlung, optimierter Beschichtung
und langerer Klemmfléche.

¢ PICCO ACE-Werkzeughalter mit optimierter Kiihimittelzufiihrung, erhohter
Klemmkraft und verbesserter Benutzerfreundlichkeit.

N /

Um der wachsenden Anforderung des Miniaturmarktes nach besserer Zerspanleistung weiterhin
gerecht zu werden, hat ISCAR eine neue PICCO-Linie mit innerer Kihimittelzufthrung entwickelt.
Die neue Linie beinhaltet die gangigen Geometrien von Schneideinsatzen und Werkzeughaltern far
ein breites Spektrum an Innenbearbeitungen.

Schneideinsitze - Merkmale auf einen Blick

¢ Alle gangigen Geometrien zum Drehen, Einstechen, Gewindedrehen, Fasen, Formdrehen und
Axial-Einstechen.

¢ Innere Kuhimittelzufuhrung zur Schneidkante, fur langere Standzeiten und bessere
Spankontrolle.

e Optimierte Schneidstoffsorte IC908.

e Schneideinsatze in den gangigen Geometrien stehen als Standard zur Verflgung. Weitere
Geometrien sind auf Anfrage als Sonderwerkzeuge erhaltlich.

¢ Die PICCO-Linie ist durch ein “N” in der Bezeichnung gekennzeichnet: - PICCO R/L...N.

e Klemmflache auf der Oberseite des Schneideinsatzes (um 90° gedreht).

¢ Die neuen Schneideinsatze passen NICHT in die friheren PICCO- oder MG PCO
Bohrstangenhalter.

e
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Werkzeughalter

PICCO ...N - Merkmale auf einen Blick
Zweiseitige Werkzeughalter ermoglichen

die Montage von zwei unterschiedlichen
SchneideinsatzgroRen.

Zwei Kuhlmittelbohrungen sorgen fUr eine
auBerst effiziente Kuhlung der Schnittzone.
Bezeichnung: - PICCO...N

Zwei Klemmschrauben auf der Oberseite
ermaoglichen ein einfaches Losen und Klemmen
des Schneideinsatzes.

Per Klick

zum Video https://youtu.be/YuvzzuwS8US8

PICCO ACE ...N - Merkmale auf einen Blick
Bedienerfreundliches System - keine losen Teile.
Schneller Schneideinsatzwechsel.

Innere KUhImittelzufuhrung direkt an die
Schnittzone.

Flexible Klemmmrichtung, Schneideinsatz kann aus
jeder gewunschten Richtung montiert/demontiert
werden.

Extrem hohe Wiederholgenauigkeit der Klemmung
von 0,005 mm.

Optimierte Klemmung zum gegenwartigen Picco
ACE-System.

Manuelle Klemmung fur die meisten Anwendungen
maoglich (ohne KlemmschlUssel.)

Ruckseitiges Drehen oder Hochdruck-
bearbeitung erfordert die Klemmung mit

dem Standard-Klemmschliissel SW15.
Bezeichnung: PICCO ACE...N.

Per Klick

https: be/1CuhVv K
um Video ttps://youtu.be/ICuhVOdc5KQ

Member IMC Group
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TESTBERICHT

Anwendung: Drehen
Werkstiickstoff: 34CrNiMo6
Bohrungsdurchmesser: 6 mm
Kihlmitteldruck: 10 bar

_ ISCAR - gegenwirtige Picco-Linie ISCAR - neue Picco-Linie
Werkzeug PICCO ACE 16-5 PICCO 16-4-5N
Schneideinsatz PICCO R 050.5-20 1C908 PICCO R 050.5-20N  IC908
Schnittgeschwindigkeit ve (m/min) 80 80
Vorschub f (mm) 0,04 0,04
Schnitttiefe ap (Mm) 0,12 0,12
Standzeit (Teile pro Schneidkante) 63 80
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Standzeit (min)

PICCO R 050.5-20 + PICCO ACE 16-5 PICCO R 050.5-20N + PICCO 16-4-5N

Verfiugbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GrlBen

ISCAR Germany GmbH

Erich Timons
CTO
Mitglied der Geschéftsleitung

Member IMC Group

Mit freundlichen GriRen

ISCAR Germany GmbH

Jonas von Kahlden
Produktspezialist
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PICCO ACE-N
Werkzeughalter fir PICCO-JETCUT-Schneideinsatze mit
innerer KihimittelzufUhrung r
OAL
T 1
= S g s e A DCOvNMS
LB i
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== o= IR s
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DCONMS DCONWS OAL LSCMS LB H
PICCO ACE 16-4N 16.00 4.05 115.00 64.00 90.00 14.0
PICCO ACE 16-5N 16.00 5.05 115.00 64.00 90.00 14.0
PICCO ACE 16-6N 16.00 6.05 115.00 64.00 90.00 14.0
PICCO ACE 16-7N 16.00 7.05 115.00 64.00 90.00 14.0
PICCO ACE 20-4N 20.00 4.05 115.00 64.00 90.00 18.0
PICCO ACE 20-5N 20.00 5.05 115.00 64.00 90.00 18.0
PICCO ACE 20-6N 20.00 6.05 115.00 64.00 90.00 18.0
PICCO ACE 20-7N 20.00 7.05 115.00 64.00 90.00 18.0
PICCO ACE 22-4N 22.00 4.05 115.00 64.00 90.00 20.0
PICCO ACE 22-6N 22.00 6.05 115.00 64.00 90.00 20.0
PICCO ACE 25-4N 25.00 4.05 115.00 64.00 90.00 23.0
PICCO ACE 25-5N 25.00 5.05 115.00 64.00 90.00 23.0
PICCO ACE 25-6N 25.00 6.05 115.00 64.00 90.00 23.0
PICCO ACE 25-7N 25.00 7.05 115.00 64.00 90.00 23.0

¢ Halter sind sowohl fur rechte als auch linke PICCO-Schneideinsatze geeignet.

PICCO-N
Werkzeughalter fur PICCO-JETCUT-Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzuftihrung

P m— -
T = DCONWS_2

v

DCONMS H DCONWSquf S+ 7{::7:525};%%?

vt L LN i

DCONMS DCONWS DCONWS_2 OAL LSCMS H

PICCO 16-4-5N 16.00 4.05 5.05 85.00 45.00 14.0
PICCO 20-4-5N 20.00 4.05 5.05 100.00 60.00 18.0
PICCO 22-4-5N 22.00 4.05 5.05 100.00 60.00 20.0
PICCO 16-6-7N 16.00 6.05 7.05 85.00 45.00 14.0
PICCO 16-6-8N 16.00 6.05 8.00 85.00 45.00 14.0
PICCO 20-6-7N 20.00 6.05 7.05 100.00 60.00 18.0
PICCO 20-6-8N 20.00 6.05 8.00 100.00 60.00 18.0
PICCO 22-6-7N 22.00 6.05 7.05 100.00 60.00 20.0

® Halter sind sowohl fur rechte als auch linke PICCO-Schneideinsatze geeignet sowie flir Bohrstangen.

Member IMC Group
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JET LINE

PICCO R/L 050, 053, 055-N
Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung zum Innendrehen und Fasen

-
P “ oA = DMIN
T ®
A Y
! — 1 DCONMS

Abmessungen

©

S
Bezeichnung DCONMS WF a OAL LU RE CDX™ DMIN e
PICCO R 050.08-4N 4.05 - 0.70 26.00 4.0 0.04 0.08 0.80 °
PICCO R 050.1-5N 4.05 - 0.90 26.00 4.5 0.05 0.10 1.00 °
PICCO R 050.1-7N 4.05 - 0.90 31.00 6.5 0.05 0.10 1.00 o
PICCO R 050.15-5N 4.05 - 1.30 26.00 4.5 0.05 0.10 1.50 o
PICCO R 050.15-10N 4.05 - 1.30 31.00 9.0 0.05 0.10 1.50 °
PICCO R 050.2-5N 4.05 - 1.70 26.00 4.0 0.05 0.10 2.00 °
PICCO R/L 050.2-10N 4.05 - 1.70 31.00 9.0 0.05 0.10 2.00 o
PICCO R/L 050.2-15N 4.05 = 1.70 36.00 14.0 0.05 0.10 2.00 °
PICCO R 050.25-5N 4.05 0.20 2.20 26.00 4.5 0.05 0.15 2.50 °
PICCO R 050.25-10N 4.05 0.20 2.20 31.00 9.0 0.05 0.15 2.50 °
PICCO R 050.25-16N 4.05 0.20 2.20 36.00 15.0 0.05 0.15 2.50 o
PICCO R 053.3-10N 4.05 0.60 2.60 31.00 9.0 0.03 0.20 2.80 °
PICCO R/L 050.3-10N 4.05 0.60 2.60 31.00 9.0 0.10 0.20 2.80 o
PICCO R 053.3-16N 4.05 0.60 2.60 36.00 15.0 0.03 0.20 2.80 °
PICCO R/L 050.3-16N 4.05 0.60 2.60 36.00 15.0 0.10 0.20 2.80 °
PICCO R 050.3-20N 4.05 0.60 2.60 41.00 19.0 0.10 0.20 2.80 o
PICCO R 050.35-10N 4.05 1.10 3.10 31.00 9.0 0.10 0.25 3.50 °
PICCO R 050.35-16N 4.05 1.10 3.10 36.00 15.0 0.10 0.25 3.50 °
PICCO R 050.35-20N 4.05 1.10 3.10 41.00 19.0 0.10 0.25 3.50 o
PICCO R 050.35-24N 4.05 1.10 3.10 46.00 23.0 0.10 0.25 3.50 o
PICCO R 053.4-10N 4.05 1.50 3.50 31.00 9.0 0.03 0.30 4.00 °
PICCO R/L 050.4-10N 4.05 1.50 3.50 31.00 9.0 0.10 0.30 4.00 o
PICCO R 053.4-16N 4.05 1.50 3.50 36.00 15.0 0.03 0.30 4.00 °
PICCO R 050.4-16N 4.05 1.50 3.50 36.00 15.0 0.10 0.30 4.00 °
PICCO R 053.4-20N 4.05 1.50 3.50 41.00 19.0 0.03 0.30 4.00 o
PICCO R/L 050.4-20N 4.05 1.50 3.50 41.00 19.0 0.10 0.30 4.00 o
PICCO R 050.4-24N 4.05 1.50 3.50 46.00 23.0 0.10 0.30 4.00 °
PICCO R/L 050.4-28N 4.05 1.50 3.50 51.00 27.0 0.10 0.30 4.00 °
PICCO R 055.5-10N 5.05 1.90 4.40 31.00 9.0 0.05 0.50 5.00 °
PICCO R 050.5-10N 5.05 1.90 4.40 31.00 9.0 0.15 0.50 5.00 °
PICCO R 055.5-15N 5.05 1.90 4.40 36.00 14.0 0.05 0.50 5.00 o
PICCO R 050.5-15N 5.05 1.90 4.40 36.00 14.0 0.15 0.50 5.00 o
PICCO R 055.5-20N 5.05 1.90 4.40 41.00 19.0 0.05 0.50 5.00 o

() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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PICCO R/L 050, 053, 055-N (Fortsetzung)

Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung zum Innendrehen und Fasen

<
- OAL
1 ® +
A v
¥ 77,% DCONMS
WF ) — i
Abmessungen
<)
]

Bezeichnung DCONMS WF a OAL LU RE CDXM DMIN o
PICCO R/L 050.5-20N 5.05 1.90 4.40 41.00 19.0 0.15 0.50 5.00 o
PICCO R 055.5-25N 5.05 1.90 4.40 46.00 24.0 0.05 0.50 5.00 .
PICCO R/L 050.5-25N 5.05 1.90 4.40 46.00 24.0 0.15 0.50 5.00 °
PICCO R 050.5-30N 5.05 1.90 4.40 51.00 29.0 0.15 0.50 5.00 °
PICCO R 050.5-35N 5.05 1.90 4.40 56.00 34.0 0.15 0.50 5.00 °
PICCO R 055.6-15N 6.05 2.30 5.30 36.00 14.0 0.05 0.50 6.00 °
PICCO R/L 050.6-15N 6.05 2.30 5.30 36.00 14.0 0.15 0.50 6.00 °
PICCO R 055.6-22N 6.05 2.30 5.30 43.00 21.0 0.05 0.50 6.00 °
PICCO R/L 050.6-22N 6.05 2.30 5.30 43.00 21.0 0.15 0.50 6.00 °
PICCO R 055.6-25N 6.05 2.30 5.30 46.00 24.0 0.05 0.50 6.00 °
PICCO R/L 050.6-25N 6.05 2.30 5.30 46.00 24.0 0.15 0.50 6.00 °
PICCO R 055.6-30N 6.05 2.30 5.30 51.00 29.0 0.05 0.50 6.00 °
PICCO R/L 050.6-30N 6.05 2.30 5.30 51.00 29.0 0.15 0.50 6.00 °
PICCO R 050.6-35N 6.05 2.30 5.30 56.00 34.0 0.15 0.50 6.00 °
PICCO R/L 050.6-42N 6.05 2.30 5.30 63.00 41.0 0.15 0.50 6.00 .
PICCO R/L 050.7-20N 7.05 2.80 6.30 41.00 19.0 0.15 0.60 6.80 °
PICCO R 050.7-25N 7.05 2.80 6.30 46.00 24.0 0.15 0.60 6.80 °
PICCO R/L 050.7-30N 7.05 2.80 6.30 51.00 29.0 0.15 0.60 6.80 °
PICCO R 050.7-35N 7.05 2.80 6.30 56.00 34.0 0.15 0.60 6.80 °
PICCO R 050.7-40N 7.05 2.80 6.30 61.00 39.0 0.15 0.60 6.80 °
PICCO R 050.7-45N 7.05 2.80 6.30 66.00 44.0 0.15 0.60 6.80 .
PICCO R 050.7-50N 7.05 2.80 6.30 71.00 49.0 0.15 0.60 6.80 °

() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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PICCO R/L 050-NC
Schneideinséatze mit Spanformer und innerer KuhimittelzufGhrung
zum Innen-Ausdrehen und Formdrehen
<
i - v
‘ OAL . D+MIN

WF A v
le— LU —»‘
Abmessungen
)
o
1)
S
Bezeichnung DCONMS WF a OAL LU RE CDX™ DMIN
PICCO R 050.4-10NC 4.05 1.50 3.50 31.00 9.0 0.20 0.30 4.00 o
PICCO R 050.4-20NC 4.05 1.50 3.50 41.00 19.0 0.20 0.30 4.00 o
PICCO R 050.4-28NC 4.05 1.50 3.50 51.00 27.0 0.20 0.30 4.00 o
PICCO R 050.5-20NC 5.05 1.90 4.40 41.00 19.0 0.20 0.50 5.00 °
PICCO R 050.6-15NC 6.05 2.30 5.30 36.00 14.0 0.20 0.50 6.00 °
PICCO R 050.6-22NC 6.05 2.30 5.30 43.00 21.0 0.20 0.50 6.00 o
PICCO R 050.7-20NC 7.05 2.80 6.30 41.00 19.0 0.20 0.60 6.80 o

e Schneideinsatze in linker Ausfuhrung sind auf Anfrage erhaltlich.
() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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PICCO R/L 090-N (90°)
Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung zum
Innendrehen und Formdrehen
<
= OAL -
‘ . . e DMIN
A ¥
* g :;::7::;;;:;: DCONMS
wek T— ] i
Abmessungen
<)
o
[*2]
S}
Bezeichnung DCONMS WF a OAL LU RE CDX™ DMIN
PICCO R 090.3-10N 4.05 0.60 2.60 31.00 9.0 0.10 0.20 2.80 °
PICCO R 090.3-16N 4,05 0.60 2.60 36.00 15.0 0.10 0.20 2.80 °
PICCO R 090.4-10N 4.05 1.50 3.50 31.00 9.0 0.10 0.30 4.00 °
PICCO R 090.4-16N 4.05 1.50 3.50 36.00 15.0 0.10 0.30 4.00 °
PICCO R 090.5-10N 5.05 1.90 4.40 31.00 9.0 0.15 0.50 5.00 .
PICCO R 090.5-15N 5.05 1.90 4.40 36.00 14.0 0.15 0.50 5.00 °
PICCO R 090.5-20N 5.05 1.90 4.40 41.00 19.0 0.15 0.50 5.00 °

() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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PICCO R 050.20-N
Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung zum
Innendrehen und -fasen von Sacklochbohrungen @
<
= OAL -
‘ = DMIN
1 ® %ﬁ
A Y ¥
€ ———Joconws (Clo)t
ﬁ!—' e S

Abmessungen

©

S
Bezeichnung DCONMS WF a OAL LU RE CDX™ DMIN O
PICCO R 050.20.2-10N 4.05 - 1.70 31.00 9.0 0.05 0.10 2.00 o
PICCO R 050.20.3-10N 4.05 0.60 2.60 31.00 9.0 0.10 0.20 2.80 °
PICCO R 050.20.4-16N 4.05 1.50 3.50 36.00 15.0 0.10 0.30 4.00 o
PICCO R 050.20.5-20N 5.05 1.90 4.40 41.00 19.0 0.15 0.50 5.00 o

() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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PICCO R/L 047-N
Schneideinséatze mit innerer Kihimittelzufihrung zum tiefen
Innen-Formdrehen

SEITE 11/36

~ Ol g = D*I\/HN
] @ %

=

A
———1 wows 5
B ]
RE 47° 1CDX
Abmessungen

©
S
Bezeichnung DCONMS WF a OAL LU CDX™M DMIN RE O
PICCO R 047.4-20N 4.05 1.50 3.50 41.00 19.0 0.30 4.00 0.15 o
PICCO R 047.5-25N 5.05 1.90 4.40 46.00 24.0 0.50 5.00 0.15 o
PICCO R 047.T6-22N 6.05 2.30 5.30 43.00 21.0 1.80 6.00 0.15 o
PICCO R 047.6-30N 6.05 2.30 5.30 51.00 29.0 0.50 6.00 0.15 o

e Schneideinsatze in linker Ausfuhrung sind auf Anfrage erhaltlich.
() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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JET LINE
PICCO R/LHD 050-N

Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung zum Innendrehen
und -fasen von Stahl bis 65 HRC @
<

Abmessungen
o
o
»
S
Bezeichnung DCONMS WF a OAL LU RE CDX™ DMIN
PICCO RHD 050.3-16N 4.05 0.60 2.60 36.00 15.0 0.10 0.20 2.80 o
PICCO RHD 050.4-20N 4.05 1.50 3.50 41.00 19.0 0.10 0.30 4.00 o
PICCO RHD 050.7-20N 7.05 2.80 6.30 41.00 19.0 0.15 0.60 6.80 o

() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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JET LINE

PICCO R 050-N
CBN-bestlckte Schneideinsatze mit innerer KihimittelzufUhrung zum

Innendrehen, Formdrehen und Fasen von gehartetem Stahl @
<
oA SMIN
; % ®

*

A 8" — A

o —— |

LS qTTa -
@ 4200 Aopx

Abmessungen
n
0
o
Bezeichnung DCONMS WF a OAL RE LU CDX DMIN
PICCO R 050.7-20NB 7.05 2.80 6.30 42.50 0.15 20.5 0.60 6.80 [

* Bei der Bearbeitung mit CBN-bestlickten Schneideinsatzen wird die Verwendung von Kuhimittel nicht empfohlen. e Auf Anfrage erhaltlich.
() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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JET LINE
PICCO R/L 080-N
Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung zum
rickseitigen Innendrehen
T-
- OAL -
‘ 1 DMIN
] :
A v — A
B CONMS  a '
wet W _l i § 3% " CDX
cw,| }
Abmessungen
[o0]
]
Bezeichnung DCONMS WF a cw OAL LU RE CDX DMIN &
PICCO R 080.0003-15N 4.05 0.60 2.60 1.50 36.00 14.0 0.10 0.50 3.00 .
PICCO R 080.0004-15N 4.05 1.50 3.50 1.50 36.00 14.0 0.15 0.80 4.00 .
PICCO R 080.0005-20N 5.05 1.90 4.40 1.50 41.00 19.0 0.20 1.00 5.00 °
PICCO R 080.0006-20N 6.05 2.30 5.30 1.50 41.00 19.0 0.20 1.80 6.00 °
PICCO R 080.0006-30N 6.05 2.30 5.30 1.50 51.00 29.0 0.20 1.80 6.00 .
PICCO R 080.0007-20N 7.05 2.80 6.30 1.50 41.00 19.0 0.20 2.50 7.00 °
PICCO R 080.0007-30N 7.05 2.80 6.30 1.50 51.00 29.0 0.20 2.50 7.00 °

() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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PICCOC U s

JET LINE

PICCO R/L 002-007-N

Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung zum
Innen-Einstechen und Stechdrehen il
- OAL
SR |9 He=D
A A

| A ¥

a 7—} DCONMS

I 1CDX

wr! RE ‘ RE I
cw
Abmessungen
2

Bezeichnung DCONMS  CW WF a RE OAL LU CDX DMIN o
PICCO R 002.0050-5N 4.05 0.50 0.20 1.80 0.00 26.00 5.0 0.40 2.00 o
PICCO R 002.0050-10N 4.05 0.50 0.20 1.80 0.00 31.00 10.0 0.40 2.00 o
PICCO R 003.0070-5N 4.05 0.70 0.70 2.70 0.00 26.00 5.0 0.60 3.00 °
PICCO R 003.0070-10N 4.05 0.70 0.70 2.70 0.00 31.00 10.0 0.60 3.00 o
PICCO R 003.0070-16N 4.05 0.70 0.70 2.70 0.00 36.00 15.0 0.60 3.00 .
PICCO R 004.0100-10N 4.05 1.00 1.50 3.50 0.00 31.00 9.0 0.80 4.00 o
PICCO R 004.0100-16N 4.05 1.00 1.50 3.50 0.00 36.00 15.0 0.80 4.00 °
PICCO R 004.0100-20N 4.05 1.00 1.50 3.50 0.00 41.00 19.0 0.80 4.00 °
PICCO R 005.0100-10N 5.05 1.00 1.90 4.40 0.00 31.00 9.0 1.00 5.00 °
PICCO R 005.0100-15N 5.05 1.00 1.90 4.40 0.00 36.00 14.0 1.00 5.00 o
PICCO R 005.0100-20N 5.05 1.00 1.90 4.40 0.00 41.00 19.0 1.00 5.00 .
PICCO R 005.0100-25N 5.05 1.00 1.90 4.40 0.00 46.00 24.0 1.00 5.00 o
PICCO R 005.0100-30N 5.05 1.00 1.90 4.40 0.00 51.00 29.0 1.00 5.00 °
PICCO R 005.0150-10N 5.05 1.50 1.90 4.40 0.00 31.00 9.0 1.00 5.00 o
PICCO R 005.0150-15N 5.05 1.50 1.90 4.40 0.00 36.00 14.0 1.00 5.00 o
PICCO R 005.0150-20N 5.05 1.50 1.90 4.40 0.00 41.00 19.0 1.00 5.00 o
PICCO R 005.0150-25N 5.05 1.50 1.90 4.40 0.00 46.00 24.0 1.00 5.00 .
PICCO R 005.0200-10N 5.05 2.00 1.90 4.40 0.00 31.00 9.0 1.00 5.00 o
PICCO R 005.0200-15N 5.05 2.00 1.90 4.40 0.00 36.00 14.0 1.00 5.00 °
PICCO R 005.0200-20N 5.05 2.00 1.90 4.40 0.00 41.00 19.0 1.00 5.00 o
PICCO R 005.0200-30N 5.05 2.00 1.90 4.40 0.00 51.00 29.0 1.00 5.00 o
PICCO R/L 006.0100-10N 6.05 1.00 2.30 5.30 0.00 32.00 9.0 1.80 6.00 °
PICCO R 006.0100-15N 6.05 1.00 2.30 5.30 0.00 36.00 14.0 1.80 6.00 .
PICCO R 006.0100-22N 6.05 1.00 2.30 5.30 0.00 43.00 21.0 1.80 6.00 o
PICCO R 006.0100-25N 6.05 1.00 2.30 5.30 0.00 46.00 24.0 1.80 6.00 °
PICCO R 006.0100-30N 6.05 1.00 2.30 5.30 0.00 51.00 29.0 1.80 6.00 o
PICCO R/L 006.0150-10N 6.05 1.50 2.30 5.30 0.00 32.00 9.0 1.80 6.00 o
PICCO R 006.0150-15N 6.05 1.50 2.30 5.30 0.00 36.00 14.0 1.80 6.00 o
PICCO R 006.0150-22N 6.05 1.50 2.30 5.30 0.00 43.00 21.0 1.80 6.00 .
PICCO R 006.0150-25N 6.05 1.50 2.30 5.30 0.00 46.00 24.0 1.80 6.00 o
PICCO R 006.0150-30N 6.05 1.50 2.30 5.30 0.00 51.00 29.0 1.80 6.00 °
PICCO R 006.0200-10N 6.05 2.00 2.30 5.30 0.00 32.00 9.0 1.80 6.00 o

* Alle VHM-Bohrstangen haben scharfe Schneidkanten.
() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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STECHDREHEN 19-2019 NOV 2019 ¢ METRISCH SEITE16/36
PICCOcur
JET LINE
PICCO R/L 002-007-N (Fortsetzung)
Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung zum
Innen-Einstechen und Stechdrehen I5
- OAL: -
1 h=h
A\
| I ¥
a = — — 1 DCONMS
Ywet Re ‘ re 1
- W U
Abmessungen
©
&
Bezeichnung DCONMS  CW WF a RE OAL LU CDX™ DMIN o
PICCO R 006.0200-15N 6.05 2.00 2.30 5.30 0.00 36.00 14.0 1.80 6.00 o
PICCO R/L 006.0200-22N 6.05 2.00 2.30 5.30 0.00 43.00 21.0 1.80 6.00 o
PICCO R 006.0200-25N 6.05 2.00 2.30 5.30 0.00 46.00 24.0 1.80 6.00 o
PICCO R 006.0200-30N 6.05 2.00 2.30 5.30 0.00 51.00 29.0 1.80 6.00 o
PICCO R 007.0100-10N 7.05 1.00 2.80 6.30 0.00 32.00 9.0 2.50 6.80 °
PICCO R 007.0100-15N 7.05 1.00 2.80 6.30 0.00 36.00 14.0 2.50 6.80 o
PICCO R 007.0100-22N 7.05 1.00 2.80 6.30 0.00 43.00 21.0 2.50 6.80 o
PICCO R 007.0100-25N 7.05 1.00 2.80 6.30 0.00 46.00 24.0 2.50 6.80 o
PICCO R 007.0100-30N 7.05 1.00 2.80 6.30 0.00 51.00 29.0 2.50 6.80 o
PICCO R 007.0150-10N 7.05 1.50 2.80 6.30 0.00 32.00 9.0 2.50 6.80 o
PICCO R 007.0150-15N 7.05 1.50 2.80 6.30 0.00 36.00 14.0 2.50 6.80 o
PICCO R 007.0150-22N 7.05 1.50 2.80 6.30 0.00 43.00 21.0 2.50 6.80 o
PICCO R 007.0150-25N 7.05 1.50 2.80 6.30 0.00 46.00 24.0 2.50 6.80 o
PICCO R 007.0150-30N 7.05 1.50 2.80 6.30 0.00 51.00 29.0 2.50 6.80 °
PICCO R 007.0200-10N 7.05 2.00 2.80 6.30 0.00 32.00 9.0 2.50 6.80 o
PICCO R/L 007.0200-15N 7.05 2.00 2.80 6.30 0.00 36.00 14.0 2.50 6.80 o
PICCO R 007.0200-22N 7.05 2.00 2.80 6.30 0.00 43.00 21.0 2.50 6.80 o
PICCO R/L 007.0200-25N 7.05 2.00 2.80 6.30 0.00 46.00 24.0 2.50 6.80 o
PICCO R 007.0200-30N 7.05 2.00 2.80 6.30 0.00 51.00 29.0 2.50 6.80 o

* Alle VHM-Bohrstangen haben scharfe Schneidkanten.
() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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STECHDREHEN 19-2019 NOV 2019 e METRISCH SEITE17/36
PICCOcur
Wi
JET LINE
PICCO R/L 004-007-N
Vollradius-Schneideinsatze mit innerer Kuhimittelzufthrung zum
Innen-Formdrehen E
- OAL - J7 v s
* el
= e ] R
WF
| el v
R —— ocowws
~— U

Abmessungen

©

S
Bezeichnung DCONMS cw WF a RE OAL LU CDX™ DMIN O
PICCO R 004.0.50-16N 4.05 1.00 1.50 3.50 0.50 36.00 15.0 0.80 4.00 o
PICCO R 005.0.50-20N 5.05 1.00 1.90 4.40 0.50 41.00 19.0 1.00 5.00 °
PICCO R 006.0.50-25N 6.05 1.00 2.30 5.30 0.50 46.00 24.0 1.80 6.00 (]
PICCO R 006.0.75-25N 6.05 1.50 2.30 5.30 0.75 46.00 24.0 1.80 6.00 .
PICCO R 006.1.00-25N 6.05 2.00 2.30 5.30 1.00 46.00 24.0 1.80 6.00 .
PICCO R 007.0.50-30N 7.05 1.00 2.80 6.30 0.50 51.00 29.0 2.50 6.80 °
PICCO R 007.1.00-30N 7.05 2.00 2.80 6.30 1.00 51.00 29.0 2.50 6.80 o

() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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STECHDREHEN 19-2019 NOV 2019 ¢ METRISCH SEITE18/36
oS08 §m
PICCOCU;
JET LINE

PICCO R/L 060-N
Schneideinséatze mit innerer Kuhimittelzufihrung zur

Innenbearbeitung von 45°-Fasen @

OAL- - |
‘ DMIN
] @ ;
‘ A
wF A v }
\| a o
= E——Jocowws 4
I CDX i i
RE/l«— LU CHW 5
Abmessungen
(o]
S
Bezeichnung DCONMS RE CHW WF a LU OAL CDX™M DMIN 8]
PICCO R 060.5-15N 5.05 0.20 1.0 1.90 4.40 14.0 36.00 0.70 5.00 ]
PICCO R 060.5-20N 5.05 0.20 1.0 1.90 4.40 19.0 41.00 0.70 5.00 [
PICCO R 060.7-20N 7.05 0.20 1.0 2.80 6.30 19.0 41.00 0.70 6.80 °

() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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PICCOcu7
JET LINE

PICCO R/L 070-N
Schneideinsatze mit innerer Kihimittelzufuhr zum

Freistechen und Fasen B

Abmessungen
©
S
Bezeichnung DCONMS Ccw WF a LU OAL t CDX™ DMIN O
PICCO R 070.5-15N 5.05 1.00 1.90 4.40 14.0 36.00 0.20 1.00 5.00 o
5.05 1.00 1.90 4.40 19.0 41.00 0.20 1.00 5.00 o

¢ Alle VHM-Bohrstangen haben scharfe Schneidkanten.
() Max. Schnitttiefe

Member IMC Group
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oS08 §m
PICCOCU;
JET LINE

PICCO R/L 520-N
Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung

zum Innenfasen %_
\

% ‘ 1L == DMIN
i

)
KAPR $
Abmessungen
©
S
Bezeichnung DCONMS WF a KAPR OAL RE CDX DMIN O
PICCO R 520.0045-15N 5.05 1.50 4 45.0 36.00 0.20 3.50 1.00 o

e Schneideinsatze in linker Ausfuhrung sind auf Anfrage erhaltlich.

e

Member IMC Group
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PICCOCU T
(o=
JET LINE
PICCO-010/610-N

Schneideinséatze mit innerer KUhimittelzufihrung

zum Axial-Einstechen E j
-

‘ OAL -
-
’i DCONMS
!
Abmessungen

2
Bezeichnung DAXN®M Cw CDX DCONMS a LU OAL O
PICCO R 010.1006-10N 6.0 1.00 1.50 6.05 5.20 9.0 32.00 °
PICCO R 010.1506-10N 6.0 1.50 2.00 6.05 5.20 9.0 32.00 o
PICCO R 010.1008-10N 8.0 1.00 1.50 7.05 5.90 9.0 32.00 o
PICCO R 010.1008-20N 8.0 1.00 1.50 7.05 5.90 19.0 41.00 °
PICCO R 010.1008-30N 8.0 1.00 1.50 7.05 5.90 29.0 51.00 °
PICCO R 610.1008-10N 8.0 1.00 1.50 6.05 5.20 9.0 32.00 o
PICCO R/L 010.1508-20N 8.0 1.50 2.50 7.05 5.90 19.0 41.00 °
PICCO R 010.1508-10N 8.0 1.50 2.50 7.05 5.90 9.0 32.00 °
PICCO R 010.1508-30N 8.0 1.50 2.50 7.05 5.90 29.0 51.00 o
PICCO R 610.1508-10N 8.0 1.50 2.50 6.05 5.20 9.0 32.00 o
PICCO R 610.1508-20N 8.0 1.50 2.50 6.05 5.20 19.0 41.00 °
PICCO R/L 010.2008-30N 8.0 2.00 3.00 7.05 5.90 29.0 51.00 [}
PICCO R 010.2008-10N 8.0 2.00 3.00 7.05 5.90 9.0 32.00 o
PICCO R 010.2008-20N 8.0 2.00 3.00 7.05 5.90 19.0 41.00 o
PICCO R 610.2008-10N 8.0 2.00 3.00 6.05 5.20 9.0 32.00 o
PICCO R 610.2008-20N 8.0 2.00 3.00 6.05 5.20 19.0 41.00 °
PICCO R 010.2508-10N 8.0 2.50 3.50 7.05 5.90 9.0 32.00 °
PICCO R 010.2508-20N 8.0 2.50 3.50 7.05 5.90 19.0 41.00 °
PICCO R 610.2508-10N 8.0 2.50 3.50 6.05 5.20 9.0 32.00 o
PICCO R 010.3008-10N 8.0 3.00 3.50 7.05 5.90 9.0 32.00 °
PICCO R 010.3008-20N 8.0 3.00 3.50 7.05 5.90 19.0 41.00 °
PICCO R 010.3008-30N 8.0 3.00 3.50 7.05 5.90 29.0 51.00 o
PICCO R 610.3008-10N 8.0 3.00 3.50 6.05 5.20 9.0 32.00 °
PICCO R 610.3008-20N 8.0 3.00 3.50 6.05 5.20 19.0 41.00 °

¢ Als Standard sind nur Schneideinsatze in Rechtsausfiihrung erhdltlich. e Alle Schneideinsatze haben scharfe Schneidkanten.

() Mindestdurchmesser zum Axial-Einstechen.

Member IMC Group
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STECHDREHEN | 19-2019 NOV 2019 ¢ METRISCH SEITE 22/36
PICCOCUT
COCU |
JET LINE
PICCO-010-N

Vollradius-Schneideinsatze mit innerer KuhimittelzufGhrung

zum Axial-Einstechen E j
' -

; DAXN

D —

|

| DCONMS

Abmessungen
©
S
Bezeichnung DAXN®) cw RE CDX DCONMS a LU OAL O
PICCO R 010.1005-10N 8.0 1.00 0.50 2.00 7.05 5.90 9.0 32.00 o
PICCO R 010.1005-20N 8.0 1.00 0.50 2.00 7.05 5.90 19.0 41.00 °
PICCO R 010.1608-10N 8.0 1.60 0.80 3.00 7.05 5.90 9.0 32.00 °
PICCO R 010.1608-20N 8.0 1.60 0.80 3.00 7.05 5.90 19.0 41.00 o
PICCO R 010.2010-10N 8.0 2.00 1.00 4.00 7.05 5.90 9.0 32.00 o
PICCO R 010.2010-20N 8.0 2.00 1.00 4.00 7.05 5.90 19.0 41.00 o
PICCO R 010.2512-10N 8.0 2.50 1.25 5.00 7.05 5.90 9.0 32.00 °
PICCO R 010.3015-10N 8.0 3.00 1.50 6.00 7.05 5.90 9.0 32.00 o
PICCO R 010.3015-20N 8.0 3.00 1.50 6.00 7.05 5.90 19.0 41.00 °

e Als Standard sind nur Schneideinsétze in Rechtsausflihrung erhaltlich, Schneideinsatze in Linksausfihrung auf Anfrage.

() Mindestdurchmesser zum Axial-Einstechen.

Member IMC Group
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STECHDREHEN 19-2019 NOV 2019 ¢ METRISCH SEITE23/36

PICCOcCuT

JET LINE
PICCO-620-N

Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung
zum Einstechen an Zapfen mit Dmin 6 mm
| |+=
7 .ﬁ s DAXN j

|
= DCONMS
A
Abmessungen

[eo]
S
Bezeichnung DAXN®M Cw CDX DCONMS a LU OAL (&)
PICCO R 620.1006-20N 6.0 1.00 2.00 6.05 5.20 19.0 41.00 °
PICCO R 620.1506-20N 6.0 1.50 3.00 6.05 5.20 19.0 41.00 .
PICCO R 620.2006-20N 6.0 2.00 4.00 6.05 5.20 19.0 41.00 °
PICCO R 620.2506-20N 6.0 2.50 5.00 6.05 5.20 19.0 41.00 o
PICCO R 620.3006-20N 6.0 3.00 6.00 6.05 5.20 19.0 41.00 °

e Als Standard sind nur Schneideinsatze in Rechtsausflihrung erhaltlich, Schneideinsétze in Linksausfihrung auf Anfrage.
¢ Alle Schneideinsétze haben scharfe Schneidkanten.

() Mindestdurchmesser zum Axial-Einstechen.

Member IMC Group
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oS08 §m
PICCOCU;
JET LINE

PICCO-015-N
Schneideinséatze mit innerer Kihimittelzufihrung

zum tiefen Axial-Einstechen j
4_;
‘ OAL - ¥
— Q T
i

Abmessungen
©
S
Bezeichnung DAXN® Cw LU CDX DCONMS a OAL O
PICCO R 015.2515-20N 15.0 2.50 19.00 19.00 7.05 5.90 41.00 °
PICCO R 015.3015-20N 15.0 3.00 19.00 19.00 7.05 5.90 41.00 °
PICCO R 015.3015-30N 15.0 3.00 29.00 29.00 7.05 5.90 51.00 °

e Als Standard sind nur Schneideinsatze in Rechtsausflihrung erhaltlich, Schneideinsétze in Linksausfihrung auf Anfrage.
¢ Alle Schneideinsétze haben scharfe Schneidkanten.

() Mindestdurchmesser zum Axial-Einstechen.

Member IMC Group
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STECHDREHEN 19-2019 NOV 2019 ¢ METRISCH SEITE25/36
PICCOcu T
W ¥
JET LINE
PICCO0-016/020-C

Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung
zum tiefen Axial-Einstechen

-

-
=
a *— ”””””” )

CW -+—-——-—1 DCONMS
Fh v

Abmessungen

©

S
Bezeichnung DAXN®) cw LU CDX DCONMS a OAL O
PICCO R016.0300-10N 16.0 3.00 9.00 9.00 8.00 5.50 32.00 °
PICCO R016.0300-20N 16.0 3.00 19.00 19.00 8.00 5.50 41.00 °
PICCO R016.0400-20N 16.0 4.00 19.00 19.00 8.00 6.00 41.00 o
PICCO R020.0300-25N 20.0 3.00 24.00 24.00 8.00 5.50 46.00 °
PICCO R020.0300-30N 20.0 3.00 29.00 29.00 8.00 5.50 51.00 °
PICCO R020.0300-40N 20.0 3.00 39.00 39.00 8.00 5.50 61.00 °
PICCO R020.0400-25N 20.0 4.00 24.00 24.00 8.00 6.00 46.00 °
PICCO R020.0400-30N 20.0 4.00 29.00 29.00 8.00 6.00 51.00 °
PICCO R020.0400-40N 20.0 4.00 39.00 39.00 8.00 6.00 61.00 °
PICCO R020.0500-25N 20.0 5.00 24.00 24.00 8.00 6.50 46.00 °
PICCO R020.0500-30N 20.0 5.00 29.00 29.00 8.00 6.50 51.00 °
PICCO R020.0500-35N 20.0 5.00 34.00 34.00 8.00 6.50 56.00 °
PICCO R020.0500-40N 20.0 5.00 39.00 39.00 8.00 6.50 61.00 °

¢ Alle Schneideinsétze haben Kuhimittelkanéle flr einen Kihimitteldruck bis zu 100 bar.

() Mindestdurchmesser zum Axial-Einstechen.

Member IMC Group
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STECHDREHEN _ 19-2019
PICCOcCUT

JET LINE

PICCO-55°-N

Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung mit 55° Profil
zum Innen-Gewindedrehen

NOV 2019 e

METRISCH

SEITE26/36

L)

Abmessungen

Bezeichnung

[so]

=}

(2]

DCONMS TPIX®"  TPIN®@ HC CF PDX WF a LU OAL DMIN S

PICCO R 006.5524-15N 6.05 24.00 16.00 0.81 0.12 0.8 2.30 5.30 14.0 36.00 6.00 o
PICCO R 007.5524-15N 7.05 24.00 16.00 0.81 0.12 0.8 2.80 6.30 14.0 36.00 7.00 °

¢ Alle Piccos haben scharfe Schneidkanten.

() Gewindegénge pro Zoll max. @ Gewindegénge pro Zoll min.

Member IMC Group
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PICCOcCU i

JET LINE

PICCO R/L60°-N
Schneideinsétze mit innerer KUhimittelzufihrung und 60° Profil fir

Innengewinde - Dmin 2,4 mm
E OAL ————
wF A v
\
ﬁ bCoNMS
U A

Abmessungen

©

S
Bezeichnung TP DCONMS HC CF PDX WF a LU OAL DMIN O
PICCO R 003.0105-8N 0.500 4.05 0.27 0.04 0.3 0.30 2.30 7.0 31.00 2.40 o
PICCO R 004.0105-10N 0.500 4.05 0.27 0.09 0.4 1.00 3.00 9.0 31.00 3.20 o
PICCO R 004.0205-15N 0.500 4.05 0.27 0.06 0.4 1.50 3.50 14.0 36.00 4.00 .
PICCO R 005.0205-15N 0.500 5.05 0.27 0.06 0.4 1.90 4.40 14.0 36.00 5.00 o
PICCO R 005.0407-15N 0.750 5.05 0.40 0.09 0.5 1.90 4.40 14.0 36.00 5.00 °
PICCO R/L 005.0510-15N 1.000 5.05 0.55 0.12 0.6 1.90 4.40 14.0 36.00 4.80 o
PICCO R 005.0510-20N 1.000 5.05 0.55 0.12 0.6 1.90 4.40 19.0 41.00 4.80 o
PICCO R 006.0510-15N 1.000 6.05 0.55 0.12 0.6 2.30 5.30 14.0 36.00 6.00 o
PICCO R 006.0510-22N 1.000 6.05 0.55 0.12 0.6 2.30 5.30 21.0 43.00 6.00 (]
PICCO R 006.0612-15N 1.250 6.05 0.68 0.15 0.7 2.30 5.30 14.0 36.00 6.00 °
PICCO R 006.0815-15N 1.500 6.05 0.81 0.18 0.8 2.30 5.30 14.0 36.00 6.00 .
PICCO R/L 007.0815-15N 1.500 7.05 0.81 0.18 0.8 2.70 6.30 14.0 36.00 7.00 o

() Gewindesteigung

Member IMC Group
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Tools & solutions

/‘—.{k Lieferprogramm:

ekakblingseisen
Werkzeuge & Maschinen Bohrwerkzeuge

| Gewindewerkzeuge
Reibwerkzeuge
Senkwerkzeuge
Fraswerkzeuge
Sagewerkzeuge
Spannwerkzeuge
Messwerkzeuge
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Randelwerkzeuge
Montagewerkzeuge
Wendeplattenwerkzeuge
Schleifwerkzeuge
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Beschriftungswerkzeuge
Raumwerkzeuge
Entgratwerkzeuge
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