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Wendeschneidplatten fiir die Bearbeitung von
UNIJ- und MJ-Gewinden sind jetzt in der PVD-
beschichteten SUMOTEC-Schneidstoffsorte 1IC806
erhaltlich
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Wendeschneidplatten fiir die Bearbeitung von UNJ- und MJ-
Gewinden in der Luft- und Raumfahrtindustrie sind nun in der
Schneidstoffsorte IC806 verfiigbhar - bestens geeignet fiir die
Bearbeitung von hoch hitzebestandigen Legierungen.

Nach der erfolgreichen Einfuhrung der Schneidstoffsorte IC806 (siche NPA 13-2017) und hoher
Nachfrage des Marktes erweitert ISCAR die Schneidstoffsorte IC806 auch fur UNJ- und MJ-
Gewinden.

Merkmale auf einen Blick

Ein sehr verschlei3festes Feinstkornsubstrat mit einer TIAIN PVD-SUMOTEC-Beschichtung
Effektive Bearbeitung von Inconel und austenitischem, rostbestandigem Stahl

Langere Standzeiten und hohere Prozesssicherheit

Bessere Resistenz gegen Ausbriche und Abplatzungen

Hohe Wiederholgenauigkeit der Zerspanergebnisse

Verfuigbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GrliRen Mit freundlichen GrliRen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Jonas von Kahlden
CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschéftsleitung

Member IMC Group
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ER/L-UNJ

Wendeschneidplatten fir die AuBenbearbeitung von UNJ-Gewinden
in der Luft- und Raumfahrtindustrie

PDY}
INSL
AuBenbearbeitung, Rechtsausflihrung
Abmessungen Zaher <— Harter
= =) © © '8
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Bezeichnung IC TPIO) RE INSL PDY PDX Se e e e s
11ER 28 UNJ 6.35 28.0 0.14 11.00 0.6 0.6 °
11ER 24 UNJ 6.35 24.0 0.16 11.00 0.7 0.8 °
11ER 20 UNJ 6.35 20.0 0.19 11.00 0.8 0.9 °
16ER 40 UNJ 9.52 40.0 0.10 16.49 0.6 0.6 °
16ER 32 UNJ 9.52 32.0 0.13 16.49 0.6 0.6 ° °
16ER/L 28 UNJ 9.52 28.0 0.15 16.49 0.6 0.6 ° °
16ER/L 24 UNJ 9.52 24.0 0.16 16.49 0.7 0.8 ° ° °
16ER/L 20 UNJ 9.52 20.0 0.21 16.49 0.8 0.9 ° ° °
16ER/L 18 UNJ 9.52 18.0 0.23 16.49 0.7 0.8 ° ° ° °
16ER/L 16 UNJ 9.52 16.0 0.26 16.49 0.9 1.2 ° ° ° °
16ER/L 14 UNJ 9.52 14.0 0.30 16.49 1.1 1.2 ° °
16ER 13 UNJ 9.52 13.0 0.29 16.49 1.1 1.3 °
16ER/L 12 UNJ 9.52 12.0 0.35 16.49 1.1 1.2 ° °
16ER 11 UNJ 9.52 11.0 0.32 16.49 1.1 1.5 °
NEU BRELECRE 9.52 10.0 0.38 16.49 1.1 1.5 ° °
16ER/L 8 UNJ 9.52 8.0 0.48 16.49 1.2 1.6 ° °

* UNJ MIL-S-8879C 9-1992 Klasse 3A e In den Schneidstoffsorten IC806 und IC1007 sind nur Wendeschneidplatten in Rechtsausflihrung erhéltlich.
e SchneideinsatzgréBen fur das Gewindefrasen sind nur die GroBen 06, 08 und 11.

() Gewindegénge pro Zoll

MUTTER

A

/"REmax 0.18042TP

REmin 0.15011TP. SCHRAUBE

Member IMC Group
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IR/L-UNJ

Wendeschneidplatten fir die Innenbearbeitung von UNJ-Gewinden
in der Luft- und Raumfahrtindustrie

Innenbearbeitung, Linksausfiihrung

Abmessungen Zaher «<— Harter
© = © ©
S| B88 |8
Bezeichnung IC TPIO RE INSL PDY PDX N
08IR 20 UNJ 5.00 20.0 0.07 8.24 0.7 0.7 °
08IR 18 UNJ 5.00 18.0 0.08 8.24 0.7 0.7 °
11IR 32 UNJ 6.35 32.0 0.04 11.00 0.6 0.6 °
11IRB 32 UNJ 6.35 32.0 0.04 11.00 0.6 0.6 °
11IR 28 UNJ 6.35 28.0 0.05 11.00 0.6 0.6 °
11IRB 28 UNJ 6.35 28.0 0.05 11.00 0.6 0.6 °
11IR 24 UNJ 6.35 24.0 0.05 11.00 0.7 0.8 °
11IRB 24 UNJ 6.35 24.0 0.05 11.00 0.6 0.6 °
11IR 20 UNJ 6.35 20.0 0.07 11.00 0.8 0.9 °
11IRB 20 UNJ 6.35 20.0 0.07 11.00 0.8 0.9 °
11IR 18 UNJ 6.35 18.0 0.08 11.00 0.8 0.9 o | o
11IRB 18 UNJ 6.35 18.0 0.08 11.00 0.9 1.0 °
NEU BERILECLTN) 6.35 16.0 0.09 11.00 0.8 0.9 ° °
11IRB 16 UNJ 6.35 16.0 0.09 11.00 0.8 0.9 °
11IRB 14 UNJ 6.35 14.0 0.10 11.00 0.8 0.9 °
16IR 24 UNJ 9.52 24.0 0.05 16.49 0.7 0.8 °
16IR 20 UNJ 9.52 20.0 0.07 16.49 0.8 0.8 °
NEU BECLEENTE] 9.52 18.0 0.07 16.49 0.7 0.8 ° °
16IR/L 16 UNJ 9.52 16.0 0.09 16.49 1.0 5 o | o
NEU RELEFLTN 9.52 14.0 0.10 16.49 1.0 1.1 ° °
16IR/L 12 UNJ 9.52 12.0 0.12 16.49 1.1 1.0 o | o
16IR/L 8 UNJ 9.52 8.0 0.19 16.49 1.2 1.6 °

* SchneideinsatzgroBen fur das Gewindefrasen sind nur die GréBen 06, 08 und 11.

() Gewindegénge pro Zoll

MUTTER
5/16 TP
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Member IMC Group
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Wendeschneidplatten fir die AuBenbearbeitung von metrischen MJ-Vollprofil-

Gewinden nach ISO 5855 in der Luft- und Raumfahrtindustrie
| [

AuBenbearbeitung, Rechtsausfihrung

Abmessungen Zaher <— Harter

o 0] [{e]
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Bezeichnung IC TP INSL RE PDY PDX E -

\IIVA 16ER 1.00 MJ 9.52 1.000 16.49 0.17 0.7 0.8 ° °
NEU BELEFRLN 9.52 1.250 16.49 0.21 0.8 0.8 ° °
NEU REELGEENE] 9.52 1.500 16.49 0.25 0.9 1.1 ° ° °
NEU BELPXT 9.52 2.000 16.49 0.33 1.0 1.1 ° °

() Gewindesteigung

REmax 0.18042TP
REmin 0.15011TP scHrauBe

Member IMC Group
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IR-MJ
Wendeschneidplatten flr die Innenbearbeitung von metrischen MJ-Vollprofil-Gewinden I
nach ISO 5855 in der Luft- und Raumfahrtindustrie § ‘
PDX —
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INSL @
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Innenbearbeitung, Linksausfihrung

Abmessungen Zaher «— Harter
© ©
S ®
Bezeichnung IC TP INSL RE PDY PDX S )
11IR 1.00 MJ 6.35 1.000 11.00 0.05 0.6 0.6 o °
11IRB 1.00 MJ 6.35 1.000 11.00 0.05 0.6 0.6 L]
11IR 1.25 MJ 6.35 1.250 11.00 0.07 0.8 0.9 ° o
11IR 1.50 MJ 6.35 1.500 11.00 0.08 0.8 1.0 ° °
11IRB 1.50 MJ 6.35 1.500 11.00 0.08 0.8 0.9 °
11IR 2,00 MJ 6.35 2.000 11.00 0.12 0.9 1.0 o °
16IR 1.00 MJ 9.52 1.000 16.49 0.05 0.7 0.8 o °
16IR 1.25 MJ 9.52 1.250 16.49 0.07 0.8 0.9 ° °
16IR 1.50 MJ 9.52 1.500 16.49 0.08 1.1 1.1 ° °

e SchneideinsatzgréBen fur das Gewindefrasen sind nur die GroBen 06, 08 und 11.

() Gewindesteigung

5/16 TP

/- ’Wiff\

REmax 0.18042TP
REmin 0.15011TP SCHRAUBE|

Member IMC Group



www.klingseisen.de

Tools & solutions

/‘—.{k Lieferprogramm:

ekakblingseisen
Werkzeuge & Maschinen Bohrwerkzeuge

| Gewindewerkzeuge
Reibwerkzeuge
Senkwerkzeuge
Fraswerkzeuge
Sagewerkzeuge
Spannwerkzeuge
Messwerkzeuge

Decolletagewerkzeuge
Randelwerkzeuge
Montagewerkzeuge
Wendeplattenwerkzeuge
Schleifwerkzeuge
Betriebseinrichtungen

Antriebstechnik
Schmierstoffe

Klebstoffe
Druckluftwerkzeuge
Beschriftungswerkzeuge
Raumwerkzeuge
Entgratwerkzeuge
Feilen

Dienstleistungen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen - Tel. (07424) 98192-0

Fax. (07424) 84601 - info@klingseisen.de




