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Neue MM GRIT 22
Vollhartmetall-Nutenfraskopfe
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Erweiterung der MULTI-MASTER-Werkzeuge zum Nutenfrasen:
neue Schneidstoffsorte, neue Klemmoption

MM GRIT 22 - Nutenfrasekdpfe und 45°-Fasfraskdpfe erganzen die MULTI-MASTER-Linie.

Im Nenndurchmesser 22 (D=21,7 mm) unterscheiden sich die neuen Fraskdpfe von den bisherigen
Nutenfraskopfen in folgenden Merkmalen:

- TORX-Anschluss auf der Oberseite des Fraskopfes
- Die Fraskdpfe sind aus der Feinstkornsorte IC 908 gefertigt

Bisher NEU

Der TORX-Anschluss ermdglicht eine sichere Klemmung des Fraskopfes mittels ISCAR-SchlUsseln
mit TORX Einsatz, fur eine bessere Kontrolle des Drehmoments. AuBerdem kdnnen alternativ
einstellbare Drehmomentschltssel (3340289 TORQUE WRENCH 5-50Nm 9X12) fur ein sicheres
und prézises Anziehen der Fraskopfe verwendet werden.

Die Herstellung der Nutenfraskdpfe in der Schneidstoffsorte IC 908 erweitert das Anwendungs-
spektrum und fuhrt zu einer besseren Zerspanleistung im Nutenfrasen, insbeondere bei der
Bearbeitung von legiertem und hoch legiertem Stahl und Gusseisen sowie ferritischem und
martensitischem, rostbestandigem Stahl (ISCAR-Werkstoffgruppen 9, 11-13, 38 und 40).

Wie die bereits bestehenden Werkzeuge verfugen MM GRIT 22-Nutenfraskdpfe tber das MULTI-
MASTER T08-Gewinde und kénnen somit in die gleichen Schéfte montiert werden.

Im nachsten Schritt werden MULTI-MASTER-Werkzeuge zum Nutenfrdsen und 45°-Fasen im
Bereich MM GRIT 16- und MM GRIT 18-Fraskopfe weiter erganzt.
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Verfiigbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

hohelMaBzenauigkeitifiin
hochgeffizientesiNutentiasen

Mit freundlichen GruBen Mit freundlichen GriBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Bernd Pfeuffer

CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschaftsleitung
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MM GRIT-4T8
Vollhartmetall-Nutenfraskdpfe fir kleine Durchmesser
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Bezeichnung DC CW CDX" NOF®@ RE DMIN® THSZMS /
MM GRIT22K076-000-4T8 21.70 0.76 1,50 4 0.00 22.00 T08 T-25/3* .
MM GRIT22K086-000-4T8 21.70 0.86 170 4 0.00 22,00 T08 T-25/3* .
MM GRIT22K096-000-4T8 2170 096 1.90 4 0.00 22.00 T08 T-25/3* .
MM GRIT22K100-005-4T8 21.70 1.00 200 4 005 2200 08 T-25/3* .
MM GRIT22P100-005-4T8 21.70 1.00 200 4 005 22.00 08 T-25/3* .
MM GRIT22K120-005-4T8 2170 1.20 450 4 005 22,00 08 T-25/3* .
MM GRIT22K140-005-4T8 2170 140 450 4 005 2200 T08 T-25/3* .
MM GRIT22K157-000-4T8 21.70 157 450 4 0.00 22.00 08 T-25/3* .
MM GRIT22K170-010-4T8 2170 170 450 4 0.10 22.00 T08 T-25/3* .
MM GRIT22P170-010-4T8 21.70 170 450 4 0.10 22.00 08 T-25/3* .
MM GRIT22K195-020-4T8 21.70 195 450 4 020 22.00 08 T-25/3* .
MM GRIT22K200-020-4T8 21.70 200 450 4 0.20 2200 08 T-25/3* .
MM GRIT22P200-020-4T8 2170 200 450 4 020 2200 T08 T-25/3* .
MM GRIT22K225-020-4T8 21.70 2.25 450 4 0.20 22.00 T08 T-25/3* .
MM GRIT22K239-020-4T8 2170 239 450 4 020 22.00 T08 T-25/3* .
MM GRIT22K250-020-4T8 21.70 250 450 4 0.20 22.00 08 T-25/3* .
MM GRIT22P250-020-4T8 21.70 250 450 4 020 22.00 08 T-25/3* .
MM GRIT22K275-020-4T8 21.70 275 450 4 0.20 22.00 T08 T-25/3* .
MM GRIT22K300-020-4T8 2170 3.00 450 4 020 22.00 T08 T30/3 L* .
MM GRIT22P300-020-4T8 21.70 3.00 450 4 0.20 22.00 T08 T30/3 L* .
MM GRIT22K317-020-4T8 21.70 317 450 4 020 22.00 08 T30/3 L* .
MM GRIT22K325-020-4T8 2170 325 450 4 0.20 2200 T08 T30/3 L* .
MM GRIT22P381-020-4T8 21.70 381 450 4 020 22.00 08 T30/3 L* .
MM GRIT22K400-020-4T8 21.70 4,00 450 4 0.20 22,00 T08 T30/3 L* .
MM GRIT22P400-020-4T8 2170 4,00 450 4 0.20 22,00 T08 T-30/3L* .
MM GRIT22P400-200-4T8 21.70 400 450 4 2,00 22.00 T08 T30/3 L* .
MM GRIT22K425-020-4T8 21.70 425 450 4 020 22.00 08 T30/3 L* .
MM GRIT22K425-120-4T8 21.70 425 450 4 120 2200 T08 T30/3 L* .
MM GRIT22K475-020-4T8 21.70 475 450 4 020 22.00 08 T30/3 L* .
MM GRIT22K525-020-4T8 21.70 5.25 450 4 0.20 22.00 T08 T30/3 L* .
MM GRIT22K600-300-4T8 21.70 6.00 450 4 3.00 22.00 08 T30/3 L* .

* Empfohlen fir O-Ringe und Seegerringe.

* Anzugsdrehmoment: 15 Nm e K - fUr die allgemeine Bearbeitung von Stahl und Gusseisen, P - fur die Bearbeitung von weichen und z&hen Werkstlckstoffen.
* Modifikationen sind auf Anfrage moglich.

e Das Gewinde ist von Schmiermitteln freizuhalten.

() Maximale Schnitttiefe @ Anzahl der Schneiden @ Mindestbohrungsdurchmesser

* Optional, bitte separat bestellen.
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MM GRIT-45A-4T8
45° Vollhartmetall-Fasfraskdpfe flr kleine Durchmesser
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Bezeichnung DC KAPR CDX" RE FW Cw THSZMS  NOF® O
21.70 450 1.70 - 1.50 550 708 4 T30/3 L% .

® Anzugsdrehmoment: 15 Nm e K - fUr die allgemeine Bearbeitung von Stahl.
() Maximale Schnitttiefe  Anzahl der Schneiden

* Optional, bitte separat bestellen.

Das Gewinde ist von Schmiermitteln freizuhalten.
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MM Einstellbarer Drehmomentschliissel
Einstellbarer DrehmomentschlUssel fUr EinsteckmaulschlUssel und Torx-Schraubendrehereinséatze

o
oL

Abb. Tst) Schiissel TQ@
1 : - -
2 T05 - 7
2 T06 - 10
2 TO8 - 15
| MM WRENCH 13-10 | 2 T10 - 28
2 T12 - 28
| MM WRENCH 20-15 | 2 T15 - 40
3 T05 - 7
3 T06 - 10
3 TO8 - 15
3 T10 . 28
3 T12 - 28
4 - - -
5 - Torx T20 je nach MM-Schnittstelle
5 E Torx T25 I
5 - Torx T30 1]
BIT SOCKET T40 3/8" DRIVE 5 - Torx T40 ]
5 - Torx T50 ]

() MULTI-MASTER-SchnittstellengréBe @ Drehmoment-Wert N*m

Member IMC Group



www.klingseisen.de

Tools & solutions

/‘—.{k Lieferprogramm:

ekakblingseisen
Werkzeuge & Maschinen Bohrwerkzeuge

| Gewindewerkzeuge
Reibwerkzeuge
Senkwerkzeuge
Fraswerkzeuge
Sagewerkzeuge
Spannwerkzeuge
Messwerkzeuge

Decolletagewerkzeuge
Randelwerkzeuge
Montagewerkzeuge
Wendeplattenwerkzeuge
Schleifwerkzeuge
Betriebseinrichtungen

Antriebstechnik
Schmierstoffe

Klebstoffe
Druckluftwerkzeuge
Beschriftungswerkzeuge
Raumwerkzeuge
Entgratwerkzeuge
Feilen

Dienstleistungen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen - Tel. (07424) 98192-0

Fax. (07424) 84601 - info@klingseisen.de




