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Neue MINCUT-Schneideinsatze zum
Einstechen und Stechdrehen “Axial” am
Zapfen
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MINI FACE LINE

NEU

MEFL 10- linke Schneideinsatze aus der MINCUT-Linie zum Axial-
Einstechen und Drehen an Zapfen.

MEFL 10-Schneideinséatze sind in den Breiten 2,5 und 3 mm verfligbar, mit geraden und runden
Schneidkanten, fUr den Durchmesserbereich 10 bis 100 mm, bis zu einer Schnitttiefe von 9 mm.

MEFL 10-Schneideinsatze werden mittels Schraubenklemmung in die Standardbohrstangen
MIFHR ....C-10 montiert. Die Klemmung ist sehr stabil und ermdglicht langere Standzeiten sowie
hohe Schnittparameter.
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MINI FACE LINE
Diese neuen Schneideinsatze erweitern die Anwendungsgebiete von MINCUT-Werkzeugen:
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Axialstechen am Zapfen

Verflugbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GriBen Mit freundlichen GruBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Timo Nagel

CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschéftsleitung

Member IMC Group



MNL Marketing News | ctter

AXIAL-EINSTECHEN 02-2020 JULI 2020 ¢ METRISCH SEITE4/5
MI TN N

o /vy |
MINI FACE LINE

MEFL
Schneideinséatze mit Schraubenklemmung zum Einstechen und Stechdrehen
“Axial” am Zapfen
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Abmessungen Schnittwerte
f Ein- f Plan-
S | stechen | drehen
Bezeichnung Ccw RE CWTOL" RETOL® WF S1 CDX PDY INSL DAXN® DAXX4| O (mm) (mm)
MEFL 10-2.50-0.20 ] 0.20 0.02 0.02 3.15 7.6 9.00 14.85 24.50 10.0 45.0 ° 0.02-0.06 | 0.02-0.05
MEFL 10-2.50-1.25 ) 1.25 0.02 0.02 3.15 7.6 9.00 14.85 24.50 10.0 45.0 ° 0.02-0.06 | 0.02-0.05
MEFL 10-3.00-0.20 gl 0.20 0.02 0.02 3.60 7.6 9.00 14.85 24.50 10.0 100.0 ° 0.02-0.06 | 0.02-0.05
MEFL 10-3.00-1.50 i) 1.50 0.02 0.02 3.40 7.6 9.00 14.85 24.50 10.0 100.0 ° 0.02-0.06 | 0.02-0.05

() Schnittbreitentoleranz (+/-) @ Eckenradiustoleranz (+/-) @ Mindestdurchmesser Axial-Einstechen 4 Maximaler Durchmesser Axial-Einstechen
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Preisliste
Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfugbarkeit
3337035 MEFL 10-2.50-0.20 1C908 28,70 Ab Lager
3337039 MEFL 10-2.50-1.25 1C908 30,40 Ab Lager
3337033 MEFL 10-3.00-0.20 1C908 28,70 Ab Lager
3337037 MEFL 10-3.00-1.50 1C908 30,40 Ab Lager

Rabattgruppe: B4
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ekakblingseisen
Werkzeuge & Maschinen Bohrwerkzeuge

| Gewindewerkzeuge
Reibwerkzeuge
Senkwerkzeuge
Fraswerkzeuge
Sagewerkzeuge
Spannwerkzeuge
Messwerkzeuge

Decolletagewerkzeuge
Randelwerkzeuge
Montagewerkzeuge
Wendeplattenwerkzeuge
Schleifwerkzeuge
Betriebseinrichtungen

Antriebstechnik
Schmierstoffe

Klebstoffe
Druckluftwerkzeuge
Beschriftungswerkzeuge
Raumwerkzeuge
Entgratwerkzeuge
Feilen

Dienstleistungen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen - Tel. (07424) 98192-0

Fax. (07424) 84601 - info@klingseisen.de




