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TPMX-Wendeschneidplatten fiir
Tiefbohrkopfe in der neuen
Schneidstoffsorte IC806
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IC806 - die universelle Schneidstoffsorte zum Bohren von
hitzebestandigen Superlegierungen und schwer zerspanbaren
Stahlen.
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¢ |C806 erzielt deutliche langere Standzeiten (Steigerung tber 100 % im Vergleich zu 1C908)
bei der Bearbeitung von hitzebestandigen Superlegierungen, Titan und rostbestandigem,
austenitischem Stahl, einschlieBlich schwer zerspanbarem Duplex- und rostbestandigem
Super-Duplex-Stahl (ISO S).

¢ |C806 stellt seine Effizienz beim Bohren von gehartetem Stahl und Gusseisen (ISO H)
unter Beweis.

¢ |C806 kann optional zum Bohren von Stahl und Gusseisen (ISO P und ISO K) in Betracht
gezogen werden.

Zusétzlich sind “B”-Spanformer ab sofort mit einem gréBeren Eckenradius erhaltlich.

Alle TPMX-Wendeschneidplatten (GroBen und Spanformern) sind ab jetzt aus der
Schneidstoffsorte IC806 gefertigt.

Spanfomerauswahl

¥ - PRY -

Vielseitig einsetzbar Gute Spankontrolle bei hitzebestandigen Legierungen

Begem@e

Gute Spankontrolle bei schwer zerspanbarem Stahl Positive Geometrie / reduziert Schnittkrafte

Member IMC Group
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Allgemeine Angaben

Produkttyp: Wendeplattenbohrer fur BTA-Maschinen

Anwendungsbereiche: Kohlenstoffstahl, legierter Stahl, Gusseisen, hitzebestandige
Superlegierungen, Titan und rostbestandiger Stahl (ISO S)

Durchmesserbereich: 38,00 mm - ©293,99 mm

Industriebereiche: Werkzeug- und Formenbau, Schwerzerspanung, , Ol- und Gasférderung

Weitere Merkmale

e |C806 kombiniert ein verschleiBfestes Feinstkornsubstrat mit einer speziellen TiIAIN PVD-
Beschichtung und SUMO TEC-Nachbehandlungsverfahren.

e \Wendeschneidplatten mit groBem Eckenradius in Kombination mit dem “B”-Spanformer bieten eine
héhere Bruchresistenz und langere Standzeiten bei der Bearbeitung von hoch hitzebestandigen
Superlegierungen.

Verfiigbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GruRen Mit freundlichen GriRen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Patrick Muller

CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschaftsleitung

Member IMC Group
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Wendeschneidplatten fur DSD-E-C / DDD-EC- / DSD-IC- /
DSC-EC- / DSC-IC-Bohrképfe

Abmessungen Zaher < Harter
D
.
g (==} o o ©
S| | B | 8| 8
Bezeichnung IC S RE S|l O | Q| 9| Q
TPMX 140304R-B 8.45 3.50 0.40 ° ° ° ° °
TPMX 140308R-DT 8.45 3.50 0.80 ° °
TPMX 140308R-G 8.45 3.50 0.80 ° ° ° °
TPMX 140308R-B 8.45 3.50 0.80 °
TPMX 170404R-B 10.30 4.00 0.40 ° ° ° ° °
TPMX 170408R-B 10.30 4.00 0.80 °
TPMX 170408R-BG 10.30 4.00 0.80 ° ° °
TPMX 170408R-DT 10.30 4.00 0.80 ° ° °
TPMX 170408R-G 10.30 4.00 0.80 ° ° ° °
TPMX 240504R-B 14.20 5.50 0.40 ° ° ° ° °
TPMX 240512R-BG 14.20 5.50 1.20 ° ° ° °
TPMX 240512R-DT 14.20 5.50 1.20 ° ° °
TPMX 240512R-G 14.20 5.50 1.20 ° ° ° °
TPMX 240512R-B 14.20 5.50 1.20 °
TPMX 280708R-B 17.00 7.50 0.80 ° ° ° °
TPMX 280716R-BG 17.00 7.50 1.60 ° ° °
TPMX 280716R-DT 17.00 7.50 1.60 ° °
TPMX 280716R-G 17.00 7.50 1.60 ° ° ° °
TPMX 280716R-B 17.00 7.50 1.60 °
TPMX 140308L-G 8.45 3.50 0.80 ° °
TPMX 170404L-BG 10.30 4.00 0.40 °
TPMX 170408L-DT 10.30 4.00 0.80 °
TPMX 170408L-G 10.30 4.00 0.80 ° ° °
TPMX 240504L-BG 14.20 5.50 0.40 °
TPMX 240512L-DT 14.20 5.50 1.20 °
TPMX 240512L-G 14.20 5.50 1.20 ° ° °
TPMX 280708L-BG 17.00 7.50 0.80 °
TPMX 280716L-G 17.00 7.50 1.60 ° ° °

Member IMC Group
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WSP Auswahlhilfe

Spanformer
Problemlésung
Zug- .
festigkeit Harte
1ISO Werkstlckstoff Eigenschaft [N/mm?] HB 1.Wahl Bruch Verschlei3
<0,25 %C Gegliint 420 125
>= 0,25 %C Gegliint 650 190
Unlegierter Stahl, Stahlguss, o . G BG B
Automatenstah| S Vergitet 80 20 10908 10806 109025
>= 0,55 %C Gegliint 750 220
Vergitet 1000 300
Gegltint 600 200
Niedrig legierter Stahl und Stahiguss 0 a8 G BG B
(< 5 % Legierungsbestandteile) Vergitet 1000 300 1C908 IC806 1C9025
1200 350
; Gegltint 680 200 G BG B
Hoch legierter Stahl, Stahiguss, Werkzeugstahl p— 00 . 1c908 ICR06 1C9025
Ferritisch/martensitisch 680 200 G BG B
Hoch legierter Stahl, Stahiguss
Martensitisch 820 240 ICo08 1C806 109025
- " G B B
M Rostbestandiger Stahl Austenitisch 600 180 1C806 1c908 1C9025
Ferritisch/perlitisch 180
Grauguss (GG)
Perlitisch 260
; Ferritisch 160 G G B
RUEEEgro et Porttisch - 10908 10806 109025
Ferritisch 130
Temperguss
Perlitisch 230
Nicht aushartbar 60
Aluminiumknetlegierung
Ausgehértet 100
<=12 % Si Nicht aushartbar 75
Aluminiumguss, legiert Ausgehartet 90
>12% Si Hitzebesténdig 130 G G B
>1% Pb Automatenstahl 110 1908 10806 169025
Kupferlegierungen Messing 90
Elektrolytkupfer 100
Duroplaste, Faserkunststoffe
Nicht-Eisen
Hartgummi
Fe-Basis Gegliht 200
Ausgehértet 280
Hocth\t;ebestandlge Geglint 050
egierungen . 5 5 5
- 0 .
Co-Basis Ausgendirtet 50 1806 1908 19025
Gegossen 320
RM 400
Titan, Ti-Legierungen
Alpha- und Betalegierungen RM 1050
Gehartet 55 HRC
Gehérteter Stahl -
Gehdartet 60 HRC B B B
Schalenhartguss Gegossen 400 IC806 ICo08 ICo08
Gusseisen Gehértet 55 HRC

Member IMC Group
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Einstellbare Bohrképfe DSD-EC, DDD-EC, DSD-IC

J-Bereich 38.00-39.99 | 40.00-51.99 | 52.00-63.99 | 64.00-84.99 | 85.00-293.00

Ve

(m/min) Vorschub f (mm/U)
60-120 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
60-120 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
60-120 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
60-120 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
60-120 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
60-100 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
60-100 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
50-100 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
50-100 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
60-120 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
60-120 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
60-110 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
60-110 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
60-110 0.08-0.15 0.1-0.2 0.13-0.23 0.15-0.25 0.18-0.3
80-140 0.20-0.30 0.20-0.30 0.24-0.32 0.24-0.32 0.25-0.40
80-140 0.20-0.30 0.20-0.30 0.24-0.32 0.24-0.32 0.25-0.40
80-140 0.20-0.30 0.20-0.30 0.24-0.32 0.24-0.32 0.25-0.40
80-140 0.20-0.30 0.20-0.30 0.24-0.32 0.24-0.32 0.25-0.40
80-140 0.20-0.30 0.20-0.30 0.24-0.32 0.24-0.32 0.25-0.40
80-140 0.20-0.30 0.20-0.30 0.24-0.32 0.24-0.32 0.25-0.40
100-200 0.08-0.2 0.1-0.25 0.13-0.28 0.15-0.3 0.18-0.33
100-200 0.08-0.2 0.1-0.25 0.13-0.28 0.15-0.3 0.18-0.33
100-200 0.08-0.2 0.1-0.25 0.13-0.28 0.15-0.3 0.18-0.33
100-200 0.08-0.2 0.1-0.25 0.13-0.28 0.15-0.3 0.18-0.33
100-200 0.08-0.2 0.1-0.25 0.13-0.28 0.15-0.3 0.18-0.33
100-200 0.08-0.2 0.1-0.25 0.13-0.28 0.15-0.3 0.18-0.33
100-200 0.08-0.2 0.1-0.25 0.13-0.28 0.15-0.3 0.18-0.33
100-200 0.08-0.2 0.1-0.25 0.13-0.28 0.15-0.3 0.18-0.33
60-130 0.08-0.2 0.1-0.25 0.13-0.28 0.15-0.3 0.18-0.33
60-130 0.08-0.2 0.1-0.25 0.13-0.28 0.15-0.3 0.18-0.33
20-65 0.06-0.13 0.08-0.18 0.13-0.23 0.13-0.23 0.18-0.28
20-65 0.06-0.13 0.08-0.18 0.13-0.23 0.13-0.23 0.18-0.28
20-65 0.06-0.13 0.08-0.18 0.13-0.23 0.13-0.23 0.18-0.28
30-100 0.06-0.13 0.08-0.18 0.13-0.23 0.13-0.23 0.18-0.28
30-100 0.06-0.13 0.08-0.18 0.13-0.23 0.13-0.23 0.18-0.28
30-60 0.06-0.13 0.08-0.18 0.13-0.23 0.13-0.23 0.18-0.28
30-60 0.06-0.13 0.08-0.18 0.13-0.23 0.13-0.23 0.18-0.28
30-80 0.06-0.13 0.08-0.18 0.13-0.23 0.13-0.23 0.15-0.28
30-80 0.06-0.13 0.08-0.18 0.13-0.23 0.13-0.23 0.15-0.28
30-80 0.06-0.13 0.08-0.18 0.13-0.23 0.13-0.23 0.15-0.28
30-80 0.06-0.13 0.08-0.18 0.13-0.23 0.13-0.23 0.15-0.28
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Preisliste
Rabattgruppe: H8 TIEFBOHR-PL

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfiigbarkeit
4853264 TPMX 140304R-B  1C806 13,40 € ab Lager
4854281 TPMX 140308R-B  1C806 13,40 € ab Lager
4854219 TPMX 140308R-G IC806 13,40 € ab Lager
4853265 TPMX 170404R-B  1C806 13,40 € ab Lager
4854282 TPMX 170408R-B  IC806 13,40 € ab Lager
4854215 TPMX 170408R-BG  1C806 14,10 € ab Lager
4854218 TPMX 170408R-G IC806 13,40 € ab Lager
4850480 TPMX 240504R-B  1C806 14,85 € ab Lager
4854283 TPMX 240512R-B  IC806 14,85 € ab Lager
4854214 TPMX 240512R-BG  1C806 15,60 € ab Lager
4854217 TPMX 240512R-G IC806 14,85 € ab Lager
4853266 TPMX 280708R-B  1C806 17,55 € ab Lager
4854284 TPMX 280716R-B  1C806 17,55 € ab Lager
4854213 TPMX 280716R-BG  1C806 18,40 € ab Lager
4854216 TPMX 280716R-G IC806 17,55 € ab Lager

Member IMC Group




www.klingseisen.de

Tools & solutions

/‘—.{k Lieferprogramm:

ekakblingseisen
Werkzeuge & Maschinen Bohrwerkzeuge

| Gewindewerkzeuge
Reibwerkzeuge
Senkwerkzeuge
Fraswerkzeuge
Sagewerkzeuge
Spannwerkzeuge
Messwerkzeuge

Decolletagewerkzeuge
Randelwerkzeuge
Montagewerkzeuge
Wendeplattenwerkzeuge
Schleifwerkzeuge
Betriebseinrichtungen

Antriebstechnik
Schmierstoffe

Klebstoffe
Druckluftwerkzeuge
Beschriftungswerkzeuge
Raumwerkzeuge
Entgratwerkzeuge
Feilen

Dienstleistungen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen - Tel. (07424) 98192-0

Fax. (07424) 84601 - info@klingseisen.de




