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ISCARDEEPwnins. FINEBEAM

Tiefbohrkopfe mit
neuen technischen Eigenschaften
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ISCARs FINEBEAM-Tieflochbohrerlinie punktet mit neuen
techischen Eigenschaften.

Folgende technische Eigenschaften der FINEBEAM-Linie sind neu:
Optimiertes Design

Erweiterter Durchmesserbereich

GroéBere Wendeschneidplattenauswanhl

Erganztes Wendeschneidplatten-Bezeichnungssystem

Design-Optimierung
e Schutz der Fuhrungsleisten, um einen Bruch der FUhrungsleiste beim Herausziehen zu verhindern.
e Engere Tolerenz des Gewindes, um einen erhdhten Kontakt zwischen Bohrkopf und Bohrrohr
sicherzustellen.
e Hartere und langere Schraube, um die Klemmeigenschaften zu erhdhen.

2. Engere Toleranz des Gewindes
e Erhohter Kontakt zwischen Bohrkopf
und Bohrrohr

1. Kontaktflache hinter jeder
Flhrungsleiste

e \erhindert den Bruch der Fuhrungsleiste
beim Ruckzug (Durchgangsbohrung,
Kreuzbohrung)

3. Hoch qualitative Schraube
e Hartere und langere Schraube
zur Erhdhung der Klemmeigenschaften

Member IMC Group
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Erweiterung des FINEBEAM-Durchmesserbereichs- 965,01 - 83,00 mm

Der bisherige FINEBEAM-Durchmesserbereich (025,00 - 65,00) zum Tieflochbohren wird
auf ©¥65,01 bis 83,00 mm erweitert, mit aktuell existierenden Wendeschneidplatten und
Ersatzteilen.

Vorteile von Werkzeugen mit 5 festen Plattensitzen gegentber existierenden Werkzeugldsungen im
gleichen Durchmesserbereich:

e Kleine Spane — fur gute Spankontrolle und Spanevakuierung

e Geringere Leistungsaufnanme

e Keine Kassetten — Reduzierung der Werkzeugkosten

Ersatzteile

Zentrum-WSP Innen-WSP 2

Innen-WSP 3

Aullen-WSP

Werkzeug @ Wendeschneidplatten Fuhrungsleiste Schlissel
Zentrum- | Innen- Innen- Innen- Schraube GPS |Schraube
Min| Max WSP WSP1 WSP2 WSP3 |[AuBen-WSP| X5PCS |[X2PCS| X2PCS | WSP Flihrungsleiste
NPMTO6....R-
65.01| 71.00 | NPHT11....R-
NPMTO09....L- [NPMTO8....R-|NPMTO8....R- P
-G . . NEVTT SR 14-560-HG | GPS12 [SR14-571/S| T-8/5 T-15/5
7001 83.00 ey NPHD%...R-

Schraube SR14-560-HG: Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Schraube SR 14-571/S:  Anzugsdrehmoment 3,2 Nm

Member IMC Group
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Neuer HF-Spanformer (Hochvorschub)

Das BTA-Bohren wird durch Wendeschneidplatten mit dem neuen HF-Spanformer in den
Hartmetallsorten IC806 und IC908 sowie durch eine neue RadiusgroéBe 0,8 mm erganzt.
FUr den “G”-Spanformer steht die neue RadiusgréBRe ebenfalls zur Verfligung.

Durch diesen neuen HF-Spanformer kann die Zerspanleistung bei der Bearbeitung von z&hen
Werkstuckstoffen, rostbestandigem Stahl und hitzebestandigen Legierungen mit FINEBEAM-
Werkzeugen um durchschnittlich 20 % erhéht werden.

Der HF-Spanformer stabilisiert den Bohrprozess mit hohem Vorschub, insbesondere bei schwer
zerspanbaren Werkstuckstoffen der Gruppen 1ISO-M, ISO-S und ISO-H.

Spanformer-Vergleich

HF - bietet hohe Stabilitat
beim Bohren mit hohem VVorschub

_..--- G-Spanformer

‘ : HF-Spanformer

Spanbruchbereich

Montagehinweis
FuUr eine sichere Bohrkopfmontage
verwenden Sie bitte einen KlemmschlUssel.

IC806 - die neue Schneidstoffsorte
Zur Verldngerung der Standzeiten bei der Bearbeitung von ISO M- und ISO S-Werkstuckstoffen.

Oberflaichen-Nachbehandlung
»  Minimiert Aufbauschneidenbildung

Exzellente Harte und Nano-Multilayer-
Beschichtung mit hohem Al-Anteil
» Harte Beschichtung
= Exzellente Verschleifldresistenz durch 20 %
héartere Beschichtung

Hoch verschleiRfestes Hartmetallsubstrat

» Hoher Al -Anteil = Minimiert Aufbauschneidenbildung

= Nano-Multilayer-Beschichtung

> = Hohe Bruchresistenz durch Verhinderung von

Mikroausbriichen an der Schneidkante

Member IMC Group
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FINEBEAM

Neue Bezeichnung:

Das neue Bezeichnungssystem der Wendeschneidplatten enthalt zusatzlich die RadiusgréBe und
die Wendeschneidplattenposition, siehe unten:

Spanformertyp:
G - Alilgemein
HF — Hochvorschub

-

NP#HT ## ## ## #-##-# |CHH#

WSP-GroBRe EckenradiusgroBe

WSP-Typ:
M — Gesintert (Zentrum und Innen) WSP-Dicke L - Links WSP-Position:  Schneidstoff-
H — geschliffen (AuBen) R — Rechts P - AuBen sorte

[ - Innen

C - Zentrum

Member IMC Group
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Industrielle Anwendungsbereiche:
Automobil und Schwerindustrie
Dieselmotoren

LKW-Aufbauten
Schiffsschraubenwellen
Atomkraftanlagen
Warmetauscher

Hydraulik

Luft- und Raumfahrt
Fahrwerke

Gasturbinen (Achsen)
Werkzeug- und Formenbau
Kuhlmittelbohrungen

Stahl

Billets

Maschinenhersteller
Maschinenspindeln
Olférderung

Bergbau und Landwirtschaft

Verfliigbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GriRen

ISCAR Germany GmbH

Erich Timons
CTO
Mitglied der Geschaftsleitung

Werkzeug- und

Formenbau Schiffsbau

Kolben-

Kuhimittelbohrung Kreuzkopf

Stahl Automobil

Nockenwelle
Motorblock

Billet

Ol und Gas Energie

Rohrblatt

Baumaschinen
.

Brecher

Mit freundlichen GriiRen

ISCAR Germany GmbH

Patrick Muller
Produktspezialist

Member IMC Group
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NPHT

Prazisions-AuBenwendeschneidplatten

fur DSD-EF-FB- / DDD-EF-FB- / DSD-IF-FB-Bohrkopfe E
RE

\/INSL
Abmessungen Zaher < Harter
(] o [{=]
S | 3
Bezeichnung Wi INSL S RE © | Q O
NPHT 060304R-G-P 6.00 8.00 3.00 0.40 ° °
NPHT 070404R-G-P 7.50 10.00 4.00 0.40 ° °
NPHT 090404R-G-P 9.00 10.00 400 0.40 ° °
NPHT 110404R-G-P 11.00 10.00 4,00 040 ° °
NPHT 130404R-G-P 13.00 10.00 400 0.40 ° °
[Vl NPHT 060308R-G-P 6.00 8.00 3.00 0.80 ° °
\|SYW NPHT 070408R-G-P 7.50 10.00 4,00 0.80 ° °
|Vl NPHT 090408R-G-P 9.00 10.00 4.00 0.80 ° °
|3V NPHT 110408R-G-P 11.00 10.00 4,00 0.80 ° °
\|SVl NPHT 130408R-G-P 13.00 10.00 4,00 0.80 ° °
|Vl NPHT 060308R-HF-P 6.00 8.00 3.00 0.80 ° °
|Vl NPHT 070408R-HF-P 7.50 10.00 4.00 0.80 ° °
\\|SYW NPHT 090408R-HF-P 9.00 10.00 4,00 0.80 ° °
\\|SYW NPHT 110408R-HF-P 11.00 10.00 400 0.80 ° °
\\|SVM NPHT 130408R-HF-P 13.00 10.00 4,00 0.80 ° °
NPHT
1C908 1C520 IC806
¥ b b b
IXER bt ¥ ¥ Xk
¥  k b b
o IIT3
b 2 ¥k x
L33 ¥k x
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NPMT
Innen- und Zentrum-Wendeschneidplatten
fur DSD-EF-FB / DDD-EF-FB-Bohrkdpfe

|NSL\/ LSJ RE \KINSLA

NPMT...L NPMT...R
Abmessungen Zaher < Harter
[<e] o ©
S o S
Bezeichnung Wi INSL S RE ®] & O
NPMT 050304R-G-I 5,50 8.00 3.00 0.40 ° ° °
NPMT 060404R-G-I 6.50 10.00 4,00 0.40 ° ° °
NPMT 080404R-G-I 8.00 10.00 4,00 0.40 ° ° °
NPMT 090404R-G-I 9.50 10.00 4.00 0.40 ° ° °
NPMT 120404R-G-I 12.50 10.00 4,00 0.40 ° ° °
\\[=SY NPMT 050304R-HF-I 5.50 8.00 3.00 0.40 ° °
\\|SUl NPMT 060404R-HF-I 6.50 10.00 400 0.40 ° °
|3Vl NPMT 080404R-HF-I 8.00 10.00 4,00 0.40 ° °
|3Vl NPMT 090404R-HF-I 9.50 10.00 4,00 0.40 ° °
|5Vl NPMT 120404R-HF-I 12.50 10.00 4.00 0.40 ° °
NPMT 050308L-G-C 5.50 8.00 3.00 0.80 ° ° °
NPMT 060408L-G-C 6.50 10.00 4,00 0.80 ° ° °
NPMT 080408L-G-C 8.00 10.00 400 0.80 ° ° °
NPMT 090408L-G-C 9.50 10.00 4.00 0.80 ° ° °
NPMT 120408L-G-C 12.50 10.00 4,00 0.80 ° ° °
\\|SVE NPMT 050308L-HF-C 550 8.00 3.00 0.80 ° °
\\|SVE NPMT 060408L-HF-C 6.50 10.00 400 0.80 ° °
\\|SVE NPMT 080408L-HF-C 8.00 10.00 4,00 0.80 ° °
\\|SVE NPMT 090408L-HF-C 9.50 10.00 4,00 0.80 ° °
/WA NPMT 120408L-HF-C 12.50 10.00 4.00 0.80 ° °
NPMT
1C908 1C520 1C806
* X X 2 LRI
b Iz o K
*x k¥ 2 b pob¢
*x ¥ ¥k b b
22 52 3 * ok
I3 53 ¥k
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GPS
Vollhartmetall-Flhrungsleisten (mit und ohne Doppelfase)
‘ RE
i
wr = —
* .
e—— INSL S =
Abmessungen Zaher < Harter
[=°] o (=]
S8 8
Bezeichnung Wi RE INSL S O | QO O
GPS-04-16-055-DC 4.0 5.50 16.00 2.0 ° °
GPS-04-16-055 40 5.50 16.00 20 °
GPS-05-18-060-DC 5.0 6.00 18.00 25 ° °
GPS-05-18-060 5.0 6.00 18.00 25 °
GPS-05-18-075-DC 5.0 7.50 18.00 25 o [
GPS-05-18-075 5.0 7.50 18.00 25 °
GPS-06-20-075-DC 6.0 7.50 20.00 30 °
GPS-06-20-075 6.0 7.50 20.00 3.0 ° °
GPS-06-20-085-DC 6.0 850 20.00 30 ° °
GPS-06-20-085 6.0 8.50 20.00 30 ° °
GPS-06-20-100-DC 6.0 10.00 20.00 3.0 o °
GPS-06-20-100 6.0 10.00 20.00 3.0 o .
GPS-06-20-120-DC 6.0 12.00 20.00 30 ° °
GPS-06-20-120 6.0 12.00 20.00 3.0 ° °
GPS-07-20-120-DC 7.0 12.00 20.00 35 ° o
GPS-07-20-120 7.0 12.00 20.00 3.5 o o
GPS-08-25-155-DC 8.0 16.50 25.00 45 o °
GPS-08-25-155 8.0 15.50 25.00 45 . °
GPS-10-30-200-DC 10.0 20.00 30.00 45 ° o
GPS-10-30-200 10.0 20.00 30.00 45 ° °
GPS-10-35-200-DC 10.0 20.00 35.00 45 ° °
GPS-10-35-200 10.0 20.00 35.00 6.0 [ .
GPS-12-35-250-DC 12.0 25.00 356.00 615 o °
GPS-12-35-250 12.0 25.00 35.00 615 ° °
GPS-14-40-250-DC 14.0 25.00 40.00 75 ° °
GPS-14-40-250 14.0 25.00 40.00 75 °
GPS-18-40-300-DC 18.0 30.00 40.00 9.0 o [
GPS-18-40-300 18.0 30.00 40.00 9.0 o
*DC- Doppelfase
Empfohlene Schneidstoffsorten
Kiihlung mit OI Kihlung mit Emulsion
Prioritat 1 2 3 1 2 3
950 908 928 928 908
950 908 928 928 908
928 908 950 928 908
928 908 950 928 908

Member IMC Group
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fn (mm/U)
Bohrerdurchmesser (mm)
Werkstiickstoffe Harte (HB) | Spanformer | vc (m/min) |25.00 - 43.00 | 43.01 - 83.00
) 125 AE 70 - 130 0.11 - 0.41 0.14-0.45
- 0
0-10-0.25 %C Geglunt 125 G 70-130 0.10-0.30 0.12-0.35
) 190 HF 70-130 0.11-0.41 0.14-0.45
25 - 0.25 9 lint
Kohlenstoffstah, Stahiguss, | 2>~ 9-2% %C Sl 190 & 70-130 0.10-0.30 0.12-0.35
Kohlenstoffstahl mit hohem . B} 250 HE 70-130 0.11-0.41 0.14-0.45
C-Gehalt, Kohlenstoff- U5 - 025 %0 Mgl 250 G 70-130 0.10-0.30 0.12-0.35
Werkzeugstahl 5 i} 220 HE 70-130 0.11-0.41 0.14-0.45
U8 - DED %0 Gzl 220 G 70-130 0.10-0.30 0.12-0.35
B} 300 HF 70-130 0.11-0.41 0.14-0.45
g0 - 0ED 70 Mgt 300 G 70-130 0.10-0.30 0.12-0.35
J— 200 HE 70-120 0.11-0.41 0.20-0.45
9 200 G 70-120 0.10-0.30 0.12-0.35
o 275 HE 55-110 0.11-0.41 0.20-0.45
g{gﬁ[‘%'sig'e“er S 275 G 60-120 0.10-0.30 0.12-0.35
53 s bestandial Gehéirtet und 300 HE 55-110 0.11-0.41 0.20-0.45
(59 %0 LEglEUngE s2s i) ) vergiitet 300 G 60-120 0.10-0.30 0.12-0.35
350 HE 55-110 0.11-0.41 0.20-0.45
350 G 60-120 0.10-0.30 0.12-0.35
Goalint 200 HF 55110 0.11-0.38 0.20-0.40
9 200 G 70-130 0.10-0.30 0.12-0.35
. } 325 HE 55-110 0.11-0.38 0.20-0.40
gtﬁl‘ 'Sie”er Sl ML 325 G 70-130 0.10-0.30 0.12-0.35
W kg b Fenitisch 200 HE 40-110 0.11-0.41 0.20-0.45
erkzeugsta 200 G 70-130 0.10-0.30 0.12-0.35
Martonsitisah 240 HF 40-110 0.11-0.41 0.20-0.45
240 G 70-130 0.10-0.30 0.12-0.35
. N 180 HF 40110 0.11-0.41 0.20-0.45
Rostbestandiger Stahl Austenitisch 180 G 20-130 0.70-0.30 012035
Ferritisch / 180 HE 50-110 0.11-0.38 0.24-0.41
) . perlitisch 180 G 50-110 0.10-0.25 0.12-0.35
Zefizs Cusssiesn borltisch 260 HE 50-110 0.11-0.38 0.24-0.41
260 G 50-110 0.10-0.25 0.12-0.35
Niedrige 160 HF 50-110 0.11-0.38 0.24-0.41
Gravauss Zugfestigkeit 160 G 50-110 0.10-0.25 0.12-0.35
9 Hohe Zuofestigkat 250 HE 50-110 0.11-0.38 0.24-0.41
ugtestig 250 G 50-110 0.10-0.25 0.12-0.35
—— 130 HE 50-110 0.11-0.38 0.24-0.41
emeraUss 130 G 50-110 0.10-0.25 0.12-0.35
perg boritisch 230 HF 50-110 0.11-0.38 0.24-0.41
230 G 50-110 0.10-0.25 0.12-0.35
Nicht aushértbar 60 HF 65-150 0.09-0.33 0.24-0.35
Auminumknetieaierun 60 G 65-130 0.10-0.25 0.12-0.35
glerung PR 100 HE 65-150 0.09-0.33 0.24-0.35
9 100 G 65-130 0.08-0.23 0.12-0.27
Nicht aushértbar 75 HE 65-150 0.09-0.33 0.24-0.35
2% 75 G 65130 0.08-0.23 0.12-0.27
Aluminiumlegierungen, - ° USRS 90 HF 65-150 0.09-0.33 0.24-0.35
gegossen 9 90 G 65-130 0.08-0.23 0.12-0.27
. ‘ 130 HE 65-150 0.09-0.33 0.24-0.35
(o)
>12%Si Hoch hitzebest. 130 G 65-130 0.08-0.23 0.12:0.27
110 HF 65150 0.09-0.33 0.24-0.35
0y
>1%Po Automatenstahl 110 G 65-130 0.08-0.23 0.12:0.27
Kunferlediorunaen Messing, 90 HF 65-150 0.09-0.33 0.24-0.35
pleriegierung Rotmessing 90 G 65-130 0.08-0.23 0.12-0.27
Hekirolytiupfer 100 HE 65-150 0.09-0.33 0.24-0.35
P 100 G 65130 0.08-0.23 0.12-0.27
Nioht aushartbar 200 HF 20-55 0.09-0.30 0.20-0.33
Fo.Basis 200 G 20-50 0.08-0.23 0.12-0.27
PR 280 HF 20-55 0.09-0.30 0.20-0.33
9 280 G 20-50 0.08-0.23 0.12-0.27
. L . . 250 HF 20-55 0.09-0.30 0.20-0.33
Nickel-Basislegierungen Nicht aushartbar 550 G 5050 0.08:0.23 012027
, , . 350 HE 20-55 0.09-0.30 0.20-0.33
Ni-/ Co-Basis Ausgehartet 350 G 20-50 0.08-0.23 0.12-0.27
Gonosson 320 HE 20-55 0.09-0.30 0.20-0.33
9 320 G 20-50 0.08-0.23 0.12.0.27
a Rm400 HF 30-60 0.09-0.30 0.20-0.33
Titanlesierunden RM400 G 30-60 0.08-0.23 0.12-0.27
R s Rm1050 HE 30-60 0.09-0.30 0.20-0.33
RM1050 G 30-60 0.08-0.23 0.12-0.27
) HE 30-60 0.09-0.30 0.20-0.33
Geharteter Stahl > 40HRC G 30-60 0.08:0.23 012027

Member IMC Group
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Preisliste: Flihrungsleisten
Rabattgruppe: H9 Tiefbohrwerkzeuge

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfiigbarkeit
4800302 GPS-04-16-055 1C908 29,45 € Ab Lager
4827983 GPS-04-16-055-DC 1C908 29,45 € Ab Lager
4854484 GPS-04-16-055-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4841827 GPS-05-18-060 1C908 29,45 € Ab Lager
4828010 GPS-05-18-060-DC 1C908 29,45 € Ab Lager
4854485 GPS-05-18-060-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4844468 GPS-05-18-075 1C908 29,45 € Ab Lager
4828089 GPS-05-18-075-DC 1C908 29,45 € Ab Lager
4854486 GPS-05-18-075-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4818299 GPS-06-20-075 1C908 29,45 € Ab Lager
4815126 GPS-06-20-075 1C950 29,45 € Ab Lager
4818295 GPS-06-20-085 1C908 29,45 € Ab Lager
4815137 GPS-06-20-085 1C950 29,45 € Ab Lager
4828322 GPS-06-20-085-DC 1C908 29,45 € Ab Lager
4854488 GPS-06-20-085-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4818293 GPS-06-20-100 1C908 29,45 € Ab Lager
4815135 GPS-06-20-100 1C950 29,45 € Ab Lager
4828323 GPS-06-20-100-DC 1C908 29,45 € Ab Lager
4854489 GPS-06-20-100-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4815279 GPS-06-20-120 1C908 29,45 € Ab Lager
4815130 GPS-06-20-120 1C950 29,45 € Ab Lager
4828515 GPS-06-20-120-DC 1C908 29,45 € Ab Lager
4854490 GPS-06-20-120-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4815278 GPS-07-20-120 1C908 29,45 € Ab Lager
4814659 GPS-07-20-120 1C950 29,45 € Ab Lager
4829110 GPS-07-20-120-DC 1C908 29,45 € Ab Lager
4854491 GPS-07-20-120-DC 1C928 29,45 € Ab Lager
4816801 GPS-08-25-155 1C908 29,45 € Ab Lager
4815133 GPS-08-25-155 1C950 29,45 € Ab Lager
4829535 GPS-08-25-155-DC  1C908 29,45 € Ab Lager

Member IMC Group
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Preisliste: Fiihrungsleisten
Rabattgruppe: H9 Tiefbohrwerkzeuge

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfiigbarkeit
4854492 GPS-08-25-155-DC  1C928 29,45 € Ab Lager
4816802 GPS-10-30-200 1C908 33,05 € Ab Lager
4815128 GPS-10-30-200 1C950 33,05 € Ab Lager
4829592 GPS-10-30-200-DC 1C908 33,05 € Ab Lager
4854493 GPS-10-30-200-DC 1C928 33,05 € Ab Lager
4815299 GPS-10-35-200 1G908 33,05 € Ab Lager
4815134 GPS-10-35-200 1C950 33,05 € Ab Lager
4829769 GPS-10-35-200-DC 1C908 33,05 € Ab Lager
4854495 GPS-10-35-200-DC 1C928 33,05 € Ab Lager
4816803 GPS-12-35-250 1C908 33,05 € Ab Lager
4815129 GPS-12-35-250 1C950 33,05 € Ab Lager
4829871 GPS-12-35-250-DC  1C908 33,05 € Ab Lager
4854494 GPS-12-35-250-DC 1C928 33,05 € Ab Lager
4815277 GPS-14-40-250 1C908 38,35 € Ab Lager
4814617 GPS-14-40-250 1C950 38,35 € Ab Lager
4829906 GPS-14-40-250-DC 1C908 38,35 € Ab Lager
4854496 GPS-14-40-250-DC 1C928 38,35 € Ab Lager
4818300 GPS-18-40-300 1C908 41,40 € Ab Lager
4829980 GPS-18-40-300-DC 1C908 41,40 € Ab Lager
4854497 GPS-18-40-300-DC 1C928 41,40 € Ab Lager

Member IMC Group
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Preisliste: DEEPDRILL

Wendeschneidplatten
Rabattgruppe: H8 Tiefbohrplatten

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfiigbarkeit
4818311 NPHT 060304R-G-P  1C520 16,50 € Ab Lager
4818309 NPHT 060304R-G-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4853973 NPHT 060308R-G-P  1C806 16,50 € Ab Lager
4853974 NPHT 060308R-G-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4852440 NPHT 060308R-HF-P  1C806 16,50 € Ab Lager
4852455 NPHT 060308R-HF-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4818318 NPHT 070404R-G-P  1C520 16,50 € Ab Lager
4818317 NPHT 070404R-G-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4853971 NPHT 070408R-G-P  1C806 16,50 € Ab Lager
4853972 NPHT 070408R-G-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4852441 NPHT 070408R-HF-P  IC806 16,50 € Ab Lager
4852456 NPHT 070408R-HF-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4818322 NPHT 090404R-G-P  1C520 16,50 € Ab Lager
4818319 NPHT 090404R-G-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4853627 NPHT 090408R-G-P  1C806 16,50 € Ab Lager
4853425 NPHT 090408R-G-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4852442 NPHT 090408R-HF-P 1C806 16,50 € Ab Lager
4852457 NPHT 090408R-HF-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4818326 NPHT 110404R-G-P  1C520 16,50 € Ab Lager
4818325 NPHT 110404R-G-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4854835 NPHT 110408R-G-P  1C806 16,50 € Ab Lager
4854834 NPHT 110408R-G-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4852443 NPHT 110408R-HF-P  1C806 16,50 € Ab Lager
4852458 NPHT 110408R-HF-P  1C908 16,50 € Ab Lager
4818329 NPHT 130404R-G-P  1C520 18,10 € Ab Lager
4818328 NPHT 130404R-G-P  1C908 18,10 € Ab Lager
4854837 NPHT 130408R-G-P  1C806 18,10 € Ab Lager
4854836 NPHT 130408R-G-P  1C908 18,10 € Ab Lager
4852444 NPHT 130408R-HF-P  1C806 18,10 € Ab Lager
4852459 NPHT 1310408R-HF-P  1C908 18,10 € Ab Lager

Member IMC Group
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Preisliste: DEEPDRILL

Wendeschneidplatten
Rabattgruppe: H8 Tiefbohrplatten

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfiigbarkeit
4818333 NPMT 050304R-G-1 1C520 13,75 € Ab Lager
4855129 NPMT 050304R-G-l1 1C806 13,75 € Ab Lager
4818332 NPMT 050304R-G-I 1C908 13,75 € Ab Lager
4852445 NPMT 050304R-HF-I 1C806 13,75 € Ab Lager
4852460 NPMT 050304R-HF-1 1C908 13,75 € Ab Lager
4818331 NPMT 050308L-G-C 1C520 13,75 € Ab Lager
4855089 NPMT 050308L-G-C 1C806 13,75 € Ab Lager
4818330 NPMT 050308L-G-C 1C908 13,75 € Ab Lager
4852450 NPMT 050304L-HF-C 1C806 13,75 € Ab Lager
4852465 NPMT 050304L-HF-C 1C908 13,75 € Ab Lager
4818346 NPMT 060404R-G-1 1C520 13,75 € Ab Lager
4855130 NPMT 060404R-G-1 1C806 13,75 € Ab Lager
4818345 NPMT 060404R-G-1 1C908 13,75 € Ab Lager
4852446 NPMT 060304R-HF-1 1C806 13,75 € Ab Lager
4852461 NPMT 060304R-HF-1 1C908 13,75 € Ab Lager
4818337 NPMT 060408L-G-C 1C520 13,75 € Ab Lager
4855090 NPMT 060408L-G-C 1C806 13,75 € Ab Lager
4818336 NPMT 060408L-G-C 1C908 13,75 € Ab Lager
4852451 NPMT 060404L-HF-C 1C806 13,75 € Ab Lager
4852466 NPMT 060404L-HF-C 1C908 13,75 € Ab Lager
4818354 NPMT 080404R-G-1 1C520 13,75 € Ab Lager
4855131 NPMT 080404R-G-I 1C806 13,75 € Ab Lager
4818353 NPMT 080404R-G-I 1C908 13,75 € Ab Lager
4852447 NPMT 080304R-HF-1 1C806 13,75 € Ab Lager
4852462 NPMT 080304R-HF-1 1C908 13,75 € Ab Lager
4818351 NPMT 080408L-G-C 1C520 13,75 € Ab Lager
4855091 NPMT 080408L-G-C 1C806 13,75 € Ab Lager
4818349 NPMT 080408L-G-C 1C908 13,75 € Ab Lager
4852452 NPMT 080404L-HF-C 1C806 13,75 € Ab Lager
4852467 NPMT 080404L-HF-C 1C908 13,75 € Ab Lager

Member IMC Group
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Preisliste: DEEPDRILL

Wendeschneidplatten
Rabattgruppe: H8 Tiefbohrplatten

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfiigbarkeit
4818360 NPMT 090404R-G-1 1C520 13,75 € Ab Lager
4855132 NPMT 090404R-G-1 1C806 13,75 € Ab Lager
4818359 NPMT 090404R-G-1 1C908 13,75 € Ab Lager
4852448 NPMT 090304R-HF-1 1C806 13,75 € Ab Lager
4852463 NPMT 090304R-HF-1 1C908 13,75 € Ab Lager
4818357 NPMT 090408L-G-C 1C520 13,75 € Ab Lager
4855092 NPMT 090408L-G-C 1C806 13,75 € Ab Lager
4818356 NPMT 090408L-G-C 1C908 13,75 € Ab Lager
4852453 NPMT 090404L-HF-C 1C806 13,75 € Ab Lager
4852468 NPMT 090404L-HF-C 1C908 13,75 € Ab Lager
4818368 NPMT 120404R-G-1 1C520 15,15 € Ab Lager
4855133 NPMT 120404R-G-1 1C806 15,15 € Ab Lager
4818367 NPMT 120404R-G-1 1C908 15,15 € Ab Lager
4852449 NPMT 120304R-HF-1 1C806 15,15 € Ab Lager
4852464 NPMT 120304R-HF-1 1C908 15,15 € Ab Lager
4818364 NPMT 120408L-G-C 1C520 15,15 € Ab Lager
4855125 NPMT 120408L-G-C 1C806 15,15 € Ab Lager
4818363 NPMT 120408L-G-C 1C908 15,15 € Ab Lager
4852454 NPMT 120404L-HF-C 1C806 15,15 € Ab Lager
4852469 NPMT 120404L-HF-C 1C908 15,15 € Ab Lager

Member IMC Group
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