Productivity AULUITTallUll Ml

MILLING Machineco

GFOOVIH 5 % NEW Systems
Tillin gpam% s = ' ovation DRILLING Tur
MUUNCEMENTE N E ;:-PLROPUKTNEUHE"'EN UO""BCthlty EN‘P A

FRASEN

27-2020 AUG 2020 » METRISCH SEITE1/6

'f' .,' d }”ﬂfhu.. .

]

0/ 11

I

i\ Wbl

b
"

ISCARmiLL

CERAMIC LINE

Neue Plan- und Profilfraser fiir runde
Keramikwendeschneidplatten
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Fiir die effiziente Bearbeitung von schwer zerspanbaren
hitzebestandigen Superlegierungen und anderen
Werkstiickstoffen bringt ISCAR neue Fraser fiir runde,
Qloppelseitige Keramikwende-schneidplatten auf den Markt. )

Fraser - Merkmale auf einen Blick

Hohere Zahnezahl flr maximale Produktivitatskennwerte

Geringer Verschlei3 aufgrund sehr hoher Zahigkeit und Resistenz gegen abrasiven und
chemischen Verschleif3

Die Beschichtung des Fraskorpers erleichtert den Spanfluss und schitzt gegen Korrosion und
Verschleif3

Keilklemmung - ermdglicht LuftkUhlung direkt zu den Schneidkanten

Zum Schruppen und Vorschlichten von Planflachen und 3D-Flachen mit extrem hohen
Schnittgeschwindigkeiten

e FUr die Bearbeitung von Flachen, Kavitaten, Taschen und Schultern

VerfUgbar als Aufsteckfraser in den Durchmessern 50, 63 und 80 mm

Keramikschneidstoffe

IS25 und IS35 - SIAION

IN22 und IN23 - Al2O3-TiCN

IW7 - AL2Os+Sic Whiskerverstarkte Keramik
Wendeschneidplatten - Merkmale auf einen Blick
Stabile Struktur

Doppelseitige Ausfuhrung

Hohe Resistenz gegen Verschlei3 und thermische
Rissbildung

Hohe Bruchfestigkeit

Erhaltlich in 3 unterschiedlichen Schneidkanten-
praparationen:

Verrundung, Schutzfase sowie Kombi
(Verrundung und Schutzfase)

AuBerst robuste Schneidkante fir extrem hohe
VerschleiBresistenz bei der Bearbeitung mit hohen
Schnittdaten

Per Klick zum

Produktvideo https://youtu.be/ L5Kgm5NWPg

Member IMC Group
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Anwendungsbereiche auf einen Blick

S (hoch hitzebstandige Ni- und Co-basierte Superlegierungen),

K (Gusseisen) und H (harte Werkstulckstoffe). Fraser fur Wendeschneidplatten in der
Schneidstoffsorte IN23 kdnnen auch erfolgreich zum Frasen von Stahl (ISO P) eingesetzt werden.
Industrien: Hauptanwendungsgebiete finden sich in der Luft- und Raumfahrt, Energieerzeugung
sowie dem Schiffsbau

Bauteilbeispiele: Turbinenblatter, Tragflachen, Scheiben, Wellen, Gehause, hochfeste und
hochverschleiBfeste Bauteile

Nur trocken frasen. Nasse Bearbeitung ist aufgrund ihrer negativen Einwirkung auf

die Leistung und Standzeit der Wendeschneidplatten nicht zuldssig!

Empfohlenes Anzugsdrehmoment flr die Wendeschneidplatte: 4,8 Nm

Die neuen Fraser verfugen Uber eine hdohere Zahnezahl als andere auf dem Markt erhaltliche
Werkzeuge des gleichen Durchmessers. ISCARs ISCARMILL KERAMIKLINIE bietet daher die
Mdglichkeit maximaler Produktivitat bei der Bearbeitung schwer zerspanbarer WerkstUckstoffe.

Schnittparameter

Auf Seite 5 finden Sie Schneidkantenpréparationen sowie empfohlene Schnittparameter fUr die
jeweilige Keramikschneidstoffsorte. Beim Frasen unter ungunstigen Bedingungen sollten die
empfohlenen Schnittgeschwindigkeiten und Vorschubwerte um 20 - 30 % reduziert werden.

Verfugbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage

ISCARMILL = die KERAMIK-LINIE 2um Profilfiiocn:
mesdmale Produktiviiét und deutlishe

Reduzierung der Zylduszelien I

Mit freundlichen GriBen Mit freundlichen GruRen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Anton Kress

CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschaftsleitung

Member IMC Group
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Planfraser fUr runde, doppelseitige Wendeschneidplatten (Keilklemmung)
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DCX" DC APMX OAL DCONMS DHUB STDLET CICT® MDN® MDX#® RMPX® &

50.00 37.30 3.00 40.00 22.00 45.00 A 5 87.30 99.00 0.4 0.46
63.00 50.30 3.00 40.00 22.00 47.00 A 6 113.30 125.00 0.3 0.63
FRN D068A080-07-27-12 R 67.30 3.00 50.00 27.00 58.00 A 7 147.30 159.00 03 0.85

® Radius zur Programmierung: 6,35
() Maximaler Bearbeitungsdurchmesser @ Zahnezahl @ Minimaler Durchmesser zum Bohrzirkularfrasen ) Maximaler Durchmesser zum Bohrzirkularfrasen

(8) Maximaler Rampenwinkel

Ersatzteile @ @ )x

Klemmschraube Klemmkeil  Sechskantschliissel
T VecGEScreve W 00T

@ Empfohlenes Anzugsdrehmoment: 4,8 Nm

RNGN-Keramik
Runde, doppelseitige Keramikwendeschneidplatten
CH
sl
Abmessungen Zaher < Harter
N @R [Ts) [Te) ~
N N [32] N
Bezeichnung IC S Z Z (2] (2] =
RNGN 120700E 12.70 7.94 ° ° °
RNGN 120700E-CH (1) 12.70 7.94 ° °
RNGN 120700T 12.70 7.94 ° ° ° ° °
RNGN 120700T-CH (1) 12.70 7.94 ° °
RNGN 120700TE 12.70 7.94 ° °

() Wendeschneidplatte mit Kalotte

Member IMC Group
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Empfohlene Keramikschneidstoffsorten und Schnittparameter

Werkstiickstoff Schnittgeschwindigkeit und Vorschub
ISO class DIN/ISO - o
513 ISCAR Werkstoff- Schnittgeschwindigkeit | Vorschub pro Zahn
Beschreibung gruppe Schneidstoffsorte Ve (m/min) fz (mm) Kiihlung
Stahl 1-13 IN23 300-600 0.05-0.15 Trocken
Gusseisen 15-18 IN22 700-1200 0.05-0.15 Trocken
IS35 400-1000 0.05-0.2 Trock
Hoch hitzebestandige focren
Legierungen auf Co- 33-35 1S25 600-1300 0.05-0.2 Trocken
oder N-Besis w7 1000-1500 00502 Trocken

*GemaB Standard VDI 3323.
Empfohlener Schnitttiefenbereich: 0,5 - 3 mm.

Beim Fréasen unter instabilen Verhéltnissen sind die angegebenen Werte um 20 - 30 % zu reduzieren.

Schneidkantenpraparation

Schnittbedingung
Typ Ausfiihrung Normal Unglinstig
R0.03
E { | O
041
T ﬁ% © ©
20
‘401.‘ R0.015
T o= | ° !
| - Empfohlen
© - 2. Wahl
O - Bedingt

Member IMC Group
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Preisliste
Rabattgruppe G4 Fraswerkzeuge
Rabattgruppe M1 Keramik

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfiigbarkeit
3383049 FRN D038A050-05-22-12 632,00 Ab Lager
3383050 FRN D051A063-06-22-12 767,00 Ab Lager
3383051 FRN D068A080-07-27-12 810,00 Ab Lager
6182040 RNGN 120700E 1S25 23,9,0 Ab Lager
6182042 RNGN 120700E 1IS35 23,9,0 Ab Lager
5700719 RNGN 120700E w7 34,10 Ab Lager
6182043 RNGN 120700E-CH 1S25 25,35 Ab Lager
6182044 RNGN 120700E-CH 1S35 25,35 Ab Lager
5792288 RNGN 120700T IN22 14,20 Ab Lager
5700393 RNGN 120700T IN23 14,20 Ab Lager
6158923 RNGN 120700T 1S25 23,90 Ab Lager
6158924 RNGN 120700T IS35 23,90 Ab Lager
5700720 RNGN 120700T W7 34,10 Ab Lager
6150230 RNGN 120700T-CH  1S25 25,35 Ab Lager
6156171 RNGN 120700T-CH 1S35 25,35 Ab Lager
6174259 RNGN 120700TE 1S25 23,90 Ab Lager
6310641 RNGN 120700TE 1IS35 23,90 Ab Lager

Member IMC Group




www.klingseisen.de

Tools & solutions

/‘—.{k Lieferprogramm:

ekakblingseisen
Werkzeuge & Maschinen Bohrwerkzeuge

| Gewindewerkzeuge
Reibwerkzeuge
Senkwerkzeuge
Fraswerkzeuge
Sagewerkzeuge
Spannwerkzeuge
Messwerkzeuge

Decolletagewerkzeuge
Randelwerkzeuge
Montagewerkzeuge
Wendeplattenwerkzeuge
Schleifwerkzeuge
Betriebseinrichtungen

Antriebstechnik
Schmierstoffe

Klebstoffe
Druckluftwerkzeuge
Beschriftungswerkzeuge
Raumwerkzeuge
Entgratwerkzeuge
Feilen

Dienstleistungen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen - Tel. (07424) 98192-0

Fax. (07424) 84601 - info@klingseisen.de




