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%///////////// Verzahnungswerkzeuge

Friser Typ Werkzeug Name  Standardmodule* Werkzeug Werkstiick Seite

Formfraser fr
Zahn um Zahn m 0.03-1.00 m

Schneiden

Z2

m 0.015 - 1.000

Abwalzfraser

ORIGIN

m 0.015 - 0.800

m 0.015 -1.000

Zwei-
Verfahrprozess
Abwilzfraser

m 0.015 - 0.800

ORIGIN DUPLEX

*Abhéngig von der Getriebe-Norm
Weitere Module auf Anfrage



Varzahnungswarkzaugs .

Fraser Typ Werkzeug Name  Standardmodule* Werkzeug Werkstiick Seite

%
Einstell- — lﬁux i
Abwalzfraser fur '5 ﬁ M ﬂ
asymmetrische ' nach Profil ; F 10
Zahnprofile und o !
Sonderprofile > »“-
L
(a4
Abwalzfraser fur LL
frontale o m 0.05 - 0.50 n
Verzahnung L
Abwilzfraser fiir I:
konische 2 m 0.05 - 0.30 12
Zahnréader E
-
Abwalzfraser
fir Evolventen- O
verzahnung 1SO53 / o M 0.05 - 1.00 -
DINg67 5
DIN-Qualitdt AAAA
o
Skiving Fraser fir (@) M 0.05 -1.00
Innenverzahnungen B ’ ’ 14

*Abhéngig von der Getriebe-Norm
Weitere Module auf Anfrage



// % DUPLEX ORIGIN Abwalzfraser
0000

Das Walzfrasen mit zwei Abwaélzfrdsern ist ein Verfahren, das
bekannt ist fir die gratfreie Herstellung von Zahnprofilen. Es
ist ein funktionserprobter und bewahrter Herstellungsprozess,
der jedoch oftmals eine lange und mihsame Einrichtung der
Fraser mit sich bringt. Dabei ist es notwendig, fiir jeden Fraser
eine individuelle Einstellung des Frasdorns und Abstandhalters
vorzunehmen. In diesem Zusammenhang kommt es oft zu
einem schlechten Rundlauf und einer Krimmung des Frésers.

Louis Bélet SA hat eine einfache Lésung gefunden um diese
Probleme zu vermeiden und das Einrichten zu vereinfachen.
ORIGIN DUPLEX Abwalzfraser.

ORIGIN DUPLEX auf Schaft Zirkular ORIGIN DUPLEX

Diese aus einem Stlick Vollhartmetall gefertigten Fraser haben zwei Schneidbereiche, einen rechts- und
einen links-schneidend. Die beiden Profile haben einen Abstand von einem Vielfachen der Teilung.

Dies vereinfacht die Einstellung. Darliber hinaus werden Rundlauf und axialer Verzug stark reduziert.

Schneideflache

Schneideflache




Formfraser fur Zahn um Zahn Schnelden
777

Ve Unbes-
Stahl 20AP 7 9 | ] u TRIO (PO)
Stahl Law 100X 70 90 | ] u TRIO (PO)
C-stahl (Finemac ) ] | | TRIO (PO)
4C27A 60 70 | ] u TRIO (PO)
CK45 80 90 | | | TRIO (PO)
316L 60 70 [ ] ] TRIO (PO)
Anderer Inox 60 70 [ ] ] TRIO (PO)
Bleihaltiges Messing 150 170 | - SOLO (DA)
Bleifreies Messing 150 170 u ] SOLO (DA)
CuBe 100 120 | | | SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 ] || SOLO (DA)
Bronze 120 140 | | | SOLO (DA)
Aluminiu m 200 220 ] u SOLO (DA)
Titan | - -
Toler D:hS

Standardmodule: 0.030 - 1.000. Weitere Module auf Anfrage
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Option: Zirkular Fraser
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/// Y Abwalzfraser

NN NN

e Stahl 20AP

| =] TRIO (PO)
Stahl Law 100X 70 90 u o TRIO (PO)
— C-stahl (Finemac ) 50 60 | | | TRIO (PO)
W 4C27A 60 70 ] [ ] TRIO (PO)
m CK45 80 90 | | | TRIO (PO)
316L 60 70 | | TRIO (PO)
m Anderer NiRo 60 70 ] [ TRIO (PO)
g - Bleihaltiges Messing 150 170 ] - SOLO (DA)
Bleifreies Messing 150 170 | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 ] a] SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 | o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | =] SOLO (DA)
Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)

Titan 80 90 | | -

Toleranzen d,: H3 e: +0/-0.01

Standardmodule: 0.015 - 1.000. Weitere Module auf Anfrage

%Erhéltlich unbeschich- Z e d z d e d pa
% tet und beschichtet / ) L ) . 2 P P ! y > ‘ >
) I /A i/ a//Z7za7//7Z 7/
Z ////// 7 //////// 6 4 3.5 12 12 6 6.0 15
Z/' ZZ 6 5 3.5 12 12 8 6.0 15
o 12 15 / 6 6 3.5 12 16 4 8.0 15
T, ///////// . B L. 1215
7 /// . 16 6 8.0 15
% 8 5 3.5 12/15 16 8 8.0 15
/ / 8 6 3.5 12/15 16 10 8.0 15
% % 8 6 4.5 12/15 16 12 8.0 15
////////4 7 //////é 8 8 4.5 12/15 18 6 6.0 15
% / v Z 10 4 3.5 12/15 18 6 8.0 15
Z / o / 10 4 4.0 12/15 18 8 8.0 15
///////// 200 0 . L 115 s i, Y <
Z///////Zy/ 10 5 3.5 12/15 18 12 8.0 15
ZCARB/ 10 6 3.5 12/15 24 4 8.0 15
4////// 10 5 4.5 12/15 24 5 8.0 15
7/ 10 6 45 12/15 24 6 8.0 15
12 6 3.5 15 24 8 8.0 15
/ 12 5 45 15 24 10 8.0 15
12 6 4.5 15 24 12 8.0 15
12 8 45 15 24 15 8.0 15
12 10 45 15 32 15 13.0 15
12 6 5.0 15
12 8 5.0 15



Abwilzfriser auf Schaft W//
W /7 7

T 77774/

nbes- dl
Werkstoffe unbes\:;ichtet - r:LIl\ichetset - - kd—S»\
Stahl 20AP 0 90 [ ] o TRIO (PO) =
Stahl Law 100X 70 90 u o TRIO (PO) ° =
C-stahl (Finemac) 50 60 [ ] | ] TRIO (PO) s AN
4C27A 60 70 u u TRIO (PO) B 4,
K4S 80 90 m m TRIO (PO) s
3161 60 70 " m TRIO (PO) ¥ = -
Andere Inox 60 70 [ ] ] TRIO (PO)
Bleihaltiges Messing 150 170 | | - SOLO (DA) - N Y
Bleifreies Messing 150 170 n o SOLO (DA) ~
CuBe 100 120 [ | a] SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 ] o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)
Titan 80 90 | | -
[ ]
Toleranzen D :HS
Standardmodule 0.015 - 0.800. Weitere N\odule auf Anfrage
. v / , ¥
3 D L 7 d, /Er altlich un e'sc ic —/
/ / tet und beschichtet /
7///// /////// ////// T 0 70 ////// i ///// %// /////////ﬂ
3.5 4 2.5 2 6 45 8 2.5 1 / % / ?
4.0 5 3.0 3 6 45 8 3.0 1 Z ! Zé 8-15 %
5.0 6 3.5 3 6 45 10 35 1 27 ///////
6.0 6 4.0 3 6 45 12 4.0 1 % 7
8.0 6 - 6 45 12 5.0 1
10.0 8 6 45 15 6.0 1 % %
12.0 8 6 45 15 8.0 1 ///////4 WL
16.0 8 10 51 15 10.0 2 / % Z
20.0 8 10 51 15 12.0 2 Z 0° ZZ 0° Z
T2
LS
-
7CARB/
7 )
4/////// 7

\

7
7



/// Y Duplex Abwailzfraser

NN NN

Stahl 20AP | =] TRIO (PO)
Stahl Law 100X 70 90 u o TRIO (PO)
C-stahl (Finemac ) 50 60 | | | TRIO (PO)
4C27A 60 70 [ [ ] TRIO (PO)
CK45 80 90 | | | TRIO (PO)

| 316L 60 70 | | TRIO (PO)
Anderer NiRo 60 70 | | TRIO (PO)
Bleihaltiges Messing 150 170 n - SOLO (DA)
Bleifreies Messing 150 170 | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 ] a] SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 | o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | =] SOLO (DA)
Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)
Titan 80 90 | -

Toleranzen d,: H3 e: +0/-0.01

Standardmodule: 0.015 - 1.000. Weitere Module auf Anfrage

%Erhéltlich unbeschich- / d d d
% tet und beschichtet % ) 1 ) ¢ B : P z P ! p ¢ v ) . z
T, 0 0 4 000 T 7000 700000 0000
ki ///////// 6 5 3.5 12 12 8 6.0 15
; ' ZZ 6 6 3.5 12 16 6 8.0 15
Z L] ?Z 12-15 / 8 5 3.5 12/15 16 8 8.0 15
T ///////// . . . 12/15
7 /// . 16 10 8.0 15
/% 8 6 4.5 12/15 16 12 8.0 15
8 8 4.5 12/15 18 6 6.0 15
% % 10 5 3.5 12/15 18 6 8.0 15
//////4 / vy 10 6 3.5 12/15 18 8 8.0 15
% )\ v Z 10 5 4.5 12/15
Z / o % . 18 10 8.0 15
Z//////// ///////// 0 ° - 12/ ® 1 o "
////////¢ oy, 12 6 o 15 24 5 8.0 15
% /Z@ / 12 5 45 15 24 6 8.0 15
ZCARB/ 9/ 12 6 45 15 24 8 8.0 15
4/////// %/////// 12 8 45 15 24 10 8.0 15
7/ 12 10 45 15 24 12 8.0 15
12 6 5.0 15 24 15 8.0 15
12 8 5.0 15 32 15 13.0 15
12 6 6.0 15



Duplex Abwilzfraser auf Schaft W//
00 77

T 77774/

Werkstoffe unbes\:;ichtet - ;Ttl:;metse-t - - r_i.‘

Stahl 20AP 0 90 n o TRIO (PO) BE

Stahl Law 100X 70 90 [ o TRIO (PO) o

C-stahl (Finemac) 50 60 [ ] [ TRIO (PO)

4C27A 60 70 [ ] [ TRIO (PO)

CK45 80 90 [ ] [ TRIO (PO) - 4

316L 60 70 [ | [ TRIO (PO) !
Andere Inox 60 70 [ ] ] TRIO (PO)

Bleihaltiges Messing 150 170 | | - SOLO (DA)

Bleifreies Messing 150 170 [ ] o SOLO (DA) - ~ _
CuBe 100 120 [ ] o SOLO (DA)

Neusilber (Maillechort) 120 140 ] o SOLO (DA)

Bronze 120 140 | | o SOLO (DA)

Aluminium 200 220 [ - SOLO (DA)

Titan 80 90 | | -

Toleranzen D :H5
Li.‘

Standardmodule: 0.015 - 0.800. Weitere Module auf Anfrage

e I D L Z d /ratlc Une?ch'/
) / tet und beschichtet 7~
3.0 5 2.0 2 6 45 2.0 1
35 5 25 2 6 45 8 2.5 1 ///////// ?////////?
7 ' ?/ Z 7
4.0 5 3.0 3 6 45 8 3.0 1 C 7 815
5.0 6 3.5 3 6 45 10 3.5 1 ?//// /// / //////
6.0 6 40 3 6 45 12 40 1 7 7
8.0 6 - 6 45 12 5.0 1 / %
10.0 8 6 45 15 6.0 1 % %
16.0 8 10 51 15 10.0 2 % %% Y Z
) . 7 0° 20 2
0 ’ h N b . ’ Z///////é Z///////é
7///////? 7///////&
7
ZCARBZé & Z
2/////// 4///////

o



7 Einstell-Abwalzfriser fiir asymmetrische
7 Zahnprofll

e
e Werkstoffe unbes\cI;ichtet - ;\?chetset - -
. H Stahl 20AP 70 90 n o TRIO (PO)
< —y - W Stahl Law 100X 70 90 n o TRIO (PO)
, 4 —_— - N "2 C-stahl (Finemac) 50 60 u ] TRIO (PO)
% e \ 4C27A 60 70 ] ] TRIO (PO)
| g ~ iy CK45 80 90 = = TRIO (PO)
\ = 316L 60 70 [ ] [ ] TRIO (PO)
i A« Andere Inox 60 70 ] u TRIO (PO)
N !“A‘ 4 Bl I B Bleihaltiges Messing 150 170 ] - SOLO (DA)
m—— Bleifreies Messing 150 170 | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 | o SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 u =] SOLO (DA)
Bronze 120 140 ] o SOLO (DA)
¥ Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)
Titan 80 90 | -
Toleranzen d, H3 e:+0/-0.01
o Standardmodule: nach Profil ’
Z/Eh..lﬂh “ h-h? I NN
rha unbeschich-

d, e d,

T Tz /77 /7/ZZZ//Z /7 /%
///////// 7 6 4 3.5
Z 7 //// 6 5 3.5
Z/////// Z : : 22
// 8 5 3.5
8 6 3.5
10 4 3.5
////////¢ ;//////2 :Z : z z
Z %/ o '
Z////////f D) 10 ° -
prry y/ 10 é o
/ : : :
Z////// 12 6 5.0
y/ 12 8 5.0
12 6 6.0
12 8 6.0
Z: nach Profil :: : Ziz
16 10 8.0
18 6 6.0
18 6 8.0
18 8 8.0
24 6 8.0
24 8 8.0



Abwalzfraser fiir frontale Verzahnung W

¥

Stahl 20AP | =] TRIO (PO)
Stahl Law 100X 70 90 ] a] TRIO (PO)
C-stahl (Finemac ) 50 60 u u TRIO (PO) :
4C27A 60 70 = u TRIO (PO) / \
CK45 80 90 u u TRIO (PO) | |
316L 60 70 | | TRIO (PO)
Andere Inox 60 70 || || TRIO (PO) \ L /
Bleihaltiges Messing 150 170 u - SOLO (DA) N
Bleifreies Messing 150 170 | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 | =] SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 | o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | =] SOLO (DA)
Aluminium 200 220 | - SOLO (DA)
Titan 80 90 |
Toleranzen  d,: H3 e:+0/-0.01 [

Standardmodule: 0.030 - 0.500. Weitere Module auf Anfrage

¥
%//////////////%
; 7 Erhaltlich unbeschich—/

d, e 2 zZ Z tet und beschichtet %
6 2 3.5 2-5 Nl
8 2 3.5 25 Z/ // ;
10 2 3.5 2-5 Z W %/22-5
10 ) e 2 T

12 2 4.5 25 7/ /

12 2 5.0 25

12 2 6.0 25

16 2 8.0 2-5 ///////// ///////
18 2 6.0 25 % )\ 7 ? Y Z
18 2 8.0 25 Z /Z o -
v , . S T i

///////& 7
/ CARB
i



/// % Abwailzfriser fiir konische Zahnriader

90777 00/

nbes-
Werkstoffe unbes\c/;ichtet - cl:\ichetset - -
o r—je Stahl 20AP 70 90 u o TRIO (PO)
5 #ﬁ Stahl Law 100X 70 90 ] u] TRIO (PO)
C-stahl (Finemac) 50 60 | | TRIO (PO)
. 4C27A 60 70 ] u TRIO (PO)
CK45 80 90 [ ] TRIO (PO)
316L 60 70 [ ] TRIO (PO)
. ST _ Andere Inox 60 70 | ] TRIO (PO)
Bleihaltiges Messing 150 170 | - SOLO (DA)
Bleifreies Messing 150 170 | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 ] o SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 | u] SOLO (DA)
Bronze 120 140 | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 u - SOLO (DA)
Titan 80 90 ] -
Toleranzen d: H3 e: +0/-0.01
I Standardmodule: 0.030 - 0.500. Weitere Module auf Anfrage
Z/Eh"m‘h i h_hg T 000 T 000 700000000000
rnalth unbeschicn- d e d
/ tet und beschichte t , ! . . ’
//////// 7 6 4 3.5
7
Z ' . // 6 5 3.5
% oy 6 6 3.5
T s 4 3.5
7 .
/ / 8 5 3.5
8 6 3.5
% % 10 4 3.5
///////// / /////// 10 5 3.5
? }\ ? / Y Z 10 6 3.5
7 S o 7
? 7 / 7 10 5 4.5
> . . ,
///////// % '
12 6 4.5
/CARB/ / 12 8 4.5
///////// 12 6 5.0
12 8 5.0
12 6 6.0
12 8 6.0
16 6 8.0
Z: nach Profil 16 8 8.0
16 10 8.0
18 6 6.0
18 6 8.0
18 8 8.0
24 6 8.0
24 8 8.0



Abwalzfraser fiir Evolventenverzahnung WM/
ISO53 / DIN867 - DIN-Qualitat AAAA
T 00404

Stahl 20AP | | o TRIO (PO)
Stahl Law 100X 70 90 [ ] o TRIO (PO)
C-stahl (Finemac) 50 60 | u TRIO (PO)
4C27A 60 70 | | | TRIO (PO)
CK45 80 90 | | | TRIO (PO)
316L 60 70 | ] u TRIO (PO)
Andere Inox 60 70 | | | | TRIO (PO)
Bleihaltiges Messing 150 170 | | - SOLO (DA)
Bleifreies Messing 150 170 | | o SOLO (DA)
CuBe 100 120 | ] o SOLO (DA)
Neusilber (Maillechort) 120 140 | ] o SOLO (DA)
Bronze 120 140 | o SOLO (DA)
Aluminium 200 220 | | - SOLO (DA)
Titan 80 90 | |
Toleranzen d:H3 e: +0/-0.01

Standardmodule: 0.050 bis 1.000 alle 0.05. Weitere Module: auf Anfrage

I ///// ///// U0 00 I ///// Option:aufschaft

/Erhaltllch unbeschich- /

’Art. n° d, 7 tetund beschichtet 7
I I I I =
8100d8e8mt.## 8 8.0 15 ? 3 E vz
8100d8e10m#.## 8 100 15 Z ' 2% 215 Z
8100d8eT12m ## 8 120 15 Z T ?% Z
8100d10e8m ## 10 8.0 15 /////////%////////%
8100d10e710m# ## 10 100 15 // 7
8100d10e12m# ## 10 120 15

8100d12e8m ## 12 8.0 15 % %
8100d12e10m## ## 12 10.0 15 - ///////4 7 //////Z
8100d12e12m# ## 12 120 15 Z 3 ?/ . Z
8100d16e8m.## 16 8.0 15 Z 0 %% o -
8100d16e10m# ## 16 100 15 f///////////////j/////////%
8100d16e12m# ## 16 120 15 Z Z /
8100d18e8m.## 18 8.0 15 ~ CARB /
8100d18e10m# ## 18 100 15 2/////// %
8100d18e12m ## 18 120 15 // %

8100d24e12mi ## 24 120 15 d
3
8100d24e15mi ## 24 150 15 / /
7 7,

8100d24e20mi . ## 24 20.0 15
8100d32e12mi.## 32 12.0 15
8100d32e15mit.## 32 15.0 15
8100d32e20mi . ## 32 20.0 15
8100d32e25m#.## 32 25.0 15
8100d32e30mi.## 32 30.0 15




/////%2@%/ " SkivingFsser i nnenverzahnungen

i 7

— T~
g P A i
/ - N —— T o Y7
| : = | CK45
. - - 316L
S S| T S
' \-. ! / L I, Andere Inox
Py #
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./ % Peldges s

Titan

slElslslE=lEEIRIZ|Z
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Standardmodule: 0.050 - 1.000. Weitere Module auf Anfrage

/ / d, e d, d, 1,
///////// / 20-25 12 10 18 10
é Z// 25-32 12 10 18

?///////

Andere Dimensionen auf Anfrage.

/ / 2 nach bearbeitetes Tei
;;z':f//
_

X



Online-Formular o

Sie koénnen ein Angebot per Online-Formular

. ) . Demande d'offre - fraise de taillage
anfordern. Unser technischer Dienst wird

Ramplisae il Trsnbd e e frads ) raRhaas Ava A ransfénee wis Sridans o prodl Mota Bunesias Baehnkgpos
lhre Anfrage analysieren. Er empfiehlt lhnen e koo
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Proizgian spar - Ous eat iz résurn & ¢ m
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Online Tabellenkalkulation fiir Zahnradfrasen

Berechnen Sie Ihre Schnitt- und Bearbeitungsparameter anhand unseres interaktiven Hilfsprogramms:

Fiche de calcul pour taillage par génération de roue cylindrique droite
Rl pigce a tailler | ez ‘
Entrees Sortes
o
Wanti
- T Fae ] OFAZFT
H 1 i
'E IFie k] s
- Lquew SberE 15 rr colrmrddents  DEIEG
E o Glape) 8RR i Apamiie  OTHG
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Odsache sl 0E o
ssp] 12
& ks 4
E rmam f
e st | 1
105
: o
=
i A St
@
£
b
£
a

Schemas




Louis Bélet SA

Les Gasses 11

CH- 2943 Vendlincourt
Tel. +41(0) 32 474 0410
Fax +41(0) 32 474 45 42

info@louisbelet.ch
www.louisbelet.ch
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