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MERKMALE: ADO-SUS SERIE

Scharfe Schneidkante

3 Neue Nutengeometrie

P Spezielle Schutzfase




ADO-SUS BOHRER
FUR EDELSTAHL & ANDERE MATERIALIEN

ADO-SUS ist die ndchste Generation der OSG
Vollhartmetall - Bohrwerkzeuge.

Bei der Entwicklung stand vor allem die Reduzierung
der Schnittkrafte im Fokus.

Dadurch ist der ADO-SUS bestens fur die
Zerspanung von rostfreien Stahlen geeignet.
Durch die neue Schneidengeometrie werden
optimale Spdne erzeugt, die sich sehr leicht
abfuhren lassen. Durch den geringen
Widerstand an der Fihrungsfase

entstehen sehr niedrige Temperaturen

bei der Zerspanung.

Haufige Probleme bei der Bearbeitung dieser
Materialien:

- Materialverhartung

- Lange Spane

- Geringe Warmeleitfahigkeit

- Aufschweissungen




BESONDERE EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

0 Scharfe Schneidkante

Die scharfe Schneidkante reduziert Materialverhartungen was die Folgebearbeitungen
deutlich erleichtert.

Werkzeugdurchmesser | ADO-SUS-5D @10 Schnittgeschwindigkeit | 70m/min (2.229min"") Kiihlschmierstoff | Emulsion (IKZ - 15 bar)
Material 1.4301 Vorschub 446mm/min (0.2mm/U) Maschine Horizontales BAZ
450
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o 350 4\ —@— Wettbewerb
(]
2
=)
S 300
2 .‘\
:©
T 250

200 \.:':&é @ — e

0 0.2 04 0.6 0.8 1

Dicke der Materialverhartung

150

9 Neue Nutengeometrie

Durch die neue Nutengeometrie entstehen kurze und kompakte Spane.

ADO-SUS Wettbewerb




BESONDERE EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

9 Spezielle Schutzfase

Die angepasste Schutzfase reduziert die Reibung und dadurch die Hitzeentwicklung.

Bohrung Fiihrungsfase

\J

™

Vorderseite Seitenansicht Vorderseite Seitenansicht

ADO-SUS Wettbewerber

O Neue Kilhlkanalgeometrie

Das neue Design der Kiihlkanale erhéht die Durchflussmenge des Kihimittels und
verringert die Hitzeentwicklung im Material.

(m/s)

Durchfluss-
geschwindigkeit
des Kuihimittels

. 250

0.0

ADO-SUS Konventionell

Kihlmittelfluss bei 2.200min™’

6 Neue Beschichtung

Durch die hohen Adhasionskrafte der WXL-Beschichtung werden Abplatzungen
deutlich verringert.



VERGLEICH ADO-5US-3D/5D - KONVENTIONELLES
BOHRWERKZEUG IN WERKSTOFF 1.4301 ( X5CrNi1810)

Werkzeugdurchmesser D6 Schnittgeschwindigkeit 80m/min Bohrtiefe 25mm (Durchgangsloch)
Material 1.4301 Vorschub 0,78mm/U (3% x D) Kiihlschmierstoff Emulsion (IKZ - 15 bar)
. Nr. 1
usbriiche an der Werkzeugschneide
Wettbewerb A

Ausbriiche an der Werkzeugschneide

.Nr.1
B N2

Ausbriiche an der Fiihrungsfase

Kein Werkzeugbruch

| | | | | | | | | J
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 AnzahlBohrungen

Wettbewerb B

ADO-SUS-3D/5D

Vergleich ADO-SUS-3D/5D - konventionelles
Bohrwerkzeug in Werkstoff 1.4301 (X5CrNi1810)

Konventional ADO-SUS-3D/5D
2.000 —Drehmoment (Ncm)
1.800 —Leistung (N)
1.600 —|
1400 T AN T o0 T T LT T T T ' ,'/_250/0
1.200 — ===
1.000—
800
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400 —
200 Zyklus Nr.1
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-200— -200—



VERGLEICH ADO-5US-3D/5D - KONVENTIONELLES
BOHRWERKZEUG IN WERKSTOFRF C50

Werkzeugdurchmesser @10 Schnittgeschwindigkeit 100m/min Bohrtiefe 50mm (Durchgangsloch)

Material C50 Vorschub 0,30mm/U (3% x D) Kuihlschmierstoff Emulsion (IKZ - 15 bar)

. Nr. 1
Wettbewerb A

.Nr.1

Bruch

Ausbriiche an der Werkzeugschneide
Wettbewerb B . .
Ausbriiche an der Werkzeugschneide

ADO-SUS-3D/5D Kein Werkzeugbruch

| | | |
200 400 600 800 1000 1200 Anzahl Bohrungen

o

SCHNITTDATEN ADO-SUS-3D/5D/8D

Unlegierter Stahl Legierter Stahl Legierter Stahl Rostfreier Stahl Super Duplex Titanlegierungen
c50 42CrMo4 42CrMo4 - 30HRC 1.4301 - 1.4401 1.4542 - 1.4545
Ve 80 ~ 120 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min 60 ~ 100 m/min 30 ~ 60 m/min 20 ~ 50 m/min
@ S F S F S F S F S F S F
(min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U)
3 10.600 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 7.400 0,06~0,12 8.500 0,06~0,12 4.800 0,06~0,09 3.700 0,05~0,09
4 8.000 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 5.600 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 3.600 0,08~0,12 2.800 0,06~0,12
5 6.400 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 4500 0,10~0,20 5.100 0,10~0,20 2.900 0,10~0,15 2.200 0,08~0,15
6 5.300 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 3.700 0,12~0,24 4.200 0,12~0,24 2.400 0,12~0,18 1.900 0,09~0,18
7 4.500 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.200 0,14~0,26 3.600 0,14~0,26 2.000 0,14~0,21 1.600 0,11~0,21
8 4.000 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 2.800 0,16~0,28 3.200 0,16~0,28 1.800 0,16~0,24 1.400 0,12~0,24
9 3.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.500 0,18~0,30 2.800 0,18~0,30 1.600 0,18~0,27 1.200 0,14~0,27
10 3.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.200 0,20~0,30 2,500 0,20~0,30 1.400 0,20~0,30 1.100 0,15~0,30
1 2.900 0,20~0,30 2,900 0,20~0,30 2.000 0,20~0,30 2300 0,20~0,30 1.300 0,20~0,30 1.000 0,15~0,30
12 2.700 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 1.900 0,21~0,30 2.100 0,21~0,30 1.200 0,21~0,30 900 0,16~0,30
13 2.400 0,21~0,33 2.400 0,21~0,33 1.700 0,21~0,33 2.000 0,21~0,33 1.100 0,21~0,33 900 0,18~0,33
14 2.300 0,22~0,35 2300 0,22~0,35 1.600 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.000 0,22~0,35 800 0,19~0,35
16 2.000 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.400 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 900 0,25~0,36 700 0,22~0,36
18 1.800 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 800 0,28~0,38 600 0,24~0,38
20 1.600 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.100 0,30~0,40 1300 0,30~0,40 700 0,30~0,40 600 0,27~0,40




BEARBEITUNGSBEISPIELE FUR EDELSTAHL

Bearbeitung von vergiitetem Edelstahl

Bearbeitungszeit (min)

Werkzeug ADO-SUS-5D Wettbewerb - 20 30
| | |
Werkzeug- 06,7
durchmesser
Material 1.4545 .
atera ADO-SUS-5D 23 min _
Flankenverschleiss
Schnitt- . .
geschwindigkeit 50m/min (2.377 min™)
Vorschub 357 mm/min (0,15 mm/U)
Bohrtiefe 45 mm (Grundloch)
Wettbewerb

Kihlschmierstoff

Emulsion (interne Zufuhr)

Maschine

Horizontales BAZ

12 min
Flankenverschleiss

Bearbeitung von Duplex-Edelstahlen

Anzahl Bohrungen
Werkzeug ADO-SUS-5D Wettbewerb <00 " 000 19500 000
I I I I

Werkzeug-
durchmesser @103
Material 1.4462 1.650

P Flankenver-
e kel 65m/min (2.010 min™) schieiss
Vorschub 462 mm/min (0,23 mm/U)
Bohrtiefe 48 mm (Durchgangsbohrung)

800
Wettbewerb - Bohrungen

Kihlschmierstoff

Emulsion (interne Zufuhr)

Maschine

Dreh-BAZ

Flankenverschleiss




BEARBEITUNGSBEISPIELE FUR TITANLEGIERUNGEN

Bearbeitung von Titanlegierungen

. Anzahl Bohrungen
et ADO-5US-3D 25,1 500 1000 1500 2000 2500
ADO-SUS-5D Bohrungen
Schnitt- . .
geschwindigkeit 40m/min (2.498 min™)
Vorschub 300 mm/min (0,12 mm/U) - 800 Bohrungen
Wettbewerb Ausbruch
Bohrtiefe 17 mm (Durchgangsbohrung)
Kihlschmierstoff Emulsion (interne Zufuhr) I 49 Bohrungen
Wettbewerb Bruch
Maschine Horizontales BAZ
Spane
Bearbeitung von Titanlegierungen
Anzahl Bohrungen
Werkzeug ADO-SUS-5D @ 10,5 100 200 300 200
1 1 1 !
Material Ti-6Al-4V
Schnitt- . . e 330
45m/min (1.365 min’) oosusso | e
Vorschub 177,5 mm/min (0,13 mm/U)
Bohrtiefe 29 mm (Durchgangsbohrung)

Kihlschmierstoff

Emulsion (interne Zufuhr)

Maschine

Horizontales BAZ

Wettbewerb

230
Bohrungen
Verschleifd
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ADO-SUS-3D

Bohrer | Vollhartmetall | 3xD

P<6 alg
eSS

6 o

?>6 %‘té L |

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkdhlung, WXL-Beschichtung

Bis zu 3xD

= Geometrie fUr rostfreie Stdhle und Titanlegierungen

= 173 Abmessungen

@® O) @ @ @ @® O O
CO25-04%| | C2045% scm INoX @ 666 ACADC Ti 2535HRC | | 3545HRC | | 45-52HRC

A VHM _“‘Tn 1!)3 <t (N

O

C:<0.2%

© WXL 30° h8 Seite 9
)
[}
£
pd
_rcu EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis
% 8665200 2 66 12 3 48,25 8665550 55 82 28 6 67,00
> 8665210 2,1 66 13 3 48,25 8680555 5,55 82 28 6 70,00
~ 8665220 2,2 66 14 3 48,25 8665560 5,6 82 28 6 70,00
g 8665230 23 66 14 3 48,25 8665570 5,7 82 29 6 70,00
< 8665240 2,4 66 15 3 48,25 8665580 58 82 29 6 70,00
8 8665250 2,5 66 15 3 48,25 8665590 59 82 30 6 70,00
8665260 2,6 66 16 3 48,25 8665600 6 82 30 6 70,00
8665270 2,7 66 17 3 48,25 8680610 6,1 88 31 8 78,50
8665280 2,8 66 17 3 48,25 8680620 6,2 88 31 8 78,50
8665283 2,83 66 17 3 48,25 8680630 6,3 88 32 8 78,50
8665287 2,87 66 18 3 48,25 8680640 6,4 88 32 8 78,50
8665290 29 66 18 3 48,25 8680650 6,5 88 33 8 78,50
8665300 3 66 18 3 48,25 8680660 6,6 88 33 8 78,50
8665310 3,1 74 19 4 52,00 8680670 6,7 88 34 8 78,50
8665315 3,15 74 19 4 52,00 8680680 6,8 88 34 8 78,50
8665320 32 74 20 4 52,00 8680690 6,9 88 35 8 78,50
a 8665326 3,26 74 20 4 52,00 8680700 7 88 35 8 78,50
= 8665330 33 74 20 4 52,00 8665710 71 94 36 8 78,50
m 8665340 34 74 21 4 52,00 8665720 7.2 94 36 8 78,50
8665350 35 74 21 4 52,00 8665725 7,25 94 37 8 78,50
8665360 3,6 74 22 4 54,50 8665730 7.3 94 37 8 78,50
8665370 3,7 74 23 4 54,50 8665740 74 94 37 8 78,50
8665373 3,73 74 23 4 54,50 8680745 745 94 38 8 78,50
8665375 3,75 74 23 4 54,50 8665750 7,5 94 38 8 78,50
8665380 3,8 74 23 4 54,50 8680755 7,55 94 38 8 82,50
8665390 39 74 24 4 54,50 8665760 7,6 94 38 8 82,50
8665400 4 74 24 4 54,50 8665770 7,7 94 39 8 82,50
8680410 41 80 25 6 59,00 8665775 7,75 94 39 8 82,50
8680420 4,2 80 26 6 59,00 8665780 7,8 94 39 8 82,50
8680430 4,3 80 26 6 59,00 8665790 79 94 40 8 82,50
8680440 4,4 80 27 6 59,00 8665800 8 94 40 8 82,50
8680445 4,45 80 27 6 59,00 8680810 8,1 101 41 10 98,50
8680450 45 80 27 6 59,00 8680820 8.2 101 41 10 98,50
8680460 4,6 80 28 6 63,50 8680830 8,3 101 42 10 98,50
8680465 4,65 80 28 6 63,50 8680840 84 101 42 10 98,50
8680470 4,7 80 29 6 63,50 8680850 8,5 101 43 10 98,50
8680480 4,8 80 29 6 63,50 8680860 8,6 101 43 10 98,50
8665485 4,85 80 29 6 63,50 8680870 8,7 101 44 10 98,50
8680490 4,9 80 30 6 63,50 8680880 8,8 101 44 10 98,50
8680500 5 80 25 6 63,50 8680890 8,9 101 45 10 98,50
8665510 51 82 26 6 67,00 8680900 9 101 45 10 98,50
8665520 52 82 26 6 67,00 8665910 9,1 106 46 10 98,50
8665525 5,25 82 27 6 67,00 8665920 9,2 106 46 10 98,50
8665530 53 82 27 6 67,00 8665925 9,25 106 47 10 98,50
8665540 54 82 27 6 67,00 8665930 9.3 106 47 10 98,50
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ADO-SUS-3D

Bohrer | Vollhartmetall | 3xD

Erste Wahl in Qualitét und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, WXL-Beschichtung

Bis zu 3xD

= Geometrie fUr rostfreie Stahle und Titanlegierungen

= 173 Abmessungen

@ O] O] @® O @® ® O O
C:2045% sau INOX 9 666 ACADC i 2535HRC | | 3545HRC | | 45-52HRC

A vim oSS ? n 1!0° <F N

WXL 30°

(:<0,2%

h8 Seite 9 ©
-
7]
=
<
EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis _fcu
8665940 9,4 106 47 10 98,50 8681355 13,55 134 68 14 131,00 %
8665950 9,5 106 48 10 98,50 8666360 13,6 134 68 14 131,00 >
8680955 9,55 106 48 10 101,00 8666370 13,7 134 69 14 131,00 e
8665960 9,6 106 48 10 101,00 8666380 13,8 134 69 14 131,00 9_3
8665970 9,7 106 49 10 101,00 8666390 13,9 134 70 14 131,00 <
8665975 9,75 106 49 10 101,00 8666400 14 134 70 14 131,00 8
8665980 9,8 106 49 10 101,00 8681410 14,1 140 71 16 144,00
8665990 9,9 106 50 10 101,00 8681420 14,2 140 71 16 144,00
8666000 10 106 50 10 114,00 8681430 14,3 140 72 16 144,00
8681010 10,1 113 51 12 114,00 8681440 14,4 140 72 16 144,00
8681020 10,2 113 51 12 114,00 8681450 14,5 140 73 16 144,00
8681030 10,3 113 52 12 114,00 8681460 14,6 140 73 16 144,00
8681040 10,4 113 52 12 114,00 8681470 14,7 140 74 16 144,00
8681050 10,5 113 53 12 116,00 8681480 14,8 140 74 16 144,00
8681060 10,6 113 53 12 116,00 8681490 14,9 140 75 16 144,00
8681070 10,7 113 54 12 116,00 8681500 15 140 75 16 144,00
8681080 10,8 113 54 12 116,00 8666510 15,1 145 76 16 144,00 a
8681090 109 113 55 12 114,00 8666520 15,2 145 76 16 144,00 3
8681100 11 113 55 12 114,00 8666530 15,3 145 77 16 144,00 m
8666110 11,1 120 56 12 114,00 8666540 154 145 77 16 144,00
8666120 11,2 120 56 12 114,00 8666550 15,5 145 78 16 144,00
8666130 11,3 120 57 12 114,00 8681555 15,55 145 78 16 147,00
8666140 11,4 120 57 12 114,00 8666560 15,6 145 78 16 147,00
8666150 11,5 120 58 12 114,00 8666570 15,7 145 79 16 147,00
8666160 11,6 120 58 12 116,00 8666580 15,8 145 79 16 147,00
8666170 11,7 120 59 12 116,00 8666590 15,9 145 80 16 147,00
8666180 11,8 120 59 12 116,00 8666600 16 145 80 16 147,00
8666190 11,9 120 60 12 116,00 8681650 16,5 150 83 18 214,00
8666200 12 120 60 12 116,00 8681670 16,7 150 84 18 214,00
8681210 12,1 128 61 14 128,00 8681700 17 150 85 18 214,00
8681220 12,2 128 61 14 128,00 8681730 17,3 155 87 18 214,00
8681230 12,3 128 62 14 128,00 8666750 17,5 155 88 18 214,00
8681240 12,4 128 62 14 128,00 8681755 17,55 155 88 18 218,00
8681250 12,5 128 63 14 128,00 8666800 18 155 920 18 218,00
8681260 12,6 128 63 14 128,00 8681850 18,5 160 93 20 280,00
8681270 12,7 128 64 14 128,00 8681870 18,7 160 94 20 280,00
8681280 12,8 128 64 14 128,00 8681900 19 160 95 20 280,00
8681290 129 128 65 14 128,00 8681930 19,3 165 97 20 280,00
8681300 13 128 65 14 128,00 8666950 19,5 165 98 20 280,00
8666310 13,1 134 66 14 128,00 8681955 19,55 165 98 20 282,00
8666320 13,2 134 67 14 128,00 8667000 20 165 100 20 282,00
8666330 13,3 134 68 14 128,00
8666340 13,4 134 67 14 128,00
8681343 13,43 134 68 14 128,00
8666350 13,5 134 68 14 128,00
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ADO-SUS-5D

Bohrer | Vollhartmetall | 5xD

P<6 alg
eSS
0>6 %‘l{% : |

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkdhlung, WXL-Beschichtung

Bis zu 5xD

= Geometrie flr Edelstahl und Titanlegierungen

= 173 Abmessungen

@® O) @ @ O @ O O O
C025-04%| | C2045% scm INoX @ 666 ACADC Ti 2535HRC | | 35-45HRC | | 45-52HRC

C:<0.2%

[a)
=
o A v = AN RO ' < a0\
= WXL 30 FIT 140° h8 B.567
kT
£
f=
E EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis
3 8667200 2 70 18 3 65,50 8667530 53 100 43 6 76,50
> 8667210 2,1 70 19 3 65,50 8667540 54 100 44 6 76,50
- 8667220 22 70 20 3 65,50 8667550 55 100 44 6 76,50
o 8667230 23 70 21 3 65,50 8667552 5,52 100 45 6 76,50
< 8667240 24 70 22 3 65,50 8667554 5,54 100 45 6 76,50
K] 8667250 25 70 23 3 65,50 8667560 56 100 45 6 80,50
8667260 2,6 78 24 3 66,00 8667570 5,7 100 46 6 80,50
8667270 2,7 78 25 3 66,00 8667580 538 100 47 6 80,50
8667276 2,76 78 25 3 66,00 8667590 59 100 48 6 80,50
8667278 2,78 78 26 3 66,00 8667600 6 100 48 6 80,50
8667280 2,8 78 26 3 66,00 8682610 6,1 109 49 8 90,00
8667283 2,83 78 26 3 66,00 8682620 6.2 109 50 8 90,00
8667287 2,87 78 26 3 66,00 8682630 63 109 51 8 90,00
8667290 2,9 78 27 3 66,00 8682640 64 109 52 8 90,00
8667300 3 78 27 3 66,00 8682650 6,5 109 52 8 90,00
8667310 3,1 86 28 4 68,50 8682660 66 109 53 8 90,00
a 8667315 3,15 86 29 4 69,00 8682670 6,7 109 54 8 90,00
S 8667320 32 86 29 4 68,50 8682680 6,8 109 55 8 90,00
in 8667326 3,26 86 29 4 69,00 8682690 69 109 56 8 90,00
8667330 33 86 30 4 68,50 8682700 7 109 56 8 90,00
8667340 34 86 31 4 68,50 8667710 7.1 118 57 8 90,00
8667350 35 86 32 4 68,50 8667720 7,2 118 58 8 90,00
8667360 36 86 33 4 69,00 8667725 7,25 118 58 8 90,00
8667366 3,66 86 33 4 69,00 8667730 73 118 59 8 90,00
8667368 3,68 86 34 4 69,00 8667736 7,36 118 59 8 90,00
8667370 3,7 86 34 4 69,00 8667738 7,38 118 60 8 90,00
8667373 3,73 86 34 4 69,00 8667740 74 118 60 8 90,00
8667375 3,75 86 34 4 69,00 8682745 7,45 118 60 8 90,00
8667380 3,8 86 35 4 69,00 8667750 7,5 118 60 8 90,00
8667390 39 86 36 4 69,00 8667752 7,52 118 61 8 90,00
8667400 4 86 36 4 69,00 8667754 7,54 118 61 8 95,00
8682410 41 95 37 6 70,50 8667760 7.6 118 61 8 95,00
8682420 42 95 38 6 70,50 8667770 77 118 62 8 95,50
8682430 43 95 39 6 70,50 8667775 7,75 118 62 8 95,00
8682440 44 95 40 6 70,50 8667780 7,8 118 63 8 95,00
8682445 4,45 95 M 6 70,50 8667790 7.9 118 64 8 95,00
8682450 45 95 M 6 70,50 8667800 8 118 64 8 95,00
8682460 46 95 42 6 72,50 8682810 8,1 128 65 10 110,00
8682464 4,64 95 42 6 72,50 8682820 82 128 66 10 110,00
8682470 47 95 43 6 72,50 8682830 83 128 67 10 110,00
8682480 48 95 44 6 72,50 8682840 84 128 68 10 110,00
8682490 49 95 45 6 72,50 8682850 8,5 128 68 10 110,00
8682500 5 95 45 6 72,50 8682860 8,6 128 69 10 110,00
8667510 5,1 100 M 6 76,50 8682870 87 128 70 10 110,00
8667520 5,2 100 42 6 76,50 8682880 88 128 71 10 110,00
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ADO-SUS-5D

Bohrer | Vollhartmetall| 5xD

B<6

?2>6 %‘l{%

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkdhlung, WXL-Beschichtung

Bis zu 3xD

= Geometrie fUr rostfreie Stdhle und Titanlegierungen

= 150 Abmessungen

@ O @ @ O @ @® O O
CO25-04%| | C2045% scm N0 o 666 ACADC Ti 2535HRC | | 3545HRC | | 45-52HRC

A VHM e T n ' ‘P m

(:<0.2%

WXL 30° 140° h8 Seite9 =

k]

=

<

EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis _fcu

8682890 8,9 128 72 10 110,00 8683220 12,2 167 98 14 147,00 %

8682900 9 128 72 10 110,00 8683230 12,3 167 29 14 147,00 >

8667910 9,1 136 73 10 110,00 8683240 12,4 167 100 14 147,00 e

8667920 9,2 136 74 10 110,00 8683250 12,5 167 100 14 147,00 S_J

8667924 9,24 136 74 10 110,00 8683260 12,6 167 101 14 147,00 <

8667925 9,25 136 74 10 110,00 8683270 12,7 167 102 14 147,00 8
8667926 9,26 136 75 10 110,00 8683280 12,8 167 103 14 147,00
8667930 93 136 75 10 110,00 8683290 12,9 167 104 14 147,00
8667936 9,36 136 75 10 110,00 8683300 13 167 104 14 147,00
8667938 9,38 136 76 10 110,00 8668310 13,1 176 105 14 147,00
8667940 9,4 136 76 10 110,00 8668320 13,2 176 106 14 147,00
8667950 9,5 136 76 10 110,00 8668325 13,25 176 106 14 147,00
8667952 9,52 136 77 10 110,00 8668330 13,3 176 107 14 147,00
8667954 9,54 136 77 10 110,00 8668340 13,4 176 108 14 147,00
8667960 9,6 136 77 10 112,00 8683343 13,43 176 108 14 147,00
8667970 9,7 136 78 10 112,00 8668350 13,5 176 108 14 147,00

8667975 9,75 136 78 10 113,00 8683355 13,55 176 109 14 151,00 a

8667980 9,8 136 79 10 112,00 8668360 13,6 176 109 14 151,00 =

8667990 9,9 136 80 10 112,00 8668370 13,7 176 110 14 151,00 n
8668000 10 136 80 10 112,00 8668380 13,8 176 111 14 151,00
8683010 10,1 146 81 12 128,00 8668390 13,9 176 112 14 151,00
8683020 10,2 146 82 12 128,00 8668400 14 176 112 14 151,00
8683030 10,3 146 83 12 128,00 8683410 14,1 185 113 16 166,00
8683040 104 146 84 12 128,00 8683420 14,2 185 114 16 166,00
8683050 10,5 146 84 12 128,00 8683430 14,3 185 115 16 166,00
8683060 10,6 146 85 12 128,00 8683440 144 185 116 16 166,00
8683070 10,7 146 86 12 128,00 8683450 14,5 185 116 16 166,00
8683080 10,8 146 87 12 128,00 8683460 14,6 185 17 16 166,00
8683090 10,9 146 88 12 128,00 8683470 14,7 185 118 16 166,00
8683100 11 146 88 12 128,00 8683480 14,8 185 119 16 166,00
8668110 11,1 156 89 12 128,00 8683490 14,9 185 120 16 166,00
8668120 11,2 156 90 12 128,00 8683500 15 185 120 16 166,00
8668122 11,22 156 90 12 128,00 8668510 15,1 193 121 16 166,00
8668124 11,24 156 90 12 128,00 8668520 15,2 193 122 16 166,00
8668130 11,3 156 91 12 128,00 8668525 15,25 193 122 16 166,00
8668136 11,36 156 91 12 128,00 8668530 15,3 193 123 16 166,00
8668138 11,38 156 92 12 128,00 8668540 154 193 124 16 166,00
8668140 11,4 156 92 12 128,00 8668550 15,5 193 124 16 166,00
8668150 11,5 156 92 12 128,00 8683555 15,55 193 125 16 173,00
8668160 11,6 156 93 12 134,00 8668560 15,6 193 125 16 173,00
8668170 11,7 156 94 12 134,00 8668570 15,7 193 126 16 173,00
8668180 11,8 156 95 12 134,00 8668580 15,8 193 127 16 173,00
8668190 11,9 156 96 12 134,00 8668590 15,9 193 128 16 173,00
8668200 12 156 96 12 134,00 8668600 16 193 128 16 173,00
8683210 12,1 167 97 14 147,00 8683650 16,5 184 113 18 228,00
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ADO-SUS-5D

Bohrer | Vollhartmetall | 5xD

P<6 %'4
= e
0>6 %‘1{% : |

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkdhlung, WXL-Beschichtung

Bis zu 5xD
= Geometrie flr Edelstahl und Titanlegierungen

= 193 Abmessungen

@® O) @ @ O @ @® O O
C025-04%| | C2045% scm INoX @ 666 ACADC Ti 2535HRC | | 35-45HRC | | 45-52HRC

Awo=><=p 8 ¢ 0

C:<0.2%

= WXL 30° 140° h8 Seite 9
]
£
pd
g EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis
% 8683670 16,7 184 117 18 228,00
> 8683700 17 184 114 18 228,00
~ 8683730 17,3 191 122 18 228,00
g 8668750 17,5 191 123 18 248,00
< 8683755 17,55 191 123 18 248,00
8 8668800 18 191 126 18 248,00
8683850 18,5 198 130 20 284,00
8683870 18,7 198 131 20 284,00
8683900 19 198 133 20 284,00
8683930 19,3 205 136 20 284,00
8668950 19,5 205 137 20 284,00
8683955 19,55 205 137 20 294,00
8669000 20 205 140 20 294,00

o
X
n
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ADO-SUS-8D

Bohrer | Vollhartmetall | 8xD

Erste Wahl in Qualitét und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, WXL-Beschichtung

Bis zu 5xD

= Geometrie fir Edelstahl und Titanlegierungen

= 101 Abmessungen

@ O] O] @® O @® ® O O
C:2045% sau INOX 9 666 ACADC i 2535HRC | | 3545HRC | | 45-52HRC

A VHM _“‘?n 13.5 <F N

(:<0,2%

WL 30° hs seites | 4

£

b

©

EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis <

8686200 2 75 22 3 113,70 8684650 6,5 125 72 8 131,30 g

8686210 21 75 24 3 113,70 8684660 6,6 125 73 8 131,30 _

8686220 2,2 75 25 3 113,70 8684670 6,7 125 74 8 131,30 -

8686230 23 75 26 3 113,70 8684680 6,8 125 75 8 131,30 o

8686240 24 75 27 3 113,70 8684690 6,9 125 76 8 131,30 £

8686250 25 75 28 3 113,70 8684700 7 125 77 8 131,30 8
8686260 2,6 80 29 3 113,70 8684710 Pl 140 78 8 131,30
8686270 2,7 80 30 3 113,70 8684720 72 140 79 8 131,30
8686280 2,8 80 31 3 113,70 8684730 ) 140 80 8 131,30
8686290 29 80 32 3 113,70 8684740 74 140 81 8 131,30
8686300 3 80 33 3 113,70 8684750 i) 140 83 8 131,30
8684310 3,1 95 34 4 97,80 8684760 7,6 140 84 8 134,70
8684320 32 95 35 4 97,80 8684770 7,7 140 85 8 134,70
8684330 33 95 36 4 97,80 8684780 78 140 86 8 134,70
8684340 34 95 37 4 97,80 8684790 79 140 87 8 134,70
8684350 35 95 39 4 97,80 8684800 8 140 88 8 134,70

8684360 3,6 95 40 4 98,10 8684810 8,1 150 89 10 153,10 a

8684370 37 95 41 4 98,10 8684820 82 150 90 10 153,10 =

8684380 38 95 42 4 98,10 8684830 83 150 91 10 153,10 0
8684390 39 95 43 4 98,10 8684840 84 150 92 10 153,10
8684400 4 95 44 4 98,10 8684850 8,5 150 94 10 153,10
8684410 4,1 105 45 6 106,20 8684860 8,6 150 95 10 153,10
8684420 4,2 105 46 6 106,20 8684870 8,7 150 96 10 153,10
8684430 43 105 47 6 106,20 8684880 838 150 97 10 153,10
8684440 44 105 48 6 106,20 8684890 89 150 98 10 153,10
8684450 4,5 105 50 6 106,20 8684900 9 150 929 10 153,10
8684460 4,6 105 51 6 107,30 8684910 9,1 160 100 10 153,10
8684470 4,7 105 52 6 107,30 8684920 9,2 160 101 10 153,10
8684480 4,8 105 53 6 107,30 8684930 9,3 160 102 10 153,10
8684490 4,9 105 54 6 107,30 8684940 9,4 160 103 10 153,10
8684500 5 105 55 6 107,30 8684950 9,5 160 105 10 153,10
8684510 51 115 56 6 110,10 8684960 9,6 160 106 10 154,40
8684520 52 115 57 6 110,10 8684970 9,7 160 107 10 154,40
8684530 53 115 58 6 110,10 8684980 98 160 108 10 154,40
8684540 54 115 59 6 110,10 8684990 99 160 109 10 154,40
8684550 55 115 61 6 110,10 8685000 10 160 110 10 154,40
8684560 5,6 115 62 6 112,30 8685010 10,1 182 111 12 187,80
8684570 57 115 63 6 112,30 8685020 10,2 182 112 12 187,80
8684580 58 115 64 6 112,30 8685030 10,3 182 113 12 187,80
8684590 59 115 65 6 112,30 8685040 10,4 182 114 12 187,80
8684600 6 115 66 6 112,30 8685050 10,5 182 116 12 187,80
8684610 6,1 125 67 8 131,30 8685060 10,6 182 17 12 187,80
8684620 6,2 125 68 8 131,30 8685070 10,7 182 118 12 187,80
8684630 6,3 125 69 8 131,30 8685080 10,8 182 119 12 187,80
8684640 6,4 125 70 8 131,30 8685090 10,9 182 120 12 187,80
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ADO-SUS-8D

Bohrer | Vollhartmetall | 8xD

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkdhlung, WXL-Beschichtung

Bis zu 5xD
= Geometrie flr Edelstahl und Titanlegierungen

= 101 Abmessungen

@® @ @ @ O @ @® O O
CO25-04%| | C2045% sam INoX o 666 ACADC Ti 2535HRC | | 3545HRC | | 45-52HRC

Awe=><pgl ¢ 0

C:<0.2%

£ WXL 30 135 hs Seite 9
£
£
(o]
< EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis
2 8685100 1 182 121 12 187,80
- 8685110 1,1 194 122 12 187,80
. 8685120 1,2 194 123 12 187,80
o 8685130 13 194 124 12 187,80
< 8685140 14 194 125 12 187,80
2 8685150 15 194 127 12 187,80
8685160 116 194 128 12 191,70
8685170 17 194 129 12 191,70
8685180 138 194 130 12 191,70
8685190 19 194 131 12 191,70
8685200 12 194 132 12 191,70

(a]
X
Y]
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HARTMETALLBOHRER (OHNE KUHLKANALE)

) Neue Schneidengeometrie
fur optimale Spanbildung

p Grol3e Spanrdume bieten Raum
fur gleichmaBige Spanabfuhr

EgiAs-Beschichtung fiir hohe
Standzeiten

EgiAs-Beschichtung

EgiAs-Beschichtung fiir hohe Belastbarkeit und Verschlei3festigkeit

Konstruiert mit extremer Harte. Hochverschleil3feste und hitzebestandige
Eigenschaften gewahrleisten stabile und konstante Standzeiten. Siehe Bild 1.

EgiAs

Verschleif3feste Schicht

Ultrafeiner
Nano-Multilayer

Bild 1. Beschichtungsaufbau

. . Hitze- resistent
Beschichtungs- Oxidations e Adhesion  Verschleif3- gegen

Strength festigkeit ~ AufschweiB- Belastbarkeit

farbe Beschichtungsaufbau temperatur bestandig-
Q) keit

e | T | uw | QO | O © | O

EgiAs ist ein eingetragener Handelsname der OSG Corporation.




WICHTIGE MERKMALE

Einzigartige Schneidengeometrie reduziert die Schnitt-
krafte fiir eine stabile Bearbeitung

Werkzeug

AD-4D @10

Material

42CrMo4

Schnittgeschw.

70m/min (2.229 min™)

Vorschub 668 mm/min (0,3 mm/U)
Bohrtiefe 30 mm (Grundloch)
Kiihlung Emulsion (extern)
Maschine vertikales BAZ

3,500 3,500

AD-4D Wettbewerb

2,800 2,800

2,100 2,100 r;

|

1,400

=

1,400
700

|
700 I kot
[/

1 If i

/N Y S S
0 0.8 1.6 24 32 4.0 0 0.8 1.6 24 32 4.0
Drehmoment Leistung Drehmoment Leistung
(Nm) (N) (Nm) (N)

EgiAs-Beschichtung fiir hohe Belastbarkeit und
Verschleif3festigkeit

Werkzeug

AD-4D @6

Material

42CrMo4 (30HRC)

Schnittgeschw.

70m/min (3.715 min™)

Anzahl Bohrungen

0 2,000 4,000 6,000 8,000
| | | |

8,624 Bohrungen

AD-4D

8,624 Bohrungen

61 80 Bohrungen
6.580 Bohrungen

Konventionell

5066 Bohrungen

Wettbewerb

4759 Bohrungen

Vorschub 668 mm/min (0,18 mm/U)
Bohrtiefe 18 mm (Grundloch)
Kiihlung Emulsion (extern)
Maschine vertikales BAZ

20



WICHTIGE MERKMALE: AD & ADO SERIE

Besondere Eigenschaften der Tieflochbohrer

1 EgiAs Beschichtung ermdglicht
hohe Standzeiten

pA) Groe Spanraume bieten Raum
fur gleichmaBige Spanabfuhr

3D 5D 8D

Doppelte Flihrungsfase erhoht die
Stabilitat bei Tieflochbohrungen

8D 10D 15D 20D 30D

Zwei Ausspitzungen

Wellenformige Schneide ‘ Gerade Schneide

3D 5D 8D 8D 10D 15D 20D 30D

® Hohe Standzeiten durch niedrigen e Die optimierte Ausspitzung fordert geringe
Widerstand und konstantes Drehmoment Schnittkréfte, sogar bei Tieflochbohrern

e GleichmaBige Spanbildung mit grofBen Auskragldngen




BEARBEITUNGSBEISPIELE

Die OSG EgiAs Beschichtung bietet ausgezeichneten
Schutz gegen Reibung

Werkzeug ADO-5D @ 10 Anzahl Bohrungen
? 5?0 1 ,?00 1 ,5‘00 2,000 2,500
| |
Material C50
ADO-5D
Schnittgeschw. 100m/min (3.185 min™)
1,750 Bohrungen

Konventionell

Vorschub 796 mm/min (0,25 mm/U) 2,000 Bohrungen
1:000 Bohrungen
Bohrtiefe 50 mm (Grundloch) Wettbewerb
1,250 Bohrungen
Kuhlung Emulsion (interne Zufuhr)
Nach 500 Bohrungen

Maschine horizontales BAZ




BEARBEITUNGSBEISPIELE

Verbessert die Leistung in legierten Stahlen

Werkzeug

ADO-5D @10

Material

42CrMo4 (30HRCQ)

Schnittgeschw.

75m/min (2.389 min™)

Anzahl Bohrungen

0 500 1,000 1,500 2,000 2,500

2.250 Bohrungen
ADO-5D
2250 Bohrungen

1,500 Bohrungen

Konventionell
1,750 Bohrungen

1,250 Bohrungen
Wettbewerb

1,500 Bohrungen

Vorschub 597 mm/min (0,25 mm/U)
Bohrtiefe 50 mm (Grundloch)
Kuihlung Emulsion (interne Zufuhr)
Maschine horizontales BAZ

Nach 1.250 Bohrungen

Konventionell Wettbewerb

EgiAs-Beschichtung fiir hohe Standzeiten

Werkzeug ADO-5D @10 Wetté)%verb
Material C50
Schnittgeschw. | (5 356mn | (3135min’)
Vorschub | "R | Toemmimiy
Bohrtiefe 50 mm (Grundloch)
Kuihlung Emulsion (interne Zufuhr)
Maschine horizontales BAZ

Anzahl Bohrungen

0 500 1,000 1,500 2,000
| | |

2,500

2,000 Bohrungen
ADO-5D
2,000 Bohrungen

1 ,200 Bohrungen
Wettbewerb A

894 Bohrungen

1,000 Bohrungen
Wettbewerb B

1,000 Bohrungen

500 Bohrungen
Wettbewerb C

500 Bohrungen
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BEARBEITUNGSBEISPIELE

Grof3ere Effizienz sogar bei tiefen Bohrungen

Werkzeug ADO-20D @6 Anzahl Bohrungen
? 2?0 4?0 6?0 8?0 1,0?0
Material 42CrMo4 (30HRC) 720 sohrungen
ADO-20D
900 Bohrungen

Schnittgeschw. 60m/min (3.185 min™)

. 540 Bohrungen
Vorschub 573 mm/min (0,18 mm/U) Konventionell

540 Bohrungen
Bohrtiefe 120 mm (Grundloch)
Nach 540 Bohrungen

Kiihlung Emulsion (interne Zufuhr)
Maschine horizontales BAZ

ADO-20D

Geringer Verlauf bei tiefen Bohrungen

Verbesserte Bohrungsgenauigkeit durch doppelte Fiihrungsfase und wellenférmige Schneidengeometrie

Konventionell

(mm)
Werkzeug ADO-8D @10 02
0.18
0.16 Bohrungseintritt
Material C50 0.14 - - Bohrungsaustritt
0.12 - ® Durchschnittvon 4 Bohrungen
0.1
Schnittgeschw. 100m/min (3.185 min™) 008 foo
0 S
. 0.04
Vorschub 956 mm/min (0,3 mm/U) 002 | .
0
ADO-8D
Bohrtiefe 80 mm (Durchgangsbohrung)
Kiihlung Emulsion (interne Zufuhr)
Maschine vertikales BAZ

Wettbewerb A

Wettbewerb B

Wettbewerb C

Wettbewerb D




AD-2D

Bohrer | Vollhartmetall | 2xD

e~ — o

Erste Wahl in Qualitét und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit EgiAs-Beschichtung

Bis zu 2xD

FUr Stahle allgemein und Gusseisen

= 112 Abmessungen

® O ® O) O O
(:<0,2% C:=0,45% N GG GGG 25-35HRC 35-45 HRC 45-52 HRC

A vy = AN R ' < V)

EG 30° FIT 140° h8 Seite42] g
k7t
£
T

EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis _fcu
8670200 2 62 14 4 42,40 8670570 57 66 28 6 48,70 3
8670210 21 62 14 4 42,40 8670580 58 66 28 6 48,70 >
8670220 2.2 62 14 4 42,40 8670590 59 66 28 6 48,70 -
8670230 23 62 14 4 42,40 8670600 6 66 28 6 48,70 o
8670240 2,4 62 14 4 42,40 8670610 6,1 79 34 8 63,00 <
8670250 2,5 62 14 4 42,40 8670620 6,2 79 34 8 63,00 2
8670260 26 62 14 4 42,40 8670630 6,3 79 34 8 63,00
8670270 27 62 14 4 42,40 8670640 64 79 34 8 63,00
8670276 2,76 62 14 4 42,40 8670650 6,5 79 34 8 63,00
8670278 2,78 62 14 4 42,40 8670660 6,6 79 34 8 63,00
8670280 28 62 14 4 42,40 8670670 6,7 79 34 8 63,00
8670290 2,9 62 14 4 42,40 8670680 6.8 79 34 8 63,00
8670300 3 66 20 4 42,40 8670690 6,9 79 34 8 63,00
8670310 31 66 20 4 44,90 8670700 7 79 34 8 63,00
8670320 32 66 20 4 44,90 8670710 7,1 79 41 8 68,60
8670330 33 66 20 4 44,90 8670720 7.2 79 41 8 68,60
8670340 34 66 20 4 44,90 8670730 73 79 41 8 68,60 a
8670350 35 66 20 4 44,90 8670736 7,36 79 41 8 68,60 =
8670360 36 66 20 4 44,90 8670738 7,38 79 41 8 68,60 N
8670366 3,66 66 20 4 44,90 8670740 74 79 a1 8 68,60
8670368 3,68 66 20 4 44,90 8670750 7,5 79 a1 8 68,60
8670370 37 66 20 4 44,90 8670754 7,54 79 41 8 68,60
8670380 38 66 24 4 44,90 8670760 7.6 79 41 8 68,60
8670390 39 66 24 4 44,90 8670770 7.7 79 41 8 68,60
8670400 4 66 24 4 44,90 8670780 78 79 41 8 68,60
8670410 41 66 24 6 45,80 8670790 7.9 79 41 8 68,60
8670420 42 66 24 6 45,80 8670800 8 79 41 8 68,60
8670430 43 66 24 6 45,80 8670810 8,1 89 47 10 74,20
8670440 4,4 66 24 6 45,80 8670820 8.2 89 47 10 74,20
8670450 45 66 24 6 45,80 8670830 83 89 47 10 74,20
8670460 46 66 24 6 45,80 8670840 84 89 47 10 74,20
8670462 4,62 66 24 6 45,80 8670850 8,5 89 47 10 74,20
8670464 4,64 66 24 6 45,80 8670860 86 89 47 10 80,00
8670470 47 66 24 6 45,80 8670870 87 89 47 10 80,00
8670480 48 66 28 6 45,80 8670880 838 89 47 10 80,00
8670490 49 66 28 6 45,80 8670890 89 89 47 10 80,00
8670500 5 66 28 6 45,80 8670900 9 89 47 10 80,00
8670510 51 66 28 6 48,70 8670910 9,1 89 47 10 85,70
8670520 5.2 66 28 6 48,70 8670920 9,2 89 47 10 85,70
8670530 53 66 28 6 48,70 8670930 93 89 47 10 85,70
8670540 54 66 28 6 48,70 8670940 94 89 47 10 85,70
8670550 55 66 28 6 48,70 8670950 9,5 89 47 10 85,70
8670552 5,52 66 28 6 48,70 8670960 96 89 47 10 85,70
8670554 5,54 66 28 6 48,70 8670970 97 89 47 10 85,70
8670560 56 66 28 6 48,70 8670980 98 89 47 10 85,70
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AD-2D

Bohrer | Vollhartmetall | 2xD

b W— P

i

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit EgiAs-Beschichtung

Bis zu 2xD

= 112 Abmessungen

Fur Stéhle allgemein und Gusseisen

O] O O) ® O O
C:<0.2% (:0,25-0,4% (:=0,45% S(M GG GGG 25-35HRC 35-45 HRC 45-52 HRC

A iy | - AN R . <R Ve
= EG 30° FIT 140° h8 Seite 42
T
€
°
_rcu EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis
3 8670990 9,9 89 47 10 85,70 8671440 14,4 115 65 16 152,00
> 8671000 10 89 47 10 102,70 8671450 14,5 115 65 16 152,00
- 8671010 10,1 102 55 12 102,70 8671460 14,6 115 65 16 156,80
o 8671020 10,2 102 55 12 102,70 8671470 14,7 115 65 16 156,80
< 8671030 10,3 102 55 12 102,70 8671480 14,8 115 65 16 156,80
2 8671040 10,4 102 55 12 102,70 8671490 14,9 115 65 16 156,80
8671050 10,5 102 55 12 102,70 8671500 15 115 65 16 156,80
8671060 10,6 102 55 12 108,50 8671510 15,1 115 65 16 161,40
8671070 10,7 102 55 12 108,50 8671520 15,2 115 65 16 161,40
8671080 10,8 102 55 12 108,50 8671530 153 115 65 16 161,40
8671090 10,9 102 55 12 108,50 8671540 15,4 115 65 16 161,40
8671100 11 102 55 12 108,50 8671550 15,5 115 65 16 161,40
8671110 11,1 102 55 12 111,40 8671560 15,6 115 65 16 166,30
8671120 11,2 102 55 12 111,40 8671570 15,7 115 65 16 166,30
8671130 11,3 102 55 12 111,40 8671580 15,8 115 65 16 166,30
8671140 11,4 102 55 12 111,40 8671590 159 115 65 16 166,30
a 8671150 11,5 102 55 12 111,40 8671600 16 115 65 16 166,30
= 8671160 11,6 102 55 12 117,20 8671650 16,5 123 73 18 187,50
N 8671170 11,7 102 55 12 117,20 8671700 17 123 73 18 199,30
8671180 11,8 102 55 12 117,20 8671750 17,5 123 73 18 220,60
8671190 11,9 102 55 12 117,20 8671800 18 123 73 18 238,00
8671200 12 102 55 12 117,20 8671850 18,5 131 79 20 257,40
8671210 12,1 107 60 14 132,90 8671900 19 131 79 20 267,10
8671220 12,2 107 60 14 132,90 8671950 19,5 131 79 20 276,60
8671230 12,3 107 60 14 132,90 8672000 20 131 79 20 286,40
8671240 12,4 107 60 14 132,90
8671250 12,5 107 60 14 132,90
8671260 12,6 107 60 14 136,70
8671270 12,7 107 60 14 136,70
8671280 12,8 107 60 14 136,70
8671290 12,9 107 60 14 136,70
8671300 13 107 60 14 136,70
8671310 13,1 107 60 14 141,30
8671320 13,2 107 60 14 141,30
8671330 133 107 60 14 141,30
8671340 134 107 60 14 141,30
8671350 13,5 107 60 14 141,30
8671360 13,6 107 60 14 147,10
8671370 13,7 107 60 14 147,10
8671380 13,8 107 60 14 147,10
8671390 13,9 107 60 14 147,10
8671400 14 107 60 14 147,10
8671410 14,1 115 65 14 152,00
8671420 14,2 115 65 16 152,00
8671430 14,3 115 65 16 152,00
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AD-4D

Bohrer | Vollhartmetall | 4xD

Erste Wahl in Qualitét und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit EgiAs-Beschichtung

Bis zu 4xD

FUr Stahle allgemein und Gusseisen

= 119 Abmessungen

FI @ O O] @® O
€<0% C2045% sam 6 666 2535HRC | | 3545 HRC

A vy | AN R . < N
EG 30° FIT 140° h8 Seite42] g
k7t
£
T
EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis _fcu
8672200 2 66 20 4 48,90 8672650 6,5 91 53 8 71,30 3
8672210 21 66 20 4 48,90 8672660 6,6 91 53 8 71,30 >
8672220 2,2 66 20 4 48,90 8672670 67 91 53 8 71,30 -
8672230 23 66 20 4 48,90 8672680 6.8 91 53 8 71,30 o
8672240 2,4 66 20 4 48,90 8672690 6,9 91 53 8 71,30 <
8672250 2,5 66 20 4 48,90 8672700 7 91 53 8 71,30 2
8672260 26 66 20 4 48,90 8672710 7,1 91 53 8 81,40
8672270 27 66 20 4 48,90 8672720 7.2 91 53 8 81,40
8672280 28 66 20 4 48,90 8672730 7.3 91 53 8 81,40
8672290 29 66 20 4 48,90 8672740 74 91 53 8 81,40
8672300 3 74 28 4 48,90 8672750 7.5 91 53 8 81,40
8672310 31 74 28 4 51,80 8672760 7.6 91 53 8 81,40
8672320 3.2 74 28 4 51,80 8672770 7.7 91 53 8 81,40
8672330 33 74 28 4 51,80 8672780 7.8 91 53 8 81,40
8672340 34 74 28 4 51,80 8672790 7.9 91 53 8 81,40
8672350 35 74 28 4 51,80 8672800 8 91 53 8 81,40
8672360 36 74 28 4 51,80 8672810 8,1 103 61 10 100,10 a
8672370 37 74 28 4 51,80 8672820 8.2 103 61 10 100,10 =
8672380 38 74 36 4 51,80 8672830 83 103 61 10 100,10 <
8672390 39 74 36 4 51,80 8672840 84 103 61 10 100,10
8672400 4 74 36 4 51,80 8672850 8,5 103 61 10 100,10
8672410 41 74 36 6 53,10 8672860 86 103 61 10 102,70
8672420 42 74 36 6 53,10 8672870 87 103 61 10 102,70
8672430 43 74 36 6 53,10 8672880 88 103 61 10 102,70
8672440 44 74 36 6 53,10 8672890 8,9 103 61 10 102,70
8672450 45 74 36 6 53,10 8672900 9 103 61 10 102,70
8672460 46 74 36 6 53,10 8672910 9,1 103 61 10 108,50
8672470 47 74 36 6 53,10 8672920 9.2 103 61 10 108,50
8672480 48 82 44 6 53,10 8672930 93 103 61 10 108,50
8672490 4,9 82 44 6 53,10 8672940 94 103 61 10 108,50
8672500 5 82 44 6 53,10 8672950 9,5 103 61 10 108,50
8672510 51 82 44 6 59,10 8672960 96 103 61 10 114,20
8672520 52 82 44 6 59,10 8672970 9,7 103 61 10 114,20
8672530 53 82 44 6 59,10 8672980 98 103 61 10 114,20
8672540 54 82 44 6 59,10 8672990 9,9 103 61 10 114,20
8672550 55 82 44 6 59,10 8673000 10 103 61 10 119,80
8672560 56 82 44 6 59,10 8673010 10,1 118 71 12 119,80
8672570 57 82 44 6 59,10 8673020 10,2 118 71 12 119,80
8672580 58 82 a4 6 59,10 8673030 10,3 118 71 12 119,80
8672590 59 82 a4 6 59,10 8673040 10,4 118 71 12 119,80
8672600 6 82 a4 6 59,10 8673050 10,5 118 71 12 119,80
8672610 6,1 91 53 8 71,30 8673060 10,6 118 71 12 125,60
8672620 6,2 91 53 8 71,30 8673070 10,7 118 71 12 125,60
8672630 6,3 91 53 8 71,30 8673080 10,8 118 71 12 125,60
8672640 6,4 91 53 8 71,30 8673090 10,9 118 71 12 125,60
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AD-4D

Bohrer | Vollhartmetall | 4xD

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit EgiAs-Beschichtung

Bis zu 4xD

Fur Stéhle allgemein und Gusseisen

= 119 Abmessungen

O] O O) ® O
C:<0.2% (:0,25-0,4% (:=0,45% S(M GG GGG 25-35HRC 35-45 HRC

A iy | - AN R . <R Ve
= EG 30° FIT 140° h8 Seite 42
kT
€
£
-fcﬂ EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis
3 8673100 1 118 71 12 125,60 8673550 15,5 133 83 16 205,50
> 8673110 11,1 118 71 12 131,40 8673560 15,6 133 83 16 214,40
- 8673120 11,2 118 71 12 131,40 8673570 15,7 133 83 16 214,40
o 8673130 113 118 71 12 131,40 8673580 15,8 133 83 16 214,40
< 8673140 11,4 118 71 12 131,40 8673590 159 133 83 16 214,40
2 8673150 11,5 118 71 12 131,40 8673600 16 133 83 16 214,00
8673160 11,6 118 71 12 137,00 8673650 16,5 143 93 18 242,50
8673170 11,7 118 71 12 137,00 8673700 17 143 93 18 256,80
8673180 11,8 118 71 12 137,00 8673750 17,5 143 93 18 271,30
8673190 11,9 118 71 12 137,00 8673800 18 143 93 18 313,80
8673200 12 118 71 12 137,00 8673850 18,5 153 101 20 328,10
8673210 12,1 124 77 14 168,40 8673900 19 153 101 20 342,20
8673220 12,2 124 77 14 168,60 8673950 19,5 153 101 20 356,60
8673230 12,3 124 77 14 168,60 8674000 20 153 101 20 370,90
8673240 12,4 124 77 14 168,60
8673250 12,5 124 77 14 168,40
a 8673260 12,6 124 77 14 171,50
% 8673270 12,7 124 77 14 171,20
< 8673280 12,8 124 77 14 171,50
8673290 12,9 124 77 14 171,50
8673300 13 124 77 14 171,20
8673310 13,1 124 77 14 171,50
8673320 13,2 124 77 14 171,50
8673330 13,3 124 77 14 171,50
8673340 13,4 124 77 14 171,50
8673350 13,5 124 77 14 171,20
8673360 13,6 124 77 14 183,10
8673370 13,7 124 77 14 183,10
8673380 13,8 124 77 14 183,10
8673390 13,9 124 77 14 183,10
8673400 14 124 77 14 182,60
8673410 14,1 133 83 16 191,60
8673420 14,2 133 83 16 191,60
8673430 143 133 83 16 191,60
8673440 14,4 133 83 16 191,60
8673450 14,5 133 83 16 191,20
8673460 14,6 133 83 16 200,10
8673470 14,7 133 83 16 200,10
8673480 14,8 133 83 16 200,10
8673490 14,9 133 83 16 200,10
8673500 15 133 83 16 199,80
8673510 15,1 133 83 16 205,80
8673520 152 133 83 16 205,80
8673530 153 133 83 16 205,80
8673540 154 133 83 16 205,80
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ADO-3D

Bohrer | Vollhartmetall | 3xD

Erste Wahl in Qualitét und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, EgiAs-Beschichtung

Bis zu 3xD

FUr Stahle allgemein und Gusseisen

= 167 Abmessungen

@ O O] @® O ® O O
C:2045% sau INOX 9 666 ACADC i 2535HRC | | 3545HRC | | 45-52HRC

A v T A ? n 1!0° <t N

O

(:<0,2%

EG 30° h8 Seite 42 ®

-

7]

=

<

EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis _fcu

8690200 2 66 12 3 60,20 8690520 52 82 26 6 83,50 %

8690210 2,1 66 13 3 60,20 8690525 5,25 82 27 6 83,50 >

8690220 2,2 66 14 3 60,20 8690530 53 82 27 6 83,50 e

8690230 23 66 14 3 60,20 8690540 54 82 27 6 83,50 S_J

8690240 2,4 66 15 3 60,20 8690550 55 82 28 6 83,50 <

8690250 2,5 66 15 3 60,20 8690560 5,6 82 28 6 87,30 8
8690260 2,6 66 16 3 60,20 8690570 5,7 82 29 6 87,30
8690265 2,65 66 16 3 60,20 8690580 58 82 29 6 87,30
8690270 2,7 66 17 3 60,20 8690590 5,9 82 30 6 87,30
8690280 2,8 66 17 3 60,20 8690600 6 82 30 6 87,30
8690290 2,9 66 18 3 60,20 8700610 6,1 88 31 8 98,00
8690300 3 66 18 3 60,20 8700620 6,2 38 31 8 98,00
8690310 3,1 74 19 4 64,70 8700630 6,3 88 32 8 98,00
8690315 3,15 74 19 4 64,70 8700640 6,4 88 32 8 98,00
8690320 3.2 74 20 4 64,70 8700650 6,5 88 33 8 98,00
8690330 33 74 20 4 64,70 8700660 6,6 88 33 8 98,00

8690340 3,4 74 21 4 64,70 8700670 6,7 88 34 8 98,00 a

8690350 35 74 21 4 64,70 8700680 6,8 88 34 8 98,00 =

8690360 3,6 74 22 4 68,40 8700690 6,9 88 35 8 98,00 m
8690370 3,7 74 23 4 68,40 8700700 7 88 35 8 98,00
8690375 3,75 74 23 4 68,40 8690710 7,1 94 36 8 98,00
8690380 3,8 74 23 4 68,40 8690720 7.2 94 36 8 98,00
8690390 3,9 74 24 4 68,40 8690725 7.25 94 37 8 98,00
8690400 4 74 24 4 68,40 8690730 73 94 37 8 98,00
8690410 4,1 80 25 5 73,60 8690740 74 94 37 8 98,00
8700410 4,1 80 25 6 73,60 8690750 7.5 94 38 8 98,00
8690420 4,2 80 26 5 73,60 8690760 7,6 94 38 8 103,30
8700420 4,2 80 26 6 73,60 8690770 7,7 94 39 8 103,30
8690430 4,3 80 26 5 73,60 8690775 7,75 94 39 8 103,30
8700430 4,3 80 26 6 73,60 8690780 7.8 94 39 8 103,30
8690440 4,4 80 27 5 73,60 8690790 7.9 94 40 8 103,30
8700440 4,4 80 27 6 73,60 8690800 8 94 40 8 103,30
8690450 4,5 80 27 5 73,60 8700810 8,1 101 41 10 123,20
8700450 4,5 80 27 6 73,60 8700820 8,2 101 41 10 123,20
8690460 4,6 80 28 5 79,20 8700830 83 101 42 10 123,20
8700460 4,6 80 28 6 79,20 8700840 8,4 101 42 10 123,20
8690470 4,7 80 29 5 79,20 8700850 8,5 101 43 10 123,20
8700470 4,7 80 29 6 79,20 8700860 8,6 101 43 10 123,20
8690480 48 80 29 5 79,20 8700870 8,7 101 43 10 123,20
8700480 4,8 80 29 6 79,20 8700880 8,8 101 44 10 123,20
8690490 4,9 80 30 5 79,20 8700890 89 101 45 10 123,20
8700490 4,9 80 30 6 79,20 8700900 9 101 45 10 123,20
8690500 5 80 25 5 79,20 8690910 9,1 106 46 10 123,20
8700500 5 80 25 6 79,20 8690920 9,2 106 46 10 123,20
8690510 5,1 82 26 6 83,50 8690925 9,25 106 47 10 123,20
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ADO-3D

Bohrer | Vollhartmetall | 3xD

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, EgiAs-Beschichtung

Bis zu 3xD

Fur Stéhle allgemein und Gusseisen

= 167 Abmessungen

@® O @ @ O O O O O
C025-04%| | C2045% scm INoX @ 666 ACADC Ti 2535HRC | | 35-45HRC | | 45-52HRC

A VHM _“‘Tn 1!)3 <t (N

C:<0.2%

= EG 30° h8 Seite 42
)
[}
£
pd
-fcﬂ EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis
% 8690930 9,3 106 47 10 123,20 8691370 13,7 134 69 14 159,20
> 8690940 9,4 106 47 10 123,20 8691380 13,8 134 69 14 159,20
~ 8690950 9,5 106 48 10 123,20 8691390 139 134 70 14 159,20
g 8690960 9,6 106 48 10 126,40 8691400 14 134 70 14 163,40
< 8690970 9,7 106 49 10 126,40 8701410 14,1 140 71 16 180,70
8 8690975 9,75 106 49 10 126,40 8701420 14,2 140 71 16 180,70
8690980 9,8 106 49 10 126,40 8701430 14,3 140 72 16 180,70
8690990 9,9 106 50 10 126,40 8701440 14,4 140 72 16 180,70
8691000 10 106 50 10 126,40 8701450 14,5 140 73 16 180,70
8701010 10,1 113 51 12 143,10 8701460 14,6 140 73 16 180,70
8701020 10,2 113 51 12 143,10 8701470 14,7 140 74 16 180,70
8701030 10,3 113 52 12 143,10 8701480 14,8 140 74 16 180,70
8701040 10,4 113 52 12 143,10 8701490 14,9 140 75 16 180,70
8701050 10,5 113 53 12 143,10 8701500 15 140 75 16 180,70
8701060 10,6 113 53 12 143,10 8691510 15,1 145 76 16 180,70
8701070 10,7 113 54 12 143,10 8691520 15,2 145 76 16 180,70
a 8701080 10,8 113 54 12 143,10 8691530 15,3 145 77 16 180,70
S 8701090 10,9 113 55 12 143,10 8691540 154 145 77 16 180,70
m 8701100 11 113 55 12 143,10 8691550 15,5 145 78 16 180,70
8691110 11,1 120 56 12 143,10 8691560 15,6 145 78 16 180,70
8691120 11,2 120 56 12 143,10 8691570 15,7 145 79 16 180,70
8691130 11,3 120 57 12 143,10 8691580 15,8 145 79 16 180,70
8691140 11,4 120 57 12 143,10 8691590 15,9 145 80 16 180,70
8691150 11,5 120 58 12 143,10 8691600 16 145 80 16 184,90
8691160 11,6 120 58 12 145,60 8701650 16,5 150 83 18 266,90
8691170 11,7 120 59 12 145,60 8701700 17 150 85 18 266,90
8691180 11,8 120 59 12 145,60 8691750 17,5 155 88 18 266,90
8691190 11,9 120 60 12 145,60 8691800 18 155 90 18 271,30
8691200 12 120 60 12 145,60 8701850 18,5 160 93 20 349,00
8701210 12,1 128 61 14 159,20 8701900 19 160 95 20 349,00
8701220 12,2 128 61 14 159,20 8691950 19,5 165 98 20 349,00
8701230 12,3 128 62 14 159,20 8692000 20 165 100 20 351,70
8701240 12,4 128 62 14 159,20
8701250 12,5 128 63 14 159,20
8701260 12,6 128 63 14 159,20
8701270 12,7 128 64 14 159,20
8701280 12,8 128 64 14 159,20
8701290 12,9 128 65 14 159,20
8701300 13 128 65 14 159,20
8691310 13,1 134 66 14 159,20
8691320 13,2 134 66 14 159,20
8691330 13,3 134 67 14 159,20
8691340 13,4 134 67 14 159,20
8691350 13,5 134 68 14 159,20
8691360 13,6 134 68 14 159,20
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ADO-5D

Bohrer | Vollhartmetall | 5xD

Erste Wahl in Qualitét und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, EgiAs-Beschichtung

Bis zu 5xD

FUr Stahle allgemein und Gusseisen

= 191 Abmessungen

@ O O] @® O O ® O O
C:2045% sau INOX 9 666 ACADC i 2535HRC | | 3545HRC | | 45-52HRC

A v T A ? n 1!0° <t N

EG 30°

(:<0,2%

h8 Seite 42 ©

-

7]

=

<

EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis _fcu

8692200 2 70 18 3 84,10 8702480 4,8 95 44 6 92,30 %

8692210 2,1 70 19 3 84,10 8692490 4,9 95 45 5 92,30 >

8692220 2,2 70 20 3 84,10 8702490 4,9 95 45 6 92,30 e

8692230 23 70 21 3 84,10 8692500 5 95 45 5 92,30 S_J

8692240 2,4 70 22 3 84,10 8702500 5 95 45 6 92,30 <

8692250 25 70 23 3} 84,10 8692510 5,1 100 41 6 98,00 8
8692260 2,6 78 24 Bl 84,10 8692520 52 100 42 6 98,00
8692265 2,65 78 24 3 84,10 8692525 525 100 42 6 98,00
8692270 2,7 78 25 3 84,10 8692530 53 100 43 6 98,00
8692276 2,76 78 25 B 84,10 8692540 54 100 44 6 98,00
8692278 2,78 78 26 3 84,10 8692550 55 100 44 6 98,00
8692280 2,8 78 26 3 84,10 8692552 5,52 100 45 6 102,70
8692290 2,9 78 27 3 84,10 8692554 5,54 100 45 6 102,70
8692300 3 78 27 3 84,10 8692560 5,6 100 45 6 102,70
8692310 3,1 86 28 4 87,30 8692570 5,7 100 46 6 102,70
8692315 3,15 86 29 4 87,30 8692580 58 100 47 6 102,70

8692320 3,2 86 29 4 87,30 8692590 5,9 100 48 6 102,70 a

8692330 33 86 30 4 87,30 8692600 6 100 48 6 102,70 =

8692340 3,4 86 31 4 87,30 8702610 6,1 109 49 8 114,80 n
8692350 35 86 32 4 87,30 8702620 6,2 109 50 8 114,80
8692360 3,6 86 33 4 88,10 8702630 6,3 109 51 8 114,80
8692366 3,66 86 33 4 96,90 8702640 6,4 109 52 8 114,80
8692368 3,68 86 34 4 96,90 8702650 6,5 109 52 8 114,80
8692370 37 86 34 4 88,10 8702660 6,6 109 53 8 114,80
8692375 3,75 86 34 4 88,10 8702670 6,7 109 54 8 114,80
8692380 3,8 86 35 4 88,10 8702680 6,8 109 55 8 114,80
8692390 39 86 36 4 88,10 8702690 6,9 109 56 8 114,80
8692400 4 86 36 4 88,10 8702700 7 109 56 8 114,80
8692410 4,1 95 37 5 90,40 8692710 7,1 118 57 8 114,80
8702410 41 95 37 6 90,40 8692720 7.2 118 58 8 114,80
8692420 4,2 95 38 5 90,40 8692725 7,25 118 58 8 114,80
8702420 4,2 95 38 6 90,40 8692730 7,3 118 59 8 114,80
8692430 4,3 95 39 5 90,40 8692736 7,36 118 59 8 114,80
8702430 4,3 95 39 6 90,40 8692738 7,38 118 60 8 114,80
8692440 4,4 95 40 5 90,40 8692740 7,4 118 60 8 114,80
8702440 4,4 95 40 6 90,40 8692750 7.5 118 60 8 114,80
8692450 4,5 95 41 5 90,40 8692752 7,52 118 61 8 121,70
8702450 4,5 95 41 6 90,40 8692754 7,54 118 61 8 121,70
8692460 4,6 95 42 5 92,30 8692760 7,6 118 61 8 121,70
8702460 4,6 95 42 6 92,30 8692770 7,7 118 62 8 121,70
8692462 4,62 95 42 5 101,70 8692775 7,75 118 62 8 121,70
8692464 4,64 95 42 5 101,70 8692780 78 118 63 8 121,70
8692470 4,7 95 43 5 92,30 8692790 79 118 64 8 121,70
8702470 4,7 95 43 6 92,30 8692800 8 118 64 8 121,70
8692480 4,8 95 44 5 92,30 8702810 8,1 128 65 10 140,20
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ADO-5D

Bohrer | Vollhartmetall | 5xD

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, EgiAs-Beschichtung

Bis zu 5xD

Fur Stéhle allgemein und Gusseisen

= 191 Abmessungen

@® O @ @ O O O O O
CO25-04%| | C2045% scm INoX @ 666 ACADC Ti 2535HRC | | 3545HRC | | 45-52HRC

A VHM _“‘Tn 1!)3 <t (N

EG 30°

C:<0.2%

© h8 Seite 42
)
[}
£
pd
-fcﬂ EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis
% 8702820 8.2 128 66 10 140,20 8693150 11,5 156 92 12 163,40
> 8702830 83 128 67 10 140,20 8693160 11,6 156 93 12 171,20
~ 8702840 8,4 128 68 10 140,20 8693170 11,7 156 94 12 171,20
g 8702850 8,5 128 68 10 140,20 8693180 11,8 156 95 12 171,20
< 8702860 8,6 128 69 10 140,20 8693190 11,9 156 96 12 171,20
8 8702870 8,7 128 70 10 140,20 8693200 12 156 96 12 171,20
8702880 8,8 128 71 10 140,20 8703210 12,1 167 97 14 187,50
8702890 8,9 128 72 10 140,20 8703220 12,2 167 98 14 187,50
8702900 9 128 72 10 140,20 8703230 12,3 167 29 14 187,50
8692910 9,1 136 73 10 140,20 8703240 12,4 167 100 14 187,50
8692920 9,2 136 74 10 140,20 8703250 12,5 167 100 14 187,50
8692924 9,24 136 74 10 140,20 8703260 12,6 167 101 14 187,50
8692925 9,25 136 74 10 140,20 8703270 12,7 167 102 14 187,50
8692926 9,26 136 75 10 140,20 8703280 12,8 167 103 14 187,50
8692930 9,3 136 75 10 140,20 8703290 12,9 167 104 14 187,50
8692936 9,36 136 75 10 140,20 8703300 13 167 104 14 187,50
a 8692938 9,38 136 76 10 140,20 8693310 13,1 176 105 14 187,50
£ 8692940 9,4 136 76 10 140,20 8693320 13,2 176 106 14 187,50
n 8692950 9,5 136 76 10 140,20 8693325 13,25 176 106 14 187,50
8692952 9,52 136 77 10 143,10 8693330 13,3 176 107 14 187,50
8692954 9,54 136 77 10 143,10 8693340 13,4 176 108 14 187,50
8692960 9,6 136 77 10 143,10 8693350 13,5 176 108 14 187,50
8692970 9,7 136 78 10 143,10 8693360 13,6 176 109 14 194,10
8692975 9,75 136 78 10 143,10 8693370 13,7 176 110 14 194,10
8692980 9,8 136 79 10 143,10 8693380 13,8 176 111 14 194,10
8692990 9,9 136 80 10 143,10 8693390 139 176 112 14 194,10
8693000 10 136 80 10 143,10 8693400 14 176 112 14 194,10
8703010 10,1 146 81 12 163,40 8703410 14,1 185 113 16 211,80
8703020 10,2 146 82 12 163,40 8703420 14,2 185 114 16 211,80
8703030 10,3 146 83 12 163,40 8703430 14,3 185 115 16 211,80
8703040 104 146 84 12 163,40 8703440 14,4 185 116 16 211,80
8703050 10,5 146 84 12 163,40 8703450 14,5 185 116 16 211,80
8703060 10,6 146 85 12 163,40 8703460 14,6 185 117 16 211,80
8703070 10,7 146 86 12 163,40 8703470 14,7 185 118 16 211,80
8703080 10,8 146 87 12 163,40 8703480 14,8 185 119 16 211,80
8703090 10,9 146 88 12 163,40 8703490 14,9 185 120 16 211,80
8703100 11 146 88 12 163,40 8703500 15 185 120 16 211,80
8693110 11 156 89 12 163,40 8693510 151 193 121 16 211,80
8693120 11,2 156 90 12 163,40 8693520 15,2 193 122 16 211,80
8693122 11,22 156 90 12 163,40 8693525 15,25 193 122 16 211,80
8693124 11,24 156 90 12 163,40 8693530 15,3 193 123 16 211,80
8693130 11,3 156 91 12 163,40 8693540 154 193 124 16 211,80
8693136 11,36 156 91 12 163,40 8693550 15,5 193 124 16 211,80
8693138 11,38 156 92 12 163,40 8693560 15,6 193 125 16 219,70
8693140 11,4 156 92 12 163,40 8693570 15,7 193 126 16 219,70
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ADO-5D

Bohren | Vollhartmetall | 5xD

Erste Wahl in Qualitét und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, EgiAs-Beschichtung

Bis zu 5xD

FUr Stahle allgemein und Gusseisen

= 191 Abmessungen

@ O O] @® O O ® O O
C:2045% sau INOX 9 666 ACADC i 2535HRC | | 3545HRC | | 45-52HRC

A v T A T n 1!0° <F N

(:<0,2%

EG 30° h8 Seite 42 ¢=“

)

]

E

EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis ]

£

8693580 15,8 193 127 16 219,70 =

8693590 15,9 193 128 16 219,70 g

8693600 16 193 128 16 219,70 el

8703650 16,5 201 132 18 289,70 o

8703700 17 201 136 18 289,70 £

8693750 17,5 209 140 18 289,70 8
8693800 18 209 144 18 314,10
8703850 18,5 217 148 20 363,60
8703900 19 217 152 20 363,60
8693950 19,5 225 156 20 363,60
8694000 20 225 160 20 376,00

5xD
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ADO-PLT

Bohrer | Vollhartmetall | Pilot Bohrung

 q— - _ a@ DFMW _nI

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung

VHM-Pilotbohrer mit Innenkthlung, EgiAs-Beschichtung

Fur Stahle allgemein und Gusseisen

15 Abmessungen

O) O O) ® O] ®
(:0,25-0,4% (:=0,45% S(M INOX GG GGG 25-35 HRC 35-45 HRC

A T Rl T n 1' S (N

C:<0.2%

E EG 30 60° h8 Seite 42
[}
£
<
g EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis
% 8688903 3,03 65 15 3 90,70
> 8688923 3,53 70 18 4 95,80
- 8688904 4,03 70 20 4 102,40
g 8688924 4,53 75 23 5 109,20
< 8688905 5,03 75 25 5 115,80
8 8688925 5,53 80 28 6 122,10
8688906 6,03 80 30 6 122,10
8688926 6,53 85 33 7 129,40
8688907 7,03 85 35 7 136,90
8688908 8,03 920 40 8 152,50
8688928 8,53 95 43 9 158,80
8688909 9,03 95 45 9 166,80
8688910 10,03 100 50 10 180,00
8688911 11,03 115 55 11 193,00
8688912 12,03 120 60 12 210,30

()]
c
>
b
<
o
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ADO-10D

Bohrer | Vollhartmetall | 10xD

X - Ausspitzung mb
D<4 ﬁr

— of S

R - Ausspitzung l%
D>4 %ﬂ £

Erste Wahl in Qualitét und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, EgiAs-Beschichtung

Doppelte Fiihrungsfase, bis zu 10xD

FUr Stahle allgemein und Gusseisen

= 101 Abmessungen

@ O O] @® O
C2045% sam INoX & 666 2535 HRC

A T e e ? n 1!0° S N

EG 30°

(:<0,2%

e8 Seite 42 ©

-

7]

=

<

EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis _fcu

8696200 2 75 26 3 128,40 8710650 6,5 140 87 8 150,00 %

8696210 2,1 75 33 3 128,40 8710660 6,6 140 87 8 150,00 >

8696220 2,2 75 33 3 128,40 8710670 6,7 140 87 8 150,00 e

8696230 23 75 33 3 128,40 8710680 6,8 140 90 8 150,00 9_3

8696240 2,4 75 33 3 128,40 8710690 6,9 140 90 8 150,00 <

8696250 25 75 33 3} 128,40 8710700 7 140 90 8 150,00 8
8696260 2,6 90 40 Bl 128,40 8710710 7.1 155 100 8 150,00
8696270 2,7 90 40 3 128,40 8710720 7.2 155 100 8 150,00
8696280 2,8 90 40 3 128,40 8710730 7.3 155 100 8 150,00
8696290 2,9 90 40 B 128,40 8710740 74 155 100 8 150,00
8696300 3 90 40 3 107,70 8696750 7.5 155 100 8 150,00
8696310 Sl 100 45 4 109,90 8710760 7,6 155 105 8 150,00
8696320 3,2 100 45 4 109,90 8710770 7.7 155 105 8 150,00
8696330 33 100 45 4 109,90 8710780 7.8 155 105 8 150,00
8696340 34 100 50 4 109,90 8710790 7.9 155 105 8 150,00
8696350 3,5 100 50 4 109,90 8696800 8 155 105 8 150,00

8696360 3,6 100 50 4 109,90 8710810 8,1 165 110 10 168,50 a

8696370 3,7 100 50 4 109,90 8710820 8,2 165 110 10 168,50 =

8696380 3,8 100 50 4 109,90 8710830 8,3 165 110 10 168,50 =

8696390 39 100 50 4 109,90 8710840 8,4 165 110 10 168,50 -
8696400 4 100 50 4 109,90 8710850 8,5 165 110 10 168,50
8710410 4,1 115 55 6 124,00 8710860 8,6 165 115 10 168,50
8710420 4,2 115 55 6 124,00 8710870 87 165 115 10 168,50
8710430 4,3 115 60 6 124,00 8710880 8,8 165 115 10 168,50
8710440 4,4 115 60 6 124,00 8710890 8,9 165 115 10 168,50
8710450 4,5 115 60 6 124,00 8710900 9 165 115 10 168,50
8710460 4,6 115 60 6 124,00 8710910 9,1 190 125 10 168,50
8710470 4,7 115 65 6 124,00 8710920 9,2 190 125 10 168,50
8710480 4,8 115 65 6 124,00 8710930 9.3 190 125 10 168,50
8710490 4,9 115 65 6 124,00 8710940 9,4 190 125 10 168,50
8710500 5 115 65 6 124,00 8696950 9,5 190 125 10 168,50
8710510 51 128 70 6 124,00 8710960 9,6 190 130 10 168,50
8710520 5,2 128 70 6 124,00 8710970 9,7 190 130 10 168,50
8710530 5,3 128 70 6 124,00 8710980 9,8 190 130 10 168,50
8710540 54 128 78 6 124,00 8710990 9,9 190 130 10 168,50
8696550 55 128 78 6 124,00 8697000 10 190 130 10 168,50
8710560 56 128 78 6 124,00 8711010 10,1 205 140 12 215,50
8710570 57 128 78 6 124,00 8711020 10,2 205 140 12 215,50
8710580 5.8 128 78 6 124,00 8711030 10,3 205 140 12 215,50
8710590 59 128 78 6 124,00 8711040 104 205 140 12 215,50
8696600 6 128 78 6 124,00 8711050 10,5 205 140 12 215,50
8710610 6,1 140 87 8 150,00 8711060 10,6 205 140 12 215,50
8710620 6,2 140 87 8 150,00 8711070 10,7 205 140 12 215,50
8710630 6,3 140 87 8 150,00 8711080 10,8 205 145 12 215,50
8710640 6,4 140 87 8 150,00 8711090 10,9 205 145 12 215,50
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ADO-10D

Bohrer | Vollhartmetall | 10xD

X - Ausspitzung mb
b

CSWMSSSSNY——— °F —
l .
= L

R - Ausspitzung
D=4

/3%

Erste Wahl in Qualitdt und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, EgiAs-Beschichtung

Doppelte Fihrungsfase, bis zu 10xD

Fur allgemeine Stéhle und Gusseisen

= 101 Abmessungen

@® O @ @ O
C2045% scm INoX 9 666 2535 HRC

8711100 1 145 215,50

8711120 1 1 215,50

8711140 1 155 1 215,50

Bohrer | Vollhartmetall

8711160 1 155 1 215,50
8711180 1 155 1 215,50

8697200 215,50

o

I3
o
-—
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ADO-15D

Bohrer | Vollhartmetall | 15xD

X - Ausspitzung mb
D<4 ﬁr

- — % of ==

R - Ausspitzung l%
D>4 %ﬂ £

= Erste Wahl in Qualitdt und Leistung
= Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, EgiAs-Beschichtung

= Doppelte Fihrungsfase, bis zu 15xD

FUr allgemeine Stahle und Gusseisen

91 Abmessungen

@ O O] @® O
C2045% sam INoX & 666 2535 HRC

A T e e ? n 1!0° S N

EG 30°

(:<0,2%

e8 Seite 42 ©

-

7]

=

<

EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis _fcu

8698300 3 105 55 3 174,70 8712720 7.2 195 135 8 257,80 %

8698310 3,1 125 60 4 178,40 8712730 7.3 195 135 8 257,80 >

8698320 3,2 125 60 4 178,40 8712740 74 195 135 8 257,80 e

8698330 33 125 60 4 178,40 8698750 7.5 195 135 8 257,80 9_3

8698340 3,4 125 65 4 178,40 8712760 7.6 195 145 8 272,40 <

8698350 3.5 125 65 4 178,40 8712770 7.7 195 145 8 272,40 8
8698360 3,6 125 65 4 178,40 8712780 7.8 195 145 8 272,40
8698370 3,7 125 65 4 178,40 8712790 7.9 195 145 8 272,40
8698380 3,8 125 75 4 178,40 8698800 8 195 145 8 272,40
8698390 3,9 125 75 4 178,40 8712810 8,1 210 155 10 300,40
8698400 4 125 75 4 178,40 8712820 8.2 210 155 10 300,40
8712410 41 140 75 6 190,70 8712830 83 210 155 10 300,40
8712420 42 140 75 6 190,70 8712840 84 210 155 10 300,40
8712430 43 140 85 6 190,70 8712850 8,5 210 155 10 300,40
8712440 4.4 140 85 6 190,70 8712860 8,6 210 160 10 303,50
8712450 4,5 140 85 6 190,70 8712870 8,7 210 160 10 303,50

8712460 4,6 140 85 6 203,00 8712880 8,8 210 160 10 303,50 a

8712470 4,7 140 85 6 203,00 8712890 8,9 210 160 10 303,50 =

8712480 4.8 140 90 6 203,00 8712900 9 210 160 10 303,50 n

8712490 4,9 140 90 6 203,00 8712910 9,1 240 170 10 334,60 -
8712500 5 140 90 6 203,00 8712920 9,2 240 170 10 334,60
8712510 51 160 95 6 210,20 8712930 93 240 170 10 334,60
8712520 52 160 95 6 210,20 8712940 9,4 240 170 10 334,60
8712530 53 160 95 6 210,20 8698950 9,5 240 170 10 334,60
8712540 54 160 110 6 210,20 8712960 9,6 240 180 10 334,60
8698550 55 160 110 6 210,20 8712970 9,7 240 180 10 334,60
8712560 56 160 110 6 217,50 8712980 9,8 240 180 10 334,60
8712570 57 160 110 6 217,50 8712990 9,9 240 180 10 334,60
8712580 58 160 110 6 217,50 8699000 10 240 180 10 334,60
8712590 59 160 110 6 217,50 8713010 10,1 260 190 12 368,10
8698600 6 160 110 6 217,50 8713020 10,2 260 190 12 368,10
8712610 6,1 175 120 8 233,40 8713030 10,3 260 190 12 368,10
8712620 6,2 175 120 8 233,40 8713040 10,4 260 190 12 368,10
8712630 6,3 175 120 8 233,40 8713050 10,5 260 190 12 368,10
8712640 6,4 175 120 8 233,40 8713060 10,6 260 190 12 368,10
8712650 6,5 175 120 8 233,40 8713070 10,7 260 200 12 368,10
8712660 6,6 175 120 8 243,00 8713080 10,8 260 200 12 368,10
8712670 6,7 175 120 8 243,00 8713090 109 260 200 12 368,10
8712680 6,8 175 125 8 243,00 8713100 11 260 200 12 368,10
8712690 6,9 175 125 8 243,00 8713110 1,1 280 210 12 404,80
8712700 7 175 125 8 243,00 8713120 11,2 280 210 12 404,80
8712710 7.1 195 135 8 257,80 8713130 11,3 280 210 12 404,80
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ADO-15D

Bohrer | Vollhartmetall | 15xD

X thinning m@

D<4 "gﬂ
P —ecme e e — ﬂii ==
FS;Tnning ﬁ!fg .

Erste Wahl in Qualitat und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkthlung, EgiAs-Beschichtung

Doppelte Fihrungsfase, bis zu 15xD

= FUrallgemeine Stéhle und Gusseisen

91 Abmessungen

O O) @ @ O O) O) O
G0 | [Cos0m| | G045 s INoX 66 666 2535 HRC

I
-
[
£
=
—
]
=
° 8713140 210 404,80
> ! ! | |
-~ 8713160 21 404,80
o ! ! | |
£ 8713180 210 1 404,80
8 ! ! | |
8699200 12 280 215 12 404,80
@D 125 290 252 14 | |
[ E I R [ N N B
! [ ] | [ N N B
[ E I R [ N N B
[ E I R [ N N B
% ! | | ! | |
- ! | ] | ! ! | |
! | ] | ! ! | |
! | ] | ! ! | |
! | ] | ! ! | |
[ E I R [ N N B
[ E I R [ N N B
[ E I R [ N N B
[ E I R [ N N B
! | | ! | |
! | ] | ! ! | |
! | ] | ! ! | |
! | ] | ! ! | |
! | ] | ! ! | |
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ADO-20D

Bohrer | Vollhartmetall | 20xD

X - Ausspitzung mb
D<4 ﬁr

o

|
R - Ausspitzung l%
D24 %ﬂ L

Erste Wahl in Qualitat und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, EgiAs-Beschichtung

Doppelte Fihrungsfase, bis zu 20xD

= FUrallgemeine Stahle und Gusseisen

91 Abmessungen

O) O O] O) O
C025-04%| | C2045% Scm INoX o 666 2535 HRC

A VHM _“‘?n 1!00 S N

EG 30°

C:<0,2%

e8 Seite 42 Ic

7]

€

<

EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis _fcu

8706300 3 120 70 3 192,10 8714720 7.2 230 170 8 283,50 %

8706310 3,1 140 80 4 196,80 8714730 7.3 230 170 8 283,50 >

8706320 3,2 140 80 4 196,80 8714740 74 230 170 8 283,50 e

8706330 33 140 80 4 196,80 8706750 7.5 230 170 8 283,50 9_3

8706340 34 140 85 4 196,80 8714760 7,6 230 180 8 299,20 <

8706350 3.5 140 85 4 196,80 8714770 7.7 230 180 8 299,20 8
8706360 3,6 140 85 4 196,80 8714780 7.8 230 180 8 299,20
8706370 3,7 140 85 4 196,80 8714790 7.9 230 180 8 299,20
8706380 3,8 140 920 4 196,80 8706800 8 230 180 8 299,20
8706390 3.9 140 90 4 196,80 8714810 8,1 260 195 10 329,60
8706400 4 140 90 4 196,80 8714820 8.2 260 195 10 329,60
8714410 41 165 100 6 211,40 8714830 83 260 195 10 329,60
8714420 4,2 165 100 6 211,40 8714840 8,4 260 195 10 329,60
8714430 4,3 165 110 6 211,40 8714850 8,5 260 195 10 329,60
8714440 4.4 165 110 6 211,40 8714860 8,6 260 210 10 334,00
8714450 4,5 165 110 6 211,40 8714870 87 260 210 10 334,00

8714460 4,6 165 110 6 223,70 8714880 8,8 260 210 10 334,00 a

8714470 4,7 165 110 6 223,70 8714890 8,9 260 210 10 334,00 =

8714480 48 165 115 6 223,70 8714900 9 260 210 10 334,00 o

8714490 49 165 115 6 223,70 8714910 9,1 290 220 10 368,80 N
8714500 5 165 115 6 223,70 8714920 9,2 290 220 10 368,80
8714510 51 190 120 6 228,50 8714930 93 290 220 10 368,80
8714520 52 190 120 6 228,50 8714940 9,4 290 220 10 368,80
8714530 53 190 120 6 228,50 8706950 9,5 290 220 10 368,80
8714540 54 190 140 6 228,50 8714960 9,6 290 230 10 368,80
8706550 55 190 140 6 228,50 8714970 9,7 290 230 10 368,80
8714560 5,6 190 140 6 239,50 8714980 9,8 290 230 10 368,80
8714570 5,7 190 140 6 239,50 8714990 9,9 290 230 10 368,80
8714580 58 190 140 6 239,50 8707000 10 290 230 10 368,80
8714590 5,9 190 140 6 239,50 8715010 10,1 310 250 12 405,70
8706600 6 190 140 6 239,50 8715020 10,2 310 250 12 405,70
8714610 6,1 210 155 8 256,70 8715030 103 310 250 12 405,70
8714620 6,2 210 155 8 256,70 8715040 104 310 250 12 405,70
8714630 6,3 210 155 8 256,70 8715050 10,5 310 250 12 405,70
8714640 6,4 210 155 8 256,70 8715060 10,6 310 250 12 405,70
8714650 6,5 210 155 8 256,70 8715070 10,7 310 250 12 405,70
8714660 6,6 210 155 8 267,60 8715080 10,8 310 250 12 405,70
8714670 6,7 210 155 8 267,60 8715090 109 310 250 12 405,70
8714680 6,8 210 160 8 267,60 8715100 11 310 250 12 405,70
8714690 6,9 210 160 8 267,60 8715110 11,1 330 270 12 446,20
8714700 7 210 160 8 267,60 8715120 11,2 330 270 12 446,20
8714710 71 230 170 8 283,50 8715130 11,3 330 270 12 446,20
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ADO-20D

Bohrer | Vollhartmetall | 20xD

X - Ausspitzung _. m@
D<4 ﬁt

of ———=

|
R - Ausspitzung_ &%
D24 %m >

Erste Wahl in Qualitat und Leistung

Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkthlung, EgiAs-Beschichtung

Doppelte Fihrungsfase, bis zu 20xD

= FUrallgemeine Stéhle und Gusseisen

91 Abmessungen

O @ O O) O) O
C<02% C2045% s INoX 66 666 2535 HRC

8715140 270 446,20

8715160 27! 446,20

8715180 270 1 446,20

Bohrer | Vollhartmetall

8707200 12 270 1 446,20

(a]
X
o
N
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ADO-30D

Bohrer | Vollhartmetall | 30xD

X - Ausspitzung _ mb
D<4 %r

>~ =SSt S e e S e, i e a— of ——

R - Ausspitzung. l%
D24 %ﬂ £

Erste Wahl in Qualitét und Leistung
= Bohrer aus Vollhartmetall mit Innenkihlung, EgiAs-Beschichtung

= Doppelte Fihrungsfase, bis zu 30xD

Fur allgemeine Stahle und Gusseisen

71 Abmessungen

O) O O) O O
C02504%| | C>045% sam INoX & 666 2535 HRC

AVHM_“‘?HEW < (N

EG 30°

(:<0,2%

e8 Seite 42 ﬁ
7]
=
t
EDP D L | d Preis EDP D L | d Preis _fcu
8708300 3 150 100 3 241,20 8708750 7,5 315 250 8 376,60 %
8708310 3,1 185 102 4 270,80 8716760 7.6 315 265 8 396,90 >
8708320 3,2 185 105 4 270,80 8716770 7.7 315 265 8 396,90 e
8708330 33 185 109 4 270,80 8716780 7.8 315 265 8 396,90 9_3
8708340 34 185 112 4 270,80 8716790 7.9 315 265 8 396,90 <
8708350 3,5 185 116 4 270,80 8708800 8 315 265 8 396,90 8
8708360 3,6 185 116 4 270,80 8716810 8,1 350 280 10 416,80
8708370 3,7 185 116 4 270,80 8716820 8,2 350 280 10 416,80
8708380 3,8 185 132 4 270,80 8716830 83 350 280 10 416,80
8708390 3,9 185 132 4 270,80 8716840 8,4 350 280 10 416,80
8708400 4 185 132 4 270,80 8716850 8,5 350 280 10 416,80
8716410 41 215 140 6 297,90 8716860 8,6 350 300 10 436,50
8716420 42 215 140 6 297,90 8716870 8,7 350 300 10 436,50
8716430 4,3 215 150 6 297,90 8716880 8,8 350 300 10 436,50
8716440 4.4 215 150 6 297,90 8716890 8,9 350 300 10 436,50
8716450 4,5 215 150 6 297,90 8716900 9 350 300 10 436,50
8716460 4,6 215 150 6 297,90 8716910 9,1 390 315 10 480,10 a
8716470 4,7 215 150 6 297,90 8716920 9,2 390 315 10 480,10 =
8716480 4,8 215 165 6 297,90 8716930 9,3 390 315 10 480,10 o
8716490 49 215 165 6 297,90 8716940 9,4 390 315 10 480,10 M
8716500 5 215 165 6 297,90 8708950 9,5 390 315 10 480,10
8716510 51 250 180 6 304,00 8716960 9,6 390 330 10 480,10
8716520 5.2 250 180 6 304,00 8716970 9,7 390 330 10 480,10
8716530 53 250 180 6 304,00 8716980 9,8 390 330 10 480,10
8716540 54 250 200 6 304,00 8716990 9,9 390 330 10 480,10
8708550 55 250 200 6 304,00 8709000 10 390 330 10 480,10
8716560 5,6 250 200 6 319,90
8716570 5,7 250 200 6 319,90
8716580 5,8 250 200 6 319,90
8716590 5,9 250 200 6 319,90
8708600 6 250 200 6 319,90
8716610 6,1 280 215 8 343,30
8716620 6,2 280 215 8 343,30
8716630 6,3 280 215 8 343,30
8716640 6,4 280 215 8 343,30
8716650 6,5 280 215 8 343,30
8716660 6,6 280 215 8 356,60
8716670 6,7 280 215 8 356,60
8716680 6,8 280 230 8 356,60
8716690 6,9 280 230 8 356,60
8716700 7 280 230 8 356,60
8716710 71 315 250 8 376,60
8716720 7.2 315 250 8 376,60
8716730 73 315 250 8 376,60
8716740 74 315 250 8 376,60
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SCHNITTDATEN

Bohrer | Vollhartmetall | Schnittdaten

AD-2D/AD-4D

Standard Bohren

42

allgemeine Stahle

unlegierter Stahl

legierter Stahl

2.B. 5t.52 7 B.CA5 2.B. 42CrMo4 VA Stahl geharteter Stahl Gusseisen Duktiles Gusseisen
~ 150HB ~210HB 16~28HRC 2.B.1.4301 zB.GG25 z.B.GGG-60
~500 N/mm? ~710N/mm?>  710~900 N/mm? BT (B alIE ~350N/mm*  400~600 N/mm
Ve 63 ~100 m/min | 63 ~100m/min = 50 ~71 m/min | 25~40m/min = 40~63 m/min | 32~45m/min | 63 ~100 m/min = 50 ~80 m/min
S F S F S F S F S F S F S F S F
2 (min") | (mm/U) | (min)  (mm/U) (minT) | (mm/U) (min?)  (mm/U)  (min?') | (mm/U) | (min?) | (mm/U) (min) | (mm/U) (min?) | (mm/U)
2 11.000  0,06~0,08 11.000 0,06~008  9.000  006~008 4700 006~008  7.600 006~008 6000  006~008 12000 0,06~0,08 10.000  0,06~0,08
3 8000  0,09~0,12 8000  009~0,12  6.000 009~0,12 3200 009~0,12 5000 009~0,12 4000  0,09~0,12 8000  0,09~0,12 6900  0,09~0,12
4 6300 0,10~0,15 6300 0,10~0,15 4750  0,10~0,15 2400  0,10~0,15  3.800  0,10~0,15  3.000  0,10~0,15 6300  0,10~0,15 5200  0,10~0,15
5 5000 0,12~0,18 5000 0,12~0,18  3.800  0,12~0,18 1900  0,12~0,18  3.000  0,12~0,18 2450  0,12~0,18 5000  0,12~0,18 4100  0,12~0,18
6 4200 0,14~020 4200 0,14~020 3200 0,14~020  1.600  0,14~020 2550  0,14~020 2050  0,14~020 4200  0,14~020 3450  0,14~0,20
8 3200 0,16~024 3200 0,16~024 2400 0,16~024 1200 0,16~024 1.900  0,16~024 1550 0,16~024 3200 0,16~024  2.600  0,16~0,24
10 2550  0,18~0,27 2550  0,18~027 1900  0,18~0,27 950  0,18~0,27 1550  0,18~027 1250  0,18~027 2600  0,18~0,27 2100  0,18~027
12 2100 020~030 2100  020~030  1.600  0,20~0,30 800 020~030 1300 020~030 1050 020~030 2200 020~030 1750  0,20~0,30
14 1800  022~035 1800 022~035 1350  022~035 700 022~035  1.100  0,22~035 880 022~035 1.800 022~035 1500  0,22~035
16 1600 025~036 1600 025~036 1200 025~036 600 0,25~0,36 950 0,25~0,36 770 025~036  1.600  025~036 1300  0,25~0,36
18 1400 028~038 1400 028~038 1.050  0,28~038 530 028~038 850 0,28~038 680 028~0,38 1400 028~038 1200  028~038
20 1300  030~0,40 1300  0,30~0,40 960 030~040 480 0,30~0,40 760 030~040 610 030~040 1300  030~040  1.050  0,30~040
ADO-3D/5D/ADO-PLT
*s allgemeine Stahle unlegierter Stahl legierter Stahl i I fi
T-- 9B, St.52 7B, C45 2B, 42CrMo4 Suseelsen Dukties Gusseisen VA Stahl
~ 150HB ~210HB 16~28HRC = 2 S 2 z.B. 1.4301
~ 500 N/mm? ~710 N/mm? 710~900 N/mm? ~350 N/mm 400~600 N/mm
Ve 80 ~ 120 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 100 m/min 40 ~ 70 m/min
2 S F S F S F S F S F S F
(min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U)
= 3 10.600 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 7.400 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 8.500 0,06~0,12 6.400 0,06~0,12
8 4 8.000 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 5.600 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 4.800 0,08~0,16
1< 5 6.400 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 4500 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 5.100 0,10~0,20 3.800 0,10~0,20
g 6 5.300 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 3.700 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 4.200 0,12~0,24 3.200 0,12~0,24
& 7 4.500 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.200 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.600 0,14~0,26 2.700 0,14~0,26
< 8 4.000 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 2.800 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 3.200 0,16~0,28 2.400 0,16~0,28
=° 9 3.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.800 0,18~0,30 2.100 0,18~0,30
> 10 3.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.500 0,20~0,30 1.900 0,20~9,30
- 1 2.900 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.000 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.300 0,20~0,30 1.700 0,20~0,30
o 12 2.700 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 1.900 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 2.100 0,21~0,30 1.600 0,21~0,30
_E 13 2.400 0,21~0,33 2.400 0,21~0,33 1.700 0,21~0,33 2.400 0,21~0,33 2.000 0,21~0,33 1.500 0,21~0,33
[e] 14 2.300 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.600 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.400 0,22~0,35
o 16 2.000 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.400 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 1.200 0,25~0,36
18 1.800 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 1.100 0,28~0,38
20 1.600 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.100 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 1.000 0,30~0,40
ADO-10D/15D/20D/30D
allgemeine Stahle unlegierter Stahl legierter Stahl q . .
2B 5t.52 25.Ca5 28, 42CrMo e e C et VA stahi
~ 150HB ~210HB 16~28HRC ~3'56 N/mm? 400'~'600 N/mm? 2.B. 1.4301
S ~500 N/mm? ~710 N/mm? 710~900 N/mm?
)
% Vc 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 50 ~ 80 m/min 40 ~ 80 m/min
b=
c @ S F s F S F S F S F S F
ﬁ (min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U) (min™) (mm/U)
v 3 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~0,12 5.300 0,06 ~ 0,12
4 6.400 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 5.600 0,08~0,16 5.000 0,08 ~0,16
5 5.800 0,10~0,20 5.800 0,10~0,20 5.800 0,10~ 0,20 5.800 0,10~0,20 4.500 0,10~ 0,20 4.500 0,10~ 0,20
6 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,224 3.800 0,12~0,24 3.800 0,12 ~0,24
8 3.600 0,16 ~0,28 3.600 0,16 ~0,28 3.600 0,16 ~0,28 3.600 0,16 ~0,28 2.800 0,16 ~0,28 2.800 0,16~ 0,28
10 2.900 0,20 ~ 0,35 2.900 0,20~0,35 2.900 0,20 ~0,35 2.900 0,220~0,35 2.300 0,20~0,35 2.300 0,20~ 0,35
12 2.400 0,24~0,42 2.400 0,24 ~0,42 2.400 0,24 ~0,42 2.400 0,24 ~0,42 1.900 0,24 ~0,42 1.900 0,24 ~0,42




OUT NOW!




shaping your dreams

0SG GmbH

Zentrale Deutschland

Karl-Ehmann-Str. 25
D - 73037 GOoppingen
Germany
Tel: +49 7161 6064 - 0
Fax: +49 7161 6064 - 444
info@osg-germany.de

0SG GmbH

Zweigniederlassung Deutschland

Siemensstralle 13
D-61352 Bad Homburg
Deutschland
Tel: +49 6172 10 62 06
Fax: +496172 1062 13
verkauf@wexo.com

Vischer & Bolli Werkzeug- und
Spanntechnik GmbH

Heuriedweg 34
D-88131 Lindau
Deutschland
Tel: +49 8382 96 19-0
Fax: +49 8382 96 19-30
germany@vb-tools.com

All rights reserved. © OSG Europe 2020.

Der Verkauf unserer Waren erfolgt ausschlielich zu unseren allgemeinen

Geschéftsbedingungen welche Sie jederzeit anfordern kénnen oder online unter

http://www.osg-germany.de/AGB.pdf. Einsehen kénnen.

Alle Preise sind in Euro je Stiick. Hinzu kommt der gesetzliche, am Tag der Bestellung
gultige Mehrwertsteuersatz. Die Preise sind freibleibend. In diesem Prospekt genannten
Daten und gezeigten Darstellungen dienen nur dem Zweck der Beschreibung der
Produkte. Anderungen jeder Art oder Druckfehler von technischen Daten berechtigen
nicht zu Anspriichen. Bildliche Darstellungen sind nicht verbindlich und sind keine
Richtlinie tiber Art oder Eigenschaft. Technische Anderungen, Weiterentwicklungen
oder Normanderungen sind vorbehalten. Nachdruck von Text und Bildern, auch

auszugsweise, ist ohne unsere Genehmigung nicht gestattet.

www.osg-germany.de

OSG EUROPE LOGISTICS

Zentrale Europa

Avenue Lavoisier 1
B-1300 Z.l. Wavre - Nord
Belgium
Tel: +32 10 23 05 07
Fax:+32 10 23 05 11
info@osgeurope.com

Osterreich
Zweigniederlassung Osterreich

Messestralle 1
A-6850 Dornbirn
Tel.: +49 7161 6064-0
Fax: + 49 7161 6064-444
info@osg-germany.de

Vischer & Bolli AG

Im Schossacher 17
CH-8600 Diibendorf
Schweiz
Tel.: +41 44 802 15 15
Fax: +41 44 802 15 95
info@vb-tools.com

_alo,

ekaklingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Erich Klingseisen KG  Brunnenstralie 2 78554 Aldingen

Fax. (07424} B4601
wiww klingseisen.de

Tel. (07424) 98192-0
info@klingseisen.de

KOSG2020004-01/2020-V1 <1000



