
Ergänzung der HELI2000-Linie 
um Fräser mit zielgerichteter 

Kühlmittelzufuhr
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Produkteinführung von HELI2000 JHP-Fräsern

mit zielgerichteter Kühlmittelzufuhr.

Ihr Nutzen:

• Effizientere Bearbeitung durch höhere Schnittparameter

• Reduzierter Verschleiß und höhere Standzeiten

• Höchste Prozesssicherheit durch beste 
   Spänekontrolle und Späneabfuhr

Die HELI2000-Linie wurde insbesondere für die in der Luft- und Raumfahrtindustrie sowie der 

energieerzeugenden Industrie weit verbreitete Bearbeitung von Titanlegierungen und hoch 

hitzebeständigen Superlegierungen entwickelt.

ISCARS neue JHP-Werkzeuge mit zielgerichteter, innerer Kühlmittelzuführung ermöglichen jedoch 

auch bei anderweitigen Werkstoffen (z. B. ISO M und ISO P) ein hohes Optimierungspotenzial.

 

Produktmerkmale auf einen Blick

• Hoch effektive Schneidenkühlung durch zielgerichtete Kühlmittelzufuhr

• Präzise 90°-Schultern

•  Schrägeintauchen

• Spezielle Beschichtung zum Schutz vor Verschleiß und Korrosion

In der erweiterten HELI2000-Linie mit zielgerichteter Kühlmittelzufuhr können HELI2000- und 

HELIMILL-Standardwendeschneidplatten eingesetzt werden. 

Folgende Fräserkonfigurationen stehen zur Verfügung:

• 90°-Aufschraubfräser mit MULTI-MASTER- und FLEXFIT-Schnittstelle

• 90°-Planfräser mit mittiger Bohrung

 

NEU
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Schnittparameter

Empfehlungen für Schnittgeschwindigkeiten und Vorschubwerte finden Sie in ISCARs 

Gesamtkatalog für rotierende Werkzeuge oder in ISCARs elektronischem Katalog bei den 

Wendeschneidplattentypen:

ADC…1505… / ADK…1505… / APC…1003… / APK…1003…

HM90 ADC…1505… / HM90 ADK…1505… / HM90 APC…1003… / HM90 APK…1003…
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Versuchsergebnisse
Schnittparameter: fz=0,08 mm, ap=3 mm, ae=0,7xDc, Ti6Al4V

Verfügbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Standzeitverlängerung und Kostenreduzierung Standzeitverlängerung und Kostenreduzierung 
durch neue HELI2000-Fräser mit durch neue HELI2000-Fräser mit 
zielgerichteter Kühlmittelzufuhr !zielgerichteter Kühlmittelzufuhr !

T
o
o
l 
L
if
e
 (
m
in
.)

126% more tool life 

100% more tool life 

155% more tool life 
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Wettbewerbswerkzeug versus

HM90 E90A D16-2-MMT10-JHP

WSP HM90 APCT 100308-HP IC380

vc=60 (m/min)

Fräserdurchmesser D=16 mm

Wettbewerbswerkzeug versus 

HM90 E90A D20-3-MMT12-JHP

WSP HM90 APCT 100308-HP IC380

vc=60 (m/min)

Fräserdurchmesser D=20 mm

Wettbewerbswerkzeug versus

HM90 F90A D50-05-22-JHP

WSP HM90 ADCT 150508R-T IC380

vc=60 (m/min)

Fräserdurchmesser D=50 mm

 Bisheriges Design (min.) 16,9 17 10,4

 Mit Hochdruckkühlung  (min.) 38,2 34 26,6

Link zum
Produktvideo

s

https://youtu.be/rNg3cwT4PHU

Mit freundlichen Grüßen      Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH      ISCAR Germany GmbH

Erich Timons        Herbert Volk

CTO         Produktmanager

Mitglied der Geschäftsleitung

St
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it
 (m

in
)

Standzeitverlängerung

Standzeitverlängerung

Standzeitverlängerung
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DCONMS

THSZMSDRVS

APMX

LF

OAL

DC

Rd°

Bezeichnung DC CICT(1) APMX OAL RMPX°(2) LF THSZMS TQ_3(3) DRVS(4) DCONMS Wendeschneidplatte
kg

HM90 E90A D16-2-MMT10-JHP 16.00 2 10.00 34.80 15.0 23.40 T10 28 13.0 15.60 APKT 1003PDR-HM 0.10

HM90 E90A D20-3-MMT12-JHP 20.00 3 10.00 38.50 7.5 25.50 T12 28 16.0 19.70 APKT 1003PDR-HM 0.15

HM90 E90A D25-4-MMT15-JHP 25.00 4 10.00 47.00 7.5 30.00 T15 40 20.0 24.70 APKT 1003PDR-HM 0.16

• Die MULTI-MASTER-Schnittstelle ist grundsätzlich von Schmiermitteln freizuhalten
(1) Anzahl der Schneiden  
(2) Maximaler Eintauchwinkel
(3) Anzugsdrehmoment Nm
(4) Schlüsselgröße

 

Ersatzteile

Bezeichnung Schraube Torx-Einsatz Griff

HM90 E90A-MM-10-JHP SR 34-505/HG(a) BLD T08/M7 SW4-SD

(a) Empfohlenes Anzugsdrehmoment: 1,2 Nm

HM90 E90A-MM-10-JHP
90°-JHP-Aufschraubfräser mit MULTI-MASTER-Schnittstelle 

für HELI2000- und HELIMILL-Wendeschneidplatten

THSZMS

DRVS

DC

APMX
LH

LF

OAL

DCONMS

Rd°

Bezeichnung DC CICT(1) APMX OAL RMPX°(2) LF THSZMS DRVS(3) DCONMS TQ_3(4) Wendeschneidplatte
kg

HM90 E90AD D32-3-M16-JHP 32.00 3 14.30 65.00 5.3 40.00 M16 25.0 30.50 40 ADKT 1505PDTR 0.17

•Kontaktflächen und Gewinde an der FLEXFIT immer sorgfältig reinigen.(1) Anzahl der Schneiden  
(2) Maximaler Eintauchwinkel  
(3) Schlüsselgröße  
(4) Anzugsdrehmoment Nm
(5) Master-Wendeschneidplatt
 

Ersatzteile

Bezeichnung Schraube Torx-Einsatz T-Griff

HM90 E90AD-M-15-JHP SR 14-544/S(a) BLD T15/M7 SW6-T-SH

(a) Empfohlenes Anzugsdrehmoment: 4,8 Nm

HM90 E90AD-M-15-JHP
90° JHP-Aufschraubfräser mit FLEXFIT-Schnittstelle 

für HELI2000- und HELIMILL-Wendeschneidplatten

• Kontaktflächen und Gewinde an der FLEXFIT-Schnittstelle immer sorgfältig reinigen.
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DC

OAL

APMX

DCONMS

DHUB

Rd°

Designation DC CICT(1) APMX OAL DHUB DCONMS RMPX°(2)

Aufnahme-
typ Wendeschneidplatte

kg

HM90 F90A D050-05-22-JHP 50.00 5 14.30 50.00 48.00 22.00 2.6 A ADKT 1505PDTR 0.50

HM90 F90A D063-06-22-JHP 63.00 6 14.30 50.00 48.00 22.00 2.0 A ADKT 1505PDTR 0.76

(1) Number of inserts  
(2) Maximum ramping angle  
(3) Master insert identification
 

Ersatzteile

Bezeichnung Schraube Rechts-Links-Schraube Torx-Einsatz T-Griff

HM90 F90A D050-05-22-JHP SR 14-544/S(a) SR PS 118-0271C BLD T15/M7 SW6-T-SH

HM90 F90A D063-06-22-JHP SR 14-544(a) SR PS 118-0271C BLD T15/M7 SW6-T-SH

(a) Empfohlenes Anzugsdrehmoment: 4,8 Nm

HM90 F90A-15-JHP
90°-JHP-Plan-Eckfräser für HELI2000- und HELIMILL-Wendeschneidplatten

DC

OAL

APMX

DCONMS

DHUB

Rd°

Bezeichnung DC CICT(1) APMX OAL DHUB DCONMS RMPX°(2)

Aufnahme-
typ Wendeschneidplatte

kg

HM90 F90AP D032-05-16-JHP 32.00 5 10.00 45.00 30.40 16.00 2.2 A APKT 1003PDR-HM 0.17

HM90 F90AP D040-06-22-JHP 40.00 6 10.00 50.00 38.00 22.00 1.9 A APKT 1003PDR-HM 0.27

HM90 F90AP D050-07-22-JHP 50.00 7 10.00 50.00 48.00 22.00 1.4 A APKT 1003PDR-HM 0.49

(1) Number of inserts  
(2) Maximum ramping angle  
(3) Master insert identification

 

Ersatzteile

Bezeichnung Schraube Rechts-Links-Schraube Torx-Einsatz Griff

HM90 F90AP D032-05-16-JHP SR 34-505/HG(a) SR PS 118-0416 BLD T08/M7 SW4-SD

HM90 F90AP D040-06-22-JHP SR 34-505/HG(a) SR PS 118-0271C BLD T08/M7 SW4-SD

HM90 F90AP D050-07-22-JHP SR 34-505/HG(a) SR PS 118-0271C BLD T08/M7 SW4-SD

(a) Emfpohlenes Anzugsdrehmoment: 1,2 Nm

HM90 F90AP-10-JHP
90°-JHP-Plan-Eckfräser für HELI2000- und HELIMILL-Wendeschneidplatten

(1) Anzahl der Schneiden  
(2) Maximaler Eintauchwinkel

(1) Anzahl der Schneiden  
(2) Maximaler Eintauchwinkel
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Preisliste
Rabattgruppe:     G4 Fräswerkzeuge

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

3366864 HM90 E90A D16-2-MMT10-JHP  318,00 € Ab Lager

3366865 HM90 E90A D20-3-MMT12-JHP  390,00 € April 2021

3365374 HM90 E90A D25-4-MMT15-JHP  429,00 € Ab Lager

3365378 HM90 E90AD D32-3-M16-JHP  419,00 € Ab Lager

3365379 HM90 F90A D050-05-22-JHP  528,00 € Ab Lager

3365380 HM90 F90A D063-06-22-JHP  655,00 € Ab Lager

3365375 HM90 F90AP D032-05-16-JHP  459,00 € Ab Lager

3365376 HM90 F90AP D040-06-22-JHP  530,00 € Ab Lager

3365377 HM90 F90AP D050-07-22-JHP  660,00 € Ab Lager



Brunnenstraße 2 . 78554 Aldingen . Tel. (07424) 98192-0 

Fax. (07424) 84601 . info@klingseisen.de        

www.klingseisen.de
Tools & solutions

Lieferprogramm:

Bohrwerkzeuge

Gewindewerkzeuge

Reibwerkzeuge

Senkwerkzeuge

Fräswerkzeuge

Sägewerkzeuge

Spannwerkzeuge

Messwerkzeuge

Decolletagewerkzeuge

Rändelwerkzeuge

Montagewerkzeuge

Wendeplattenwerkzeuge

Schleifwerkzeuge

Betriebseinrichtungen

Antriebstechnik

Schmierstoffe

Klebstoffe

Druckluftwerkzeuge

Beschriftungswerkzeuge

Räumwerkzeuge

Entgratwerkzeuge

Feilen

Dienstleistungen


