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PLUG ANDO PLAY SOLUTIONS

HOCHGESCHWINDIGKEITS-
LUFT-SPINDELN

Angetrieben durch Druckluft durch die zentrale
Luftzufuhr der Maschine durch Hauptspindel

Erhaltlich in drei Versionen:

30.000 rpm

60.000 rpm

150.000 rpm

Extrem gut geeignet fur Gravieren, Super-
Schlichten und Mikro-Bearbeitungen

JETZT NEU: PLUG & PLAY LOSUNG

- Immer einsatzbereit

- Keine Anpassungen an Maschine notwendig

- Automatisches Ein und Ausspannen durch
autom. Werkzeugwechsel

QR-Code zur Website

www.klingseisen.de/nakanishi
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Technische Features Erhaltlich fur Maximaler
- Keramiklager alle ) Werkzeugschaft-
- Rundlauf < 1y Schnittstellen Drm.:
- Keine thermische Ausdehnung BT 6.35mm
- Plug & Play, ready to go! HSK '
- Kann 24/7 arbeiten DING9S71
- Maximale Prazision im Zerspanungsprozess CAPTO
- Geeignet fur automatischen Wechsel in Maschine TU R B a
PLUG AND PLAY SOLUTIONS
TURBOSPEED-A TURBOSPEED-A TURBOSPEED-A
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Torque (ch-m)_
Torgue {eN-m}_

139.772

Proper Air Pressure
o.BMPa
—-— 0,5MPa

-== 0.4MPa

Speed [ x 10°min”')
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Werkzeuge Maschinen

TURBOSPEED-A TURBOSPEED-A TURBOSPEED-A
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WARNING
Before machining with Turbospeed, activate the compressed air from the
center of the spindle for a few seconds in order to eliminate any oil residues.
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Werkzeuge & Maschinen

Erich Klingseisen KG  BrunnenstraBe 2 78554 Aldingen

Tel. (07424) 98192-0 | Fax. (07424) 84601
info@klingseisen.de www.klingseisen.de




