
Neue leistungsstarke Wendeschneidplatten
mit segmentierten Schneidkanten für die

Aluminiumbearbeitung

M i l l i n g

NEW

T u r n i n g

MetalworkingAutomation

Mi
llin
g

Milling

Parting

TUR
NIN
GGrooving Threading

Automat i onFu
tur
e

Fu
tur
e

Clo
udANNOUNCEMENT

Systems

Smart

Sm
art

Metalworking

Me
tal
wo
rki
ng

Me
tal
wo
rki
ng

ISCARInnovation

Pr o d u c t i v i t y

Productivity

Ma
ch
ine Innovation

I n n o v a t i o nINDUSTRY4.0Robot
Cyber

ISCAR

Strategy

Dig
ita
l

ISCAR

ISCAR

DRILLING
New NEW

Machine

Turning

Drilling

Me
tal
wo
rki
ng

Cy
be
r

Connectivity

Int
ell
ige
ntDigital

Au
to
ma
tio
n

M I L L I N G

Automation

IN
DU
ST
RY
4.0Int
ell
ige
nt

24-2021FRÄSEN METRISCHJUNI 2021

PRODUKTNEUHEITEN
6SEITE 1 / 



 



M i l l i n g
NEW

T u r n i n g

MetalworkingAutomation

Mi
llin
g

Milling

Parting

TUR
NIN
GGrooving Threading

Automat i onFu
tur
e

Fu
tur
e

Clo
udANNOUNCEMENT

Systems

Smart

Sm
art

Metalworking

Me
tal
wo
rki
ng

Me
tal
wo
rki
ng

ISCARInnovation

Pr o d u c t i v i t y

Productivity

Ma
ch
ine Innovation

I n n o v a t i o nINDUSTRY4.0Robot

Cyber

ISCAR

Strategy

Dig
ita
l

ISCAR

ISCAR

DRILLING
New NEW

Machine

Turning

Drilling

Me
tal
wo
rki
ng

Cy
be
r

Connectivity

Int
ell
ige
ntDigital

Au
to
ma
tio
n

M I L L I N G

Automation

IN
DU
ST
RY
4.0Int
ell
ige
nt

24-2021FRÄSEN METRISCHJUNI 2021

I n n o v a t i o nPRODUKTNEUHEITEN
6SEITE 2 / 

Ihr Nutzen:

• Hohe Wirtschaftlichkeit durch 3 helikale  
   Schneidkanten

• Hohe Zerspanungsleistung auch unter instabilen 
   Bedingungen durch segmentierte Schneidkante

• Hohe Prozesssicherheit durch verbesserte 
   Späneabfuhr

HELI3MILL - Merkmale und Vorteile

•	 Scharfe, segmentierte, geschliffene und polierte Schneidkante mit speziellem 
Spanformer	

•	 Breite, scharfe Wiper für bessere Oberflächengüte

•	 Reduzierung von Schnittkräften, Vibrationen und Temperatur in der Schnittzone

•	 Deutlich bessere Späneevakuierung

•	 Spansegmentierung am 3,2 mm Eckenradius

•	 Geeignet für die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung (HSM)

•	 Zielgerichtete Innenkühlung und kurze Späne für eine sichere Späneevakuierung
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	 HELI3MILL - Anwendungsbereiche

•	 Plan-, Taschen- und Konturfräsen

•	 Schruppen bis Schlichten von ISO N-Werkstückstoffen

•	 Fräsmaschinen, Dreh-Fräszentren und Bearbeitungszentren

	 Plan- und Eckfräser HM390

•	 Bis zu 13 mm Schnitttiefe

•	 Bis zu 0,22 mm Vorschub pro Zahn

•	 Schrägeintauchen und Bohrzirkularfräsen bis zu 2,1°

•	 Durchmesserberich von 40 mm - 200 mm

	 Schnittwerte, Verfügbarkeit und Preise finden Sie auf den nachfolgenden Katalogseiten.

Mit freundlichen Grüßen						      Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH						      ISCAR Germany GmbH

Erich Timons								        Anton Kress
CTO									         Produktspezialist
Mitglied der Geschäftsleitung
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Im beigefügten Produktfilm finden Sie eine Montageanleitung.

Link zur
Montageanleitung

https://www.youtube.com/watch?v=qZ0E-8xIX9Y

Link zum
Produktfilm

https://www.youtube.com/watch?v=2dBOhmQv7PU
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APMX

IC

INSL

REBSS

Abmessungen Schnittwerte

Bezeichnung INSL IC S APMX RE BS IC
28

fz

 (mm)
HM390 TDCR 150508 FW-P 17.10 12.30 6.40 13.00 0.80 2.30 • 0.08-0.22
HM390 TDCR 150532 FW-P 17.10 12.30 6.40 13.00 3.20 0.50 • 0.08-0.22

 

HM390 TDCR 1505
Trigon-Wendeschneidplatten mit 3 helikalen Schneidkanten für präzise 90°-Schultern

Durchschnittliche Schnittwerte für HM390 TDCR 1505... FW-P-Wendeschneidplatten

* ISCAR-Werkstückstoffgruppe gemäß VDI 3323
** Euronorm
Bei instabilen Bearbeitungsbedingungen sind die empfohlenen Schnittwerte um 20 - 30 % zu reduzieren.

Werkstücsktoff

Schneid-
stoffsorte vc [m/min]

Max. 
ap [mm] fz [mm] Kühlung

ISO Klasse
DIN/ISO 

513
Werk-

stoff- Nr. Bezeichnung Eigenschaft
Härte,

HB

Typische Werkstückstoffe

AISI/SAE/ASTM DIN W.-Nr.

N

21 Aluminium-Knetlegierung Nicht aushärtbar 60 HB 1000 3.0255

IC28

480-640 

13 0.08-0.22 Nass

22 Aluminium-Knetlegierung Ausgehärtet 100 HB 7050 3.4345 400-560 

23 Aluminiumguss, legiert <12 % Si Nicht aushärtbar 75 HB A360.2 3.2383 480-640 

24 Aluminiumguss, legiert Ausgehärtet 90 HB 4218B 3.2371 400-560 

25 Aluminiumguss, legiert >12 % Si Hoch hitzebeständig 130 HB A390.0 EN AB-48100** 240-320 

26 Kupferlegierungen >1 % Pb Automatenstahl 110 HB C 93800 2.1182 240-320 

27 Kupferlegierungen Messing 90 HB C 86500 2.0592 240-320

28 Kupferlegierungen Elektrolytkupfer 100 HB C 63000 2.0966 160-240

	 Schnittwertempfehlungen
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Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

3365381 HM390 TDCR 150508 FW-P 28 24,20 € Ab Lager

3365382 HM390 TDCR 150532 FW-P 28 24,20 € Ab Lager

Preisliste

Rabattgruppe:	 G1 System - Fräs -WSP



Brunnenstraße 2 . 78554 Aldingen . Tel. (07424) 98192-0 
Fax. (07424) 84601 . info@klingseisen.de        

www.klingseisen.de
Tools & solutions

Lieferprogramm:

Bohrwerkzeuge
Gewindewerkzeuge
Reibwerkzeuge
Senkwerkzeuge
Fräswerkzeuge
Sägewerkzeuge
Spannwerkzeuge
Messwerkzeuge
Decolletagewerkzeuge
Rändelwerkzeuge
Montagewerkzeuge
Wendeplattenwerkzeuge
Schleifwerkzeuge
Betriebseinrichtungen
Antriebstechnik
Schmierstoffe
Klebstoffe
Druckluftwerkzeuge
Beschriftungswerkzeuge
Räumwerkzeuge
Entgratwerkzeuge
Feilen
Dienstleistungen




