
Neue MM-Flachbohrköpfe erweitern 
den Bearbeitungshorizont
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        Ihr Nutzen:

    • Schnelle Herstellung eines flachen Bohrungsgrunds mit  

    nur einem Werkzeug.

     • Hervorragende Standzeiten bei schwierigen   

    Bedingungen, wie z. B. schrägen Flächen und 

    unterbrochenen Schnitten.

    •  Reduzierte Nebenzeiten durch einen einfachen 

    Werkzeugwechsel innerhalb der Maschine. 

    •  Hohe Flexibilität bei reduzierten Kosten durch 

    Wechselkopftechnik.

MM ECDF - Flachbohrköpfe - Merkmale 

• 2 Schneidkanten mit 180° Spitzenwinkel

• Verfügbar von Ø8 bis Ø20

• Verfügbar in IC908

MM ECDF - Flachbohrköpfe - Anwenderdaten

• Für die Bearbeitung von Bohrtiefen bis zu 1,2xD

• Durchmessertoleranz des Werkzeugs h7

• Die neuen MM ECDF-Köpfe wurden speziell für die Bearbeitung von Stahl, Gusseisen und  

   rostbeständigem Stahl entwickelt (ISCAR-Werkstoffgruppen 1-20).

Link zum
Produktfilm

https://youtu.be/9Dvp5wL_aqo
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Schnittparameter

Die Schnittparameter sind immer abhängig von der Auskraglänge des Werkzeugs, der Stabilität der 
Maschine und des Bauteils. Wichtig ist auch die Spannung des Werkstücks. Die oben genannten 
Schnittwerte beziehen sich auf Kühlung mit Kühlschmierstoff.

Durchgangsbohrungen
Reduzieren Sie den Vorschub um 50 %, wenn Sie die letzten 10 % vor dem Werkstückaustritt 
erreichen.

Empfohlene Schnittwerte für Sacklochbohrungen bis zu einer Tiefe von 1,2xD

                         
ISO Gruppe

IC908

vc / f [m/min x mm] 

Ø8 Ø10 Ø12 Ø16 Ø20

P 1 - 9 120 / 0.12 120 / 0.15 120 / 0.18 120 / 0.2 120 / 0.25

9 - 11 120 / 0.1 120 / 0.1 120 / 0.12 100 / 0.2 100 / 0.25

M 12 - 14 80 / 0.03 80 / 0.04 80 / 0.05 80 / 0.06 80 / 0.08

K 15 - 18 140 / 0.12 140 / 0.15 140 / 0.18 140 / 0.2 140 / 0.25

DC

LU

DC

LU



M i l l i n g
NEW

T u r n i n g

MetalworkingAutomation

Mi
llin
g

Milling

Parting

TUR
NIN
GGrooving Threading

Automat i onFu
tur
e

Fu
tur
e

Clo
udANNOUNCEMENT

Systems

Smart

Sm
art

Metalworking

Me
tal
wo
rki
ng

Me
tal
wo
rki
ng

ISCARInnovation

Pr o d u c t i v i t y

Productivity

Ma
ch
ine Innovation

I n n o v a t i o nINDUSTRY4.0Robot

Cyber

ISCAR

Strategy

Dig
ita
l

ISCAR

ISCAR

DRILLING
New NEW

Machine

Turning

Drilling

Me
tal
wo
rki
ng

Cy
be
r

Connectivity

Int
ell
ige
ntDigital

Au
to
ma
tio
n

M I L L I N G

Automation

IN
DU
ST
RY
4.0Int
ell
ige
nt

25-2021FRÄSEN METRISCHJUNI 2021

I n n o v a t i o nPRODUKTNEUHEITEN
6SEITE 4 / 

I N D E X A B L E  H E A D S

DC

ß

LU

 Bohren auf schrägen Flächen
• Für das Bohren auf schrägen Oberflächen ist der Vorschub entsprechend des 

Neigungswinkels anzupassen.

• Beträgt der Neigungswinkel ß 30° oder weniger, reduzieren Sie den Vorschub um 
mindestens 30 %.

• Ist der Neigungswinkel ß größer als 45°, reduzieren Sie den Vorschub um 
mindestens 50 %.

 Verfügbarkeit und Preise 
 Siehe Preisliste in der Anlage.

 Mit freundlichen Grüßen      Mit freundlichen Grüßen

 ISCAR Germany GmbH      ISCAR Germany GmbH
 

 

 Erich Timons       Vitaly Leidenberger
 CTO        Produktspezialist
 Mitglied der Geschäftsleitung
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THSZMS

DCONMS

FHA

DC h7

RE

LU
LPR

Abmessungen

Bezeichnung THSZMS DC DCONMS NOF(1) LU LPR RE FHA

IC
90

8

MM ECDF080A100-2T05 T05 8.00 7.70 2 10.00 18.00 0.00 30.0 •
MM ECDF100A120-2T06 T06 10.00 9.60 2 12.00 22.00 0.00 30.0 •
MM ECDF120A150-2T08 T08 12.00 11.70 2 15.00 27.00 0.00 30.0 •
MM ECDF160A200-2T10 T10 16.00 15.30 2 20.00 33.50 0.00 30.0 •
MM ECDF200A250-2T12 T12 20.00 18.45 2 25.00 41.00 0.00 30.0 •

• Das Gewinde ist von Schmiermitteln freizuhalten.  

(1) Anzahl der Schneiden

 

Ersatzteile

Bezeichnung Spannschlüssel
MM ECDF080A100-2T05 MM KEY 6X4*
MM ECDF100A120-2T06 MM KEY 8X5*
MM ECDF120A150-2T08 MM KEY 10X7*
MM ECDF160A200-2T10 MM KEY 13X8*
MM ECDF200A250-2T12 MM KEY 16X9*

MM ECDF
Auswechselbare Flachbohrköpfe

* Optional, bitte separat bestellen.  

Wir empfehlen den Einsatz der dazugehörigen Drehmomentschlüssel.

Siehe: NPA 29-2016 “Einstellbarer Drehmomentschlüssel zum
kontrollierten Anzug von MULTI-MASTER-Fräsköpfen”.
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

3376045 MM ECDF080A100-2T05   908 55,30 ab Lager

3376046 MM ECDF100A120-2T06   908 62,70 ab Lager

3376047 MM ECDF120A150-2T08   908 78,40 ab Lager

3376048 MM ECDF160A200-2T10   908 122,00 ab Lager

3376049 MM ECDF200A250-2T12   908 140,00 ab Lager

Rabattgruppe: G7  MULTI MASTER FK



Brunnenstraße 2 . 78554 Aldingen . Tel. (07424) 98192-0 
Fax. (07424) 84601 . info@klingseisen.de        

www.klingseisen.de
Tools & solutions

Lieferprogramm:

Bohrwerkzeuge
Gewindewerkzeuge
Reibwerkzeuge
Senkwerkzeuge
Fräswerkzeuge
Sägewerkzeuge
Spannwerkzeuge
Messwerkzeuge
Decolletagewerkzeuge
Rändelwerkzeuge
Montagewerkzeuge
Wendeplattenwerkzeuge
Schleifwerkzeuge
Betriebseinrichtungen
Antriebstechnik
Schmierstoffe
Klebstoffe
Druckluftwerkzeuge
Beschriftungswerkzeuge
Räumwerkzeuge
Entgratwerkzeuge
Feilen
Dienstleistungen




