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Neue MM-Flachbohrkopfe erweitern
den Bearbeitungshorizont
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lhr Nutzen:

* Schnelle Herstellung eines flachen Bohrungsgrunds mit
nur einem Werkzeug.

* Hervorragende Standzeiten bei schwierigen
Bedingungen, wie z. B. schragen Flachen und
unterbrochenen Schnitten.

 Reduzierte Nebenzeiten durch einen einfachen
Werkzeugwechsel innerhalb der Maschine.

 Hohe Flexibilitat bei reduzierten Kosten durch
Wechselkopftechnik.

\_ /

MM ECDF - Flachbohrkopfe - Merkmale
e 2 Schneidkanten mit 180° Spitzenwinkel

e \erfUgbar von @8 bis @20
e \erfUgbar in 1C908

MM ECDF - Flachbohrkopfe - Anwenderdaten
¢ FUr die Bearbeitung von Bohrtiefen bis zu 1,2xD

e Durchmessertoleranz des Werkzeugs h7

¢ Die neuen MM ECDF-Képfe wurden speziell fur die Bearbeitung von Stahl, Gusseisen und
rostbestandigem Stahl entwickelt (ISCAR-Werkstoffgruppen 1-20).

Link zum

Produktfilm P https://youtu.be/9Dvp5wL aqo
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Schnittparameter

‘+ DC+‘

Empfohlene Schnittwerte fiir Sacklochbohrungen bis zu einer Tiefe von 1,2xD

1C908
v/ f [m/min x mm]
150 Gruppe 28 210 @12 216 20
1-9 120/0.12 120/0.15 120/0.18 120/0.2 120/0.25
9-11 120/041 120/0.41 120/0.12 100/0.2 100/0.25
M 12-14 80/0.03 80/0.04 80/0.05 80/0.06 80/0.08
15-18 140/0.12 140/0.15 140/0.18 140/0.2 140/0.25

Die Schnittparameter sind immer abhangig von der Auskraglange des Werkzeugs, der Stabilitat der
Maschine und des Bauteils. Wichtig ist auch die Spannung des WerkstUcks. Die oben genannten
Schnittwerte beziehen sich auf Kuhlung mit Kihlschmierstoff.

Durchgangsbohrungen
Reduzieren Sie den Vorschub um 50 %, wenn Sie die letzten 10 % vor dem Werkstlckaustritt
erreichen.

I

‘+ DC+‘
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Bohren auf schragen Flachen

e FUr das Bohren auf schragen Oberflachen ist der Vorschub entsprechend des
Neigungswinkels anzupassen.

e Betragt der Neigungswinkel B 30° oder weniger, reduzieren Sie den Vorschub um T
mindestens 30 %. LU

e |st der Neigungswinkel B groBer als 45°, reduzieren Sie den Vorschub um
mindestens 50 %.

‘+ DC+‘

Verfiigbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GriBen Mit freundlichen GriBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Vitaly Leidenberger
CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschaftsleitung
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MM ECDF
Auswechselbare Flachbohrkopfe

THSZMS

DC hr DCONMS

- LPR -]
Abmessungen
8
9
Bezeichnung THSZMS DC DCONMS NOF( V] LPR RE FHA
MM ECDF080A100-2T05 T05 8.00 7.70 2 10.00 18.00 0.00 30.0 o
MM ECDF100A120-2T06 T06 10.00 9.60 2 12.00 22.00 0.00 30.0 L]
MM ECDF120A150-2T08 T08 12.00 11.70 2 15.00 27.00 0.00 30.0 °
MM ECDF160A200-2T10 T10 16.00 15.30 2 20.00 33.50 0.00 30.0 °
MM ECDF200A250-2T12 T12 20.00 18.45 2 25.00 41,00 0.00 30.0 o
* Das Gewinde ist von Schmiermitteln freizuhalten.
() Anzahl der Schneiden
Ersatzteile /
MM ECDF080A100-2T05 MM KEY 6X4*
MM ECDF100A120-2T06 MM KEY 8X5*
MM ECDF120A150-2T08 MM KEY 10X7*
MM ECDF160A200-2T10 MM KEY 13X8*
MM ECDF200A250-2T12 MM KEY 16X9*

* Optional, bitte separat bestellen.

Wir empfehlen den Einsatz der dazugehdrigen Drehmomentschlissel.
Siehe: NPA 29-2016 “Einstellbarer Drehmomentschitssel zum
kontrollierten Anzug von MULTI-MASTER-Fraskdpfen”.
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Preisliste
Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfiigbarkeit
3376045 MM ECDF080A100-2T05 908 55,30 ab Lager
3376046 MM ECDF100A120-2T06 908 62,70 ab Lager
3376047 MM ECDF120A150-2T08 908 78,40 ab Lager
3376048 MM ECDF160A200-2T10 908 122,00 ab Lager
3376049 MM ECDF200A250-2T12 908 140,00 ab Lager

Rabattgruppe: G7 MULTI MASTER FK
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www.klingseisen.de

Werkzeuge & Maschinen

Tools & solutions

Lieferprogramm:

Bohrwerkzeuge
Gewindewerkzeuge
Reibwerkzeuge
Senkwerkzeuge
Fraswerkzeuge
Sagewerkzeuge
Spannwerkzeuge
Messwerkzeuge
Decolletagewerkzeuge
Randelwerkzeuge
Montagewerkzeuge
Wendeplattenwerkzeuge
Schleifwerkzeuge
Betriebseinrichtungen
Antriebstechnik
Schmierstoffe
Klebstoffe
Druckluftwerkzeuge
Beschriftungswerkzeuge
Raumwerkzeuge
Entgratwerkzeuge
Feilen
Dienstleistungen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen - Tel. (07424) 98192-0

Fax. (07424) 84601

- info@klingseisen.de






