
JHP-Adapter zum Stechen und 
Stechdrehen mit optimiertem 

Klemmmechanismus 
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BISHER

NEU
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Ihr Nutzen: 
Wechseln des Schneideinsatzes in nur noch 3 Schritten durch 
optimierten Klemmmechanismus!

BISHERIGE METHODE des Schneideinsatzwechsels:

Schritt 1-    Schraube Nr. 4 lösen

Schritt 2-    Schraube Nr. 3 lösen

Schritt 3-    Schneideinsatz wechseln

Schritt 4-    Schraube Nr. 4 anziehen

Schritt 5-    Schraube Nr. 3 anziehen

NEUE METHODE des Schneideinsatzwechsels:

Schritt 1-    Schraube Nr. 4 lösen

Schritt 2-    Schneideinsatz wechseln

Schritt 3-    Schraube Nr. 4 anziehen

Link zum
Produktfilm

https://youtu.be/B8Y0bwpuzes

NEU

https://youtu.be/B8Y0bwpuzes
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• Die Bezeichnungen der Adapter werden durch die Modifikation nicht geändert. 

• Die Änderungen haben auf die Funktion und den Preis keinen Einfluss.

• Die Modifikationen betrifft folgende Adapter:     CGPAD,TGPAD,HFPAD und HGPAD.                                                    
 

 Verfügbarkeit
 Die neuen Stechdreh-JHP-Adapter werden schrittweise die bisherigen Adapter ersetzen.

 Mit freundlichen Grüßen      Mit freundlichen Grüßen

 ISCAR Germany GmbH      ISCAR Germany GmbH

 Erich Timons       Timo Nagel
 CTO        Produktspezialist
 Mitglied der Geschäftsleitung


