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Das neue reCool® Hi-Speed: Rüsten Sie  
Ihre Hochgeschwindigkeitsspindeln auf 
Innenkühlung um 
EINFACH
Hochgeschwindigkeitspindeln können jetzt 
einfach auf Innenkühlung umgerüstet werden

SCHNELL
Verbesserte Konstruktion für höhere  
Drehzahlen bei Hochgeschwindigkeits- und 
Hochfrequenzspindeln

reCool® Hi-Speed
Die patentierte Lösung zur Nachrüsten von 
Spindeln an Werkzeuge mit Innenkühlung - 
Neu und verbessert

Jetzt kostenlos reCool® testen!
Mehr unter try.rego-fix.ch/recool/innenkuehlen

Entwickelt für Hoch-
geschwindigspindeln 

bis zu 40`000 min-1

Erhältlich in ER(M) 
11 & 16 für Schäfte  

von 3 bis 13 mm 

Einfaches Umrüsten 
auf Innenkühlung

Optimiert für Hoch-
geschwindigkeits- und 
Hochfrequenzspindeln 
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372039000  RCR_ERM20

Skizzenfaktor 0.8

Schriftfaktor 0.7

Musterabstand keiner

D B

Rüsten Sie Ihre Hochgeschwindigkeitsspindeln auf Innenkühlung um mit reCool®

Vorher

/	/ �Für Hochgeschwindigkeitsspindeln 
/	/ Werkzeugschaftdurchmesser 3 bis 13 mm
/	/ Maximaler Druck 100 bar 
/	/ Geeignet für Emulsion und Öl
/	/ Maximale Drehzahl 40`000 min-1 

/	/ �Für ER 11 und ER 16 einschliesslich ERM 
(Mini)

/	/ �Keramikbeschichtung für reduzierte Reibung 
/	/ �Zur Verwendung mit KS / DS Kühl- und 

Dichtscheiben

RCR HiS / ER

Abmessungen [mm] Zubehör

Typ Art. Nr. B D Gewinde Schlüssel

Set RCR Hi-S / ER (für emulsions- und ölbasierte Kühlmittel)

SET RCR Hi-S / ER 11 3711.60000 16.5 21.75 M 14 x 0.75 E 11 AX

SET RCR Hi-S / ER 16 3716.60000 24.5 34  M 22 x 1.5 E 16 AX

RCR Hi-S / ER nut (für emulsions- und ölbasierte Kühlmittel)

RCR Hi-S / ER 11 3711.69000 16.5 21.75 M 14 x 0.75 E 11 AX

RCR Hi-S / ER 16 3716.69000 24.5 34  M 22 x 1.5 E 16 AX

Set RCR Hi-S / ERM (für emulsions- und ölbasierte Kühlmittel)

SET RCR Hi-S / ERM 11 3711.70000 16.5 21.75 M 13 x 0.75 E 11 AX

SET RCR Hi-S / ERM 16 3716.70000 24.5 31  M 19 x 1 E 16 AX

RCR Hi-S / ERM nut (für emulsions- und ölbasierte Kühlmittel)

RCR Hi-S / ERM 11 3711.79000 16.5 21.75 M 13 x 0.75 E 11 AX

RCR Hi-S / ERM 16 3716.79000 24.5 31  M 19 x 1 E 16 AX

Enthalten im Set RCR Hi-S / ER & ERM

Typ Anzahl

RCR Hi-S 11 – 16 1

SET RHS-100 1

SET RVG-100 1/8" – 0° 2

SET RVA-100 1/8" – 90° 2

Nachher

40.000
U/min

REGO-FIX AG
Obermattweg 60 / 4456 Tenniken / Schweiz www.rego-fix.com



30.000 U/min
Mikrobearbeitung in 

neuen Sphären

NEUHEIT

Passend zur E3000-Serie



NAKANISHI-SPINDEL
HOCHFREQUENZBEARBEITUNG AUF DER
GEGENSPINDEL

Für folgende STAR-Maschinen:
- SW20
- SR20 R4
- SV20 R
- SW12 R II

60.000 U/min
1µm Rundlauf
Keramik-Lager
Modernes CNC-Interface zur Steuerung

Erich Klingseisen KG | www.klingseisen.de | info@klingseisen.de

Weitere Infos auf 
unserem Webshop - 
einfach scannen!

https://shop.klingseisen.de/catalogue/product/1000090480
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NAKANISHI - Hochfrequenzspindeln

Hochpräzise Schnelllaufspindeln / Hochfrequenzspindeln mit bis zu 160.000 U/min - 
Präzision made in Kanuma, Japan

Forschungs- und Entwicklungszentrum "Die Oper" - Auditorium

Wieso eine Hochfrequenzspindel?

• Zu wenig Umdrehungen auf der Maschine?
• Zu geringe Schnittwerte am Werkzeug?
• Zu lange Bearbeitungszeiten bei Anwendungen?

Rüsten Sie Ihr vorhandenes CNC Dreh- & Fräszentrum zur Hochgeschwindigkeitsmaschine auf – 
ohne gleich in eine neue Maschine investieren zu müssen.

Wieso NAKANISHI?

• hohe Rundlaufgenaugikeit (1 µ)
• lange Lebensdauer der Keramiklager und Motoren
• große Auswahl an Spindeln - für jede Maschine oder Spanndurchmesser
• für Dauerbetrieb um Maschinen-Hauptspindel zu schonen

NAKANISHI ist weltweit führend in der Herstellung von Hochleistungs-Luftspindeln und Elektrospindeln.

Weitere Informationen?

Alle Spindeln sind auf unserer Website ausführlich beschrieben.
Zudem sind im Webshop einzelne Spindeltypen mit Abmessun-
gen und Bilder zu finden.

www.klingseisen.de/nakanishi

QR-Code zur Website

www.klingseisen.de/nakanishi
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NAKANISHI - Übersicht Spindeltypen

www.klingseisen.de/nakanishi
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NAKANISHI - Konfigurationsguide
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Spannzange/ 
-Mutter Spindel Motor Kabel Controller AirLineKit

autom. Wechsel

autom. Wechsel Innenkühlung

Stromkabel

Signalkabel
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www.klingseisen.de/nakanishi
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NAKANISHI - Spindel-Line Up

www.klingseisen.de/nakanishi



PLUG AND PLAY SOLUTIONS

TURBO
SPEEDA
HOCHGESCHWINDIGKEITS-
LUFT-SPINDELN 
Angetrieben durch Druckluft durch die zentrale 
Luftzufuhr der Maschine durch Hauptspindel

Erhältlich in drei Versionen:
30.000 rpm
60.000 rpm
150.000 rpm
Extrem gut geeignet für Gravieren, Super-
Schlichten und Mikro-Bearbeitungen

JETZT NEU: PLUG & PLAY LÖSUNG

- Immer einsatzbereit
- Keine Anpassungen an Maschine notwendig
- Automatisches Ein und Ausspannen durch
autom. Werkzeugwechsel
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www.klingseisen.de/nakanishi

QR-Code	zur	Website



TURBOA
PLUG AND PLAY SOLUTIONS
SPEED

Technische Features
- Keramiklager
- Rundlauf < 1µ
- Keine thermische Ausdehnung
- Plug & Play, ready to go!
- Kann 24/7 arbeiten
- Maximale Präzision im Zerspanungsprozess
- Geeignet für automatischen Wechsel in Maschine

Erhältlich für 
alle 
Schnittstellen
BT
HSK
DIN69871
CAPTO

Maximaler 
Werkzeugschaft-
Drm.:
6,35mm

MOTORS
AM-310 AM-600 HTS1501-M2040

RA-200

COMPRESSED
AIR 
6 BAR

WARNING
Before machining with Turbospeed, activate the compressed air from the 
center of the spindle for a few seconds in order to eliminate any oil residues.

VALVE

TURBO
SPEEDA 
PLUG AND PLAY SOLUTIONS

SPINDLES
NR-303 NR-2351

INTEGRAL 
CONSTRUCTION
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Kontaktieren Sie 
unser Team:

http://www.klingseisen.de/team



