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Das neue reCool® Hi-Speed: Rusten Sie
Ihre Hochgeschwindigkeitsspindeln auf
Innenkuhlung um

EINFACH
Hochgeschwindigkeitspindeln konnen jetzt
einfach auf Innenkuhlung umgerustet werden
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SC H N E LL Einfaches Umriisten Entwickelt fir Hoch-
Verbesserte Konstruktion fur hohere auf innenkunlung B naen
Drehzahlen bei Hochgeschwindigkeits- und
Hochfrequenzspindeln

reCool®Hi-Speed
Die patentierte Losung zur Nachrsten von

Spindeln an Werkzeuge mit Innenkihlung - Erhattich m ER(V) Optimiert fiir Hoch-
& 16 flir Schéft geschwindigkeits- und
Neu Uﬂd Verbessert 1\1/0n136b;r13cmame Hochfrequenzspindeln

Jetzt kostenlos reCool® testen!
Mehr unter try.rego-fix.ch/recool/innenkuehlen



REGO-FIXA

Riisten Sie lhre Hochgeschwindigkeitsspindeln auf Innenkiihlung um mit reCool®

Vorher
NG

\Nachher LY )
// FOr Hochgeschwindigkeitsspindeln // FUr ER 11 und ER 16 einschliesslich ERM
/1 Werkzeugschaftdurchmesser 3 bis 13 mm (Mini)
// Maximaler Druck 100 bar /1 Keramikbeschichtung flr reduzierte Reibung
/1 Geeignet flr Emulsion und Ol /1 Zur Verwendung mit KS/DS Kahl- und
// Maximale Drehzahl 40°000 min™’ Dichtscheiben
Abmessungen [mm] Zubehor
Typ Art. Nr. B D Gewinde Schiliissel
Set RCRHi-S/ER (fiir emulsions- und élbasierte Kiihimittel)
SET RCR Hi-S/ER 11 3711.60000 16.5 2175 M14x0.75 E11AX
SET RCR Hi-S/ER 16 3716.60000 24.5 34 M22x1.5 E16 AX
RCR Hi-S/ER nut (fiir emulsions- und olbasierte Kiihimittel) f"/
RCR Hi-S/ER 11 3711.69000 16.5 2175 M14x0.75 E11AX
RCR Hi-S/ER 16 3716.69000 24.5 34 M22x1.5 E 16 AX
Set RCR Hi-S/ERM (fiir emulsions- und olbasierte Kiihimittel) RCR HIS/ER
SET RCR HI-S/ERM 11 3711.70000 16.5 2175 M13x0.75 E11AX  prthaiten im Set RCR Hi-S/ER & ERM
SET RCR Hi-S/ERM 16 3716.70000 24.5 31 M 19 X1 E 16 AX Typ Anzahl
RCR Hi-S 11-16 1
RCR Hi-S/ERM nut (fiir emulsions- und 6lbasierte Kithimittel) SET RHS-100 1
RCR Hi-S/ERM 11 3711.79000 16.5 2175 M13x0.75 E11AX  SETRVG-1001/8"-0° 2
RCR Hi-S/ERM 16 3716.79000 24.5 31 M 19 x1 E 16 AX  SETRVA-1001/8"-90° 2

REGO-FIX AG
Obermattweg 60/ 4456 Tenniken/Schweiz www.rego-fix.com




CT5-3030

Coolant Through Spindle - 3030
Passend zur E3000-Serie

30.000 U/min

Mikrobearbeitung in
neuen Spharen
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NAKANISHI-SPINDEL

HOCHFREQUENZBEARBEITUNG AUF DER

GEGENSPINDEL

Fiir folgende STAR-Maschinen:
- SW20
- SR20 R4
-SV20R
-SW12RII
60.000 U/min
1pm Rundlauf
Keramik-Lager
Modernes CNC-Interface zur Steuerung
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SP— S nakanisHI
¢ BM-320FS
t | MADE IN JAPAN
ABK70091
! HAXE0. 000t
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Weitere Infos auf
unserem Webshop -
einfach scannen!
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Erich Klingseisen KG | www.klingseisen.de | info@klingseisen.de


https://shop.klingseisen.de/catalogue/product/1000090480
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NAKANISHI - Hochfrequenzspindeln ekalSlingsaisan

Werkzeuge & Maschinen

Hochprazise Schnelllaufspindeln / Hochfrequenzspindeln mit bis zu 160.000 U/min -
Prazision made in Kanuma, Japan

Wieso eine Hochfrequenzspindel?

e Zu wenig Umdrehungen auf der Maschine?
e Zu geringe Schnittwerte am Werkzeug?
® Zu lange Bearbeitungszeiten bei Anwendungen?

Risten Sie lhr vorhandenes CNC Dreh- & Fraszentrum zur Hochgeschwindigkeitsmaschine auf —
ohne gleich in eine neue Maschine investieren zu mussen.

Wieso NAKANISHI?
e hohe Rundlaufgenaugikeit (1 p)
e |lange Lebensdauer der Keramiklager und Motoren
e grolle Auswahl an Spindeln - fiir jede Maschine oder Spanndurchmesser
e flir Dauerbetrieb um Maschinen-Hauptspindel zu schonen

NAKANISHI ist weltweit fliihrend in der Herstellung von Hochleistungs-Luftspindeln und Elektrospindeln.

Weitere Informationen? QR-Code zur Website

Alle Spindeln sind auf unserer Website ausfiihrlich beschrieben.
Zudem sind im Webshop einzelne Spindeltypen mit Abmessun-
gen und Bilder zu finden.

www.klingseisen.de/nakanishi

www.klingseisen.de/nakanishi 1
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Drehmaschinen o.a.

BAZ / Frasmaschine

A O + [ o | iSpeed3 E4000 E3000 E2000 HES
. . . . 1.000-80.000 rpm 1.000-40.000 rpm H.cﬁmww.wwﬂﬂua 1.000-50.000 rpm 1.000-80.000 rpm
m_m_A.:_ Eine groRe Vielfalt an Spindeln Max. 150W Max. 1.200W < #50,43.40.30 Max. 200W Max. 350W
s MAX Rotation 80.000 min (E3000, SR 2D “3 A 26.08,22,20 > < $22.08
iSpeed3)
m<m.nm3 MAX Output Power 1.200W (E4000)
Viele Parameter zur Einstellung der
geforderten Schnittbedingungen
o Kom- Air-Speed
C.Fu IIl_l Air Voo g I € i §o:o.>:._mu:._: run Modulare Ausf. .
o Eine groRe Vielfalt an Spindeln 1.500-30.000 rpm [l 1.500-58.000 rpm 40.000 rpm
0 MAX Rotation 58.000 min (NR-601) N
c = MAX Output Power 130W B
.m :.W. Exzellentes Kosten-Leistungsverhiltnis
W — und einfacher Aufbau
..Q_UL & Xpeed Serie HTS Serie PLANET Serie
..m m Max. 160.000 rpm Max. 160.000 rpm Max. 60.000 rpm
- c <@365,40> <{65,40> <@65,40>
re) Air Turbine Spindel
_.m : -+ H < .
£
2 L

NAKANISHI - Ubersicht Spindeltypen

www.klingseisen.de/nakanishi
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NAKANISHI - Konfigurationsguide ekalilingseisen

Werkzeuge & Maschinen
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NAKANISHI - Spindel-Line Up ekaklingssis=n

Electric Motors & Spindles AR+ o <] =

Brushless Motors & Spindles

Application for CNC lathes / Special purpose machines Application for machining centers and milling machines

EY000 serEs E3000 serEs HES serESs

B The most cost effective solution to add high-speed
machining capability

u W 80,000min,6.0cN-m

iSpeed3 serEs B BT,NT,HSK A83,ST shanks are available

M Driven by E3000 Controller

Ec2000 serEs

1,000~40,000min-‘ Max.1 ,200W 1,000~80,000min-‘ Max.350w Max.ao,OOOmin-'
m [ @40mn ] [ @30/25/20mn ] [ For small diameter endmills and drills only ]
(1)
(2]
-
- = P
o i ——
@ W World's high his cl W The | duct lines f

lorld's highest power in this class e largest product lines for various processing

-E- B Max. power: 1,200W, Max. torcjue: 1.0N‘m B Space-saving solution for small CNC lathe [HESBS10]
=5
Q
o

1,000~50,000min" Max. 200w
[ 222.8/25mm ]

1,000~ 80,000min' Max. 150w
[ 219.05/20/22/25mm ]

-
Hi LR | : on© SBEAL 2
M 50,000min~,8.76cN-m

[HESS10 ]
B Small size spindle allows multi-axis B Super short motor spindle W BT,NT,CAT,ITHSK A,ST shanks are available
installation in limited space M High efficiency brushless motor M Driven by E3000 Controller

- . Ai
Air Motors & Spindles m.|.m | ninent | € ot
Application for CNC lathes / Special purpose machines Application for machining centers and milling machines

AN SERIES oOne-piece type RAM SERIES Modular type SMS serRES
1,000~60,000min: Max.350w 5,000~30,000min" Max. 125w 40,000min-

[ 230/25/20mn ] [ 222.8mn ] [ For small diameter endmills and drills only ]

u B Separate motor and spindle for flexible application
changes
B Short body enables the spindle to mount in a limited space B Adjustable to various application through changing B Ceramic bearings for higher rigidity and precision
on a small NC/CNG lathe or on a special purpose machine spindles B Straight and BT,NT shanks are available

Air Turbine Spindles Air Turbine Spindles | Airtinenit | €= [omat

compressor
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Application for CNC lathes / Special purpose machines Application for machining centers and milling machines

Xpeed serEes PLANET serEs HTS serESs
Max.16°,000min-‘ Max.65,00°min-‘ 150,000min-'

[ 265/40mn ] [ For small diameter endmills and drills only ]

M Extreme accuracy-Runout 1zm M No thermal expansion on Z axis thanks to air turbine

M For high precision small diameter drilling, generating little heat
internal grinding of ceramics M Ultra high speed 150,000min-' with higher rigidity
M Long life of spindle thanks to contactless rotation B A milling machine turns into a jig grinder thanks to ceramic bearings
mechanism B For high precision internal grinding B BT,HSKE and straight (M2040)shanks are available

www.klingseisen.de/nakanishi




PLUG ANDO PLAY SOLUTIONS

HOCHGESCHWINDIGKEITS-
LUFT-SPINDELN

Angetrieben durch Druckluft durch die zentrale
Luftzufuhr der Maschine durch Hauptspindel

Erhaltlich in drei Versionen:

30.000 rpm

60.000 rpm

150.000 rpm

Extrem gut geeignet fur Gravieren, Super-
Schlichten und Mikro-Bearbeitungen

JETZT NEU: PLUG & PLAY LOSUNG

- Immer einsatzbereit

- Keine Anpassungen an Maschine notwendig

- Automatisches Ein und Ausspannen durch
autom. Werkzeugwechsel

QR-Code zur Website
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Technische Features Erhaltlich fir Maximaler
- Keramiklager alle Werkzeugschaft-

- Rundlauf < 1y Schnittstellen Drm.:
- Keine thermische Ausdehnung BT 6,35mm
- Plug & Play, ready to go! HSK

- Kann 24/7 arbeiten DIN69871
- Maximale Prazision im Zerspanungsprozess CAPTO

- Geeignet fur automatischen Wechsel in Maschine

TURBO
SPEED

PLUG ANDO PLAY SOLUTIONS

TURBOSPEED-A TURBOSPEED-A TURBOSPEED-A
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www.klingseisen.de Kontaktieren Sie
unser Team:

ekakalingseisen

Werkzeuge & Maschinen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen
Tel. +49 (0)7424 98192-0 - Fax +49 (0)7424 84601 - info@klingseisen.de


http://www.klingseisen.de/team



