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• Die Fräsköpfe decken einen großen Bereich von 

   Gewindesteigungen ab.

• Mit einer Zähnezahl von 5-6 Zähnen wird der Vorschub bei der 

  Bearbeitung deutlich erhöht und die Bearbeitungszeit reduziert.

• Durch eine Schneide wird die Schneidkraft bei tiefen 

  Gewinden reduziert und das Gewinde wird nicht konisch.

• Der Gewindefräskopf kann direkt in der Maschine gewechselt 

  werden, dadurch werden Nebenzeiten reduziert.

Die Multi-Master Gewindefräsköpfe wurden für die Bearbeitung von Teilprofil-Gewinde mit 55° 

und 60° entwickelt. Sie kennzeichnen sich durch hohe Zuverlässigkeit und hohe Maßhaltigkeit für 

effektives Gewindefräsen. 

Der Gewindefräskopf wird mit einem TORX-Bit festgezogen. Für den präzisen Anzug wird 

ein Drehmomentschlüssel #3340289 TORQUE WRENCH 5-50 Nm empfohlen. Dieser 

Drehmomentschlüssel verfügt über eine 9x12 mm Schnittstelle und kann mit unterschiedlichen 

Steckeinsetzen verwendet werden.

Erhältlich in den Durchmessern:    12–28 mm in IC908.

IC908 ist eine universelle TiAlN PVD-beschichtete Feinstkornsorte für die Bearbeitung 

hitzebeständiger Legierungen, austenitischen und rostbeständigen Stahl, harte Legierungen und 

Kohlenstoffstahl mit mittlerer bis hoher Schnittgeschwindigkeit. 

Die Gewindefräsköpfe können in unterschiedlichen MULTI-MASTER-Schäften verwendet werden. 

Ihr Nutzen
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 Verfügbarkeit und Preise 
 Siehe Preisliste in der Anlage.

 Mit freundlichen Grüßen       Mit freundlichen Grüßen

 ISCAR Germany GmbH      ISCAR Germany GmbH

 Erich Timons       Vitaly Leidenberger

 CTO        Produktspezialist

 Mitglied der Geschäftsleitung

 

Link zum

Produktfilm

s

https://www.youtube.com/watch?v=2GF9FIQwnUQ

https://www.youtube.com/watch?v=2GF9FIQwnUQ
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DC
RE

55˚

PDX
THSZMS

Abmessungen

Bezeichnung DC NOF(1) TPIN(2) TPIX(3) RE PDX THSZMS TDZ(4) DMIN TQ(5) Standard IC
90

8

MM TRF12-W55-P11-5T05 11.94 5 11.00 14.00 0.23 1.15 T05 15.875 13.60 7.0 DIN/ISO 228, B.S. 84 •
MM TRF12-W55-P19-5T05 11.94 5 19.00 28.00 0.11 0.75 T05 14.287 13.10 7.0 DIN/ISO 228, B.S. 84 •
MM TRF16-W55-P8-5T06 15.94 5 8.00 14.00 0.23 1.55 T06 20.637 18.30 10.0 DIN/ISO 228, B.S. 84 •
MM TRF20-W55-P6-6T08 19.94 6 6.00 8.00 0.40 1.95 T08 25.4 21.30 15.0 DIN/ISO 228, B.S. 84 •

• Für metrische ISO-Gewinde (ISO 68, DIN13, ANSI B 1.13M-1983)   •  Das Gewinde ist von Schmiermitteln freizuhalten.

(1) Anzahl der Schneiden  

(2) Gewindegänge pro Zoll  max.

(3) Max. Gewindegänge pro Zoll max.

(4) Kleinstmögliches Gewinde 

(5) Anzugsdrehmoment  

 

Ersatzteile

Bezeichnung Torx Bit

MM TRF12-W55-P11-5T05 BIT SOCKET T20 3/8" DRIVE*

MM TRF12-W55-P19-5T05 BIT SOCKET T20 3/8" DRIVE*

MM TRF16-W55-P8-5T06 BIT SOCKET T25 3/8" DRIVE*

MM TRF20-W55-P6-6T08 BIT SOCKET T40 3/8" DRIVE*

* Optional, bitte separat bestellen.

MM TRF 55°

Auswechselbare Vollhartmetall-Gewindefräsköpfe für 55° Teilprofil-Gewinde
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DC

PDX

60˚

CF

THSZMS

Abmessungen

Bezeichnung DC NOF(1) TPN(2) TPX(3)

TPN_
DF2(4)

TPX_
DF2(5) TPIN(6) TPIX(7)

TPIN_
DF2(8)

TPIX_
DF2(9) CF PDX THSZMS TDZ(10) TQ DMIN Standard IC

90
8

MM TRF12A60-P080-5T05 11.94 5 0.500 0.800 0.400 0.800 28.00 56.00 32.00 64.00 0.05 0.55 T05 M14 7.0 13.50 ISO 68, DIN 13 •
MM TRF12A60-P175-5T05 11.94 5 1.000 1.750 0.800 1.500 14.00 28.00 16.00 32.00 0.11 0.96 T05 M14 7.0 13.00 ISO 68, DIN 13 •
MM TRF12A60-P250-5T05 11.94 5 2.000 2.500 1.750 2.000 10.00 13.00 11.00 15.00 0.22 1.21 T05 M16 7.0 14.00 ISO 68, DIN 13 •
MM TRF16A60-P080-5T06 15.94 5 0.500 0.800 0.400 0.800 28.00 56.00 32.00 64.00 0.05 0.55 T06 M18 10.0 17.50 ISO 68, DIN 13 •
MM TRF16A60-P175-5T06 15.94 5 1.000 1.750 0.800 1.500 14.00 28.00 16.00 32.00 0.10 1.00 T06 M18 10.0 17.00 ISO 68, DIN 13 •
MM TRF16A60-P300-5T06 15.94 5 2.000 3.000 1.750 2.500 8.00 13.00 10.00 15.00 0.22 1.41 T06 M20 10.0 18.00 ISO 68, DIN 13 •
MM TRF20A60-P200-6T08 19.94 6 1.000 2.000 0.800 1.750 13.00 28.00 15.00 32.00 0.11 0.95 T08 M24 15.0 23.00 ISO 68, DIN 13 •
MM TRF20A60-P300-6T08 19.94 6 2.000 3.000 1.750 2.500 8.00 13.00 10.00 15.00 0.22 1.41 T08 M24 15.0 22.00 ISO 68, DIN 13 •
MM TRF20A60-P400-6T08 19.94 6 3.000 4.000 2.500 3.500 6.00 9.00 7.00 10.00 0.31 1.86 T08 M25 15.0 22.00 ISO 68, DIN 13 •
MM TRF28A60-P600-5T10 27.70 5 5.000 6.000 4.500 5.000 4.00 5.00 5.00 6.00 0.57 2.49 T10 M38 28.0 33.00 ISO 68, DIN 13 •
MM TRF28A60-P500-6T10 27.70 6 3.000 5.000 2.500 4.500 6.00 8.00 6.00 10.00 0.34 2.17 T10 M33 28.0 30.00 ISO 68, DIN 13 •

• Für metrische ISO-Gerwinde (ISO 68, DIN13, ANSI B 1.13M-1983) •  Das Gewinde ist von Schmiermitteln freizuhalten.

(1) Anzahl der Schneiden  

(2) Minimale Gewindesteigung (mm) - Innengewinde  

(3) Maximale Gewindesteigung (mm) - Innengewinde  

(4) Minimale Gewindesteigung (mm) Außengewinde  

(5) Maximale Gewindesteigung (mm) Außengewinde  

(6) Gewindegänge pro Zoll min -Innengewinde  

(7) Gewindegänge pro Zoll max -Innengewinde  

(8) Gewindegänge pro Zoll min - Außengewinde  

(9) Gewindegänge pro Zoll max -  Außengewinde 

(10) Kleinstmögliches Gewinde   

 

Ersatzteile

Bezeichnung Torx Bit

MM TRF12A60-P080-5T05 BIT SOCKET T20 3/8" DRIVE*

MM TRF12A60-P175-5T05 BIT SOCKET T20 3/8" DRIVE*

MM TRF12A60-P250-5T05 BIT SOCKET T20 3/8" DRIVE*

MM TRF16A60-P080-5T06 BIT SOCKET T20 3/8" DRIVE*

MM TRF16A60-P175-5T06 BIT SOCKET T25 3/8" DRIVE*

MM TRF16A60-P300-5T06 BIT SOCKET T25 3/8" DRIVE*

MM TRF20A60-P200-6T08 BIT SOCKET T25 3/8" DRIVE*

MM TRF20A60-P300-6T08 BIT SOCKET T40 3/8" DRIVE*

MM TRF20A60-P400-6T08 BIT SOCKET T25 3/8" DRIVE*

MM TRF28A60-P600-5T10 BIT SOCKET T40 3/8" DRIVE*

MM TRF28A60-P500-6T10 BIT SOCKET T40 3/8" DRIVE*

* Optional, bitte separat bestellen.

MM TRF 60°

Auswechselbare Vollhartmetall-Gewindefräsköpfe für 60° Teilprofil-Gewinde



M i l l i n g
NE
W

T u r n i n g

M
ill
in
g

Parting

TU
RN
IN
GGrooving Threading

Fu
tu
re

C
lo
u
dANNOUNCEMENT

S
m
a
rt

M
et
al
w
or
ki
ng

ISCARInnovation M
a
c
h
in
e Innovation

Cyber

ISCAR DRILLING
New NEW

Turning

M
et
al
w
or
ki
ng

Connectivity D

ut
om
at
io
n

Automation

IN
D
U
S
T
R
Y
4
.0

In
te
ll
ig

GEWINDEFRÄSEN METRISCH

I n n o v a t i o n
PRODUKTNEUHEITEN

38 - 2021 9DEZEMBER 2021 SEITE 6 / 

Hinweis:

Ein unkontrolliertes Anzugsdrehmoment kann die Leistungsfähgikeit von MULTI-MASTER 

(MM)-Fräsköpfen negativ beeinflussen. Ist das Anzugsdrehmoment zu stark, führt dies 

zum Bruch des MM-Gewindefräskopfes, während ein zu schwaches Anzugsdrehmoment 

Vibrationen verursachen kann. 

1
2

3

4

5

Bezeichnung Abb. Ts(1) Schlüssel TQ(2)

TORQUE WRENCH 5-50Nm 9X12 1 - - -

MM WRENCH 6-05 2 T05 - 7.0

MM WRENCH 8-06 2 T06 - 10.0

MM WRENCH 10-08 2 T08 - 15.0

MM WRENCH 13-10 2 T10 - 28.0

MM WRENCH 16-12 2 T12 - 28.0

MM WRENCH 20-15 2 T15 - 40.0

MM WRENCH 4E-05 3 T05 - 7.0

MM WRENCH 5E-06 3 T06 - 10.0

MM WRENCH 7E-08 3 T08 - 15.0

MM WRENCH 8E-10 3 T10 - 28.0

MM WRENCH 9E-12 3 T12 - 28.0

INSERT TOOL 3/8" 9X12mm 4 - - -

BIT SOCKET T20 3/8" DRIVE 5 - Torx T20 -

BIT SOCKET T25 3/8" DRIVE 5 - Torx T25 -

BIT SOCKET T30 3/8" DRIVE 5 - Torx T30 -

BIT SOCKET T40 3/8" DRIVE 5 - Torx T40 -

BIT SOCKET T50 3/8" DRIVE 5 - Torx T50 -

(1) MULTI-MASTER-Schnitttstellengröße  

(2) Anzugsdrehmoment Nm  

 

The adjustable torque handle, interchangeable wrenches and Torx bits are optional and should be ordered separately.

Adjustable Torque Handle with Interchangeable Wrenches 

for Clamping MULTI-MASTER Milling Heads

 

Einstellbarer Drehmomentschlüssel für Multi-Master und Zubehör 

Kombinationsmöglichkeiten der Einsteckeinsätze machen den Drehmomentschlüssel universell 
einsetzbar und passend für jeden Multi-Master-Kopf.

Diese Artikel sind optional, bitte separat bestellen.

Zubehör
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Richtwerte für MM TRD/TRF-Gewindefräsköpfe

ISO Werkstückstoff Eigenschaft Zugfestigkeit [N/mm2] Härte HB Werkstoff-Nr.

P

Unlegierter Stahl und Stahlguss, 

Automatenstahl

< 0.25 %C Geglüht 420 125 1

≥ 0.25 %C Geglüht 650 190 2

< 0.55 %C Vergütet 850 250 3

≥ 0.55 %C Geglüht 750 220 4

Vergütet 1000 300 5

Niedrig legierter Stahl und Stahlguss (< 5% 

Legierungsanteile)

Geglüht 600 200 6

Vergütet

930 275 7

1000 300 8

1200 350 9

Hoch legierter Stahl, Stahlguss und Werkzeugstahl
Geglüht 680 200 10

Vergütet 1100 325 11

Rostbeständiger Stahl und Stahguss
Ferritisch/martensitisch 680 200 12

Martensitisch 820 240 13

M Rostbeständiger Stahl Austenitisch 600 180 14

K

Grauguss (GG)
Ferritisch 160 15

Perlitisch 250 16

Kugelgrpahitguss (GGG)
Ferritisch/perlitisch 180 17

Perlitisch 260 18

Temperguss
Ferritisch 130 19

Perlitisch 230 20

N

Aluminium-Knetlegierung
Nicht aushärtbar 60 21

Ausgehärtet 100 22

Aluminiuguss, legiert
=<12 % Si 

>12 % Si

Nicht aushärtbar 75 23

Ausgehärtet 90 24

Hoch hitzebeständig 130 25

Kupferlegierungen >1 % Pb

Automatenstahl 110 26

Messing 90 27

Elektrolytkupfer 100 28

Nicht-Eisen
Duroplaste, Faserkunststoffe 29

Hartgummi 30

S

Hoch hitzebeständige 

Legierungen

Fe-Basis
Geglüht 200 31

Ausgehärtet 280 32

Ni- oder Co-Basis

Geglüht 250 33

Ausgehärtet 350 34

Gegossen 320 35

Titan, Ti-Legierungen
RM 400 36

Alpha+Betaleg., ausgehärtet RM 1050 37

H

Gehärteter Stahl
Gehärtet 55 HRC 38

Gehärtet 60 HRC 39

Schalenhartguss Gegossen 400 40

Gusseisen Gehärtet 55 HRC 41
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Schnittgeschwindigkeit 
(m/min)

Fräserdurchmesser

Vorschub (mm)

ISO
Werkstoff- 

Nr. IC908 IC528 10 12 16 20 22 28 34

P

1 60-120 48-96 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

2 60-120 48-96 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

3 60-90 48-72 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

4 60-120 48-96 0.07-0.10 0.08-0.11 0.12-0.16 0.13-0.18 0.14-0.19 0.16-0.21 0.16-0.23

5 60-90 48-72 0.07-0.10 0.08-0.11 0.12-0.16 0.13-0.18 0.14-0.19 0.16-0.21 0.16-0.23

6 60-120 48-96 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

7 60-120 48-96 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

8 60-120 48-96 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

9 60-120 48-96 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

10 50-80 40-64 0.05-0.07 0.06-0.08 0.10-0.14 0.11-0.15 0.10-0.16 0.14-0.18 0.14-0.20

11 50-80 40-64 0.05-0.07 0.06-0.08 0.10-0.14 0.11-0.15 0.10-0.16 0.14-0.18 0.14-0.20

12 70-100 56-80 0.05-0.06 0.06-0.07 0.10-0.13 0.11-0.14 0.10-0.15 0.14-0.16 0.14-0.20

13 70-100 56-80 0.05-0.06 0.06-0.07 0.10-0.13 0.11-0.14 0.10-0.15 0.14-0.16 0.14-0.20

M 14 60-80 48-72 0.05-0.06 0.06-0.07 0.10-0.13 0.11-0.14 0.10-0.15 0.14-0.16 0.14-0.20

K

15 40-80 32-64 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

16 40-80 32-64 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

17 40-80 32-64 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

18 40-80 32-64 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

19 40-80 32-64 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

20 40-80 32-64 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

N

21 100-160 80-128 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

22 100-200 80-160 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

23 60-140 48-112 0.05-0.07 0.06-0.08 0.10-0.14 0.11-0.15 0.12-0.16 0.14-0.18 0.14-0.20

24 60-140 48-112 0.05-0.07 0.06-0.08 0.10-0.14 0.11-0.15 0.12-0.16 0.14-0.18 0.14-0.20

25 60-140 48-112 0.05-0.07 0.06-0.08 0.10-0.14 0.11-0.15 0.12-0.16 0.14-0.18 0.14-0.20

26 100-200 80-160 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.17-0.22 0.17-0.24

27 100-200 80-160 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

28 100-200 80-160 0.06-0.09 0.07-0.10 0.11-0.15 0.12-0.17 0.13-0.18 0.15-0.20 0.15-0.22

29 50-200 40-160 0.07-0.10 0.08-0.11 0.12-0.16 0.13-0.18 0.14-0.19 0.16-0.21 0.16-0.23

30 50-185 40-148 0.07-0.10 0.08-0.11 0.12-0.16 0.13-0.18 0.14-0.19 0.16-0.21 0.16-0.23

S

31 20-40 16-32 0.03-0.05 0.04-0.06 0.06-0.08 0.09-0.11 0.10-0.12 0.08-0.12 0.08-0.13

32 20-40 16-32 0.03-0.05 0.04-0.06 0.06-0.08 0.09-0.11 0.10-0.12 0.08-0.12 0.08-0.13

33 20-40 16-32 0.03-0.05 0.04-0.06 0.06-0.08 0.09-0.11 0.10-0.12 0.08-0.12 0.08-0.13

34 20-40 16-32 0.03-0.05 0.04-0.06 0.06-0.08 0.09-0.11 0.10-0.12 0.08-0.12 0.08-0.13

35 20-40 16-32 0.03-0.05 0.04-0.06 0.06-0.08 0.09-0.11 0.10-0.12 0.08-0.12 0.08-0.13

36 18-40 14-32 0.03-0.05 0.04-0.06 0.06-0.08 0.09-0.11 0.10-0.12 0.08-0.12 0.08-0.13

37 15-30 12-24 0.03-0.05 0.04-0.06 0.06-0.08 0.09-0.11 0.10-0.12 0.08-0.12 0.08-0.13

H

38 50-60 40-48 0.04-0.06 0.05-0.07 0.07-0.09 0.10-0.12 0.11-0.13 0.09-0.13 0.09-0.14

39 42-50 33-40 0.03-0.05 0.04-0.06 0.04-0.05 0.10-0.12 0.11-0.13 0.09-0.13 0.09-0.14

40 30-50 24-40 0.03-0.05 0.04-0.06 0.04-0.05 0.10-0.12 0.11-0.13 0.09-0.13 0.09-0.14

41 20-40 16-32 0.03-0.05 0.04-0.06 0.04-0.05 0.10-0.12 0.11-0.13 0.09-0.13 0.09-0.14
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

3347965 MM TRF12-W55-P11-5T05 908  62,90 € ab Lager

3347920 MM TRF12-W55-P19-5T05 908  62,90 € ab Lager

3347966 MM TRF16-W55-P8-5T06  908  66,20 € ab Lager

3347969 MM TRF20-W55-P6-6T08  908  78,20 € ab Lager

3311836 MM TRF12A60-P080-5T05 908  62,90 € ab Lager

3357305 MM TRF12A60-P175-5T05 908  62,90 € ab Lager

3311841 MM TRF12A60-P250-5T05 908  62,90 € ab Lager

3311840 MM TRF16A60-P080-5T06 908  66,20 € ab Lager

3311842 MM TRF16A60-P175-5T06 908  66,20 € ab Lager

3311838 MM TRF16A60-P300-5T06 908  66,20 € ab Lager

3311843 MM TRF20A60-P200-6T08 908  78,20 € ab Lager

3347901 MM TRF20A60-P300-6T08 908  78,20 € ab Lager

3311839 MM TRF20A60-P400-6T08 908  78,20 € ab Lager

3347902 MM TRF28A60-P500-6T10 908  97,70 € ab Lager

3347903 MM TRF28A60-P600-5T10 908  97,70 € ab Lager

Rabattgruppe: G7 MULTI MASTER FK


