
Das innovative JET CROWN System 
zur optimalen und zielgerichteten Kühlung
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Ihr Nutzen:

• Geringere Werkzeugkosten durch wirtschaftliche
Schneidenträger mit vier Plattensitzen

• Kurze Rüstzeiten durch einfache und schnelle Klemmung
bzw. Plattensitzwechsel mit einer einzigen Klemmschraube

• Hohe Produktivität durch extrem stabiles System und
optimale Kühlmittelzufuhr direkt in die Schnittzone

• Bearbeitung nah an der Spindel oder einer Schulter möglich
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Schnellklemmkrone - Montageanleitung
1. Setzen Sie die Klemmschraube in die Bohrung des Spannschafts ein und führen Sie

3 Umdrehungen durch (Schraube wird in jeder Packung mitgeliefert).
2. Positionieren Sie die Klemmkrone auf der Klemmschraube und drehen Sie die Klemmschraube

weiter an. Stellen Sie sicher, dass das obere Schraubengewinde in der Klemmkrone fasst, so dass
sich die Krone Richtung Spannschaft bewegt.

3. Setzen Sie den Schneidenträger in den Spannschaft ein und ziehen Sie die Klemmschraube an, bis
der Schneidenträger geklemmt ist.

4. Stellen  Sie sicher, dass die Klemmschraube nicht nach oben aus der Klemmkrone herausragt.
Sie muss exakt mit der Klemmkrone bündig sein, siehe Abbildungen unten.

Link zum
Montagevideo

https://www.iscar.com/newarticles.aspx/
countryid/1/newarticleid/10527

4

2 3

3x
360°

1

SCANNEN ZUR  
VIDEO-

ANLEITUNG

Die Klemmschraube muss mit der Klemmkrone exakt bündig sein:

v X X

WICHTIG: 
Die Klemmkrone ist nicht im Schaftwerkzeug vorhanden. D.h. sie muss seperat dazu 
bestellt werden (siehe Seite 6).

https://www.iscar.com/newarticles.aspx/countryid/1/newarticleid/10527
https://www.iscar.com/newarticles.aspx/countryid/1/newarticleid/10527
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Link zum
Produktvideo

s https://youtu.be/_3n8u4pfiRo

Verfügbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage. 

Mit freundlichen Grüßen Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH

Erich Timons Christelle Lahakio
CTO Produktspezialistin
Mitglied der Geschäftsleitung

https://youtu.be/_3n8u4pfiRo
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B

6.1

H

LB

CUTDIAOAL
A

A-A

A

OAH

OAW

Bar Max

Bezeichnung OAH H B OAW OAL LB CUTDIA
TGTBQ 20L-D82-ECD-JHP 64.00 20.0 20.5 26.50 140.00 53.00 82.0
TGTBQ 20R-D82-ECD-JHP 64.00 20.0 20.5 26.50 140.00 53.00 82.0
TGTBQ 25L-D82-ECD-JHP 64.00 25.0 25.5 31.50 150.00 53.00 82.0
TGTBQ 25R-D82-ECD-JHP 64.00 25.0 25.5 31.50 150.00 53.00 82.0

Bezeichnung Dmax
TGTBQ ..R/L-D82-ECD 118 116 112 108 105 102 99 97 95 93 91 90 89 88 87 86

CDX 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

Bezeichnung Dmax
TGTBQ ..R/L-D82-ECD 85 84 83 82

CDX 27 28 31 41

CDX

CUTDIA

Stechtiefe abhängig vom Werkstückdurchmesser

Das Werkzeug kann zum Einstechen nicht eingesetzt werden, wenn der Werkstückdurchmesser    
größer als 118 mm ist.

Ersatzteile

Bezeichnung
Rechts-Links-

Schraube Torx-Einsatz Griff
TGTBQ-ECD-JHP SR M7-R-L BLD T20/S7 SW6-SD

TGTBQ-ECD-JHP
Spannschäfte für quadratische TANG-F-GRIP-Schneidenträger
mit zielgerichteter Kühlung zum Ab- und Einstechen

WICHTIG:
Die Klemmkrone muss seperat dazu bestellt werden (siehe Seite 6).
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CUTDIA

CWN-CWXWB

HHF

Bezeichnung CWN(1) CWX(2) WB H HF(3) CUTDIA Schneideinsatz
TGAQ D82-2-4Z-ECD 1.80 2.50 1.65 58.0 57.7 82.0 TAG N2
TGAQ D82-3-4Z-ECD 2.80 3.50 2.50 58.0 57.7 82.0 TAG N3
TGAQ D82-4-4Z-ECD 3.70 3.40 3.40 58.0 57.7 82.0 TAG N4

• Geeignet für alle TANG-GRIP-Schneideinsätze

(1) Minimale Schnittbreite 

(2) Maximale Schnittbreite 

(3) Bezogen auf den Schneideinsatz 

Ersatzteile

Bezeichnung TG Klemmkrone Auswerfer
TGAQ D82-2-4Z-ECD ECD D82-2-TG* ETG 2*
TGAQ D82-3-4Z-ECD ECD D82-3-TG* ETG 3-4-SH*
TGAQ D82-4-4Z-ECD ECD D82-4-TG* ETG 3-4-SH*

* Optional, bitte separat bestellen.

TGAQ-ECD
Quadratische Schneidenträger zum Ab- und Einstechen
für einseitige TANG-GRIP-Schneideinsätze
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Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Rabattgruppe Verfügbarkeit

3394437 TGTBQ 20L-D65-ECD-JHP 279,00 A4 Ab Lager

3400572 TGTBQ 20L-D82-ECD-JHP 279,00 A4 Ab Lager

3394439 TGTBQ 20R-D65-ECD-JHP 279,00 A4 Ab Lager

3400586 TGTBQ 20R-D82-ECD-JHP 279,00 A4 Ab Lager

3394440 TGTBQ 25L-D65-ECD-JHP 293,00 A4 Ab Lager

3400587 TGTBQ 25L-D82-ECD-JHP 293,00 A4 Ab Lager

3387746 TGTBQ 25R-D65-ECD-JHP 293,00 A4 Ab Lager

3372627 TGTBQ 25R-D82-ECD-JHP 293,00 A4 Ab Lager

TGAQ D65-2-4Z-ECD  98,80 A4 Q1/2022

3387743 TGAQ D65-3-4Z-ECD  98,80 A4 Ab Lager

TGAQ D82-2-4Z-ECD 104,00 A4 Q1/2022

3384718 TGAQ D82-3-4Z-ECD 104,00 A4 Ab Lager

3403950 TGAQ D82-4-4Z-ECD  104,00 A4 Ab Lager

ECD D65-2-TG* 53,30 O3 Q1/2022

3404455 ECD D65-3-TG* 53,30 O3 Ab Lager

ECD D82-2-TG* 60,60 O3 Q1/2022

3372721 ECD D82-3-TG* 60,60 O3 Ab Lager

ECD D82-4-TG* 60,60 O3 Q1/2022



Kontaktieren Sie 
unser Team:

http://www.klingseisen.de/team



