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TOOLS & SOLUTIONS
EKA[Co]mmerce - Toolexperience auf neuem Niveau

Website - digitale Informationsplattform

Webshop - B2B-Einkaufsplattform mit vielen Features 

EKA-App - mobile Version von Webshop und Website

Newsletter - digitale Informationsübermittlung

Website-Chat - Echtzeit-Interaktion mit Experten

EKA-Toolbox - technische Kalkulationen und Berechnungen
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Funktionsweise:
GMO Entgrater

Beschreibung:
Mit diesem Entgratwerkzeug kann man ganz einfach Bohrungskanten entgraten. Entweder nur die Innenkante,
oder beide Kanten in einem Arbeitsgang. Es lässt sich stufenlos auf einen Bohrungsdurchmesser von 0,8 mm
bis 15,0 mm einstellen. Bohrungen in Rohren können mit entsprechenden Schneiden ebenfalls problemlos
entgratet werden. Die Hartmetallschneiden sind auswechselbar und zeichnen sich durch eine lange Standzeit
aus. Das Gerät hat sich in der Praxis hervorragend bewährt und wird von namhaften Firmen eingesetzt. Optimal
ist der Einsatz im Bearbeitungszentrum, integriert in den Fertigungsprozess.
So können Sie bei Serienteilen zusätzliche Entgratarbeitsgänge und somit Kosten einsparen. Das Verfahren ist
unter der Patentnummer 103 57 404 geschützt.

Die Vorteile sind:
• Entgratung von kleinsten Bohrungen, bereits ab 0,80 mm
• ideal zum Entgraten im Serieneinsatz
• stufenlos einstellbar auf jeweiligen Bohrungsdurchmesser
• sehr schneller Entgratvorgang
• einfacher Werkzeugwechsel
• in jeder Maschine einsetzbar (ideal für Einsatz in CNCMaschinen)
• kompakte Bauweise
• einfache Handhabung
• geringe Kosten wegen auswechselbarer Verschleissteile
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Funktionsweise:
Anleitung zum Arbeitsablauf - Mit Federkraft
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Funktionsweise:
Anleitung zum Arbeitsablauf - Starre Einstellung
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Funktionsweise:
Beispiele
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Funktionsweise:
Beispiele



Erich Klingseisen KG - Brunnenstraße 2 - 78554 Aldingen - Tel: 07424/98192-0 - Fax: 07424/84601 7

Funktionsweise:
Simulationshilfe

Die Simulationshilfe kann bei uns kostenlos angefordert werden.
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Grundhalter:
Komplettset

Komplettset
enthält Grundhalter mit allen 6 Einsätzen,
4 Druckfedern und 2 Inbusschlüsseln
ohne Schneide

Typ Bohrung mm Einsatz Schaft Schaft-ø mm Artikelcode EUR

GMO SET 1 0,8 - 7,5 E00 - E25 glatt 10 QGMOSET1 265.50

GMO SET 1V 0,8 - 7,5 E00 - E25 mit Fläche 10 QGMOSET1V 290.40

GMO SET 1XL 2 ,0- 15,0 EX00 - EX25 mit Fläche 10 QGMOSET1XL 329.00
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Grundhalter:
Standardset

Standardset
enthält Grundhalter mit einem Einsatz nach Wahl,
4 Druckfedern und 2 Inbusschlüsseln
ohne Schneide

Typ Bohrung mm Einsatz Schaft Schaft-ø mm Artikelcode EUR

GMO SET 2 E00 0,8 - 2,5 E00 glatt 10 QGMOSET2E00 165.50

GMO SET 2 E05 2,5 - 3,5 E05 glatt 10 QGMOSET2E05 165.50

GMO SET 2 E10 3,5 - 4,5 E10 glatt 10 QGMOSET2E10 165.50

GMO SET 2 E15 4,5 - 5,5 E15 glatt 10 QGMOSET2E15 165.50

GMO SET 2 E20 5,5 - 6,5 E20 glatt 10 QGMOSET2E20 165.50

GMO SET 2 E25 6,5 - 7,5 E25 glatt 10 QGMOSET2E25 165.50

GMO SET 2V E00 0,8 - 2,5 E00 mit Fläche 10 QGMOSET2VE00 189.50

GMO SET 2V E05 2,5 - 3,5 E05 mit Fläche 10 QGMOSET2VE05 189.50

GMO SET 2V E10 3,5 - 4,5 E10 mit Fläche 10 QGMOSET2VE10 189.50

GMO SET 2V E15 4,5 - 5,5 E15 mit Fläche 10 QGMOSET2VE15 189.50

GMO SET 2V E20 5,5 - 6,5 E20 mit Fläche 10 QGMOSET2VE20 189.50

GMO SET 2V E25 6,5 - 7,5 E25 mit Fläche 10 QGMOSET2VE25 189.50

GMO SET 2XL EX00 2,0 - 4,0 EX00 mit Fläche 10 QGMOSET2XLEX00 218.60

GMO SET 2XL EX05 4,0 - 5,0 EX05 mit Fläche 10 QGMOSET2XLEX05 218.60

GMO SET 2XL EX10 5,0 - 6,0 EX10 mit Fläche 10 QGMOSET2XLEX10 218.60

GMO SET 2XL EX15 6,0 - 7,0 EX15 mit Fläche 10 QGMOSET2XLEX15 218.60

GMO SET 2XL EX20 7,0 - 8,0 EX20 mit Fläche 10 QGMOSET2XLEX20 218.60

GMO SET 2XL EX25 8,0 - 15,0 EX25 mit Fläche 10 QGMOSET2XLEX25 218.60



Erich Klingseisen KG - Brunnenstraße 2 - 78554 Aldingen - Tel: 07424/98192-0 - Fax: 07424/84601 10

Entgratschneiden VHM:
Entgratschneiden Standard

VHM Entgratklinge Standardausführung
Innenschneide scharf 45°
Aussenschneide abgerundet
passend in alle Grundhalter

Typ Standard Bohrung A L X Y Z Schaft Artikelcode EUR

S08/A2 0,8 - 1,0 2 22 0,5 3,4 0,7 3 QGMOS08A2 40.80

S08/A3 * 0,8 - 1,0 3 22 0,5 4,4 0,7 3 QGMOS08A3 40.80

S10/A3 1,0 - 1,2 3 22 0,65 5 0,95 3 QGMOS10A3 40.80

S10/A4 1,0 - 1,2 4 22 0,65 6 0,95 3 QGMOS10A4 42.70

S12/A3 * 1,2 - 1,5 3 22 0,7 5,65 1,1 3 QGMOS12A3 33.30

S12/A4 1,2 - 1,5 4 22 0,7 6,65 1,1 3 QGMOS12A4 35.20

S12/A5 1,2 - 1,5 5 22 0,7 7,65 1,1 3 QGMOS12A5 37.10

S15/A4 * 1,5 - 2,0 4 22 1 7,1 1,4 3 QGMOS15A4 32.10

S15/A5 1,5 - 2,0 5 22 1 8,1 1,4 3 QGMOS15A5 33.90

S15/A6 1,5 - 2,0 6 22 1 9,1 1,4 3 QGMOS15A6 35.80

S15/A7 1,5 - 2,0 7 22 1 10,1 1,4 3 QGMOS15A7 37.80

S20/A5 * 2,0 - 2,5 5 22 1,4 8,8 1,9 3 QGMOS20A5 29.50

S20/A6 2,0 - 2,5 6 22 1,4 9,8 1,9 3 QGMOS20A6 31.30

S20/A7 2,0 - 2,5 7 22 1,4 10,8 1,9 3 QGMOS20A7 33.20

S20/A8 2,0 - 2,5 8 23 1,4 11,8 1,9 3 QGMOS20A8 35.20

S20/A10 2,0 - 2,5 10 24 1,4 13,8 1,9 3 QGMOS20A10 37.10

S20/A12 2,0 - 2,5 12 25 1,4 15,8 1,9 3 QGMOS20A12 38.90

S23/A5 * 2,5 - 7,5 5 24,3 1,4 10 2,2 3 QGMOS23A5 29.50

S23/A6 2,5 - 7,5 6 24,3 1,4 11 2,2 3 QGMOS23A6 31.30

S23/A7 2,5 - 7,5 7 24,3 1,4 12 2,2 3 QGMOS23A7 33.20

S23/A8 2,5 - 7,5 8 24,3 1,4 13 2,2 3 QGMOS23A8 35.20

S23/A10 2,5 - 7,5 10 25 1,4 15 2,2 3 QGMOS23A10 37.10

S23/A12 2,5 - 7,5 12 26 1,4 17 2,2 3 QGMOS23A12 38.90

S40/A17 4,0 - 15,0 17 29 3 22,9 3,9 3 QGMOS40A17 40.80

S40/A25 4,0 - 15,0 25 37 3 30,9 3,9 3 QGMOS40A25 42.90
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Entgratschneiden VHM:
Entgratschneiden Form B

VHM Entgratklinge Form B
Innenschneide scharf 45°
Aussenschneide scharf 45°
passend in alle Grundhalter

Typ Standard Bohrung A L X Y Z Schaft Artikelcode EUR

S08B/A2 0,8 - 1,0 2 22 0,5 3,4 0,7 3 QGMOS08BA2 40.80

S08B/A3 * 0,8 - 1,0 3 22 0,5 4,4 0,7 3 QGMOS08BA3 40.80

S10B/A3 1,0 - 1,2 3 22 0,65 5 0,95 3 QGMOS10BA3 40.80

S10B/A4 1,0 - 1,2 4 22 0,65 6 0,95 3 QGMOS10BA4 42.70

S12B/A3 * 1,2 - 1,5 3 22 0,7 5,65 1,1 3 QGMOS12BA3 33.30

S12B/A4 1,2 - 1,5 4 22 0,7 6,65 1,1 3 QGMOS12BA4 35.20

S12B/A5 1,2 - 1,5 5 22 0,7 7,65 1,1 3 QGMOS12BA5 37.10

S15B/A4 * 1,5 - 2,0 4 22 1 7,1 1,4 3 QGMOS15BA4 32.10

S15B/A5 1,5 - 2,0 5 22 1 8,1 1,4 3 QGMOS15BA5 33.90

S15B/A6 1,5 - 2,0 6 22 1 9,1 1,4 3 QGMOS15BA6 35.80

S15B/A7 1,5 - 2,0 7 22 1 10,1 1,4 3 QGMOS15BA7 37.80

S20B/A5 * 2,0 - 2,5 5 22 1,4 8,8 1,9 3 QGMOS20BA5 29.50

S20B/A6 2,0 - 2,5 6 22 1,4 9,8 1,9 3 QGMOS20BA6 31.30

S20B/A7 2,0 - 2,5 7 22 1,4 10,8 1,9 3 QGMOS20BA7 33.20

S20B/A8 2,0 - 2,5 8 23 1,4 11,8 1,9 3 QGMOS20BA8 35.20

S20B/A10 2,0 - 2,5 10 24 1,4 13,8 1,9 3 QGMOS20BA10 37.10

S20B/A12 2,0 - 2,5 12 25 1,4 15,8 1,9 3 QGMOS20BA12 38.90

S23B/A5 * 2,5 - 7,5 5 24,3 1,4 10 2,2 3 QGMOS23BA5 29.50

S23B/A6 2,5 - 7,5 6 24,3 1,4 11 2,2 3 QGMOS23BA6 31.30

S23B/A7 2,5 - 7,5 7 24,3 1,4 12 2,2 3 QGMOS23BA7 33.20

S23B/A8 2,5 - 7,5 8 24,3 1,4 13 2,2 3 QGMOS23BA8 35.20

S23B/A10 2,5 - 7,5 10 25 1,4 15 2,2 3 QGMOS23BA10 37.10

S23B/A12 2,5 - 7,5 12 26 1,4 17 2,2 3 QGMOS23BA12 38.90

S40B/A17 4,0 - 15,0 17 29 3 22,9 3,9 3 QGMOS40BA17 40.80

S40B/A25 4,0 - 15,0 25 37 3 30,9 3,9 3 QGMOS40BA25 42.90
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Entgratschneiden VHM:
Entgratschneiden Form 25

VHM Entgratklinge Form 25
Innenschneide scharf 25°
Aussenschneide abgerundet
passend in alle Grundhalter

Typ Standard Bohrung A L X Y Z Schaft Artikelcode EUR

S08/W25/A2 0,8 - 1,0 2 22 0,5 3,4 0,7 3 QGMOS08W25A2 40.80

S08/W25/A3 * 0,8 - 1,0 3 22 0,5 4,4 0,7 3 QGMOS08W25A3 40.80

S10/W25/A3 1,0 - 1,2 3 22 0,65 5 0,95 3 QGMOS10W25A3 40.80

S10/W25/A4 1,0 - 1,2 4 22 0,65 6 0,95 3 QGMOS10W25A4 42.70

S12/W25/A3 * 1,2 - 1,5 3 22 0,7 5,65 1,1 3 QGMOS12W25A3 33.30

S12/W25/A4 1,2 - 1,5 4 22 0,7 6,65 1,1 3 QGMOS12W25A4 35.20

S12/W25/A5 1,2 - 1,5 5 22 0,7 7,65 1,1 3 QGMOS12W25A5 37.10

S15/W25/A4 * 1,5 - 2,0 4 22 1 7,1 1,4 3 QGMOS15W25A4 32.10

S15/W25/A5 1,5 - 2,0 5 22 1 8,1 1,4 3 QGMOS15W25A5 33.90

S15/W25/A6 1,5 - 2,0 6 22 1 9,1 1,4 3 QGMOS15W25A6 35.80

S15/W25/A7 1,5 - 2,0 7 22 1 10,1 1,4 3 QGMOS15W25A7 37.80

S20/W25/A5 * 2,0 - 2,5 5 22 1,4 8,8 1,9 3 QGMOS20W25A5 29.50

S20/W25/A6 2,0 - 2,5 6 22 1,4 9,8 1,9 3 QGMOS20W25A6 31.30

S20/W25/A7 2,0 - 2,5 7 22 1,4 10,8 1,9 3 QGMOS20W25A7 33.20

S20/W25/A8 2,0 - 2,5 8 23 1,4 11,8 1,9 3 QGMOS20W25A8 35.20

S20/W25/A10 2,0 - 2,5 10 24 1,4 13,8 1,9 3 QGMOS20W25A10 37.10

S20/W25/A12 2,0 - 2,5 12 25 1,4 15,8 1,9 3 QGMOS20W25A12 38.90

S23/W25/A5 * 2,5 - 7,5 5 24,3 1,4 10 2,2 3 QGMOS23W25A5 29.50

S23/W25/A6 2,5 - 7,5 6 24,3 1,4 11 2,2 3 QGMOS23W25A6 31.30

S23/W25/A7 2,5 - 7,5 7 24,3 1,4 12 2,2 3 QGMOS23W25A7 33.20

S23/W25/A8 2,5 - 7,5 8 24,3 1,4 13 2,2 3 QGMOS23W25A8 35.20

S23/W25/A10 2,5 - 7,5 10 25 1,4 15 2,2 3 QGMOS23W25A10 37.10

S23/W25/A12 2,5 - 7,5 12 26 1,4 17 2,2 3 QGMOS23W25A12 38.90

S40/W25/A17 4,0 - 15,0 17 29 3 22,9 3,9 3 QGMOS40W25A17 40.80

S40/W25/A25 4,0 - 15,0 25 37 3 30,9 3,9 3 QGMOS40W25A25 42.90
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Entgratschneiden VHM:
Entgratschneiden Form B25

VHM Entgratklinge Form B25
Innenschneide scharf 25°
Aussenschneide scharf 25°
passend in alle Grundhalter

Typ Standard Bohrung A L X Y Z Schaft Artikelcode EUR

S08B/W25/A2 0,8 - 1,0 2 22 0,5 3,4 0,7 3 QGMOS08BW25A2 40.80

S08B/W25/A3 * 0,8 - 1,0 3 22 0,5 4,4 0,7 3 QGMOS08BW25A3 40.80

S10B/W25/A3 1,0 - 1,2 3 22 0,65 5 0,95 3 QGMOS10BW25A3 40.80

S10B/W25/A4 1,0 - 1,2 4 22 0,65 6 0,95 3 QGMOS10BW25A4 42.70

S12B/W25/A3 * 1,2 - 1,5 3 22 0,7 5,65 1,1 3 QGMOS12BW25A3 33.30

S12B/W25/A4 1,2 - 1,5 4 22 0,7 6,65 1,1 3 QGMOS12BW25A4 35.20

S12B/W25/A5 1,2 - 1,5 5 22 0,7 7,65 1,1 3 QGMOS12BW25A5 37.10

S15B/W25/A4 * 1,5 - 2,0 4 22 1 7,1 1,4 3 QGMOS15BW25A4 32.10

S15B/W25/A5 1,5 - 2,0 5 22 1 8,1 1,4 3 QGMOS15BW25A5 33.90

S15B/W25/A6 1,5 - 2,0 6 22 1 9,1 1,4 3 QGMOS15BW25A6 35.80

S15B/W25/A7 1,5 - 2,0 7 22 1 10,1 1,4 3 QGMOS15BW25A7 37.80

S20B/W25/A5 * 2,0 - 2,5 5 22 1,4 8,8 1,9 3 QGMOS20BW25A5 29.50

S20B/W25/A6 2,0 - 2,5 6 22 1,4 9,8 1,9 3 QGMOS20BW25A6 31.30

S20B/W25/A7 2,0 - 2,5 7 22 1,4 10,8 1,9 3 QGMOS20BW25A7 33.20

S20B/W25/A8 2,0 - 2,5 8 23 1,4 11,8 1,9 3 QGMOS20BW25A8 35.20

S20B/W25/A10 2,0 - 2,5 10 24 1,4 13,8 1,9 3 QGMOS20BW25A10 37.10

S20B/W25/A12 2,0 - 2,5 12 25 1,4 15,8 1,9 3 QGMOS20BW25A12 38.90

S23B/W25/A5 * 2,5 - 7,5 5 24,3 1,4 10 2,2 3 QGMOS23BW25A5 29.50

S23B/W25/A6 2,5 - 7,5 6 24,3 1,4 11 2,2 3 QGMOS23BW25A6 31.30

S23B/W25/A7 2,5 - 7,5 7 24,3 1,4 12 2,2 3 QGMOS23BW25A7 33.20

S23B/W25/A8 2,5 - 7,5 8 24,3 1,4 13 2,2 3 QGMOS23BW25A8 35.20

S23B/W25/A10 2,5 - 7,5 10 25 1,4 15 2,2 3 QGMOS23BW25A10 37.10

S23B/W25/A12 2,5 - 7,5 12 26 1,4 17 2,2 3 QGMOS23BW25A12 38.90

S40B/W25/A17 4,0 - 15,0 17 29 3 22,9 3,9 3 QGMOS40BW25A17 40.80

S40B/W25/A25 4,0 - 15,0 25 37 3 30,9 3,9 3 QGMOS40BW25A25 42.90
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Einsätze für Entgratschneiden:
Einsätze für Grundhalter Standard und V

Einsatz für Grundhalter Standard und V

Typ für Bohrung (mm) Schneide Artikelcode EUR

EINSATZ E00 0,8 - 1,0 S08 … QGMOEINSATZE00 35.90

EINSATZ E00 1,0 - 1,2 S10 … QGMOEINSATZE00 35.90

EINSATZ E00 1,2 - 1,5 S12 … QGMOEINSATZE00 35.90

EINSATZ E00 1,5 - 2,0 S15 … QGMOEINSATZE00 35.90

EINSATZ E00 2,0 - 2,5 S20 … QGMOEINSATZE00 35.90

EINSATZ E05 2,5 - 3,5 S23 … QGMOEINSATZE05 35.90

EINSATZ E10 3,5 - 4,5 S23 … QGMOEINSATZE10 35.90

EINSATZ E15 4,5 - 5,5 S23 … QGMOEINSATZE15 35.90

EINSATZ E20 5,5 - 6,5 S23 … QGMOEINSATZE20 35.90

EINSATZ E25 6,5 - 7,5 S23 … QGMOEINSATZE25 35.90
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Einsätze für Entgratschneiden:
Einsätze für Grundhalter XL

Einsatz für Grundhalter XL

Typ für Bohrung (mm) Schneide Artikelcode EUR

EINSATZ EX00 2,0 - 2,5 S20 … QGMOEINSATZEX00 40.00

EINSATZ EX00 2,5 - 4,0 S23 … QGMOEINSATZEX00 40.00

EINSATZ EX05 4,0 - 5,0 S23 … QGMOEINSATZEX05 40.00

EINSATZ EX10 5,0 - 6,0 S40 … QGMOEINSATZEX10 40.00

EINSATZ EX15 6,0 - 7,0 S40 … QGMOEINSATZEX15 40.00

EINSATZ EX20 7,0 - 8,0 S40 … QGMOEINSATZEX20 40.00

EINSATZ EX25 8,0 - 15,0 S40 … QGMOEINSATZEX25 40.00
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Druckfeder:
Druckfeder für Grundhalter Standard und V

Druckfeder für Grundhalter Standard und V

Typ Federkraft Artikelcode EUR

FEDER F40 schwach QGMOFEDERF40 4.20

FEDER F50 mittel QGMOFEDERF50 4.20

FEDER F55 stark QGMOFEDERF55 4.20

FEDER F63 sehr stark QGMOFEDERF63 4.20

Druckfeder:
Druckfeder für Grundhalter XL

Druckfeder für Grundhalter XL

Typ Federkraft Artikelcode EUR

FEDER FXL63 schwach QGMOFEDERFXL63 4.20

FEDER FXL80 mittel QGMOFEDERFXL80 4.20

FEDER FXL90 stark QGMOFEDERFXL90 4.20

FEDER FXL100 sehr stark QGMOFEDERFXL100 4.20
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Schrauben und Passstifte:
Schrauben

Schrauben für alle Grundhalter

Typ Anwendung Artikelcode EUR

SCHRAUBE M3X3 beschichtete Stellschraube für Federkraft QGMOSCHRAUBEM3X3 3.50

SCHRAUBE M3X4 Feststellschraube bei Einsatz E00 QGMOSCHRAUBEM3X4 2.20

SCHRAUBE M3X5 Feststellschraube ab Einsatz E05 QGMOSCHRAUBEM3X5 2.20

SCHRAUBE M3X10 beschichtete Stellschraube für Ausschwenkmass QGMOSCHRAUBEM3X10 3.50

SENKSCHRAUBE Fixierschraube für Hülse QGMOSENKSCHRAUBE 2.20

Schrauben und Passstifte:
Passstift

Passstift
als Achse für Einsatz

Typ Anwendung Artikelcode EUR

PASSSTIFT ALS ACHSE F.EINSATZ QGMOPASSSTIFT 2.20

Schrauben und Passstifte:
Reduzierhülse

Reduzierhülse
für Grundhalter XL

Typ Anwendung Artikelcode

RH ø 4 mm auf ø 3 mm QGMOREDUZIERHUELSE
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