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Fortschrittliches Kniehebelsystem
für höhere Stabilität
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Das neue Design kombiniert die Vorteile der bisherigen Kniehebel und der 
zusätzlichen Stabilität einer Spannpratze.

Herkömmliches Klemmen mittels Spannpratze

Herkömmliche Klemmung der 
Wendeschneidplatte in eine Richtung

Der bisherige Kniehebel drückt die Wendeschneidplatte lediglich gegen den Plattensitz. 
In manchen Fällen kann dies bei unterbrochenen Schnitten oder hohem Schnittdruck 
dazu führen, dass die Rückseite der Wendeschneidplatte angehoben wird. 

Erweitertes Kniehebel-Spannsystem erhöht 
die Klemmstabilität des Schneideinsatzes.
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ISCARs neue TOP Lever Kniehebel LR 4TL, LR 4DHTL und LR 3TL Z
kombinieren die Vorteile beider Systeme. Die Wendeschneidplatte wird stabil 
im Plattensitz geklemmt, und es erfolgt eine zusätzliche Kraftauswirkung auf die 
Unterseite der Wendeschneidplatte. Die Spanfläche der Wendeschneidplatte 
bleibt frei für einen ungehinderten Spanfluss, unter Aufrechterhaltung guter 
Handhabung beim Wechseln der Wendeschneidplatte und extrem hoher 
Klemmsicherheit.

Obwohl die Klemmung mittels Spannpratze eine hohe Klemmsicherheit bietet, 
ist es zeitaufwändig und umständlich, die Wendeschneidplatte zu wechseln. 
Des weiteren behindert die Spannpratze oft den Spanfluss, insbesondere beim 
Innendrehen.

Behinderung des Spanflusses durch die 
Spannpratze

Neue Top Lever-Kniehebel 
klemmen die Wendeschneidplatte 
in zwei Richtungen
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Vorteile
Die Klemmung der Wendeschneidplatte in zwei Richtungen bietet zusätzliche 
Stabilität und Steifigkeit. Dies führt zu Standzeitverlängerungen und 
Produktivitätssteigerungen im Vergleich zur herkömmlichen Kniehebel-
Klemmung. Für diese neue Klemmmethode werden keine neuen Werkzeuge 
benötigt, die Top Lever-Kniehebel können einfach mit den folgenden bisher 
eingesetzten Kniehebeln getauscht werden.

4305853 LR 4TL   - für Werkzeuge mit Standard LR 4
4308430 LR 4DHTL   - für Werkzeuge mit Standard LR 4DH
4308084 LR 3TL   - für Werkzeuge mit Standard LR 3

COMBI-D-LOCK Top P-Kniehebel sind nicht im Lieferumfang des 
Werkzeugs enthalten und müssen separat bestellt werden.
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Versuch: Bewegung der Wendeschneidplatte beim Außendrehen 
im Vergleich 

Unterbrochener Schnitt: Werkstückstoff  C45 

PWLNL 2525M-08  mit herkömmlichem Kniehebel                              
LR 4 WNMG 080408-GN IC8350 
                                          vs.
PWLNL 2525M-08 mit Kniehebel TOP LEVER LR 4-TL
WNMG 080408-GN IC8350 

Schnittparameter:  ap=3 [mm] , f=0,5 [mm] ,  vc= 130 [m/min]

Versuchsziel: Messung der Wendeschneidplattenbewegung 
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Bewegung in Z-Achse
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vergleichstest

ISCAR - mit herkömmlichem 
Kniehebel

ISCAR mit neuem                  
TOP-LEVER-Kniehebel

Werkzeug C4 PWLNN 06X2-54413 C4 PWLNN 06X2-54413 

Wendeschneidplatte WNMG 331-NF IC8250 WNMG 331-NF IC8250

Schneidkantenpräparation Standard Standard

Außendurchmesser (mm) 50 50

Schnittgeschwindigkeit vc (m/min) 350 350

Spindeldrehzahl (U/min) 2.265 2.265

Vorschub (mm/U) 0,3 0,3

Schnitttiefe ap (mm) 3 3

Anzahl der Schnitte 2 2

Bearbeitungslänge (mm) 25 25

Teile pro Schneidkante 100 220

Verschleißart Freiflächenverschleiß Freiflächenverschleiß

Grund für Versuchsabbruch Bleibt formstabil Bleibt formstabil

Oberflächenqualität Gut Gut

Spanform Wirrspan Wirrspan

Zeitspanvolumen (cm3/min) 12,13 12,13

Werkzeug mit herkömmlichem Kniehebel vs. Werkzeug mit neuem TOP-LEVER-Kniehebel

Verfügbarkeit und Preise 
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen Grüßen    Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH    ISCAR Germany GmbH

Erich Timons      Jan Bender
CTO       Produktspezialist
Mitglied der Geschäftsleitung
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http://youtu.be/tFlbmo17ET8


Preisliste

Artikel-Nr. Bezeichnung Preis € Verfügbarkeit

4305853 LR 4TL 33,45 Ab Lager

4308430 LR 4DHTL 12,15 Ab Lager

4308084 LR 3TL 12,15 Ab Lager

Rabattgruppe: O3
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Kontaktieren Sie 
unser Team:

http://www.klingseisen.de/team

	Play 2: 


