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Neue 6-schneidige
VHM-Hochvorschubfraser




B TOOLS & SOLUTIONS

IMMER DAS PASSENDE WERKZEUG

,Gibt es nicht, gibt's bei uns nicht!*. Sie suchen ein Werkzeug fiir Ihre
spezielle Anforderung — wir haben mit Sicherheit das Passende fir
Sie! Auf 500 Quadratmeter Flache halten wir neben 38.000 Lagerar-
tikeln noch weitere 800.000 EDV-gefihrte Systemartikel bereit. Wo
sonst treffen Sie auf ein derart breit gefachertes Werkzeugsortiment?
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/Nutzen:

- Steigerung der Produktivitat durch Erhohung der
Schneidenzahl von 4 auf 6

- Effiziente Bearbeitung durch den verschleif3festen
Schneidstoff 1C902

- GroBer, stabiler Radius ermoglicht hohe Vorschiibe
\ %

Die neuen EFF-S6-Schaftfraser mit 6 Zahnen haben einen groB3en Radius an der Schneide, der
erhdhte Vorschubgeschwindigkeiten ermdglicht. Die einzigartige Schneidengeometrie der EFF-S6
minimiert die radiale Kraft und erhoht die axiale Kraft, welche Richtung Werkzeugspindel wirki.
Dies fuhrt zu einer Reduzierung des Spindelbiegemoments und verbessert die Stabilitat bei langen
Auskragungen.

Die neuen Schaftfraser sind aus der Hartmetallsorte IC902 gefertigt, einer Kombination aus einem
Ultra-Feinstkornsubstrat und einer hoch entwickelten PVD-TIAIN-Schutzschicht. Diese Kombination
stellt extrem hohe Verschlei3festigkeit sicher und verlangert die Standzeit.

Die neuen EFF-S6 zeigen hervorragende Ergebnisse bei der Bearbeitung von Werkstuckstoffen wie
Gusseisen, rostbestandigem Stahl, gehartetem Stahl, Titan und Nickelbasis-Legierungen.

Technische Eigenschaften
6 Schneiden mit einer widerstandsfahigen Geometrie

Hohes Zerspanvolumen, ideal fUr Schruppbearbeitungen
Geeignet fur viele Anwendungen wie z. B. Nutenfrasen, Zirkularfrasen, Profilfrasen usw.

Effizient fUr die Bearbeitung von gehartetem Stahl (bis zu 55 HRC), Gusseisen, rostbestandigem
Stahl, Titan und hoch hitzebestandigen Legierungen

Reduziert die Taktzeit und erhoht die Produktivitat

Member IMC Group



NPA rRoDUKTNEUHEITEN

FRASEN 20-2021 JUNI2021 ® METRISCH
£0,
SOLID" miiii

Werkstiickstoff: AISI 4340 / DIN 40NiCrMo6
Maschinentyp: OKUMA 550

Getestete Werkzeuge:

EFF-S4-10 040/30C10R1.6M

EFF-S6-10 025/30C10R1.0M

ap=0,5 mm ae=4 mm v=190 m/min f,=0,5 mm

1500
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1000
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M EFF-S6 M EFF-s4

METERS
&)
S
o)

Empfehlungen:

e Radiale Schnittbreite (ae) bis zu 0,4xD; fur eine hdhere Produktivitat EFF-S6 verwenden.
¢ Radiale Schnittbreite (ae) Uber 0,4xD; empfohlene Anwendung EFF-S4.

Link zum

Produkdfilm p https://youtu.be/odOi7RBOZOE

Verfiigbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GriBen Mit freundlichen GriBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Herbert Volk

CTO Produktmanager Frasen

Mitglied der Geschaftsleitung
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SEITE3/ 6


https://youtu.be/odOi7RB0Z0E
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EFF-S
VHM-Schaftfrser mit Hochvorschubgeometrie, ideal flir Gusseisen, legierten und gehéarteten
Stahl bis zu 55 HRC, rostbesténdigen Stahl und nickelbasierte Legierungen @ @
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Abmessungen Zéher <— Harter Schnittwerte
= | = 2
Bezeichnung DC DCONMS ~ OAL  NOF® L RE® PRFRAD  APMX  Shank® | & 9] (mm)
EFF-S2 01-04/03C6RP.15M50 1.00 6.00 50.00 2 3.0 0.15 0.1 0.06 C [ 0.02-0.05
EFF-S2 02-07/06C6RP0.3M50 2.00 6.00 50.00 2 6.0 0.30 0.2 0.12 C ° 0.10-0.14
EFF-S2 03-1/09C06RP0.5M50 3.00 6.00 50.00 2 90 050 04 020 c . 0.10-0.20
EFF-S4-04 020/14C06M57 4,00 6.00 57.00 4 14.0 0.70 0.5 0.20 C ° 0.10-0.25
EFF-54-05 022/17C06M57 5.00 6.00 5700 4 170 090 06 030 © D 0.10-0.30
EFF-54-06 030/20C06R1.0M 6.00 6.00 57.00 4 200 123 53 030 C . 0.10-0.30
EFF-S6-06 025/20C06R0.7M 6.00 6.00 50.00 6 20.0 0.40 5.0 0.35 C [ 0.10-0.25
EFF-S4-08 035/26C08R1.3M 8.00 8.00 63.00 4 26.0 1.62 7.0 0.40 © ° 0.10-0.40
NZUR EFF-S6-08 025/26C08R0.86M 8.00 8.00 63.00 6 260 086 6.0 040 @ . 0.10-0.35
EFF-S4-10 040/30C10R1.6M 10.00 10.00 72.00 4 30.0 2.01 8.8 0.50 C [ 0.15-0.50
[N[288 EFF-56-10 025/30C10R1.0M 10.00 10.00 72.00 6 300  1.00 6.0 050 © D 0.15-0.45
EFF-S4-12 045/34C12R2.0M 12.00 12.00 83.00 4 340 247 106 0.60 c . 0.15-0.50
IN[SUl EFF-S6-12 030/34C12R1.2M 12.00 12.00 83.00 6 34.0 1.20 10.0 0.65 C ) 0.15-0.45
EFF-S4-16 055/42C16R2.6M 16.00 16.00 92.00 4 42.0 BI25) 14.0 0.80 G [ 0.20-0.60
[N[2UB EFF-56-16 045/42C16R2.0M 16.00 16.00 92.00 6 20 200 16.0 1.10 @ . 0.20-0.55
EFF-54-20 060/46C20R3.2M 20.00 20.00 10400 4 460 402 17.7 1.00 © . 0.20-0.70

() Anzahl der Schneiden
(2 Diesen Radius zur Programmierung verwenden

() C-Zylindrisch
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Schnittwertempfehlungen

vDiaszs | . ISCAR Ve fe (mm)
aterial Group (m/min) ap ae a6 a8 210 212 216
1 180 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
2 160 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
3 160 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
4 160 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
5 150 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
6 150 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
7 140 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
8 140 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
9 140 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
10 130 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
1 120 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
12 120 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
13 120 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
15 180 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
16 180 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
17 160 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
18 160 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
19 160 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
20 180 0.05xD 0.4xD 0.3 0.4 0.5 0.6 0.6
31 30 0.05xD 0.25xD 0.1 0.15 0.2 0.2 0.3
32 30 0.05xD 0.25xD 0.1 0.15 0.2 0.2 0.3
33 30 0.05xD 0.25xD 0.1 0.15 0.2 0.2 0.3
34 30 0.05xD 0.25xD 0.1 0.15 0.2 0.2 0.3
35 30 0.05xD 0.25xD 0.1 0.15 0.2 0.2 0.3
36 60 0.05xD 0.3xD 0.2 0.3 0.4 0.5 0.5
37 60 0.05xD 0.3xD 0.2 0.3 0.4 0.5 0.5
38 80 0.05xD 0.3xD 0.2 0.3 0.3 0.3 0.4
39 80 0.05xD 0.3xD 0.2 0.3 0.3 0.3 0.4
40 80 0.05xD 0.3xD 0.2 0.3 0.3 0.3 0.4
4 80 0.05xD 0.3xD 0.2 0.3 0.3 0.3 0.4
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Preisliste
Artikel-Nr. Bezeichnung Preis Verfligbarkeit
3357989 EFF-S6-06 025/20C06R0.7M 84,00 € KW 27-28
3357990 EFF-S6-10 025/30C10R1.0M 164,00 € ab Lager
3357991 EFF-S6-12 030/34C12R1.2M 218,00 € ab Lager
3357992 EFF-S6-16 045/42C16R2.0M 340,00 € ab Lager
5622469 EFF-S4-06 030/20C06R1.0M 67,20 € ab Lager
5622470 EFF-S4-08 035/26C08R1.3M 95,10 € ab Lager
5622471 EFF-S4-10 040/30C10R1.6M 132,00 € ab Lager
5622472 EFF-S4-12 045/34C12R2.0M 175,00 € ab Lager
5622473 EFF-S4-16 055/42C16R2.6M 272,00 € ab Lager
5622474 EFF-S4-20 060/46C20R3.2M 448,00 € ab Lager
5623187 EFF-S2 01-04/03C6RP.15M50 64,80 € ab Lager
5623188 EFF-S2 02-07/06C6RP0.3M50 60,60 € KW 27-28
5623189 EFF-S2 03-1/09C06RP0.5M50 82,00 € ab Lager
5623190 EFF-S4-04 020/14C06M57 106,00 € ab Lager
5623191 EFF-S4-05 022/17C06M57 90,40 € ab Lager
5680916 EFF-S6-08 025/26C08R0.86M 119,00 € ab Lager

Rabattgruppe: G9 VOLL-HM-SCHAFT.
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www.klingseisen.de Kontaktieren Sie
unser Team:

ekakalingseisen

Werkzeuge & Maschinen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen
Tel. +49 (0)7424 98192-0 - Fax +49 (0)7424 84601 - info@klingseisen.de


http://www.klingseisen.de/team



