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lhr Nutzen:

» Sehr hohe Oberflachengiiten
» Sehr hohe Wiederholgenauigkeit
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Technische Merkmale:

. Prézisionsgeschliffene und polierte Wendeschneidplatten fur niedrige

Schnittkrafte und sehr geringe Reibung. Die polierte Wendeschneidplatte
verhindert Aufbauschneidenbildung, insbesondere bei der Bearbeitung von
rostbestandigem Stahl und Nichteisen-Werkstickstoffen.

. Ausfuhrung mit zwei positiven Spanformern: F1M-20P zum Vorschlichten und

und Schlichten sowie FIM-12P fur Schlichtbearbeitungen.

. VerfUgbar mit kleinem Eckenradius fur eine ausgezeichnete Zerspanleistung,

hervorragende Oberflachen und langere Standzeiten.

. Hergestellt in der Schneidstoffsorte IC1008, einer TIALN+TIN PVD-Beschichtung

kombiniert mit dem IC08 Substrat, speziell geeignet fur die Bearbeitung von
schwer zerspanbaren Werkstuckstoffen in der Miniaturindustrie.

Member IMC Group
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Neue Spanformer:

METRISCH

F1M-20P — hoch positive Spanwinkel flr
Vorschlicht- und Schlichtbearbeitungen. Fur die 10 §
Bearbeitung von rostbestandigem Stahl, hoch o T
= hitzebestandigen Legierungen, Titanlegierungen \
ositiver ) . N
Spanwinkel und Nichteisen-Werktstuckstoffen.
Exzellente Oberflachengtten 20
durch weichen Schnitt. T
- y/ f (mm) f (mm)
Prazisionsgeschliffen —e—m—
und poliert B ]
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Kleine Eckenradien

F1M-12P - fUr Schlichtbearbeitungen.
Positive Geometrie, niedrige Schnittkrafte g2
und ausgezeichnete Oberflachenguten. ¢
FUr die Bearbeitung von Stahl, rost-

bestandigem Stahl, hoch hitzebestandigen

7

Legierungen, Titanlegierungen und 128
Nichteisen-Werkstuckstoffen. T
f (mm) f (mm)
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Die neuen Wendeschneidplatten erweitern ISCARs groBe Auswahl an
Werkzeugen und Werkzeuglésungen fur die Bearbeitung von Kleinbauteilen.

Verfugbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GruBen Mit freundlichen GruBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Jan Bender

CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschéftsleitung

Member IMC Group
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CCGT-F1M-12P

Rhombische 80°-Wendeschneidplatten mit 7° positivem Freiwinkel zum Schlichten
von weichen Werkstuckstoffen und hoch hitzebestandigen Legierungen

Abmessungen Schnittwerte
S ap f
o
Bezeichnung L IC S RE D1 &) (mm) (mm)
6.45 6.35 238 0.05 2.80 . 0.04-2.50 0.03-0.18
CCGT 060201-F1M-12P 6.45 6.35 238 0.10 2.80 . 0.07-2.50 0.03-0.18
CCGT 060202-F1M-12P 6.45 6.35 238 020 2.80 ° 0.15-2.50 0.03-0.18
CCGT 060204-F1M-12P 6.45 6.35 238 040 2.80 . 0.30-2.50 0.03-0.18
CCGT 09T3005-F1M-12P 9.67 953 397 005 440 ° 0.04-4.50 0.03-0.18
CCGT 09T301-F1M-12P 9.67 953 397 0.10 440 . 0.07-4.50 0.03-0.18
CCGT 09T302-F1M-12P 9.67 953 397 020 440 ° 0.15-4.50 0.03-0.18
9.67 953 397 040 440 o 0.30-4.50 0.03-0.18

CCGT-F1M-20P

Rhombische 80°-Wendeschneidplatten mit 7° positivem Freiwinkel zum Vorschlichten

und Schlichten von weichen Werkstiickstoffen und hoch hitzebestéandigen Legierungen 9
i
i

7

\ I

D1 +—

f .

7 :>;

> S =
Abmessungen Schnittwerte
§ ap f
Bezeichnung L IC S RE D1 o] (mm) (mm)

CCGT 0602005-F1M-20P 6.45 6.35 2.38 0.05 2.80 D 0.04-4.00 0.03-0.15
CCGT 060201-F1M-20P 6.45 6.35 2.38 0.10 2.80 . 0.07-4.00 0.03-0.15
CCGT 060202-F1M-20P 6.45 6.35 2.38 0.20 2.80 . 0.15-4.00 0.03-0.15
CCGT 060204-F1M-20P 6.45 6.35 2.38 0.40 2.80 . 0.30-4.00 0.03-0.15
CCGT 09T3005-F1M-20P 9.67 953 397 0.05 440 ° 0.04-4.00 0.03-0.15
CCGT 09T301-F1M-20P 9.67 953 397 0.10 440 . 0.07-4.00 0.03-0.15
CCGT 09T302-F1M-20P 9.67 953 397 0.20 440 . 0.15-4.00 0.03-0.15
CCGT 09T304-F1M-20P 9.67 953 397 0.40 4.40 ° 0.30-4.00 0.03-0.15

Member IMC Group
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4729&mapp=IS&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4742&mapp=IS&GFSTYP=M
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DCGT-F1M-12P
Rhombische 55°-Wendeschneidplatten mit 7° positivem Freiwinkel zum Schlichten
von weichen Werkstickstoffen und hoch hitzebestandigen Legierungen
7550
4

Zr
— D1
y 4
7°*>
- S |-
Abmessungen Schnittwerte
8 ap f
o
Bezeichnung L IC S RE D1 O (mm) (mm)
DCGT 0702005-F1M-12P 7.75 6.35 2.38 0.05 2.80 [ 0.04-4.50 0.03-0.18
DCGT 070201-F1M-12P 7.75 6.35 2.38 0.10 2.80 . 0.07-4.50 0.03-0.18
DCGT 070202-F1M-12P 7.75 6.35 2.38 0.20 2.80 o 0.15-4.50 0.03-0.18
DCGT 070204-F1M-12P 7.75 6.35 2.38 0.40 2.80 o 0.30-4.50 0.03-0.18
DCGT 11T3005-F1M-12P 11.63 9.53 3.97 0.05 4.40 [ 0.04-4.50 0.03-0.18
DCGT 11T301-F1M-12P 11.63 9.53 3.97 0.10 4.40 o 0.07-4.50 0.03-0.18
DCGT 11T302-F1M-12P 11.63 9.53 3.97 0.20 4.40 ° 0.15-4.50 0.03-0.18
DCGT 11T304-F1M-12P 11.63 9.53 3.97 0.40 4.40 o 0.30-4.50 0.03-0.18

DCGT-F1M-20P

Rhombische 55°-Wendeschneidplatten mit 7° positivem Freiwinkel zum Vorschlichten 29° | [
und Schlichten von weichen Werkstuckstoffen und hoch hitzebestandigen Legierungen <
ol ] RAAX
27° °
Max| ||| Rax
SW93° 62.5°
Abmessungen Schnittwerte
S ap f
o
Bezeichnung L IC S RE D1 O (mm) (mm)
DCGT 0702005-F1M-20P 7.75 6.35 2.38 0.05 2.80 ) 0.04-4.00 0.03-0.15
DCGT 070201-F1M-20P 7.75 6.35 2.38 0.10 2.80 ° 0.07-4.00 0.03-0.15
DCGT 070202-F1M-20P 7.75 6.35 2.38 0.20 2.80 . 0.15-4.00 0.03-0.15
DCGT 070204-F1M-20P 7.75 6.35 2.38 0.40 2.80 ° 0.30-4.00 0.03-0.15
DCGT 11T3005-F1M-20P 11.63 953 3.97 0.05 4.40 ° 0.04-4.00 0.03-0.15
DCGT 11T301-F1M-20P 11.63 9.63 3.97 0.10 4.40 [ 0.07-4.00 0.03-0.15
DCGT 11T302-F1M-20P 11.63 9.53 3.97 0.20 4.40 ° 0.15-4.00 0.03-0.15
DCGT 117304-F1M-20P 11.63 9.53 3.97 0.40 4.40 [ 0.30-4.00 0.03-0.15

Member IMC Group
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VCGT-F1M-12P

Rhombische 35°-Wendeschneidplatten mit 7° positivem Freiwinkel zum Schlichten 52° 50° 31°
von weichen Werkstiickstoffen und hoch hitzebestandigen Legierungen MAX ol L2
AW
or° 93 112°
> 350 @ I pre v
A 3 MAX MAX
D1 175 “1 95 | | Tozs°
NAZE 1420
7 95°
> S e r’ 93°
Abmessungen Schnittwerte
=] dp f
o
Bezeichnung L IC S RE D1 O (mm) (mm)
VCGT 1103005-F1M-12P 11.07 6.35 3.18 0.05 2.90 o 0.04-4.50 0.03-0.18
VCGT 110301-F1M-12P 11.07 6.35 3.18 0.20 2.90 . 0.15-4.50 0.03-0.18
VCGT 110302-F1M-12P 11.07 6.35 318 0.05 2.90 ° 0.04-4.00 0.03-0.15
VCGT 110304-F1M-12P 11.07 6.35 3.18 0.20 2.90 ° 0.15-4.00 0.03-0.15
VCGT-F1M-20P 5
Rhombische 35°-Wendeschneidplatten mit 7° positivem Freiwinkel zum Vorschlichten MAX
und Schlichten von weichen Werkstuckstoffen und hoch hitzebestandigen Legierungen
112°
11| [30° 48° 35°
MAX MAX MAX|
1175 3 93°| | o | |TTozse
3 L] [142°
93°
Abmessungen Schnittwerte
S ap f
S
Bezeichnung L IC S RE D1 ] (mm) (mm)
VCGT 1103005-F1M-20P 11.07 6.35 3.18 0.05 2.90 ° 0.07-4.50 0.03-0.18
VCGT 110301-F1M-20P 11.07 6.35 3.18 0.10 2.90 ) 0.30-4.50 0.03-0.18
VCGT 110302-F1M-20P 11.07 6.35 3.18 020 2.90 ° 0.07-4.00 0.03-0.15
VCGT 110304-F1M-20P 11.07 6.35 3.18 040 2.90 . 0.30-4.00 0.03-0.15

Member IMC Group
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4731&mapp=IS&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4744&mapp=IS&GFSTYP=M

	Play 3: 
	Play13: 
	Play24: 
	Play20: 
	Play25: 
	Play21: 
	Play22: 


