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IC5600 - ISCARs 
neue Frässorte für die 
Stahlbearbeitung!
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• Erhöhte Abspanrate durch gesteigerte Schnitt-
  geschwindigkeiten.
• Maximale Standzeiten danke einer erhöhten 
  Temperaturbeständigkeit.

IC5600 -  Merkmale und Vorteile

• Feinstkornsubstrat mit MT CVD-Mehrlagenbeschichtung für hohe 
  Schnittgeschwindigkeiten.

• SUMOTEC-Nachbehandlung für eine glatte Schichtoberfläche.

• Hohe Resistenz gegen Temperaturbelastung und abrasiven Verschleiß.

Sorte ISO Eigenschaften Schichtaufbau Beschichtungsfarbe

IC5600

P10-P15

CVD-beschichtete Schneidstoffsorte mit 
einem Feinstkornsubstrat für das Fräsen von 
Stahl mit hohen Schnittgeschwindigkeiten.

TiN
Al2O3

TiCN
Basis

Nutzen

Die neue IC5600-Palette auf einen Blick:

• SDMT 1205PDR-HQ-MM IC5600  • HM90 ADKT 150532PDR IC5600

• SDMT 1205R16T-FF IC5600  • HM90 ADKT 150540PDR IC5600

• HM90 APKT 1003PDR IC5600  • HM90 ADKT 150550PDR IC5600

• HM90 APKT 100304PDR IC5600  • HM90 ADKT 150564PDR IC5600

• HM90 APKT 100312PDR IC5600  • S890 SZMU 080408PNRMM IC5600

• HM90 APKT 100316PDR IC5600  • S890 SZMU 080412PNRMM IC5600

• HM90 APKT 100325PDR IC5600  • H690 WNMU 0705PNR-MM IC5600

• HM90 APKT 100330PDR IC5600  • H690 WNMU 0403PNR-MM IC5600

• HM90 ADKT 1505PDR IC5600  • H690 WNMU040308PNR-MM IC5600

• HM90 ADKT 150516PDR IC5600  • HP ANKT 0702R12GT-FF IC5600

• HM90 ADKT 150520PDR IC5600
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Die neue Schneidstoffsorte IC5600 ermöglicht bei der Bearbeitung von 
Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl sowie rostbeständigem, ferritischem 
und martensitischem Stahl mit Wendeplattenfräsern eine verbesserte 
Zerspanungsleistung.
 
Verfügbarkeit und Preise 
Siehe Preisliste in der Anlage.

 
Mit freundlichen Grüßen    Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH    ISCAR Germany GmbH

Erich Timons      Anton Kress
CTO       Produktspezialist
Mitglied der Geschäftsleitung
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Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten für das Fräsen von Stahl

ISO-Klasse

Für die 
Bearbeitung 

von

ISCAR-Werkstoffgruppen (1)

Werkstückstoff
Zusammen-

setzung Zustand

Zug- 
festigk. 
[N/mm2] Härte HB

Werkst.- 
gruppe 

Nr.
vc

m/min

P

Stahl:

alle Arten 
von Stahl und 

Stahlguss, 
außer 

rostbest. 
Stahl mit 

austenitischer 
Struktur

Unlegierter Stahl 
und Stahlguss, 
Automatenstahl

< 0,25 %C Geglüht 420 125 1 240 - 340
≥ 0,25 %C Geglüht 650 190 2 220 - 320
< 0,55 %C Vergütet 850 250 3 210 - 300

≥ 0,55 %C
Geglüht 750 220 4 210 - 275
Vergütet 1000 300 5 190 - 275

Niedrig legierter 
Stahl und 
Stahlguss 

Weniger als 5 % 
Legierungsanteile

Geglüht 600 200 6 180 - 265

Vergütet
930 275 7 170 - 255
1000 300 8 160 - 255
1200 350 9 160 - 245

Hoch legierter 
Stahl, 
Stahlguss und 
Werkzeugstahl

Geglüht 680 200 10 125 - 235

Vergütet 1100 325 11 115 - 190

Rostbest. 
Stahl und 
Stahlguss

Ferritisch/
martensitisch

Angelasse 680 200 12 160 - 255

Martensitisch Angelassen 820 240 13 150 - 245
(1) Entspricht ISO 513 und VDI 3323.
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 (mm)
fz

 (mm)
SDMT 1205PDR-HQ-HS 12.60 5.40 0.60 0.80 • 1.00-11.80 0.08-0.15
SDMT 1205PDR-HQ-M 12.70 5.00 0.80 1.60 • • • • 1.20-11.80 0.08-0.15
SDMT 1205PDR-HQ-MM 12.70 5.00 0.80 0.80 • • • • • • • • • • • 1.20-11.80 0.07-0.20

 

SDMT-PDR-HQ
Wendeschneidplatten mit 4 helikalen  Schneidkanten für die allgemeine Bearbeitung 
von 90°-Schultern

BS BS S

INSL INSLAPMXAPMX

W1 W1RE RE
Rd°

Abmessungen Zäher 1  Härter Schnittwerte

Bezeichnung W1 INSL APMX S RE BS IC
56

00

IC
88

2

IC
28

IC
33

0

IC
32

8

IC
71

6

IC
83

0

IC
92

8

IC
54

00

IC
95

0

IC
38

0

IC
80

8

IC
90

8

IC
81

0

IC
91

0 ap

(mm)
fz

(mm)
HM90 APKT 1003PDR 6.76 11.45 8.00 3.53 0.80 1.40 • • • • • • • • • • • • • • 1.20-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 1003PDR-SC 6.80 11.60 8.00 4.00 0.40 1.80 • 0.80-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 1003PDR-MM 6.70 11.50 8.00 3.50 0.80 1.60 • 1.20-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 1003PDTR-8M 6.76 11.45 8.00 3.53 0.80 1.40 • • 1.20-8.00 0.08-0.20
HM90 APKT 100304PDR 6.76 11.45 8.00 3.53 0.40 1.78 • • • • • 0.80-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 100308R 6.76 11.45 8.00 3.53 0.80 1.00 • 1.20-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 100310PDR 6.76 11.45 8.00 3.53 1.00 1.00 • 1.40-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 100312PDR 6.76 11.45 8.00 3.53 1.20 1.00 • • • • 1.60-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 100316PDR 6.76 11.45 8.00 3.53 1.60 0.58 • • • • 2.00-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 100325PDR 6.76 10.40 8.00 3.53 2.50 - • • • • 2.90-8.00 0.08-0.15
HM90 APKT 100330PDR 6.76 10.40 8.00 3.53 3.00 - • • • • 3.40-8.00 0.08-0.15

• Für Wendeschneidplatten mit Eckenradien > 1,5 mm müssen der Fräskörper und der Plattensitz modifiziert werden. 

 

HM90 APKT 1003
Wendeschneidplatten mit 2 helikalen Schneidkanten für präzise 90°-Schultern
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Abmessungen Zäher 1  Härter Schnittwerte

Bezeichnung W1 INSL APMX S RE BS IC
56

00

IC
88

2

IC
33

0

IC
32

8

IC
83

0

IC
92

8

IC
54

00

IC
95

0

IC
38

0

IC
80

8

IC
90

8

IC
81

0

IC
91

0 ap

(mm)
fz

(mm)
HM90 ADKT 1505PDR 9.65 16.18 12.00 5.85 0.80 2.16 • • • • • • • • • • • • • 1.20-12.00 0.08-0.15
HM90 ADKT 1505PDR-MM 9.60 16.00 12.00 5.80 0.80 2.70 • 1.20-12.00 0.08-0.15
HM90 ADKT 150516PDR 9.65 15.60 12.00 5.92 1.60 1.37 • • 2.00-12.00 0.08-0.15
HM90 ADKT 150520PDR 9.65 15.60 12.00 5.90 2.00 0.79 • • 2.40-12.00 0.08-0.15
HM90 ADKT 150524PDR 9.65 15.60 12.00 5.80 2.40 0.52 • 2.80-12.00 0.08-0.15
HM90 ADKT 150532PDR 9.65 15.20 12.00 5.85 3.20 - • • 3.60-12.00 0.08-0.15
HM90 ADKT 150540PDR 9.65 14.83 12.00 5.80 4.00 - • • 4.40-12.00 0.08-0.15
HM90 ADKT 150550PDR 9.65 14.85 12.00 5.75 5.00 - • • 5.40-12.00 0.08-0.15
HM90 ADKT 150564PDR 9.65 14.85 12.00 5.65 6.40 - • • 6.80-12.00 0.08-0.15

• Für Wendeschneidplatten mit Eckenradien > 2,0 mm müssen der Fräskörper und der Plattensitz modifiziert werden.
• Wendeschneidplatten mit Eckenradius > 0,8 mm sollten auf ADK- und SM-Werkzeugen nur stirnseitig montiert werden.

 

HM90 ADKT 1505
Wendeschneidplatten mit 2 helikalen Schneidkanten für allgemeine Bearbeitungen
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S890 SZMU 080408PNTR 8.20 4.00 5.20 5.00 1.60 0.80 88.4 • 0.12-0.25
S890 SZMU 080412PNTR 8.20 4.00 5.20 5.00 1.20 1.20 88.4 • • 0.12-0.25
S890 SZMU 080408PNRMM 8.20 4.00 5.20 5.00 1.60 0.80 88.4 • • • 0.08-0.25
S890 SZMU 080412PNRMM 8.20 4.00 5.20 5.00 1.20 1.20 88.4 • • • • • 0.08-0.25

 

S890 SZMU-0804PN
Doppelseitige, quadratische Wendeschneidplatten mit 8 Schneidkanten
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(mm)
H690 WNHU 0705PNTR (1) 7.30 7.00 11.50 5.80 0.80 1.20 • 1.20-7.00 0.10-0.20
H690 WNMU 0705-PNTR (2) 7.30 7.00 11.50 5.90 0.80 1.20 • • 1.20-7.00 0.10-0.35
H690 WNMU 070512PNTR 7.30 7.00 11.50 5.80 1.20 1.00 • 1.60-7.00 0.10-0.35
H690 WNMU 070516PNTR 7.30 7.00 11.50 5.80 1.60 0.60 • 2.00-7.00 0.10-0.35
H690 WNMU 070520PNTR 7.30 7.00 11.50 5.70 2.00 - • 2.40-7.00 0.10-0.35
H690 WNMU 0705PNN-MM (3) 7.30 7.00 11.50 5.90 0.80 - • • • 1.20-7.00 0.10-0.25
H690 WNMU070512PNN-MM (3) 7.30 7.00 11.50 5.80 1.20 - • 1.60-7.00 0.10-0.25
H690 WNMU070516PNN-MM (3) 7.30 7.00 11.50 5.70 1.60 - • 2.00-7.00 0.10-0.25
H690 WNMU070520PNN-MM (3) 7.30 7.00 11.50 5.70 2.00 - • 2.40-7.00 0.10-0.25
H690 WNMU 0705PNR-MM (4) 7.30 7.00 11.50 5.90 0.80 1.20 • • • • 1.20-7.00 0.10-0.25
H690 WNMU 0705PNR-RM (5) 7.30 7.00 11.50 5.80 0.80 1.20 • 1.20-7.00 0.15-0.40

(1) Umfangsgeschliffen  
(2) Wendeschneidplatten mit 6 rechten Schneidkanten für die allgemeine Bearbeitung von Guss- und Stahlwerkstückstoffen.
(3) 6 neutrale Schneidkanten, für die Bearbeitung von Stahl, kann auch in linken Sonderwerkzeugen zum Einsatz kommen.
(4) 6 rechte Schneidkanten, für die Bearbeitung von Stahl.
(5) Für Schruppbearbeitungen in der Schwerzerspanung.  

 

H690 WNHU/WNMU 0705
Trigon-Wendeschneidplatten mit 8 helikalen Schneidkanten für präzise 90°-Schultern
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H690 WNMU 0403-PNTR 4.20 4.00 6.70 3.50 0.40 0.80 • • 0.80-4.00 0.08-0.16
H690 WNMU 0403PNR-MM 4.20 4.00 6.70 3.50 0.40 0.80 • • • 0.80-4.00 0.04-0.16
H690 WNMU040308PNR-MM 4.20 4.00 6.70 3.50 0.80 0.40 • • • • 1.20-4.00 0.04-0.16

 

H690 WNMU 0403
Trigon-Wendeschneidplatten mit 8 helikalen Schneidkanten für präzise 90°-Schultern
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Kontaktieren Sie 
unser Team:

http://www.klingseisen.de/team
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