Hohe
Produktivitat

HEL farmir CUTGrinr
Erweiterung der

Schneideinsatzpalette mit
T-Spanformer




STECHDREHEN

FEBRUAR 2023

METRISCH

Kosteneffizienz

Optimale
Spanevakuierung

Hohe Produktivitat
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NI A PRODUKTNEUHEITEN

H_ ramir CUTGHIF

NUTZEN:

Der T-Spanformer stellt eine optimale
Spankontrolle sowohl beim Stechen ins
Volle als auch beim partiellen Erweitern des
Einstichs und bei Stechdrehbearbeitungen
sicher.

ISCARS Palette einschneidiger CUT-GRIP-Schneideinsatze mit T-Spanformer
wird durch zweischneidige, gesinterte HELI-GRIP- und CUT-GRIP-
Schneideinsatze erweitert.

Member IMC Group




STECHDREHEN N P
A PRODUKTNEUHEITEN

FEBRUAR 2023
HEL i<aninre CUTGrRIrF

METRISCH

Erweiterte Produktpalette
e HELI-GRIP - zweischneidige, gesinterte Schneideinséatze 3, 4, 5 und 6 mm

e CUT-GRIP - zweischneidige, gesinterte Schneideinsatze 8 mm, einschneidige,
gesinterte Schneideinsatze 8 und 10 mm

Kosteneffizienz

e Bezeichnungen: GIMT 8/ 10...
GDMT 8...
GRIP...T...

Sehr gute

Spanevakuierung Preise und Verflugbarkeit

Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GriBen Mit freundlichen GriBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Hohe Produktivitat
Erich Timons Timo Nagel
CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschaftsleitung

Member IMC Group
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STECHDREHEN

NPA
PRODUKTNEUHEITEN

HELiGrir CUTGrir

GRIP-T

Gesinterte, zweischneidige Schneideinsatze fir AuBen-, Innen- und Axialbearbeitungen

INSL (Ref) —»

Abmessungen Zdher «<— Harter Schnittwerte
f f
§ % § § § ap Drehen Einstechen
Bezeichnung cw cwToL® RE RETOL®@ INSL BW Z2jig| 2|2 |= (mm) (mm) (mm)
3.00 0.050 0.20 0.050 15.80 2.30 o [ o | o | o | o [ 0218 | 014018 | 007011
3.00 0.050 0.30 0.050 15.80 230 | o | o | @« | o | e | 040180 | 014018 | 007-0.11
GRIP 4004T 400 0.050 0.40 0.050 19.00 280 o | o | o | o | o | 05240 | 018024 | 0090.15
GRIP 5005T 5.00 0.050 0.50 0.050 19.00 3.40 o | e | o | o | o | 060300 | 020030 | 011020
GRIP 5008T 5.00 0.050 0.80 0.050 19.00 340 o | e | o | o | o | 100300 | 023035 | 011021
GRIP 6008T 6.00 0.050 0.80 0.050 19.00 420 o | o | o | o | o | 100360 | 024042 | 013025

(™ Toleranz Schneidenbreite (+/-)
@ Eckenradiustoleranz (+/-)

GIMT
Gesinterte, einschneidige Schneideinsatze zum Einstechen und Drehen !‘1"
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Abmessungen Zaher «<— Harter Schnittwerte
f f
g é § s § ap Drehen Einstechen

Bezeichnung cw RE cwroLm RETOL®@ BW = 54 = e 2 (mm) (mm) (mm)
3.00 0.20 0.050 0.050 2.40 ° ° ° ° ° 0.50-1.80 0.10-0.22 0.07-0.15

GIMT 304 3.00 040 0.050 0.050 240 o | o | o | o | @ 050-1.80 | 0.10-022 | 007-0.15

GIMT 402 4,00 0.20 0.050 0.050 3.40 o | o | o | o | o 050240 | 015025 | 0.09-0.20

GIMT 404 4,00 0.40 0.050 0.050 3.40 o | o | o | o | o 050240 | 015025 | 0.09-0.20

GIMT 508 5.00 0.80 0.050 0.050 4.00 o | o | o | o | @ 100-300 | 020035 | 0.11-0.22
6.00 0.80 0.050 0.050 5.00 o | o | o | o | @ 100-360 | 022040 | 013025

GIMT 808 8.00 0.80 0.050 0.050 6.00 o | o | o ° 100-480 | 032:056 | 0.18-0.34

GIMT 1008 10.00 0.80 0.050 0.050 8.00 o | o | o ° 100-600 | 035065 | 0.22-0.40

e DMIN fur Innenbearbeitungen = 70 mm
(™ Toleranz Schneidenbreite (+/-)
@ Eckenradiustoleranz (+/-)

Member IMC Group
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4827&mapp=TG&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4205&mapp=TG&GFSTYP=M

STECHDREHEN

| o203
NPA
PRODUKTNEUHEITEN

HELiGrir CUTGrir

GDMT !‘r
Gesinterte, zweischneidige Schneideinsatze zum Einstechen und Drehen L) | - @»
+0.1 -~
O 30 Ref. —
CDX
— 6.4
224 DAXN 1
v
Abmessungen Zaher «<— Harter Schnittwerte
f f
E % § § ap Drehen Einstechen
Bezeichnung cw cwToL® RE RETOL®@ BW CDX 2|2 | g2 |=« (mm) (mm) (mm)
GDMT 808 8.00 0.050 0.80 0.050 6.00 27.00 ° ° ° ° 1.00-4.80 0.32-0.56 0.18-0.34
(™ Toleranz Schneidenbreite (+/-)
@ Eckenradiustoleranz (+/-)
Member IMC Group
SEITES/ 8 .--...



https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4828&mapp=TG&app=1&GFSTYP=M

EKA  COMMERCE

lektronische Einkaufsplattform

Wir sind digital - Sie auch?

JETZT REGISTRIEREN!

Y4 Millionen Artikel
35 Hersteller

shop.klingseisen.de

Zur Klingseisen-Homepage | Neue Produkte | Aktionen | Kontakt | Uberuns | Team

A w0

ngseisen

= Alle Kategorien 88 Alle Marken \:_F Warenkorb ,O\ Mein Konto

l.-”l-' frs Drehen - : Bohr )
rasen 2558 Stechen & _ ohren / Gewinden

(=

Modulares Frasen AuBen-Drehen Vollbohren Gewindebohren

VHM/HSS Frasen Innen-Drehen Reiben Gewindeschneiden
Abstechen / Stechdrehen / Stechen Spindeln Gewindefrisen
Gewindedrehen Fas- und Senkwerkzeuge

ige alle Zeige alle
Zeige alle

Ersatzteile & ﬁ Entgraten & i e Messmittel &
Rohlinge _ y StoBen sonstige

Werkzeuge

r Rohlinge Deburri .
" roniinge eburing Mess- & Priifmittel

N Sonstige Werkzeuge
Werkzeughalter Zubehor L .
Reinigungsmittel

Spannzangen Ersatzteile Zerspanungswerkzeuge StoBen

Schmiermittel
Arbeitsschutz
Zeige alle

Zeige alle

ekakalingseisen

Werkzeuge & Maschinen


https://shop.klingseisen.de/
https://shop.klingseisen.de/

EKA | COMMERCE

lektronische Einkaufsplattform

Member IMC Grou

Kundenspezifische .=='..-F’ UT.’ L.’S

Preise
REGO-FIXA MILLER

MAPAL GROUP

Lagerverfugbarkeiten in
Echtzeit shaping your dreams

— ||UJl=II_TEI=I BECK

TITEX MAPAL GROUP

Zzeus
D

ologie GmbH

e ©Louseeet suffoniools
Hohe Benutzerfreundlickeit: i
3-4 Klicks zum Werkzeug VEITH A

HELIOS -PREISSER

Technische Werkzeugdaten
on demand

Experten-Chat (M nakanisHi wiha ®
in Echtzeit
EKADRILL® azurea:

'l
Favoritenlisten Rinlaid DECQTEC
GMO PCM
HOBE & KKIND

Bestellhistorie PFERD

PRECITOOL

aexe  @RE-AL

ssssss precision reaming

080000006

VALTEC EKATURN®

VALTEC Toolsystems GmbH

EKAREAM®

JETZT REGISTRIEREN! shop.klingseisen.de
www.klingseisen.de
Erich Klingseisen KG info@klingseisen.de weitere folgen



https://shop.klingseisen.de/

www.klingseisen.de Kontaktieren Sie
unser Team:

ekakalingseisen

Werkzeuge & Maschinen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen
Tel. +49 (0)7424 98192-0 - Fax +49 (0)7424 84601 - info@klingseisen.de


http://www.klingseisen.de/team
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