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Nutzen:

¢ Hohe Oberflachengiite aufgrund der doppelten
Fuhrungsfase.

¢ Fortschrittliche Geometrie erhoht die Genauigkeit beim
Bohren.

¢ Tieflochbohrer ab Lager lieferbar.

Produktmerkmale auf einen Blick
e 135° Spitzenwinkel — Split Point-Geometrie flr optimales und prazises Bohren.

¢ Doppelte Fuhrungsfase — fur verbesserte Bohrstabilitat und glatte Oberflachen.

¢ Polierte Spannuten - verbessert die Spanabfuhr beim Tieflochbohren,
geringere Reibung.

e Zielgerichtete Kuhlung — verbessert die Standzeit sowie die Spanabfuhr wahrend des
Bohrvorgangs.

¢ Multilayer-Beschichtung ermdglicht das Bohren mit hoher Geschwindigkeit.
e \/erfugbar in den folgenden AbmaBen:

- 16xD

- @3- @16 mm

Member IMC Group



https://vimeo.com/733129118/27a2150696
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Industriebereiche und mégliche Anwendungen

AR .
(— ™

Automotive Oil and Gas

METRISCH

Neue Generation

Robuster
Bohrkorper

Heat Exchangers . Machine Tools

Hohe Produktivitat

Verflugbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen GruBen Mit freundlichen GruBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH
Erich Timons Patrick Muller

CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschéftsleitung

Member IMC Group
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FEBRUAR 2023
PRODUKTNEUHEITEN METRISCH
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SCD-SXC16

Vollhartmetallbohrer mit innerer Kihimittelzufuhr, Bohrtiefe16xD

OAL >
LCF LS
LU ‘i . DC h7
omme -
\5/ DCONMS h6
ol P
Abmessungen
3
Bezeichnung DC DCONMS OAL LU LCF LS PL ULDR( 3
SCD 030-055-060 SXC16 3.00 6.00 100.00 56.00 60.0 36.0 0.495 16.0 o
SCD 032-055-060 SXC16 3.20 6.00 100.00 56.00 60.0 36.0 0.528 16.0 o
SCD 033-055-060 SXC16 3.30 6.00 100.00 556.00 60.0 36.0 0.544 16.0 L]
SCD 035-054-060 SXC16 3.50 6.00 100.00 54.00 60.0 36.0 0.578 16.0 o
SCD 038-069-060 SXC16 3.80 6.00 115.00 69.00 75.0 36.0 0.627 16.0 o
SCD 040-069-060 SXC16 4.00 6.00 115.00 69.00 75.0 36.0 0.660 16.0 L]
SCD 042-068-060 SXC16 4.20 6.00 115.00 68.00 75.0 36.0 0.693 16.0 o
SCD 045-083-060 SXC16 4.50 6.00 130.00 83.00 90.0 36.0 0.743 16.0 o
SCD 047-082-060 SXC16 4.70 6.00 130.00 82.00 90.0 36.0 0.775 16.0 L]
SCD 048-082-060 SXC16 4.80 6.00 130.00 82.00 90.0 36.0 0.792 16.0 o
SCD 050-082-060 SXC16 5.00 6.00 130.00 82.00 90.0 36.0 0.825 16.0 o
SCD 055-099-060 SXC16 5.50 6.00 150.00 99.00 108.0 36.0 0.907 16.0 L]
SCD 058-099-060 SXC16 5.80 6.00 150.00 99.00 108.0 36.0 0.957 16.0 o
SCD 060-099-060 SXC16 6.00 6.00 150.00 99.00 108.0 36.0 0.990 16.0 o
SCD 065-115-080 SXC16 6.50 8.00 165.00 1156.00 125.0 36.0 1.073 16.0 L]
SCD 068-114-080 SXC16 6.80 8.00 165.00 114.00 1256.0 36.0 1.122 16.0 o
SCD 070-114-080 SXC16 7.00 8.00 1656.00 114.00 125.0 36.0 1.165 16.0 o
SCD 075-128-080 SXC16 7.50 8.00 180.00 128.00 140.0 36.0 1.238 16.0 L]
SCD 078-128-080 SXC16 7.80 8.00 180.00 128.00 140.0 36.0 1.287 16.0 o
SCD 080-128-080 SXC16 8.00 8.00 180.00 128.00 140.0 36.0 1.320 16.0 o
SCD 085-147-100 SXC16 8.50 10.00 206.00 147.00 160.0 40.0 1.403 16.0 L]
SCD 088-146-100 SXC16 8.80 10.00 205.00 146.00 160.0 40.0 1.452 16.0 o
SCD 090-146-100 SXC16 9.00 10.00 205.00 146.00 160.0 40.0 1.485 16.0 o
SCD 098-165-100 SXC16 9.80 10.00 225.00 165.00 180.0 40.0 1.617 16.0 L]
SCD 100-165-100 SXC16 10.00 10.00 225.00 166.00 180.0 40.0 1.650 16.0 o
SCD 102-174-120 SXC16 10.20 12.00 240.00 174.00 190.0 45.0 1.683 16.0 o
SCD 108-173-120 SXC16 10.80 12.00 240.00 173.00 190.0 45.0 1.782 16.0 (]
SCD 110-173-120 SXC16 11.00 12.00 240.00 173.00 190.0 45.0 1.815 16.0 o
SCD 115-197-120 SXC16 11.50 12.00 265.00 197.00 215.0 45.0 1.898 16.0 o
SCD 120-197-120 SXC16 12.00 12.00 265.00 197.00 215.0 45.0 1.980 16.0 °
SCD 123-211-140 SXC16 12.30 14.00 280.00 211.00 230.0 45.0 2.030 16.0 °
SCD 130-210-140 SXC16 13.00 14.00 280.00 210.00 230.0 45.0 2.145 16.0 o
SCD 133-225-140 SXC16 13.30 14.00 295.00 225.00 245.0 45.0 2.195 16.0 L]
SCD 135-224-140 SXC16 13.50 14.00 295.00 224.00 245.0 45.0 2.228 16.0 o
SCD 140-224-140 SXC16 14.00 14.00 296.00 224.00 245.0 45.0 2.310 16.0 o
SCD 145-233-160 SXC16 14.50 16.00 305.00 233.00 255.0 48.0 2.393 16.0 °
SCD 150-232-160 SXC16 15.00 16.00 305.00 232.00 255.0 48.0 2475 16.0 o
SCD 155-251-160 SXC16 156.50 16.00 325.00 251.00 275.0 48.0 2.558 16.0 o
SCD 160-251-160 SXC16 16.00 16.00 325.00 251.00 275.0 48.0 2.640 16.0 L]
SCD 165-295-180 SXC16 16.50 18.00 370.00 295.00 320.0 48.0 2.723 16.0 o
SCD 170-294-180 SXC16 17.00 18.00 370.00 294.00 320.0 48.0 2.806 16.0 L]
SCD 175-293-180 SXC16 17.50 18.00 370.00 293.00 320.0 48.0 2.888 16.0 °
SCD 180-293-180 SXC16 18.00 18.00 370.00 293.00 320.0 48.0 2.970 16.0 o
SCD 185-302-200 SXC16 18.50 20.00 380.00 302.00 330.0 50.0 3.063 16.0 L]
SCD 195-320-200 SXC16 19.50 20.00 400.00 320.00 350.0 50.0 3217 16.0 °
SCD 200-320-200 SXC16 20.00 20.00 400.00 320.00 350.0 50.0 3.300 16.0 [
() Nutzbares Langen-Durchmesser-Verhaltnis Member IMC Group
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4725&mapp=DR&GFSTYP=M
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SCD-SXC20

Vollhartmetallbohrer mit innerer Kihimittelzufuhr, Bohrtiefe 20xD

OAL >
LCF <S>
LU ‘i
1 3};\ i
\/ DCONMS h6
AN
Abmessungen
S
Bezeichnung DC DCONMS OAL LU LCF LS PL ULDRM 5
SCD 030-075-060 SXC20 3.00 6.00 120.00 75.00 80.0 36.0 0.495 20.0 o
SCD 032-075-060 SXC20 3.20 6.00 120.00 75.00 80.0 36.0 0.528 20.0 [
SCD 033-075-060 SXC20 3.30 6.00 120.00 75.00 80.0 36.0 0.544 20.0 o
SCD 035-074-060 SXC20 3.50 6.00 120.00 74.00 80.0 36.0 0.578 20.0 °
SCD 038-084-060 SXC20 3.80 6.00 130.00 84.00 90.0 36.0 0.627 20.0 .
SCD 040-084-060 SXC20 4.00 6.00 130.00 84.00 90.0 36.0 0.660 20.0 o
SCD 042-103-060 SXC20 420 6.00 160.00 103.00 110.0 36.0 0.693 20.0 .
SCD 045-103-060 SXC20 4.50 6.00 160.00 103.00 110.0 36.0 0.743 20.0 [
SCD 047-112-060 SXC20 4.70 6.00 160.00 112.00 120.0 36.0 0.775 20.0 o
SCD 048-112-060 SXC20 4.80 6.00 160.00 112.00 120.0 36.0 0.792 20.0 .
SCD 050-112-060 SXC20 5.00 6.00 160.00 112.00 120.0 36.0 0.825 20.0 o
SCD 055-131-060 SXC20 5.50 6.00 185.00 131.00 140.0 36.0 0.907 20.0 °
SCD 058-131-060 SXC20 5.80 6.00 185.00 131.00 140.0 36.0 0.957 20.0 .
SCD 060-131-060 SXC20 6.00 6.00 185.00 131.00 140.0 36.0 0.990 20.0 [
SCD 065-150-080 SXC20 6.50 8.00 210.00 150.00 160.0 36.0 1.073 20.0 o
SCD 068-149-080 SXC20 6.80 8.00 210.00 149.00 160.0 36.0 1.122 20.0 ]
SCD 070-149-080 SXC20 7.00 8.00 210.00 149.00 160.0 36.0 1.155 20.0 o
SCD 075-168-080 SXC20 7.50 8.00 230.00 168.00 180.0 36.0 1.238 20.0 °
SCD 078-168-080 SXC20 7.80 8.00 230.00 168.00 180.0 36.0 1.287 20.0 .
SCD 080-168-080 SXC20 8.00 8.00 230.00 168.00 180.0 36.0 1.320 20.0 o
SCD 085-182-100 SXC20 8.50 10.00 260.00 182.00 195.0 40.0 1.403 20.0 o
SCD 088-216-100 SXC20 8.80 10.00 290.00 216.00 230.0 40.0 1.452 20.0 .
SCD 090-216-100 SXC20 9.00 10.00 290.00 216.00 230.0 40.0 1.485 20.0 o
SCD 098-215-100 SXC20 9.80 10.00 290.00 215.00 230.0 40.0 1.617 20.0 o
SCD 100-215-100 SXC20 10.00 10.00 290.00 215.00 230.0 40.0 1.650 20.0 .
SCD 102-252-120 SXC20 10.20 12.00 315.00 252.00 268.0 45.0 1.683 20.0 o
SCD 108-251-120 SXC20 10.80 12.00 315.00 251.00 268.0 45.0 1.782 20.0 o
SCD 110-251-120 SXC20 11.00 12.00 315.00 251.00 268.0 45.0 1.815 20.0 .
SCD 115-250-120 SXC20 11.50 12.00 315.00 250.00 268.0 45.0 1.898 20.0 o
SCD 120-250-120 SXC20 12.00 12.00 315.00 250.00 268.0 45.0 1.980 20.0 o
SCD 123-261-140 SXC20 12.30 14.00 325.00 261.00 280.0 45.0 2.030 20.0 (]
SCD 130-260-140 SXC20 13.00 14.00 325.00 260.00 280.0 45.0 2.145 20.0 [
SCD 133-285-140 SXC20 13.30 14.00 355.00 285.00 305.0 45.0 2.195 20.0 o
SCD 135-284-140 SXC20 13.50 14.00 355.00 284.00 305.0 45.0 2.228 20.0 .
SCD 140-284-140 SXC20 14.00 14.00 355.00 284.00 305.0 45.0 2.310 20.0 o
SCD 145-298-160 SXC20 14.50 16.00 370.00 298.00 320.0 48.0 2.393 20.0 o
SCD 150-297-160 SXC20 15.00 16.00 370.00 297.00 3200 48.0 2.475 20.0 °
SCD 155-326-160 SXC20 15.50 16.00 400.00 326.00 350.0 48.0 2.558 20.0 [
SCD 160-326-160 SXC20 16.00 16.00 400.00 326.00 350.0 48.0 2.640 20.0 [
() Nutzbares Langen-Durchmesser-Verhaltnis
Member IMC Group
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Richtwerte fiir SCD-SXC16 & SCD-SXC20 Vollhartmetallbohrer

- £ Durchmesser
sl £z f (mm/U)
, O o | x 2
o > El £ TS| v
2] Werkstiickstoff Zustand N2ZE T | = 5 |(m/min)| 3.0-5.0 | 5.0-8.0 | 8.0-10.0 | 10-16 | 16-20
<0.25 % C Gegliiht 420 125 1
Unlegierter >0.25 % C Gegliht 650 190 2
Stahl, Stahlguss, <0.55 % C Vergutet 850 250 3
Automatenstahl Gegliiht 750 220 4
>0.55 % C
2055 % Vergtet 1000 | 300 | 5 | 70-90
~ 0.1-0.18 (0.14-0.24|0.16-0.26| 0.18-0.3 | 0.2-0.35
Niedrig legierter Stahl und e Sgg ;Sg (73
Stahiguss Vergitet 1000 | 300 | 8
3 . .
(< 5 % Legierungsanteile) 1200 350 5
Hoch legierter Stahl, Gegllht 680 200 10 75-85
Stahlguss und Werkzeugstahl Vergutet 1100 325 11
Ferritisch/martensitisch 680 200 12
Rostbest. Stahl u. Stahlguss Martensitisch 820 20 13 60-70 [0.08-0.14/0.1-0.18 | 0.12-0.2 [0.14-0.22/0.16-0.24
M | Rostbest. Stahl u. Stahlguss Austenitisch, Duplex 600 180 14 55-65 |0.06-0.14|0.08-0.16| 0.1-0.18 {0.12-0.2|0.14-0.24
Ferritisch / perlitisch 180 15
Grauguss (GG) Perltisch / martensitisch 260 | 16
Kugelgraphitguss (GGG) Ferrtisch 160 L 17 180100 |0.14-0.24(0.16-0.26{0.18-0.0.3] 0.2-0.35|0.25-0.45
geigraphitg Perltisch 250 | 18 4R eA TOL.C00, 18089 £.270.9919.29°0
TemDerauss Ferritisch 130 19
- Perittisch 230 | 20
) Gegliiht 200 31
B Fe-Basis Gehirtet 280 2 35-45 0.06-0.12/0.08-0.16| 0.1-0.18 | 0.12-0.2|0.12-0.22
och hitzebest. , Geglint 250 | 33
Legierungen Ni- oder "
Co-Basis Gehartet 350 34 | 30-40 |0.06-0.12/0.08-0.16] 0.1-0.18 | 0.12-0.2|0.12-0.22
Gegossen 320 85
Pur RM 400 | 190 36
Titanlegierungen AIpha+Beta—L¢?g|erungen, av 1050l 310 37 35-45 0.06-0.12/0.08-0.16| 0.1-0.18 | 0.12-0.2|0.12-0.22
ausgehartet
Member IMC Group
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Anleitung zum Tieflochbohren 16xD und 20xD

1 Pilotbohrung mit einer Tiefe von 1,5 - 2xD setzen, der Pilotbohrer
sollte 0,02 - 0,03 mm groBer als der Tieflochbohrer sein. Der ©) &
Spitzenwinkel an der Hauptschneide muss 140° oder mehr
betragen. &m
1. Empfehlung fiir Pilot:  SCD-ACP3N )
2. Empfehlung fir Pilot:  SCCD-ACP3 &
N SRS SSSSSSSS . —
2 Einfahren (Rechtslauf) in Pilotoohrung mit ca.10 - 20 % der @ %ﬁ\\“\\\\
Schnittgeschwindigkeit, max. 500 U/min und einem Vorschub von N

ca. 1.000 mm/min bis 1 - 2 mm vor Grund.

3 Kuhimittel einschalten, Drehzahl und Vorschubgeschwindigkeit
erhéhen (Verweilzeit 3 Sek.) bis Sollwerte erreicht sind.
Kontinuierliches Bohren auf die komplette Bohrtiefe. Bei
Querbohrungen und an Bohrungsaustritten muss der Vorschub um
50 % reduziert werden.

4 Nach Erreichen der Bohrtiefe mit ca. 10 - 20 % der Schnitt-

geschwindigkeit max. 500 U/min ausfahren, Vorschub ca. 1.000 - 3.000 mm/min.
Bei Durchgangsbohrungen sollte das Werkzeug maximal 2 - 3 mm aus

dem Bauteil austreten.

Member IMC Group
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