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WERKZEUGE UND SCHNEIDEINSÄTZE

HALTER

USER GUIDE

INDEX
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Erfahren Sie mehr... 
Laden Sie die 
ISCAR WORLD  
App herunter

Finden Sie das richtige Werkzeug Finden Sie das richtige Werkzeug 
für Ihre Anwendung!für Ihre Anwendung!

• Der virtuelle Werkzeugberater verfügt über weiter
entwickelte KI sowie Big Data-Analysen

• Unterstützt bei allgemeinen Bearbeitungsaufgaben
• Bietet eine breite Palette an Funktionen,

Empfehlungen und Ergebnissen
• 24/7 Online Service in über 30 Sprachen
• Funktionen gemäß ISO 13399

Play Store App Store

www.iscar.com
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Schneideinsätze für die Axialbearbeitung

CW

CDX

DAXN

Axial-Einstechen DAXN 6–40 mm Axialbearbeitung D min 24 80 mm
Dmin D max CWN CWX CDX Seite Dmin D max CWN CWX CDX Seite
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Finden Sie das richtige Werkzeug 
für Ihre Anwendung!
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Axial-Stechsysteme für den kleinen Durchmesserbereich

Werkzeug: HGHR/L siehe Seite 39.
Schneideinsatz: GRIP… / HGPL…

CW = 3-6,35 mm

Tmax = 6 mm

Dmin = 12 mm

AB

HELIFACE

GRIP

Werkzeug: HGAER/L… (Adapter) siehe Seite 52.
Werkzeug: HFAER/L… (Adapter) siehe Seite 53.
Schneideinsatz: HFPR/L…

W = 3-6 mm

Tmax = 32 mm

Dmin = 12 mm

AB

Werkzeug: PCHPR/L siehe Seite 127.
Schneideinsatz: PENTA 34F...

W = 2,39-4 mm

Tmax = 5 mm

Dmin = 22 mm

AB

Werkzeug: PICCO R010 siehe Seiten 10-15.

CW = 1-5 mm

Tmax = 6 mm

Dmin = 6 mm

BC
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Werkzeug: PICCO R015 
siehe Seiten 21-22.

W = 2,5-3 mm

Tmax = 6 mm

Dmin = 8 mm

B

MINCUT

CW = 1,5-,.5 mm

Tmax = 5,5 mm

Dmin = 8 mm

Werkzeug: MIFHR ... Siehe Seite 31.
Schneideinsatz: MIFR …

Werkzeug: MGCH 09C siehe Seite 29.
Schneideinsatz: GFQR…

W = 1-2,5 mm

Tmax = 3 mm

Dmin = 12 mm

CB

Hauptanwendungen

Außen-Einstechen Stechen in der Bohrung

CW

CDX

Dmin

CW

CDX

Dmin

CW

CDX

Dmin

Stechen am Zapfen

A B

BC

C
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Werkzeug: HFHR/L… siehe Seiten 40-46.
Schneideinsatz: HFPR/L…

W = 3-6 mm

Tmax = 32 mm

Dmin = 25 mm

HELIFACE GRIP

Werkzeug: TNFFH siehe Seite 109.
Schneideinsatz: TNF 3-6C…

W = 3-6 mm

CDX = 35 mm

Dmin = 30 mm

B

HELIFACE GRIP

Werkzeug: HFPAD… (Adapter) siehe Seiten 48-50.
Schneideinsatz: HFPR/L…

W = 3-6 mm

CDX = 20 mm

Dmin = 25 mm

Werkzeug: TNFFA siehe Seite 110
Schneideinsatz: TNF GN/M/P-IQ...

W = 3-6 mm

CDX = 35 mm

Dmin = 30 mm

HELIFACE

GRIP

Werkzeug: HFFR/L… siehe Seite 51
Schneideinsatz: HFPR/L…

W = 4-6 mm

Tmax = 38 mm

Dmin = 48 mm

B

AB

AB

Axial-Stechsystem für den mittleren Durchmesserbereich

AB
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HELIFACE GRIP

Werkzeug: HFHR/L..-M siehe Seite 54.
Schneideinsatz: HFPR/L…

W = 3-6 mm

CDX = 5,3 mm

Dmin = 20 mm

AB

HELIFACE

GRIP

Werkzeug: HFAIR/L…-und HGAIR/L 
(Adapter) siehe Seiten 57, 60.
Schneideinsatz: HFPR/L…

W = 3-6 mm

Tmax = 12 mm

Dmin = 32 mm

CB

HELIFACE

GRIP

Werkzeug: HFIR/L..-MC siehe Seite 63.
Schneideinsatz: HFPR/L…

W = 3-6 mm

Tmax = 5 mm

Dmin = 20 mm

C B

Hauptanwendungen

Außen-Einstechen Stechen in der Bohrung

CW

CDX

Dmin

CW

CDX

Dmin

CW

CDX

Dmin

Stechen am Zapfen

A B

Werkzeug: PCHPRS/LS siehe Seite 130.
Schneideinsatz: PENTA 34F-RS/LS…

W = 2,39-4 mm

Tmax = 5 mm

Dmin = 22 mm

AB

C
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Axial-Stechsysteme für den großen Durchmesserbereich

CUT-GRIP

Werkzeug: CGFG 51-..R/L-P8
Siehe Seite 88.
Schneideinsatz: GIMY 8…

AB

W = 8 mm

Tmax = 120 mm

Dmin = 180 mm

Werkzeug: GHFG ..R/L-8 siehe Seite 83.
Schneideinsatz: GDMY 8..

CUT-GRIP

W = 8 mm

Tmax = 25 mm

Dmin = 50 mm

AB

CUT-GRIP

Werkzeug: GAFG ..R/L-8 
(Adapter) siehe Seite 87.
Schneideinsatz: GDMM 8CC

W = 8 mm

Tmax = 25 mm

Dmin = 80 mm

Hauptanwendungen

CW

CDX

Dmin

Stechen am Zapfen

A

Außen-Einstechen

CW

CDX

Dmin

B

Stechen in der Bohrung

CW

CDX

Dmin

C

AB
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WERKZEUGE UND SCHNEIDEINSÄTZE
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OAL

DCONMS

LU

CW

a

CDX

DAXN

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung DAXN(1) CW CDX DCONMS a LU OAL IC
90

8

f 
Axial-Einstechen  

fz (mm)
Picco R 010.1006-10N
Picco R 010.1506-10N
Picco R 010.1008-10N
Picco R 010.1008-20N
Picco R 010.1008-30N
Picco R 610.1008-10N
Picco R/L 010.1508-20N
Picco R 010.1508-10N
Picco R 010.1508-30N
Picco R 610.1508-10N
Picco R 610.1508-20N
Picco R/L 010.2008-30N
Picco R 010.2008-10N
Picco R 010.2008-20N
Picco R 610.2008-10N
Picco R 610.2008-20N
Picco R 010.2508-10N
Picco R 010.2508-20N
Picco R 610.2508-10N
Picco R 010.3008-10N
Picco R 010.3008-20N
Picco R 010.3008-30N
Picco R 610.3008-10N
Picco R 610.3008-20N

(1)

Picco-010/610-N 
(Axial-Einstechen)

PICCO
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OAL

DCONMS

CDX

a

CW
OHN

DAXN

CDX

CW
OHN

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung DAXN(1) CW CDX DCONMS a OHN(2) OAL IC
22

8

f 
Axial-Einstechen  

fz (mm)
Picco R 010.1006-10
Picco R 010.1506-10
Picco R 010.1008-10
Picco R 010.1008-20
Picco R 010.1008-30
Picco R 610.1008-10
Picco R 610.1008-20
Picco R/L 010.1508-20
Picco R/L 010.1508-30
Picco R 010.1508-10
Picco R 610.1508-10
Picco R 610.1508-20
Picco R/L 010.2008-30
Picco R 010.2008-10
Picco R 010.2008-20
Picco R 610.2008-10
Picco R 610.2008-20
Picco R 010.2508-10
Picco R 010.2508-20
Picco R 010.2508-30
Picco R 610.2508-10
Picco R 610.2508-20
Picco R 010.3008-10
Picco R 010.3008-20
Picco R 010.3008-30
Picco R 610.3008-10
Picco R 610.3008-20

(1)

(2)

Picco-010/610 
(Axial-Einstechen)
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OAL

DCONMS

LU
RE

CW
CDX

a

DAXN

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung DAXN(1) CW RE CDX DCONMS a LU OAL IC
90

8

f 
Axial-Einstechen  

fz (mm)
Picco R 010.1005-10N
Picco R 010.1005-20N
Picco R 010.1608-10N
Picco R 010.1608-20N
Picco R 010.2010-10N
Picco R 010.2010-20N
Picco R 010.2512-10N
Picco R 010.3015-10N
Picco R 010.3015-20N

(1)

Picco-010-N 
(Vollradius zum  
Axial-Einstechen)
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DAXN

DCONMS

OAL

CDX

CW

a

OHN

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung DAXN(1) CW RE CDX DCONMS a OHN(2) OAL IC
10

08

f 
Axial-Einstechen  

fz (mm)
Picco R 010.1005-10
Picco R 010.1005-20
Picco R 010.1608-10
Picco R 010.1608-20
Picco R 010.2010-10
Picco R 010.2010-20
Picco R 010.2512-10
Picco R 010.2512-20
Picco R 010.3015-10
Picco R 010.3015-20

(1)

(2)

Picco-010 
(Vollradius)
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DCONMS

 OAL

LU
CW

a

CDX

DAXN

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung DAXN(1) CW CDX DCONMS a LU OAL IC
90

8

f 
Axial-Einstechen  

fz (mm)
Picco R 620.1006-20N
Picco R 620.1506-20N
Picco R 620.2006-20N
Picco R 620.2506-20N
Picco R 620.3006-20N

(1)

Picco-620-N  
(Axial-Einstechen am Zapfen)

a
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OHN

DAXN

DCONMS

OAL

CDX

a

CW

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung DAXN(1) CW CDX DCONMS a OHN(2) OAL IC
10

08

f 
Axial-

Einstechen  
fz (mm)

Picco R 620.1006-20
Picco R 620.1506-20
Picco R 620.2006-20
Picco R 620.2506-20
Picco R 620.3006-20

(1)

(2)

Picco-620 
(Axial-Einstechen am Zapfen)
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OAL

LU

a
CW

RE0.2

DCONMS

DAXN

CDX

Bar Max

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung DAXN(1) CW LU CDX DCONMS a OAL IC
90

8

f 
Axial-Einstechen  

fz (mm)
Picco R016.0300-10N
Picco R016.0300-20N
Picco R016.0400-20N
Picco R020.0300-25N
Picco R020.0300-30N
Picco R020.0300-40N
Picco R020.0400-25N
Picco R020.0400-30N
Picco R020.0400-40N
Picco R020.0500-25N
Picco R020.0500-30N
Picco R020.0500-35N
Picco R020.0500-40N

(1)

Picco-016/020-N 
(Axial-Einstechen)

a

R
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20

RE0.2

RE0.2CW

a

OAL
OHN

DCONMS

6.3

DAXN

Bar Max

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung DAXN(1) CW OHN(2) DCONMS a OAL IC
10

08

f
Axial-Einstechen 

fz (mm)
Picco R 016.0300-10
Picco R 016.0300-20
Picco R 016.0400-10
Picco R 016.0400-20
Picco R 020.0300-25
Picco R 020.0300-30
Picco R 020.0300-35
Picco R 020.0300-40
Picco R 020.0400-25
Picco R 020.0400-30
Picco R 020.0400-35
Picco R 020.0400-40
Picco R 020.0500-20
Picco R 020.0500-25
Picco R 020.0500-30
Picco R 020.0500-35
Picco R 020.0500-40

(1)

(2)

Picco-016/020 
(Axial-Einstechen)
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2

OAL

a
CW

LU

DCONMS

DAXN

CDX

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung DAXN(1) CW LU DCONMS a OAL IC
90

8

f
Axial-Einstechen 

fz (mm)
Picco R 015.2515-20N
Picco R 015.3015-20N
Picco R 015.3015-30N

(1)

Picco-015-N 
(Axial-Einstechen)
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a

CW OHN

DCONMS

OAL

DAXN

CDX

CW

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung DAXN(1) CW OHN(2) DCONMS a OAL CDX IC
22

8

f 
Axial-Einstechen  

fz (mm)
Picco R 015.2515-20
Picco R/L 015.3015-20
Picco R 015.3015-30

(1)

(2)

Picco-015 (Axial-Einstechen)
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M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS DCONNWS(1) DCONXWS(2) OAL LH LSCMS H LSCWS CND SPL(3)

PICMU 12-4
PICMU 12-5
PICMU 16-4
PICMU 16-5
PICMU 16-6
PICMU 16-7
PICMU 20-4
PICMU 20-5
PICMU 20-6
PICMU 20-7
PICMU 20-8
PICMU 22-4
PICMU 22-5
PICMU 22-6
PICMU 22-7

(1)

(2)

(3)

Ersatzteile

Bezeichnung
PICMU 12-4
PICMU 12-5
PICMU 16-4
PICMU 16-5
PICMU 16-6
PICMU 16-7
PICMU 20-4
PICMU 20-5
PICMU 20-6
PICMU 20-7
PICMU 20-8
PICMU 22-4
PICMU 22-5
PICMU 22-6
PICMU 22-7

PICMU

Alle PICCO....-Typen
außer PICCO .....N

Schraube

PICCO .....N-Typ
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DCONMSH

 1/8" 

 OAL

LSCMS
LB

DCONWS

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS DCONWS OAL LSCMS LB H
Picco ACE 16-4N
Picco ACE 16-5N
Picco ACE 16-6N
Picco ACE 16-7N
Picco ACE 20-4N
Picco ACE 20-5N
Picco ACE 20-6N
Picco ACE 20-7N
Picco ACE 22-4N
Picco ACE 22-6N
Picco ACE 25-4N
Picco ACE 25-5N
Picco ACE 25-6N
Picco ACE 25-7N

Ersatzteile

Bezeichnung
Picco ACE 16-4N
Picco ACE 16-5N
Picco ACE 16-6N
Picco ACE 16-7N
Picco ACE 20-4N
Picco ACE 20-5N
Picco ACE 20-6N
Picco ACE 20-7N
Picco ACE 22-4N
Picco ACE 22-6N
Picco ACE 25-4N
Picco ACE 25-5N
Picco ACE 25-6N
Picco ACE 25-7N

Picco ACE-N
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2

OAL

LSCMS20

DCONWSH

DCONWS_2

DCONMS

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS DCONWS DCONWS_2 OAL LSCMS H
Picco 16-4-5N
Picco 20-4-5N
Picco 22-4-5N
Picco 16-6-7N
Picco 16-6-8N
Picco 20-6-7N
Picco 20-6-8N
Picco 22-6-7N

Picco-N (Halter)

Face Grooving CATALOG_de.indb   25 28/07/2022   11:35:46



26

H H

LH LSCMS LSCMS

OAL OAL

DCONMS
DCONMS

BD

DCONWS DCONWS

DCONWS_2

LH

1 2

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS DCONWS DCONWS_2 OAL LH LSCMS H BD Abb.
Picco 12-4-5
Picco 16-4-5
Picco 20-4-5
Picco 22-4-5 (1)

Picco 16-6-7
Picco 20-6-7
Picco 22-6-7 (1)

MG PCO-12-6
MG PCO-16-6-8
MG PCO-20-6-8
MG PCO-22-6-8 (1)

MG PCO-25-6-8
MG PCO-16-9

(1)

MG PCO...-6-8
PICCO...MF...8-...
PICCO...MFT...8-... Rückseitiger Anschlag

MG PCO-SPCR8

Picco/MG PCO (Halter)
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DCONMS

A A

OAL
LSCMS

H

LH

BD DCONWS

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS DCONWS BD OAL LH LSCMS H
Picco ACE 12-4
Picco ACE 12-5
Picco ACE 16-4
Picco ACE 16-5
Picco ACE 16-6
Picco ACE 16-7
Picco ACE 20-4
Picco ACE 20-5
Picco ACE 20-6
Picco ACE 20-7
Picco ACE 22-4
Picco ACE 22-5
Picco ACE 22-6
Picco ACE 22-7
Picco ACE 25-4
Picco ACE 25-5
Picco ACE 25-6
Picco ACE 25-7

Verschlussschraube

Schlüssel

Klemmkeil
Körper

Klemmstifte
Klemmkeil

Verschlussschraube

Schneideinsatz

Klemmstift

Picco ACE
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Schneidkantenhöhe
OAL

L5

OAWfmax

OHX

70

DCONNWS-DCONXWS

Clamp OAH

HBH

H

B

D1max

M e t r i s c h
Bezeichnung H B OAL L5 HBH OAH OAW D1 max OHX(1) fmax DCONNWS(2) DCONXWS(3)

GHPCOR 08-16-4-5
GHPCOR 10-16-4-5
GHPCOR 12-16-4-6
GHPCOR 12-25-4-6
GHPCOR 16-16-4-6
GHPCOR 16-25-4-6
GHPCOR 16-30-7-8

(1)

(2)

(3)

Montage von oben Montage von vorne

Ersatzteile

Bezeichnung
GHPCOR 08-16-4-5
GHPCOR 10-16-4-5
GHPCOR 12-16-4-6
GHPCOR 12-25-4-6
GHPCOR 16-16-4-6
GHPCOR 16-25-4-6
GHPCOR 16-30-7-8

GHPCOR

DAXN

CWN-CWX

KITS

M e t r i s c h
Bezeichnung DAXN(1) CWN(2) CWX(3)

KIT PICCO SET-4R
(1)

(2)

(3)

Picco

Bezeichnung
Minimaler 

Bohrungsdurchmesser OHN CDX CW Stück Bezeichnung
PICCO 16.D6
PICCO R/L 010.1008-10
PICCO R/L 010.1508-10
PICCO R/L 010.2008-10
PICCO R/L 010.2508-20
PICCO R/L 010.3008-20

Schneidstoffsorte:

Min Bore
Dia.

CDX

CW
OHN

Picco Kit
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DCONMS

OHX

MGCH 09C
(MG PCO-16-9)

OAL

WF

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS OAL OHX(1) WF
MGCH 09C

(1)

Schneideinsätze siehe Seite:
Werkzeughalter siehe Seite:

15
75

16

MG PCO-16-9

MG PCO

MGCH-C

CHAMGROOVE

Face Grooving CATALOG_de.indb   29 28/07/2022   11:35:54



30

INSL

CDX
5

WF

CW RE

DAXN-DAXX

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) CDX DAXN(3) DAXX(4) IC
52

8

f
Axial-

Einstechen
fz (mm)

GFQR 12-1.00-0.05
GFQR 12-1.50-0.20
GFQR 12-2.00-0.20
GFQR 12-2.50-0.20

(1)

(2)

(3)

(4)

GFQR
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3

WF

RE

RADW

OAL
LH

DCONMS

MIFHR... 10 MIFHR... 8

CND

L3
RE

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS CND WF RADW OAL L3 LH RE Schneideinsatz
MIFHR 8SC-8-SRK (1)

MIFHR 10C-8
MIFHR 12C-8
MIFHR 12C-10 (2)

MIFHR 16C-10 (2)

MIFHR 16C-15
MIFHR 20C-15

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:
Werkzeughalter siehe Seiten:

MIFHR

MINCUT
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OAHOAL

CWN-CWX

WB

DAXN
DAXX

M e t r i s c h

Bezeichnung DAXN(1) DAXX(2) CWN(3) CWX(4) OAL WB OAH Schneideinsatz
IHSR 8-21 MIFR8
IHSR 19-34 MIFR10

(1)

(2)

(3)

(4)

Schneideinsätze siehe Seite:
Schneideinsätze siehe Seite:

IHSR-MIFR

LHL3

OAL

DAXN

HF

CDX

CDX

OAH
H

UNF 5/16”-24 typex3

B

Bar Max

M e t r i s c h

Bezeichnung H B OAL LH L3 CDX DAXN(1) OAH HF Schneideinsatz
MFHR 12C-10-JHP
MFHR 16C-10-JHP
MFHR 20C-10-JHP

(1)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Volumenstrom entsprechend dem Kühlmitteldruck

Bezeichnung
70 bar

Durchflussrate (Liter/min)
100 bar

Durchflussrate (Liter/min)
140 bar

Durchflussrate (Liter/min)
MFHR 12C-10-JHP
MFHR 16C-10-JHP

MFHR-JHP
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                                       IHSR
IHCR IHPR IHBR

A

L1

B C

IHSR BW

D

DCONMSBD

LF (Komplett)

DCN-DCX

M e t r i s c h

Bezeichnung BD DCONMS LF DCN(1) DCX(2) L1 IH(3) RPMX(4) kg

BHR MB32-32X63

(1)

(2)

(4)

Ersatzteile

Bezeichnung
BHR MB32-32X63

BHR MB

IHSR-MIFR

BHR MB
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INSL

PDY

S1

MIFR 8MIFR 10MIFR 15

CDXCW

RE

WFDAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung INSL CW CWTOL(1) RE (2) Eckenradiustoleranz (+/-) WF S1 DAXN(3) DAXX(4) CDX PDY IC
90

8

f 
Axial- 

Einstechen 
fz (mm)

f 
Plandrehen  

fz (mm)
MIFR 8-1.50-0.20
MIFR 8-1.60-0.80
MIFR 8-2.00-0.20
MIFR 8-2.20-0.20
MIFR 10-2.00-0.20
MIFR 10-2.00-1.00
MIFR 10-2.50-0.20
MIFR 10-2.50-1.25
MIFR 10-3.00-0.20
MIFR 10-3.00-1.50
MIFR 15-2.50-0.20
MIFR 15-2.50-1.25
MIFR 15-3.00-0.20
MIFR 15-3.00-1.50
MIFR 15-3.50-0.20

(1)

(2)

(3)

(4)

Werkzeuge siehe Seiten:

MIFR
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3

DAXN-DAXX

CDX

DAXN-DAXX

WF

CDX

S1

INSL
PDY

CW
RE

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) WF S1 CDX PDY INSL DAXN(3) DAXX(4) IC
90

8

f 
Axial- 

Einstechen 
fz (mm)

f 
Plandrehen  

fz (mm)
MEFL 8-1.50-0.20
MEFL 8-1.60-0.80
MEFL 8-2.00-0.20
MEFL 8-2.00-1.00
MEFL 8-2.20-0.20
MEFL 10-2.50-0.20
MEFL 10-2.50-1.25
MEFL 10-3.00-0.20
MEFL 10-3.00-1.50

(1)

(2)

(3)

(4)

Werkzeuge siehe Seiten:

MEFL

DAXN-
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KITS

M e t r i s c h

Bezeichnung Anzahl
KIT MINCUT

Katalog-Nr. Bezeichnung Stückzahl
2801631
6404029
6404045
6404049
6405165
6405188
6405194

MINCUT KIT
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3

CDX

OAL

CW

WF
WB_2

DAXN-DAXX
HF

H

M e t r i s c h
Bezeichnung Dmin(1) D max(2) CW CDX WF WB_2 HF H OAL
HFFH 38R/L-2
HFFH 45R/L-2
HFFH 60R/L-2
HFFH 80R/L-2
HFFH 100R/L-2

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:
Werkzeughalter siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
HFFH

HFFH

HELIFACE
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OAL
CW

CDX

DAXN-DAXX

WF

WB_2

HF
H

M e t r i s c h
Bezeichnung CW Dmin(1) D max(2) CDX H WF HF OAL WB_2
HFFA 27R/L-2
HFFA 29R/L-2
HFFA 33R/L-2
HFFA 38R/L-2
HFFA 46R/L-2
HFFA 60R/L-2
HFFA 80R/L-2

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:
Werkzeughalter siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
HFFA

HFFA
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3

LH

CDX HBH

H

B

OAL

WF CW

OAW

OAH

CDX

DAXN-DAXX

M e t r i s c h

Bezeichnung H B CW CDX HBH WF Dmin(1)
D 

max(2) OAL LH OAH OAW
HGHR 1010-12-3T6
HGHR 1010-16-3T6
HGHR/L 1212-12-3T6
HGHR 1212-16-3T6
HGHR/L 1616-12-3T6
HGHR/L 1616-16-3T6
HGHR/L 2020-12-3T6
HGHR/L 2020-16-3T6
HGHR/L 2525-12-3T6
HGHR/L 2525-16-3T6

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Die Nut kann mit fast allen Werkzeugen unbegrenzt nach außen 
und zur Mitte hin erweitert werden, mit folgenden Ausnahmen:

d

D

HGHR/L...-12-3T6
D d

HGHR/L-3

Face Grooving CATALOG_de.indb   39 28/07/2022   11:36:09



40

A
XI
A
LB

EA
R
B
EI
TU

N
G

WF2

CDX WF

CW

OAL

H

B

LH

HF
OAH

DAXN-DAXX

CDX HFHR/L - -3T12

M e t r i s c h

Bezeichnung CW CDX H HF B OAL WF WF2 Dmin(2)
D 

max(3) LH OAH
HFHR/L 20-25-3T12
HFHR/L 20-30-3T12
HFHR/L 20-38-3T12
HFHR/L 20-48-3T12
HFHR/L 25-25-3T12
HFHR/L 25-30-3T12
HFHR/L 25-38-3T12
HFHR/L 20-60-3T22 (1)

HFHR/L 25-48-3T22 (1)

HFHR/L 25-60-3T22 (1)

HFHR/L 20-75-3T25 (1)

HFHR/L 25-75-3T25 (1)

(1)

(2)

(3)

Schneideinsätze siehe Seiten:

HFHR/L-3T

d

D

Die Nut kann mit fast allen Werkzeugen unbegrenzt nach außen 
und zur Mitte hin erweitert werden, mit folgenden Ausnahmen:

HFHR/L-#-25-3T12
D d
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4

WF2

CDX

HFHR/L - -4T12

WF

CW

HF

OAL

B

OAHH

HBH

LH

DAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h

Bezeichnung CW CDX H HF B OAL WF WF2 Dmin(1)
D 

max(2) LH OAH HBH
HFHR/L 20-25-4T12
HFHR/L 20-29-4T12
HFHR/L 25-25-4T12
HFHR/L 25-29-4T12
HFHR/L 20-34-4T20
HFHR/L 25-34-4T20
HFHR/L 20-40-4T25
HFHR/L 20-48-4T25
HFHR/L 20-60-4T25
HFHR/L 20-75-4T25
HFHL 25-100-4T25
HFHL 25-140-4T25
HFHR/L 25-240-4T25
HFHR/L 25-40-4T25
HFHR/L 25-48-4T25
HFHR/L 25-60-4T25
HFHL 25-75-4T25
HFHR 25-100-4T25
HFHR 25-140-4T25
HFHR 25-75-4T25

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

HFHR/L-#-25-4T12 HFHR/L-#-29-4T12

Die Nut kann mit fast allen Werkzeugen unbegrenzt nach außen 
und zur Mitte hin erweitert werden, mit folgenden Ausnahmen:

d

D

D d D d

HFHR/L-4T
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4

WF2

CDX

HFHR/L - -5T10

WF

CW

HF

OAL

B

OAHH

HBH

LH

DAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h

Bezeichnung CW CDX H HF B OAL WF2 WF Dmin(1)
D 

max(2) LH OAH HBH
HFHR/L 20-25-5T10
HFHR/L 25-25-5T10
HFHR/L 25-110-5T14
HFHR/L 25-52-5T14
HFHR/L 25-75-5T14
HFHR/L 20-28-5T15
HFHR/L 20-31-5T15
HFHR/L 25-28-5T15
HFHR/L 25-31-5T15
HFHR/L 20-35-5T20
HFHR/L 20-40-5T20
HFHL 25-200-5T20
HFHR/L 25-35-5T20
HFHL 25-40-5T20
HFHR 25-200-5T20
HFHR 25-40-5T20
HFHR/L 20-45-5T25
HFHR/L 20-55-5T25
HFHR/L 25-45-5T25
HFHR/L 25-55-5T25
HFHR/L 20-70-5T28
HFHR/L 25-130-5T32
HFHR/L 25-180-5T32
HFHR/L 25-70-5T32
HFHR/L 25-95-5T32

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

HFHR/L-5T

Die Nut kann mit fast allen Werkzeugen unbegrenzt nach außen und 
zur Mitte hin erweitert werden, mit folgenden Ausnahmen:
HFHR/L- o -31-5T15

D d

HFHR/L- o -28-5T15

D d

HFHR/L-o-25-5T10

D d
d

D
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4

WF2

CDX

HFHR/L - -6T10

WF

CW

HF

OAL

B

OAHH

HBH

LH

DAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h

Bezeichnung CW CDX H HF B OAL WF2 WF Dmin(1)
D 

max(2) LH OAH HBH
HFHL 20-26-6T10
HFHR/L 20-30-6T15
HFHR/L 25-30-6T15
HFHR/L 20-38-6T20
HFHR/L 25-100-6T20
HFHR/L 25-200-6T20
HFHR/L 25-38-6T20
HFHR/L 25-50-6T20
HFHR/L 25-65-6T20
HFHR/L 20-50-6T25
HFHR/L 25-50-6T25
HFHR/L 25-100-6T32
HFHR/L 25-180-6T32
HFHR/L 25-400-6T32
HFHR/L 25-70-6T32

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

d

D

Die Nut kann mit fast allen Werkzeugen unbegrenzt nach außen 
und zur Mitte hin erweitert werden, mit folgenden Ausnahmen:

HFHR/L-#-30-6T10
D d

HFHR/L-6T
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4

OAH

OAW

L5

HF

H

LH
OAL

B

MHD
MHD_2

HBH

M e t r i s c h
Bezeichnung H B LH OAL HBH OAH OAW HF L5 MHD MHD_2
MAHPR/L-XL-20-JHP-MCG
MAHPR/L-XL-25-JHP-MCG

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
MAHPR/L-XL-20-JHP-MCG
MAHPR/L-XL-25-JHP-MCG

MAHPR/L-XL-JHP
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OAH

WBWF

CW

ØDAXN-DAXX

CDX

HF

OAL

M e t r i s c h
Bezeichnung CW CDX WF WB OAL HF OAH Dmin(1) D max(2)

HFPAD 3R/L-40-T10-JHP
HFPAD 3R/L-115-T18-JHP
HFPAD 3R/L-65-T18-JHP
HFPAD 4R/L-44-T14-JHP
HFPAD 4R/L-58-T14-JHP
HFPAD 4R/L-88-T14-JHP
HFPAD 4R/L-175-T20-JHP
HFPAD 5R/L-110-T14-JHP
HFPAD 5R/L-40-T14-JHP
HFPAD 5L-50-T14-JHP
HFPAD 5R/L-75-T14-JHP
HFPAD 5R/L-200-T20-JHP
HFPAD 6R/L-60-T14-JHP
HFPAD 6R/L-100-T20-JHP
HFPAD 6R/L-200-T20-JHP

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Werkzeughalter siehe Seiten:

HFPAD-JHP
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4

OAH

OAL

HF

WB_2

WF (Adapter)

CW

Halter: MAHPL Halter: MAHR

OHN

WF(Komplett)

D

DAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung Dmin(1) D max(2) CW CDX OHN(3) WF(4) WB_2 OAL HF OAH
HFPAD 4R/L-25-T10
HFPAD 4R/L-31-T10
HFPAD 4R/L-44-T14
HFPAD 4R/L-58-T14
HFPAD 4R/L-88-T14
HFPAD 4R/L-175-T20

(1)

(2)

(3)

(4)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Werkzeughalter siehe Seiten:

HFPAD-4

OAH

OAL

HF

WB_2

WF (Adapter)

CW

Halter: MAHPL Halter: MAHR

OHN

WF(Komplett)

D

DAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung Dmin(1) D max(2) CW CDX OHN(3) WF(4) WB_2 OAL HF OAH
HFPAD 3R/L-25-T10
HFPAD 3R/L-30-T10
HFPAD 3R/L-40-T10
HFPAD 3R/L-65-T18
HFPAD 3R/L-115-T18

(1)

(2)

(3)

(4)

Schneideinsätze siehe Seiten:
Werkzeughalter siehe Seiten:

HFPAD-3
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OAH

OAL

HF

WB_2
CW

OHN

D
WF (Adapter)

Halter: MAHPL Halter: MAHR

WF(Komplett)
DAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung Dmin(1) D max(2) CW CDX OHN(3) WF(4) WB_2 OAL HF OAH
HFPAD 5R/L-40-T14
HFPAD 5R/L-50-T14
HFPAD 5R/L-75-T14
HFPAD 5R/L-110-T14
HFPAD 5R/L-200-T20

(1)

(2)

(3)

(4)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Werkzeughalter siehe Seiten:

HFPAD-5

OAH

OAL

HF

WB_2
CW

OHN

D
WF (Adapter)

Halter: MAHPL Halter: MAHR

WF(Komplett)
DAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung Dmin(1) D max(2) CW CDX OHN(3) WF(4) WB_2 OAL HF OAH
HFPAD 6R/L-60-T14
HFPAD 6R/L-100-T20
HFPAD 6R/L-200-T20

(1)

(2)

(3)

(4)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Werkzeughalter siehe Seiten:

HFPAD-6
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5

OAL

B

H

OAW

HF

Kühlmittelaustritt

HFAEL
Adapter

M e t r i s c h

Bezeichnung OAL B H HF OAW
HAR/L 25C
HAR/L 32C

Werkzeuge siehe Seiten:

HAR/L

OAL   WB_2
150°

HHF

CW

L

R

DAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h

Bezeichnung CW Dmin(2) D max(3) CDX OAL HF H WB_2
HFFR/L 48-4T25 (1)

HFFR/L 60-4T25
HFFR/L 75-4T30
HFFR/L 140-4T30
HFFR/L 70-5T32
HFFR/L 95-5T35
HFFR/L 130-5T38
HFFR/L 180-5T38
HFFR/L 90-6T32
HFFR/L 180-6T38

(1)

(2)

(3)

Schneideinsätze siehe seiten:

Werkzeughalter siehe Seiten:

HFFR/L-T

Face Grooving CATALOG_de.indb   51 28/07/2022   11:36:22



52

B

H

OAL

HF

Kühlmittelaustritt

HFAEL
Adapter

M e t r i s c h

Bezeichnung OAL H HF B
HAPR/L 25C
HAPR/L 32C

Werkzeuge siehe Seiten:

HAPR/L

CDX

DAXN-DAXX

OAL

OHX

WF

CW

M e t r i s c h
Bezeichnung CDX CW Dmin(1) D max(2) OHX(3) WF OAL
HGAER/L 12-3M
HGAER/L 12-3T6
HGAER/L 14-3T7
HGAER/L 17-3T8
HGAER/L 21-3T9

(1)

(2)

(3)

Schneideinsätze siehe Seiten:
Werkzeughalter siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
HGAER/L-3

HGAER/L-3
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5

CDX

DAXN-DAXX

OAL

OHX

WF

CW

M e t r i s c h

Bezeichnung CDX CW Dmin(1) D max(2) OAL OHX(3) WF
HFAER/L 40-4T20
HFAER/L 48-4T20
HFAER/L 60-4T25
HFAER/L 75-4T25

(1)

(2)

(3)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Werkzeughalter siehe Seiten:

HFAER/L-4

CDX

DAXN-DAXX

OAL WF

CW

M e t r i s c h

Bezeichnung CW CDX Dmin(1) D max(2) OAL WF
HFAER/L 70C-5T25
HFAER/L 95C-5T25
HFAER/L 70C-6T28
HFAER/L 100C-6T32
HFAER/L 180C-6T32

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Werkzeughalter siehe Seiten:

HFAER/L-5T, 6T
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CDX

DAXN-DAXX

LH

CDX

HF H

B

CWN-CWX

WF

OAL

OAW

OAH

M e t r i s c h

Bezeichnung CWN(1) CWX(2) CDX WF H HF B OAL Dmin(3)
D 

max(4) OAH OAW
HFHR/L 20M
HFHR/L 25M

(1)

(2)

(3)

(4)

Schneideinsätze siehe Seiten:

HFHR/L- o M & HFHPR/L- o M
Kompakt-Klemmhalter

CWX=6 mm

CWN=3 mm

CW

DAXN-DAXX

DAXN-DAXX

DAXN-DAXX

Durchmesserbereich 
erster Einstich

HFHR/L-M
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CDX

DAXN-DAXX

H

B

CWN-CWX CDX
OAL

WF

25

OAHHF

M e t r i s c h

Bezeichnung CWN(1) CWX(2) CDX WF H B OAL Dmin(3)
D 

max(4) OAH HF
HFHPR/L 20M
HFHPR/L 25M

(1)

(2)

(3)

(4)

Schneideinsätze siehe Seiten:

HFHPR/L-M
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Bohrstangen für Adapter

HGAIR/L- und HFAIR/L-Adapter

HFAIR/L- und 

HGAIR/L 
HAI-Bohrstangen 

HFAIR/L 

HGAIR/L
- C - T - 

Systemaufbau HAI-Bohrstange

HFAIL- und HGAIL
Adapter in Linksausführung

HFAIR- und HGAIR
Adapter in Rechtsausführung

Kühlsystem

Dichtung HAI HGAIR/L
HFAIR/L

Kühlmittelanschluss

Verbindungsstück
(1)

Dichtung

Verbindungsstück

Dichtung

(1)

USER GUIDE
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5

OAL WF

OHX

CDX

DAXN-DAXX

CW

M e t r i s c h

Bezeichnung CDX Dmin(1) D max(2) CW OAL WF OHX(3)

HGAIR/L 12-3M
HGAIR/L 12-3T6
HGAIR/L 14-3T7
HGAIR/L 17-3T8
HGAIR/L 21-3T9
HGAIR/L 25-3T9
HGAIR/L 35-3T10
HGAIR/L 45-3T10
HGAIR/L 65-3T18
HGAIR/L 115-3T18

(1)

(2)

(3)

Schneideinsätze siehe Seiten:
Werkzeughalter siehe Seiten:

HGAIR/L-3
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A Ansicht A

M e t r i s c h
Bezeichnung OAH OAW OAL
IH-HFAIR

Werkzeuge siehe Seiten:

HSK63 HATA+IH-HFAIR

C6 HATA+IH-HFAIR

ADAPTER CW (min) CW (max) CDX DAX (min) DAX (max)

HGAIR 12-3M
HGAIR 65-3T18
HGAIR 115-3T18
HFAIR 75C-4T30DG
HFAIR 70C-5T25DG
HFAIR 95C-5T35DG
HFAIR 70C-6T28DG
HFAIR 100C-6T32DG 

HSK63/C6 HATA

IH-HFAIR

ADAPTER

HS

Ersatzteile

Bezeichnung
IH-HFAIR

IH-HFAIR
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5

OAL

A Ansicht A

OAH
OAW

M e t r i s c h
Bezeichnung OAH OAW OAL
IH-HFPAD

Werkzeuge siehe Seiten:

HSK63 HATA+IH-HFPAD
C6 HATA+IH-HFPAD HSK63/C6 HATA

IH-HFPAD

ADAPTER

HS

ADAPTER CW (min) CW (max) CDX DAX (min) DAX (max)

HFPAD 3R-25-T10
HFPAD 3R-30-T10
HFPAD 3R-40-T10
HFPAD 3R-65-T18
HFPAD 4R-25-T10
HFPAD 4R-31-T10
HFPAD 4R-44-T14
HFPAD 4R-58-T14
HFPAD 4R-88-T14
HFPAD 5R-40-T14
HFPAD 5R-50-T14
HFPAD 5R-75-T14
HFPAD 6R-60-T14
HFPAD 6R-100-T20
HFPAD 3R-30-T10-JHP
HFPAD 3R-40-T10-JHP
HFPAD 3R-65-T18-JHP
HFPAD 4R-44-T14-JHP
HFPAD 4R-58-T14-JHP
HFPAD 4R-88-T14-JHP
HFPAD 5R-40-T14-JHP
HFPAD 5R-75-T14-JHP
HFPAD 6R-60-T14-JHP
HFPAD 6R-100-T20-JHP

Ersatzteile

Bezeichnung
IH-HFPAD

IH-HFPAD
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60

OAL WF

OHX

CDX

DAXN-DAXX

CW

M e t r i s c h

Bezeichnung CDX CW Dmin(1) D max(2) OAL WF OHX(3)

HFAIR/L 34-4T18
HFAIR/L 40-4T20
HFAIR/L 48-4T20
HFAIR/L 60-4T25

(1)

(2)

(3)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Werkzeughalter siehe Seiten:

HFAIR/L-4

CDX(a)
OAL

WF (Komplett)=WF (Adapter)+WF (Halter)

WF (Adapter)

Kühlmittelaustritt

HF

WF (  )

DCONMS

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS OAL HF WF(1) CSP(2)

HAI 20
HAI 25C
HAI 32C
HAI 40C

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

HAI-C
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6

OAL

WF

CDXCW
OHX

DAXN-DAXX

M e t r i s c h

Bezeichnung CW Dmin(1) D max(2) CDX WF OHX(3) OAL
HFAIR/L 75C-4T30DG
HFAIR/L 140C-4T30DG
HFAIR/L 55C-5T25DG
HFAIR/L 70C-5T25DG
HFAIR/L 95C-5T35DG
HFAIR/L 130C-5T38DG
HFAIR/L 180C-5T38DG
HFAIR/L 70C-6T28DG
HFAIR/L 100C-6T32DG
HFAIR/L 180C-6T38DG

(1)

(2)

(3)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Werkzeughalter siehe Seiten:

Adapter können für die Innenbearbeitung am Zapfen verwendet werden und
auf Standard-HAI-Bohrstangen für die Innenbearbeitung sowie auf HAR/L- und 
HAPR/L-Werkzeughaltern für die Außenbearbeitung montiert werden.

G(1)Bmin.

Ausdrehen
B Min. = F+G+d/2

Pmin.

B

G(1)

Axial-Auskammern
P Min. = 2F-B-2W+2G+d

G(1)
Dmin.

B

Axial-Einstechen
D Min. = 2F-B+2G+d

(1)

Durchmesserbereiche beim Ausdrehen, Axial-Einstechen und Axial-Auskammern.

HFAIR/L-DG
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DCONMS

5.3

CWN-CWX

WF

LF

LDRED

BDRED

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS LF BDRED WF LDRED CWN(1) CWX(2)

IM40 HFIR-MC
IM50 HFIR-MC

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

IM-HFIR-MC
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6

CDX

CWN-CWX
OAL

WF (Halter)

CW/2
HF

DCONMS

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS CWN(1) CWX(2) CDX OAL WF HF
HFIR/L 16MC
HFIR/L 20MC
HFIR/L 25MC
HFIR/L 32MC
HFIR/L 40MC

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

AuskammernAufbohren Innen-Axial-Einstechen HFIR/L: MC-Kompaktbohrstangen

D

CW MIN. max.

(1)

Durchmesserbereiche beim Ausdrehen, Axial-Einstechen und Axial-Auskammern

Ausdrehen

B Min.=F+d/2+W/2+2G

B

Bmin.

G(1)

Axial-Einstechen

D Min.=2F+d+W-B+2G

BD

5max

G(1)

BDmin.

Auskammern

P Min.=2F+d-W-B+2G

P B

G(1)

BPmin.

HFIR/L-MC
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6

HF

WF

CWN-CWX OAL

H

B

25CDX

DAXN-DAXX

CWN-CWX

  CW DAXN-DAXX
Min Max

3

4,5,6

60

60

130

M e t r i s c h
Bezeichnung CWN(1) CWX(2) HF B H OAL WF CDX
CR HFIR-16M
CR HFIR-20M

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

F
E

R

L1

CR-HFIR/L-M

(1)

(2)

(3)

Bezeichnung E L1(1) F(2) Rmax. (3) Schraube
CR HFIR/L-16M
CR HFIR/L-20M

Montageschraube

45º

M8

Ersatzteile

Bezeichnung
CR HFIR-16M
CR HFIR-20M

CR HFIR-M
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6

7°HFPN 2010

CW

RE INSL

±0.1

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) INSL IC
80

8

f 
Einstechen

fz (mm)
HFPN 2002
HFPN 2010

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

HFPN
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7°

RE BW

CW19 Ref.±0.1

DAXN-DAXX

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW Dmin(3) D max(4) IC
83

0
IC

35
4

IC
82

50
IC

80
8

IC
90

15
IC

20
IC

50
10

IC
80

6 ap

(mm)

f 
Axial-

Einstechen
fz (mm)

f 
Plandrehen

fz (mm)
HFPR/L 3003
HFPR/L 4004
HFPR/L 5004
HFPR/L 6004

(1)

(2)

(3)

(4)

Werkzeuge siehe Seiten:

HFPR/L
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6

19 Ref.±0.1

7°

RE BW

CW

DAXN-DAXX

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW Dmin(3) D max(4) IC
83

0
IC

35
4

IC
82

50
IC

80
8

IC
90

15
IC

20
IC

50
10

IC
80

6 ap

(mm)

f 
 Axial-

Einstechen
fz (mm)

f  
Plandrehen

fz (mm)
HFPR/L 3015
HFPR/L 4020
HFPL 5025
HFPR 5025
HFPR/L 6030

(1)

(2)

(3)

(4)

Werkzeuge siehe Seiten:

HFPR/L (Vollradius)
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70

CW

INSL (Ref.)

BW
RE

±0.1

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW CWTOL(1) RE (2) Eckenradiustoleranz (+/-) INSL BW IC
83

0
IC

82
50

IC
08

IC
80

8
IC

90
8

IC
41

8
IC

50
10

IC
80

6
IC

80
7

IC
80

4 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)

f 
 Axial-

Einstechen
fz (mm)

f 
Plandrehen

fz (mm)
GRIP 3002Y
GRIP 3003Y
GRIP 318-040Y
GRIP 4002Y
GRIP 4004Y
GRIP 476-080Y
GRIP 5005Y
GRIP 5008Y
GRIP 6005Y
GRIP 6008Y
GRIP 635-080Y

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GRIP
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7

Der längs in sich
verdrehte Schneideinsatz
für die Axialbearbeitung
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INSL (Ref.)

±0.1

7°

RE BW

CW

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) INSL BW IC
83

0
IC

82
50

IC
08

IC
80

8
IC

90
8

IC
41

8
IC

50
10

IC
80

6
IC

80
7

IC
80

4 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)

f 
 Axial-

Einstechen
fz (mm)

f 
Plandrehen

fz (mm)
GRIP 3015Y
GRIP 318-159Y
GRIP 4020Y
GRIP 476-238Y
GRIP 5025Y
GRIP 6030Y
GRIP 635-318Y

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GRIP (Vollradius)
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7

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW CWTOL(1) RE (2) Eckenradiustoleranz (+/-) INSL BW IC
07

ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)

f 
 Axial-

Einstechen
fz (mm)

f 
Plandrehen

fz (mm)
GRIPA 3.00-0.40
GRIPA 4.00-0.40
GRIPA 5.00-0.40
GRIPA 6.00-0.80

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GRIPA
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M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW CWTOL(1) RE (2) Eckenradiustoleranz (+/-) INSL BW IC
07

ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)

f 
 Axial-

Einstechen
fz (mm)

f 
Plandrehen

fz (mm)
GRIPA 3.00-1.50
GRIPA 4.00-2.00
GRIPA 5.00-2.50
GRIPA 6.00-3.00

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GRIPA (Vollradius)
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7

±0.1 INSL
CW

BW

RE

CW

7°

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW BW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) INSL IC
32

8
IC

35
4

IC
08

IC
80

8
IC

90
8

IC
80

6 ap

(mm)

f 
 Axial-

Einstechen
fz (mm)

f 
Plandrehen

fz (mm)
HGPL 3015Y
HGPL 3002Y
HGPL 3003Y
HGPL 4002Y
HGPL 4004Y
HGPL 4020Y
HGPL 5005Y
HGPL 5025Y
HGPL 6005Y
HGPL 6030Y

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

HGPL
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RE

±0.1

CW

INSL

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) INSL IC
32

8

IC
83

0

IC
35

4

IC
30

8

IC
90

8

f 
Einstechen

fz (mm)
HGN 3003C

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

HGN-C

DO-GRIP
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7

RE

CW

INSL

±0.1

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) INSL IC
32

8

IC
83

0

IC
35

4

IC
30

8

f 
Einstechen

fz (mm)
HGN 3002J

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

HGN-J
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INSL

CW

±0.1

RE

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) INSL IC
32

8

IC
35

4

f 
Einstechen

fz (mm)
HGN 3003UT

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

HGN-UT
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7

DGNMDGN

RE

CW

±0.1

INSL

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW CWTOL(3) RE RETOL(4) CDX(5) INSL IC
32

8

IC
83

0

IC
92

8

IC
10

30

IC
10

28

IC
35

4

IC
54

00

IC
10

10

IC
30

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
30

N

IC
20

IC
80

7

IC
90

7

f 
Einstechen

fz (mm)
DGN 4003C
DGNC 4003C (1)

DGN 4803C
DGN 5003C
DGN 6303C

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

Werkzeuge siehe Seiten:

DGN/DGNC/DGNM-C
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7°

RE

CW

INSL

±0.1

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) CDX(2) INSL IC
83

0

IC
10

30

IC
54

00

IC
10

10

IC
80

8

f 
Einstechen

fz (mm)
DGN 4003MF

(1)

(2)

(3)

Werkzeuge siehe Seiten:

DGN-MF
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8

RE

±0.1

CW

INSL

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) INSL IC
32

8

IC
10

30

IC
35

4

f 
Einstechen

fz (mm)
DGN 5003W

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

DGN-W
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82

RE

±0.1

CW

INSL

7°

CDX

DGNMDGN 1002

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW CWTOL(3) RE RETOL(4) CDX(5) INSL IC
32

8

IC
83

0

IC
92

8

IC
10

30

IC
10

28

IC
35

4

IC
54

00

IC
10

10

IC
30

8

IC
80

8

IC
90

8

IC
20

IC
80

7

f 
Einstechen

fz (mm)
DGN 4003J
DGN 4003JT
DGN 4803J
DGN 5003J
DGN 5003JT
DGN 6303J
DGN 6303JT

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

(6)

Werkzeuge siehe Seiten:

DGN/DGNM-J/JS/JT
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8

LH

HF

OAL

H

GHFG-25-50R-8

B

CW

WF

CDX

DAXN-DAXX

M e t r i s c h

Bezeichnung CW CDX DAXN(1) DAXX(2) H HF B OAL LH WF
GHFG 25-50R/L-8
GHFG 25-63R/L-8
GHFG 32-63R-8

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

GHFG-R/L-8

CUT-GRIP (langer Plattensitz)
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84

DAXN-DAXX

CDX

LH

HF

OAL
HBH

WF

CW

B

H

M e t r i s c h

Bezeichnung CDX DAXN(1) DAXX(2) H HF B CW OAL LH WF HBH
GHFGR/L 25-80-8
GHFGR/L 32-80-8
GHFGR/L 25-105-8
GHFGR/L 32-105-8
GHFGR/L 25-155-8
GHFGR/L 32-155-8

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

CDX für GHFGR/L (25/32)-80-8
D GIF 8… GIFG 8… GDMY 8… GIPA 8… GIDA 8… GIA 8… GDMM 8CC…
80
82
84
86
88
90
96
104
115

CDX für GHFGR/L (25/32)-105-8
D GIF 8… GIFG 8… GDMY 8… GIPA 8… GIDA 8… GIA 8… GDMM 8CC…
105
114
126
140-160

CDX für GHFGR/L (25/32)-155-8
D GIF 8… GIFG 8… GDMY 8… GIPA 8… GIDA 8… GIA 8… GDMM 8CC…
155
180
210-510

GHFGR/L-8
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86

HF

OAL
OHX

LH

HBH

WF(Komplett) WF (Halter)

CDX

H

B

GADR-8

GAFG-L-8 GHAR

M e t r i s c h

Bezeichnung H HF B WF(1) OAL LH OHX(2) HBH TGA(3) CDX(4) FG(5)

GHAR/L 25-8
GHAR/L 32-8

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Werkzeuge siehe Seiten:

GHAR/L-8
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8

OAL

H

B

HF

LH HBH

CDX

GAFG…R-8 GADL 8 GHAPR

M e t r i s c h

Bezeichnung H HF B OAL LH HBH TGA(1) CDX(2) FG(3)

GHAPR/L 32-8

(1)

(2)

(3)

Werkzeuge siehe Seiten:

GHAPR/L-8

GAFG-...L8
Zum Axial-Einstechen

M e t r i s c h
Bezeichnung CW DAXN(1) DAXX(2) CDX(3) WF HF OAH OAL
GAFG 80R/L-8
GAFG 105R/L-8
GAFG 155R/L-8

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Werkzeughalter siehe Seiten:

GAFG-R/L-8
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DAXN-DAXX

CDX
OAL

H HF OAH

WB_2

M e t r i s c h

Bezeichnung CW DAXN(1) DAXX(2) CDX H HF OAL OAH WB_2
CGFG 51-180R/L-P8
CGFG 51-240R/L-P8
CGFG 51-320R/L-P8
CGFG 51-440R/L-P8
CGFG 51-700R/L-P8

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:
Werkzeughalter siehe Seiten:

CGFG 51-P8
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8

CW

6.4

BW
RE

±0.1
30 Ref.

DAXN

CDX

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) DAXN(3) CDX(4) BW IC
63

5

IC
20

f 
Axial-Einstechen

fz (mm)
GIFG 8.00E-0.80
GIFG 8.00E-1.20

(1)

(2)

(3)

(4)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIFG-E (W=8)
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7°

30 Ref.

6.4

RE

CW

±0.025

BW

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW CDX(3) IC
83

0
IC

82
50

IC
80

8
IC

90
8

IC
20

IC
50

10
IC

42
8

IC
80

6
IC

80
7 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GIF 8.00E-0.40
GIF 8.00E-0.80
GIF 8.00E-1.20
GIF 10.00E-0.80
GIF 10.00E-1.20

(1)

(2)

(3)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIF-E (W=8,10)
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9

30 Ref.

7˚

±0.025

RE

CW

BW

6.4

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW CDX(3) IC
20

IC
80

6

f 
Einstechen

fz (mm)

f 
Axial-

Einstechen
fz (mm)

GIF 8.00-0.40
GIF 8.00-0.80

(1)

(2)

(3)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIF (langer Plattensitz)
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CW

7°

±0.025

6.4

BW

RE

30 Ref.

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW IC
83

0

IC
82

50 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GIF 8.00E-4.00
GIF 10.00E-5.00

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIF-E (W=8,10 Vollradius)
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RE

CW

7°

15°

±0.025

BW

6.4

30 Ref.

DAXN

CDX

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW CDX(3) DAXN(4) IC
50

10

IC
42

8 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GIA 8.00K-0.80
GIA 8.00K-1.20

(1)

(2)

(3)

(4)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIA-K (langer Plattensitz)
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7°

±0.1

RE

CW

BW

6.4

30 Ref.

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW IC
07

IC
50

7 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GDMA 840

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GDMA
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9

6.4

30 Ref.±0.1

7°

BW

CW

RE

DAXN

CDX

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW DAXN(3) CDX(4) IC
83

0
IC

82
50

IC
80

8
IC

90
8

IC
20

IC
50

10
IC

42
8 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GDMY 808

(1)

(2)

(3)

(4)

Werkzeuge siehe Seiten:

GDMY
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7°

±0.1

CW

BWRE

30 Ref.

6.4

DAXN

CDX

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW DAXN(3) CDX IC
83

0
IC

82
50

IC
80

8
IC

90
8

IC
20

IC
50

10
IC

42
8

IC
80

6 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GDMY 840

(1)

(2)

(3)

Werkzeuge siehe Seiten:

GDMY (Vollradius)
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7º

30 Ref.

6.3 Ref.

CW

RE BW

±0.1

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW CDX(3) IC
80

8

IC
90

8 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GDMY 840F

(1)

(2)

(3)

Werkzeuge siehe Seiten:

GDMY-F
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7°

30 Ref.

6.4

RE

CW

±0.1

BW

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) CDX(3) BW IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
90

7 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GDMN 808

(1)

(2)

(3)

Werkzeuge siehe Seiten:

GDMN
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9

CW

6.4

BW

7°RE

±0.1 30 Ref.

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW IC
83

0

IC
82

50

f 
Einstechen

fz (mm)
GDMU 808

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GDMU
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100

7°

30 Ref.±0.1

6.4

RE BW

CW

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) CDX(3) BW IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
50

10

IC
42

8 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GDMF 808

(1)

(2)

(3)

Werkzeuge siehe Seiten:

GDMF
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10

7º

15.3 Ref.

CW

RE

BW

5

±0.1

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW IC
83

0
IC

82
50

IC
80

8
IC

90
8

IC
20

IC
50

10
IC

42
8

IC
80

6
IC

90
7

IC
4

IC
80

4 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GIMF 406
GIMF 502
GIMF 508
GIMF 605
GIMF 608
GIMF 808

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIMF
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102

BW

BW 15.3 Ref.
CW

CW

±0.1

GIMY 3

7˚

RE
RE

5

GIMY 8, 10

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW IC
83

0
IC

82
50

IC
80

8
IC

90
8

IC
20

IC
80

6
IC

4
IC

80
4 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GIMY 304
GIMY 808
GIMY 1008

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIMY
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10

CW

RE

7°

5

±0.1

15.3

BW

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW IC
82

50

IC
80

8

IC
90

8

IC
80

6

IC
80

4 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GIMY 315F
GIMY 525F
GIMY 630F
GIMY 840F

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIMY-F
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104

5

RE BW

15.3 Ref.

7°

±0.1

CW

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW IC
83

0

IC
82

50

IC
80

8

IC
90

8

IC
20

IC
20

N

IC
80

6

IC
80

4 ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GIMY 315
GIMY 420
GIMY 525
GIMY 630
GIMY 635-318
GIMY 840

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIMY (Vollradius)
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10

10° 6.47°

CW

RE BW

GIDA 80-40CB

GIPA 8.00-4.00

GIDA 80-40

±0.025
30 Ref.

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(2) RETOL(3) BW IC
20

IC
4

ID
5

ap

(mm)

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GIDA 80-40
GIDA 80-40-D
GIDA 80-40CB-D (1)

GIDA 80-40YZ
GIDA 80-40YZ-D
GIPA 8.00-4.00

(1)

(2)

(3)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIPA/GIDA 8 (Vollradius)
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106

7°

±0.025

5

BWRE

15.3 Ref.

CW

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW IC
20

IC
32

0
IC

07
IC

80
6

IC
90

7
IC

4
IC

80
4

f 
Drehen
fz (mm)

f 
Einstechen

fz (mm)
GIPY 3.00-1.50
GIPY 4.00-2.00
GIPY 5.00-2.50
GIPY 6.00-3.00
GIPY 8.00-4.00

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIPY
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10

CW

±0.1

BW

RE

15.3 Ref.

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW IC
80

8

IC
90

8

f 
 Axial-Einstechen

fz (mm)
GIMM 8CC

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GIMM 8CC
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CW

BW

29.95 Ref.

RE

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) BW IC
83

0

IC
35

4

IC
80

8

IC
90

7

f 
Axial-Einstechen

fz (mm)
GDMM 7CC
GDMM 8CC

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

GDMM-CC
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10

CW

WF

H

DAXN-DAXX
HF

WB_2
OAL

CDX

M e t r i s c h

Bezeichnung CW DAXN(1) DAXX(2) CDX HF H WF WB_2 OAL Schneideinsatz
TNFFH 65R/L-3IQ
TNFFH 90R/L-3IQ
TNFFH 120R/L-3IQ
TNFFH 80R/L-4IQ
TNFFH 150R/L-4IQ
TNFFH 80R/L-5IQ
TNFFH 150R/L-5IQ
TNFFH 80R/L-6IQ
TNFFH 150R/L-6IQ

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

ETF 3-6 Auswerfer (bitte separat bestellen).

TNFFH-IQ

TANGFACE
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110

OAL
CW

WF

DAXN-DAXX
HHF

WB_2

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung CW DAXN(1) DAXX(2) CDX H WF HF OAL WB_2 Schneideinsatz
TNFFA 30R/L-3IQ
TNFFA 35R/L-3IQ
TNFFA 40R/L-3IQ
TNFFA 46R/L-3IQ
TNFFA 54R/L-3IQ
TNFFA 65R/L-3IQ
TNFFA 80R/L-3IQ
TNFFA 35R/L-4IQ
TNFFA 45R/L-4IQ
TNFFA 60R/L-4IQ
TNFFA 80R/L-4IQ
TNFFA 40R/L-5IQ
TNFFA 50R/L-5IQ
TNFFA 70R/L-5IQ
TNFFA 100R/L-5IQ
TNFFA 45R/L-6IQ
TNFFA 60R/L-6IQ
TNFFA 80R/L-6IQ
TNFFA 110R/L-6IQ

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
TNFFA-IQ

TNFFA-IQ
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11

CW RE

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) IC
80

8

f 
Axial-Einstechen 

fz (mm)
TNF 3P-IQ
TNF 4P-IQ
TNF 5P-IQ
TNF 6P-IQ

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

TNF-P-IQ

CW RE

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) IC
80

8

f 
Axial-Einstechen 

fz (mm)
TNF 3M-IQ
TNF 4M-IQ
TNF 5M-IQ
TNF 6M-IQ

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

TNF-M-IQ
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112

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) IC
80

8

f 
Axial-Einstechen 

fz (mm)
TNF 3GN-IQ
TNF 4GN-IQ
TNF 5GN-IQ
TNF 6GN-IQ

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

TNF GN-IQ
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11

CDX

ØDAXN-DAXXOAH

WF CW

HF

OAL

WB

M e t r i s c h
Bezeichnung CW CDX WF WB OAL HF OAH DAXN(1) DAXX(2)

TNFPAD-XL 4L-35T20-JHP
TNFPAD-XL 4L-45T20-JHP
TNFPAD-XL 4R/L-35T35-JHP
TNFPAD-XL 4R/L-45T35-JHP
TNFPAD-XL 5L-60T20-JHP
TNFPAD-XL 5R/L-60T40-JHP
TNFPAD-XL 6L-110T20-JHP
TNFPAD-XL 6L-80T20-JHP
TNFPAD-XL 6L-80T45-JHP
TNFPAD-XL 6R/L-110T50-JHP

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seiten:
Werkzeughalter siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
TNFPAD-XL-JHP

TNFPAD-XL-JHP

Face Grooving CATALOG_de.indb   113 28/07/2022   11:37:17



114

A Ansicht A

M e t r i s c h
Bezeichnung OAH OAW OAL
IH-TNFPAD

Werkzeuge siehe Seiten:

HSK63 HATA + IH-TNFPAD
C6 HATA + IH-TNFPAD HSK63/C6 HATA

IH-TNFPAD

ADAPTER

HS

Bezeichnung CW (min) CW (max) CDX DAX (min) DAX (max)

TNFPAD-XL 4L-35T20-JHP
TNFPAD-XL 4L-45T20-JHP
TNFPAD-XL 4R/L-35T35-JHP
TNFPAD-XL 4R/L-45T35-JHP
TNFPAD-XL 5L-60T20-JHP
TNFPAD-XL 5R/L-60T40-JHP
TNFPAD-XL 6L-110T20-JHP
TNFPAD-XL 6L-80T20-JHP
TNFPAD-XL 6L-80T45-JHP
TNFPAD-XL 6R/L-110T50-JHP

Ersatzteile

Bezeichnung
IH-TNFPAD

IH-TNFPAD
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11

SELF-GRIP

DAXN-DAXX

CDX
CW

B

H

OAL

HF

M e t r i s c h

Bezeichnung CW H B CDX DAXN(1) DAXX(2) HF OAL Schneideinsatz
SGFFR/L  20-25-2
SGFFR/L  20-30-2
SGFFR/L  20-35-2
SGFFR/L  20-45-2
SGFFR/L  20-60-2
SGFFR/L  25-35-2
SGFFR/L  25-45-2
SGFFR/L  25-60-2
SGFFR  25-25-2
SGFFR  25-30-2
SGFFR/L  20-30-3
SGFFR  20-35-3
SGFFR  20-40-3
SGFFR  20-46-3
SGFFR  20-55-3
SGFFR  20-65-3
SGFFR  20-80-3
SGFFR/L  25-40-3
SGFFR/L  25-55-3
SGFFR  25-30-3
SGFFR  25-35-3
SGFFR  25-46-3
SGFFR  25-65-3
SGFFR  25-80-3
SGFFR/L  20-35-4
SGFFR  20-45-4
SGFFR  20-60-4
SGFFR  20-80-4
SGFFR/L  25-45-4
SGFFR/L  25-60-4
SGFFR/L  25-80-4
SGFFR  25-35-4
SGFFR/L  20-50-5
SGFFR  20-75-5
SGFFR/L  25-100-5
SGFFR  25-50-5
SGFFR  25-70-5
SGFFR  20-60-6
SGFFR/L  25-100-6
SGFFR/L  25-60-6
SGFFR/L  25-75-6

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seite:

SGFFR/L
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11

CW

OAL

HF

H

CDX

DAXN-DAXX

M e t r i s c h
Bezeichnung CW CDX DAXN(1) DAXX(2) H HF OAL
SGFFA  25-R/L-2
SGFFA  30-L-2
SGFFA  35-L-2
SGFFA  45-L-2
SGFFA  60-L-2
SGFFA  80-L-2
SGFFA  35-L-3
SGFFA  40-L-3
SGFFA  46-L-3
SGFFA  55-L-3
SGFFA  65-L-3
SGFFA  80-L-3
SGFFA  35-L-4
SGFFA  45-R/L-4
SGFFA  40-R/L-5
SGFFA  50-R/L-5
SGFFA  70-L-5
SGFFA 100-L-5
SGFFA  45-R/L-6
SGFFA  60-L-6
SGFFA  75-R/L-6

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seite:
Werkzeughalter siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
SGFFA  25-L-2
SGFFA  25-R-2
SGFFA  30-L-2
SGFFA  35-L-2
SGFFA  45-L-2
SGFFA  60-L-2
SGFFA  80-L-2
SGFFA  35-L-3
SGFFA  40-L-3
SGFFA  46-L-3
SGFFA  55-L-3
SGFFA  65-L-3
SGFFA  80-L-3
SGFFA  35-L-4
SGFFA  45-R/L-4
SGFFA  40-R/L-5
SGFFA  50-R/L-5
SGFFA  70-L-5
SGFFA 100-L-5
SGFFA  45-R/L-6
SGFFA  60-L-6
SGFFA  75-R/L-6

SGFFA
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11

CW
HF

H

WB_2WB_2 OAL
WB_2

SGFFH..L-6 SGFFH..R-6 

CWCW

 H

DAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung CW CDX DAXN(1) DAXX(2) HF H WB_2 OAL
SGFFH  35-R/L-2
SGFFH  45-R/L-2
SGFFH  60-R-2
SGFFH  80-R/L-2
SGFFH 100-R/L-2
SGFFH  75-R/L-3
SGFFH  90-R/L-3
SGFFH 120-R/L-3
SGFFH  80-R/L-4
SGFFH 150-R/L-4
SGFFH  80-R/L-5
SGFFH 150-R/L-5
SGFFH  90-R/L-6
SGFFH 150-R/L-6

(1)

(2)

Schneideinsätze siehe Seite:
Werkzeughalter siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
SGFFH  35-L-2
SGFFH  35-R-2
SGFFH  45-L-2
SGFFH  45-R-2
SGFFH  60-R-2
SGFFH  80-L-2
SGFFH  80-R-2
SGFFH 100-L-2
SGFFH 100-R-2
SGFFH  75-L-3
SGFFH  75-R-3
SGFFH  90-L-3
SGFFH  90-R-3
SGFFH 120-L-3
SGFFH 120-R-3
SGFFH  80-L-4
SGFFH  80-R-4
SGFFH 150-L-4
SGFFH 150-R-4
SGFFH  80-L-5
SGFFH  80-R-5
SGFFH 150-L-5
SGFFH 150-R-5
SGFFH  90-L-6
SGFFH  90-R-6
SGFFH 150-L-6
SGFFH 150-R-6

SGFFH
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12

CW

7°

RE

R L
DAXN

CDX

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) DAXN(3) DAXX(4) IC
35

4

IC
20

f 
Axial-Einstechen

fz (mm)
GFF 2R
GFF 3L
GFF 3R

(1)

(2)

(3)

(4)

Werkzeuge siehe Seiten:

GFF-R/L

N7°

CW

RE

DAXN

CDX

M e t r i s c h

Abmessungen Zäher  Härter Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CWTOL(1) (2) Eckenradiustoleranz (+/-) DAXN(3) IC
35

4

IC
20

f 
Axial-Einstechen

fz (mm)
GFF 2N
GFF 3N
GFF 4N
GFF 5N
GFF 6N

GFF-N

(1)

(2)

(3)

Werkzeuge siehe Seiten:
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DAXNDAXN

34

R L

CDX

±0.04

RE

CW

DAXN

CDX

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene 
Schnittwerte

Bezeichnung CW RE RETOL(1) CDX DAXN(2) IC
90

8

f 
Axial-Einstechen 

fz (mm)
PENTA 34F239-0.15-22R/L
PENTA 34F247-0.20-22R/L
PENTA 34F300-0.40-22R/L
PENTA 34F400-0.40-22R/L

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

PENTA 34F-R/L

PENTA-CUT
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12

HBH

HF H

WF

CDX

LH
OAL

CWN-CWX

B

M e t r i s c h

Bezeichnung H HF B CWN(2) CWX(3) WF CDX(4) OAL LH HBH
PCHR/L 16-34
PCHR/L 20-34
PCHR/L 25-34
PCHR/L 25-34-8 (1)

PCHR/L 32-34
(1)

(2)

(3)

(4)

Schneideinsätze siehe Seite:

PCHR/L-34
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H

B

CNT (typx3)

OAL
LH

HBH

HBL

HF

WF

CWN-CWX

CDX

Lock

H= 16-20 mm H= 25 mm 

CNT
Bar Max

M e t r i s c h
Bezeichnung H HF B CWN(1) CWX(2) CDX(3) WF OAL LH HBH CNT Schneideinsatz
PCHR/L 16-34-JHP
PCHR/L 20-34-JHP
PCHR/L 25-34-JHP

(1)

(2)

(3)

Schneideinsätze siehe Seite:

Ersatzteile

Bezeichnung
PCHR/L 16-34-JHP
PCHR/L 20-34-JHP
PCHR/L 25-34-JHP

PCHR/L-34-JHP
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12

WB_2 WF

H HF

CWN-CWX

OAL

M e t r i s c h

Bezeichnung H CWN(2) CWX(3) HF WF(4) OAL WB_2 Schneideinsatz
PCHBL 26-24R
PCHBR 26-24L
PCHBR 26-24R
PCHBL 32-24R
PCHBR 32-24L
PCHBL 26-34R (1)

PCHBR 26-34L (1)

PCHBR 26-34R (1)

PCHBL 32-34R
PCHBR 32-34L

(1)

(2)

(3)

(4)

Schneideinsätze siehe Seite:

Lock
Lock

Rechter 
Schneidenträger

Seite des Plattensitzes 
am Schneidenträger

PCHBL 26-24R dargestellt

PCHBL 26-24L

PCHBR 26-24L PCHBR 26-24R

Linker 
Schneidenträger

PCHBL 26-24R

PCHBR/L
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12

B

H

Lock

CDX

LF

LH

HF

OAL

CWN-CWX
WF

HBH

M e t r i s c h
Bezeichnung H B CWN(1) CWX(2) CDX(3) HF WF LF OAL LH HBH
PCHPR/L 16-24
PCHPR/L 20-24
PCHPR/L 25-24
PCHPR/L 20-34
PCHPR/L 25-34

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Schneideinsätze siehe Seite:

Ersatzteile

Bezeichnung
PCHPL 16-24
PCHPR 16-24
PCHPL 20-24
PCHPR 20-24
PCHPL 25-24
PCHPR 25-24
PCHPR/L 20-34
PCHPR/L 25-34

PCHPR/L
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12

34
CDX

±0.04

CW RE

DAXN

CDX

DAXN

M e t r i s c h

Abmessungen Empfohlene Schnittwerte

Bezeichnung CW RE CDX DAXN(1) IC
90

8

f 
Axial-Einstechen 

fz (mm)
PENTA 34F239-0.15-22R/LS
PENTA 34F247-0.20-22R/LS
PENTA 34F300-0.40-22R/LS
PENTA 34F400-0.40-22R/LS

(1)

Werkzeuge siehe Seite:

PENTA 34F-RS/LS
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CDX

DAXN

B

CDX

33.8

15

HF
H

OAL

CWN-CWX3°

HBH

6

14.04

M e t r i s c h

Bezeichnung H B CWN(1) CWX(2) OAL HBH CDX(3) HF
PCHPR/LS 20-34
PCHPR/LS 25-34

(1)

(2)

(3)

Schneideinsätze siehe Seite:

PCHPRS/LS
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WERKZEUGHALTER
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WERKZEUGHALTER
JET-CUT-Bausätze

C GF
D SGFH K-
E SGC 340

F SGTBU C-
G

H SGCU-344 H 3/16”
J SGTBN, SGTBU, SGTBF
K SGCU-341 
M SGTFR/L K-

Option 1:

F

G

H

D

C

E

Option 2:

J

K

D

C

Option 3:

C

M

K

DGTR...C DGFH-C

SGTBU-C

DGTR...C
DGFH-C

SGTBU-C

Die richtige Kühlmittelzufuhr für Ihre Anwendung
Option 1:

SGCU 341 Kühlmittelanbindung

CGM 343
CGF 343
CF 343 

Option 2:

SGCU 344 Verbindungs-Einheit

TUBE 343 

Option 3:

SGCU 341 Kühlmittelanbindung

CGM 343
CGF 343
CF 343
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13

H

HBH

OAH HTPRM

SGTBN

OAW
B

WTHPRM

OAL

SGTBU- - -G

SGTBU- C-

Kühlmittelanschluss

M e t r i s c h
Bezeichnung H B HTPRM OAW OAH HBH WTHPRM OAL
SGTBN 16-2
SGTBU 16-5G
SGTBU 20-5G
SGTBU 20-6G
SGTBU 25-5G
SGTBU 25-6G
SGTBU 25-8M
SGTBU 25C-6 (1)

SGTBU 32-25-6G
SGTBU 32-6G
SGTBU 32-8M
SGTBU 32C-14 (1)

SGTBU 40-6G
SGTBU 40-9
SGTBU 40C-14 (1)

SGTBU 50-9
SGTBU 50C-14 (1)

SGTBU 100-9-12 (2)

SGTBU 150-9-12 (2)

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

OAH

OAL

H

B HBH

HTPRM

OAW

SGTBU 100/150-9-12

Ersatzteile

Bezeichnung
SGTBN 16-2
SGTBU 16-5G
SGTBU 20-5G
SGTBU 20-6G
SGTBU 25-5G
SGTBU 25-6G
SGTBU 25-8M
SGTBU 25C-6
SGTBU 32-25-6G
SGTBU 32-6G
SGTBU 32-8M

SGTBU 32C-14

SGTBU 40-6G
SGTBU 40-9

SGTBU 40C-14

SGTBU 50-9

SGTBU 50C-14

SGTBU 100-9-12
SGTBU 150-9-12

SGTBU/SGTBN
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13

OAL

OAH

HBH

H

B

OAW

WTHPRM

HTPRM

M e t r i s c h

Bezeichnung H B WTHPRM HTPRM OAW OAH HBH OAL
SGTBK 32-9
SGTBK 38-9
SGTBK 40-9
SGTBK 50-9

Werkzeuge siehe Seiten:

SGTBK

HTPRM

B
OAW

OAH H

OAL

M e t r i s c h

Bezeichnung H HTPRM B OAH OAW OAL
UBHCR/L 20-26
UBHCR/L 25-32
UBHCR/L 32-32

Werkzeuge siehe Seiten: .

UBHCR/L
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HTPRM

h2 Ref.(a)

WTHPRM
OAHH

BOAW

LSCMS
OAL

M e t r i s c h

Bezeichnung H B HTPRM OAL LSCMS OAW OAH WTHPRM
SGTBF 25-A
SGTBF 32-A

Werkzeuge siehe Seiten:

SGTBF
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13

ISCAR

CAMFIX (ISO 266231)

CAMFIX b2 d1 ±0.1 d2 d4 d5 ±0.1 Dm e l1 l2 ±0.1 l3 min l6 ±0.15 l7 ±0.15 l8 min l11 ±0.1

C3
C4
C5
C6
C8
C8X
C10

CAMFIX ISO 26623-1
l7

l8 A

A-A C-C
A

C

d4

d2

l2 l3
l6

l11

l1
d5

d1

b2

Dm

2e

C

Funktionen

CAMFIX

CAMFIX - ISO 26623-1 Standard-Schnellwechselschäfte

Bohrung für 
Datenchip

Kühlmittelbohrung

Nut zur richtigen 
Positionierung in der 
Werkzeugspindel 

V-Nut für ATC
(Automatischer
Werkzeugwechsler)

CAMFIX
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138

H

DCONMS

LPR

OHX

WF

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS WF LPR H CP(1) CDI(2)

C6 TBK-32R/L
C8 TBK-52R

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

C#-TBK-R/L

LF

L1
45°

LB

DCONMS

LPR
CDX

BD

45° 45º

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS LPR L1 LB LF BD CP(1) CDI(2)

C6 MAHDR-45
C8 MAHDR-45

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
C6 MAHDR-45
C8 MAHDR-45

(a)

(b)

(c)

C#-MAHDR-45
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13

DCONMS

LPR

CDX

WF

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS WF LPR CDI(1)

C6 MAHDOR
(1)

(a)

(b)

(c)

Werkzeuge siehe Seiten:

C#-MAHDOR

DCONMS
WF

CDX

LPR

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS LPR WF CP(1) CDI(2)

C3 MAHD
C4 MAHD
C5 MAHD
C6 MAHD
C8 MAHD

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
C#-MAHD

(a)

(b)

(c)

C#-MAHD
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DCONMS

LPR

WF

CDX

Bar Max

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS LPR WF CDI(1)

C3 MAHD-JHP
C4 MAHD-JHP
C5 MAHD-JHP
C6 MAHD-JHP

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

OR 5X1N
SR M4X8ISO14580 
(Schlüssel: T-20/5)

SR M6X12DIN6912 (Schlüssel: HW 5.0)

SR M5-04451(Schlüssel: T-20/5)

SR M6X20-XT 
(Schlüssel: HW 5.0)

C#-MAHD-JHP
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14

DCONMS

LPR

WF

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS LPR WF CP(1) CDI(2)

C4 MAHPD
C5 MAHPD
C6 MAHPD
C8 MAHPD

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
C#-MAHPD

(a)

(b)

(c)

C#-MAHPD

DCONMS

LF

WF

CDX

Bar Max

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS LF WF CDI(1)

C3 MAHPD-JHP
C4 MAHPD-JHP
C5 MAHPD-JHP
C6 MAHPD-JHP

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

C#-MAHPD-JHP
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DCONMS
WF

CW

LF

DAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS LF WF CW DAXN(1) DAXX(2) CDX(3) CP(4) CDI(5)

C5 GHAD-8
C6 GHAD-8

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
C#-GHAD-8

C#-GHAD-8

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS BD LPR CDI(1)

C6 HATA
(1)

Ersatzteile

Bezeichnung
C6 HATA

C#-HATA
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26 25.5

DCONMS
WF

CW LF

DAXN-DAXX

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS LF WF CW DAXN(1) DAXX(2) CDX(3) CP(4) CDI(5)

C5 GHAPR/L-8
C6 GHAPR/L-8

(1)

(2)

(3)

(4)

(5)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
C5 GHAPR/L-8
C6 GHAPR/L-8

C#-GHAPR/L-8
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LPR

DCONMS

CDX

26

WF

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS LPR WF CDI(1)

C4 HAD
C5 HAD
C6 HAD

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

C#-HAD

CDX

DCONMS

LF

8

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS LF CDI(1)

C4 HAPR/L
C6 HAPR/L

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

C#-HAPR/L
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14

DCONMS

WF 5.3

LF
BDRED

CWN-CWX LDRED

M e t r i s c h

Bezeichnung CWN(1) CWX(2) DCONMS WF LDRED LF BDRED CDI(3)

C4 HFIR/L-MC
C5 HFIR-MC

(1)

(2)

(3)

Schneideinsätze siehe Seiten:

C#-HFIR/L-MC
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HSK A-TM d1 h10 d2 d3 H10 d4 H11 d9 max d15 l1-0.2 l5 Js10 b1±0.04 b5±0.035 f1-0.1 f2 min f3±0.1

d15

d9 max. d1

l5

f3
f1l1

d2 d4 d3

60°

f2

b5 b1

HSK-A WH d1 h10 d2 d3 H10 d4 H11 d9 max d15 l1-0.2 l5 Js10 b1±0.04 b5±0.035 f1 -0.1 f2 min f3 ±0.1

  HSK A WH mit ICTM-

Standards (ISO 12164-3)

HSK A TM - geeignet 

für alle Multitasking-

Maschinentypen

HSK A vs. HSK A...WH Toleranz
ISO-
Standard

ICTM
Standard
(ISO 
12164-3)

HSK-A63
Toleranz-

HSK-A63WH
Toleranz-

Toleranzbereich Positioniernut

Toleranzbereich Positioniernut
Toleranzbereich Positioniernut

HSK

HSK-T (ISO 1264-3 T-Typ und ICTM-Standard)
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14

LF45°
L1

L5

DCONMS

LPRCDX

BD

45° 45º

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS LPR L1 L5 LF BD CP(1) CDI(2)

HSK A63WH MAHDR 45

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
HSK A63WH MAHDR 45

(a)

(b)

HSK A63WH-MAHDR-45

L5

DCONMS

LPR
CDX

WF

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS WF LPR L5 CDI(1)

HSK A63WH MAHDOR

(1)

(a)

(b)

(c)

Werkzeuge siehe Seiten:

HSK A63WH-MAHDOR
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L5
LPROHX

WF

DCONMS
H

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS LPR L5 WF H(1) CP(2) CDI(3)

HSK A63WH TBK 32R/L

(1)

(2)

(3)

Werkzeuge siehe Seiten:

HSK A-WH-TBK-R/L

L1

L5

f1

10°

DCONMS

LPR

CDX

WF

10°

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS f1 WF LPR L1 L5 CP(1) CDI(2)

HSK A63WH MAHUR/L 10

(1)

(2)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
HSK A63WH MAHUR/L 10

(a)

(b)

(c)

HSK A63WH-MAHUR/L
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14

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS BD LPR
HSK63 HATA

Ersatzteile

Bezeichnung
HSK63 HATA

HSK 63 HATA
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IM

DCONMS

LPR

WF

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS LPR WF CDI(1)

IM40 MAHD
IM50 MAHD
IM63 MAHD

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
IM-MAHD

(a)

(b)

(c)

(d)

IM-MAHD
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15

DCONMS

LPR

WF

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS LPR WF CDI(1)

IM40 MAHPD
IM50 MAHPD
IM63 MAHPD

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
IM-MAHPD

(a)

(b)

(c)

IM-MAHPD

WF

CW

DAXN-DAXX

LFCDX

DCONMS

CDX

M e t r i s c h
Bezeichnung DCONMS CW LF WF DAXN(1) DAXX(2) CDX(3) CDI(4)

IM50 GHAD-8
IM63 GHAD-8

(1)

(2)

(3)

(4)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
IM-GHAD-8

IM-GHAD-8
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CDX

DCONMS

LF

8

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS LF CDI(1)

IM40 HAPR/L
IM50 HAPR

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

IM-HAPR/L

DCONMS

LPR
CDX

26

WF

M e t r i s c h

Bezeichnung DCONMS LPR WF CDI(1)

IM40 HAD
IM50 HAD

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

IM-HAD
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15

HF

LH
OAL

HBH

H

B

M e t r i s c h
Bezeichnung H B HF OAL LH HBH
MAHPR/L 20
MAHPR/L 25
MAHPR/L 32

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
MAHPR/L

(a)

MAHPR/L

RECHTWINKLIGE KLEMMHALTER
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154

HF

G 1/8"-28

H

B

LH

4.5

OAL

HBH

Bar Max

M e t r i s c h
Bezeichnung H B OAL LH HBH HF
MAHPR/L 20-JHP
MAHPR/L 25-JHP
MAHPR/L 32-JHP

Werkzeuge siehe Seiten:

SR M6X20-XT
(Schlüssel: HW 5.0)

PLUG G1/8ISO1179
(Schlüssel: HW 5.0)

SR M6X12DIN6912
(Schlüssel: HW 5.0)

SR M5X04451
(Schlüssel: T-20/5)

OR 5X1N

Ersatzteile

Bezeichnung
MAHPR/L-JHP

MAHPR/L-JHP
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OAH

OAW

L5

HF

H

LH
OAL

B

MHD
MHD_2

HBH

M e t r i s c h
Bezeichnung H B LH OAL HBH OAH OAW HF L5 MHD MHD_2
MAHPR/L-XL-20-JHP-MCG
MAHPR/L-XL-25-JHP-MCG

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
MAHPR/L-XL-20-JHP-MCG
MAHPR/L-XL-25-JHP-MCG

MAHPR/L-XL-JHP
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HF

OAL
HBH

H

B WF (Schaft)

WF (Adapter)

WF (Komplett)

M e t r i s c h
Bezeichnung H B HF OAL HBH WF(1)

MAHR/L 20
MAHR/L 25
MAHR/L 32

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
MAHR/L

(a)

MAHR/L
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HF

G 1/8"-28

H

B WF (Schaft)

WF (Adapter)2.3

WF (Komplett)

HBKW

HBH
OAL

Bar Max

M e t r i s c h
Bezeichnung H B OAL HBH WF(1) HBKW HF
MAHR/L 20-JHP
MAHR/L 25-JHP
MAHR/L 32-JHP

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

PLUG G1/8ISO1179
(Schlüssel: HW 5.0)

SR M6X20-XT 
(Schlüssel: HW 5.0)

OR 5X1N

SR M6X12DIN6912
(Schlüssel: HW 5.0)

SR M5-04451
(Schlüssel: T-20/5)

Ersatzteile

Bezeichnung
MAHR/L-JHP

MAHR/L-JHP
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HFH

B WF (Schaft)

WF (Adapter)

WF (Komplett)

1.2

HBKW

HBH

OAL

Bar Max

Bezeichnung H B OAL HBH WF(1) HBKW HF
MAHR/L 20-JHP-MC
MAHR/L 25-JHP-MC

(1)

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
MAHR/L-JHP-MC

MAHR/L-JHP-MC
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OAL

HBH

HF H

B

HBKW

WF (Schaft)

G1/8x3

Rechte Ausführung

Linke Ausführung

Bar Max

M e t r i s c h
Bezeichnung H B OAL HBH WF HBKW
MAHR/L 20-MG-XL-JHP
MAHR/L 25-MG-XL-JHP

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
MAHR/L 20-MG-XL-JHP
MAHR/L 25-MG-XL-JHP

MAHR/L-MG-XL-JHP

R

L
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OAL

HBH

H H

Kühlmittelanschluss

B

f3

WF

CDX

Rechte Ausführung

Linke Ausführung

Bar Max

M e t r i s c h
Bezeichnung H B OAL HBH WF HBKW
MAHR/L 20-MG-XL-JHP-MC
MAHR/L 25-MG-XL-JHP-MC

Werkzeuge siehe Seiten:

Ersatzteile

Bezeichnung
MAHR/L-MG-XL-JHP-MC

MAHR/L-MG-XL-JHP-MC
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USER GUIDE

Face Grooving CATALOG_de.indb   161 28/07/2022   11:38:13



162

Schnittwerte für die Axialbearbeitung

IS
O

-

Werkstückstoff Eigenschaft

Zugfestigkeit 

[N/mm2] Härte HB

Werkstoff-

Gruppe Nr.

P

M

K

N

S

H

USER GUIDE
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Nr. IC228/528 IC830 IC354 IC908 IC808 IC8250

IC806 IC808 IC354 IC830 IC20

IC806 IC808 IC354 IC830 IC20

IC5010 IC428 IC8250 IC808 IC20

IC808 IC20

IC806 IC908 IC808 IC830 IC20

IC808 IC20

USER GUIDE
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Schnittwerte für die Axialbearbeitung

IS
O

-

Werkstückstoff Eigenschaft Z
u

g
fe

s
ti

g
k

e
it

 [
N

/m
m

2
]

Härte 

HB Nr. S
c

h
n

it
tg

e
s
c

h
w

in
d

ig
k

e
it

 

(m
/m

in
)

GFQR 

IC528 

Vorschub 

(mm)

PICCO 

IC228 

Vorschub 

(mm)

MIFR /

MEFL 8 

IC908 

Vorschub 

(mm)

MIFR 10 

IC908 

Vorschub 

(mm)

MIFR 15 

IC908 

Vorschub 

(mm)

P

M

K

N

S

H

USER GUIDE
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Schneidstoffsorte ISO- Schneidstoff-Beschreibung Beschichtungen Beschichtungsfarbe*

P
V

D
-B

E
S

C
H

IC
H

T
E

T

IC354

IC806

IC807

IC808

IC830

IC908

ISCAR-Schneidstofftabelle für die Axialbearbeitung

USER GUIDE
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Schneidstoffsorte ISO- Schneidstoff-Beschreibung Beschichtungen Beschichtungsfarbe*

C
V

D
-B

E
S

C
H

IC
H

T
E

T

IC5010

IC8250

IC418

IC428

IC9015

Schneidstoffsorte ISO- Schneidstoff-Beschreibung Beschichtungen Unbeschichtet

U
N

B
E

S
C

H
IC

H
T

E
T

IC08

IC20

ISCAR-Schneidstofftabelle für die Axialbearbeitung

USER GUIDE
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Montage des Schneideinsatzes

Anzugsdrehmoment

Schneideinsatzbreite Nm
3
4
5

6/8
CGFG 51...

HELI-FACE HFPR/L

 und HGPL

HELI-GRIP 

GRIP...Y-Typ

Einer für Alles:

DO-GRIP DGN...C-Typ DO-GRIP DGN...J-Typ 

Optimierung der Bearbeitungsreihenfolge

W

T max

Dmin
Dmin

Dmax

Vor der Bearbeitung sind 
folgende Werkzeugpositionen zu 
überprüfen und einzustellen:

// 0.015 4 mm

USER GUIDE
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Optimierung der Bearbeitungsreihenfolge

HELIFACE

1

2

3

Hinweis:

Optimierung der Bearbeitungsreihenfolge

1

2

3

4

Hinweis:

USER GUIDE
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Die Vorteile der Multifunktionsbearbeitung

1

HELIFACE-

2

3

HELIFACE

Hinweis:

Die Vorteile der Multifunktionsbearbeitung

1

2

3

Die Lösung: HELIFACE
HELIFACE-

USER GUIDE
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Die Vorteile der Multifunktionsbearbeitung

1

2

3

Die Lösung: HELIFACE
HELIFACE

Schneideinsatzwechsel

EDG 33B

Auswerfer

Auswechseln

1

2

USER GUIDE

Face Grooving CATALOG_de.indb   170 28/07/2022   11:38:21



17

 HFPR/L

mm
0.15

0.03

0.05

0.07

0.09

0.11

0.13

3 4 5 6 mm

0.12

0.04

0.15 0.15

0.1

0.05 0.05

0.04

Schneideinsatzbreite (W)

Vo
rs

ch
ub

HFHR/L

f=0,05 mm f=0,08 mm f=0,10 mm f=0,15 mm

W
=

3
, 

4
 m

m
W

=
5

, 
6

 m
m

Hinweis:

HFPR/L  HFHR/L

mm
4.0

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

3.0

3.5

0.1 0.2 0.3 mm0.05 0.15 0.25

S
te

ch
tie

fe
Vorschub

HFPR/L

HFPR/L  HFHR/L

f=0,10 mm f=0,20 mm f=0,25 mm f=0,30 mm

a
p
=

1
 m

m
a

p
=

2
 m

m
a

p
=

3
 m

m
a

p
=

4
 m

m

Hinweis:

HFPR/L 3003  
GRIP/HGPL 300Y

HFPR/L 4004  
GRIP/HGPL 400Y

HFPR/L 5004  
GRIP/HGPL 500Y

HFPR/L 6004  
GRIP/HGPL 600Y

Schnittwerte zum Axial-Einstechen

USER GUIDE

Face Grooving CATALOG_de.indb   171 28/07/2022   11:38:22



172

Breite Schneideinsätze mit Adaptern für 3 mm 

HGPL 3 HGAIR/L

HGAER/L

mm
0.08

0.02

0.03

0.04

0.05

0.06

0.07

40-60 40-60 40-80 40-80 40-80  m/min

0.08

0.02

0.08

0.020.020.020.02

0.05

0.07

0.04

Schnittgeschwindigkeit Vc

Vo
rs

ch
ub

HGAIR/L 12-3T6 
HGAER/L 12-3T6
HGAIR/L 14-3T7 
HGAER/L 14-3T7
HGAIR/L 17-3T8 
HGAER/L 17-3T8
HGAIR/L 21-3T9 
HGAER/L 21-3T9
HGAIR/L 25-3T9 

HGPL 3

HGAIR/L HGAER/L

Vorschub

mm
1.2

0.4

0.6

0.05

1.0

0.06 0.07 0.090.08 0.1 0.11 0.12 mm

0.8

0.2

0.04

S
te

ch
tie

fe
 a

p

HGAIR/L 21-3T9 
HGAER/L 21-3T9 
HGAIR/L 25-3T9

HGAIR/L 14-3T7 
HGAER/L 14-3T7 
HGAIR/L 17-3T8 
HGAER/L 17-3T8

HGAIR/L 12-3T6 
HGAER/L 12-3T6

Breite Schneideinsätze mit Adaptern für 4 - 6 mm

HFPR/L

HFAIR/L HFAER/L

mm
0.12

0.04

0.06

0.08

0.09

0.10

4 5 6

0.05

0.07

mm

0.11
0.12

0.10

0.07

0.050.05

0.04

Schneideinsatzbreite (W)
Vo

rs
ch

ub

HFPR/L HFAIR/L HFAER/L

Vorschub

mm
2.5

0.5

1.0

1.5

2.0

0.1 0.20.05 0.15 0.25 mm

S
te

ch
tie

fe
 a

p

HFAIR/L- ...4 
HFAER/L- ...4

HFAIR/L- ...5  
HFAER/L- ...5
HFAIR/L- ...6  
HFAER/L- ...6

Schnittwertempfehlungen zum Axial-Einstechen und Plandrehen

USER GUIDE
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Sonderanfertigungen

Semi-Standardwerkzeuge zum Axial- 

Einstechen und Freistechen

d

D

T

1

W

T
B

2

B

L
W

F

T

3

W

T
B

4

W

T

F

L

HSK
IM
CAMFIX

5 HSK
IM
CAMFIX

LW

F

T

6
F

W

Ba

Schneidsorten für Axialstechbearbeitungen

Werkstückstoffgruppen

ISO- P ISO- M ISO- K ISO- N ISO- S ISO- H

1-11 12-13 14 15-20 21-28 31-37 38-41

Stahl

Rostbest. 

Stahl 

ferritisch u. 

martensitisch

Rostbest. 

Stahl 

austenitisch 

u. Duplex

(ferritisch-

austenitisch) Gusseisen Nichteisen

Hoch 

hitzebeständige 

Legierungen

Gehärteter 

Stahl u. 

Gusseisen

PLANDREHEN

Härter IC808 IC808 IC808 IC5010 IC808

IC20 IC20

Zäher 

USER GUIDE
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B BHR MB 33

C CGFG 51-P8 88

C#-GHAD-8 142

C#-GHAPR/L-8 143

C#-HAD 144

C#-HAPR/L 144

C#-HATA 142

C#-HFIR/L-MC 145

C#-MAHD 139

C#-MAHD-JHP 140

C#-MAHDOR 139

C#-MAHDR-45 138

C#-MAHPD 141
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C C#-MAHPD-JHP 141

CR HFIR-M 65

C#-TBK-R/L 138

D  DGN/DGNC/DGNM-C 79

DGN/DGNM-J/JS/JT 82

DGN-MF 80

DGN-W 81

G  GAFG-R/L-8 87

GDMA 94

GDMF 100

GDMM-CC 108

GDMN 98

GDMU 99

GDMY 95

GDMY-F 97
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G GDMY (Vollradius) 96

GFF-N 121

GFF-R/L 121

GFQR 30

GHAPR/L-8 87

GHAR/L-8 86

GHFG-R/L-8 83

GHFGR/L-8 84

GHPCOR 28

GIA-K (langer Plattensitz) 93

GIF-E (W=8,10) 90

GIF-E (W=8,10 Vollradius) 92

GIFG-E (W=8) 89
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G GIF (langer Plattensitz) 91

GIMF 101

GIMM 8CC 107

GIMY 102

GIMY-F 103

GIMY (Vollradius) 104

GIPA/GIDA 8 (Vollradius) 105

GIPY 106

GRIP 70-71

GRIPA 73

GRIPA (Vollradius) 74

GRIP (Vollradius) 72

H 

 HAI-C 60

HAPR/L 52
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H HAR/L 51

HFAER/L-4 53

HFAER/L-5T, 6T 53

HFAIR/L-4 60

HFAIR/L-DG 61

HFFA 38

HFFH 37

HFFR/L-T 51

HFHPR/L-M 55

HFHR/L-3T 40

HFHR/L-4T 41-42

HFHR/L-5T 43-44

HFHR/L-6T 45-46

HFHR/L-M 54

HFIR/L-MC 63
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H HFPAD-3 49

HFPAD-4 49

HFPAD-5 50

HFPAD-6 50

HFPAD-JHP 48

HFPN 67

HFPR/L 68

HFPR/L (Vollradius) 69

HGAER/L-3 52

HGAIR/L-3 57

HGHR/L-3 39

HGN-C 76

HGN-J 77

HGN-UT 78

HGPL 75
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H HSK 63 HATA 149

HSK A63WH-MAHDOR 147

HSK A63WH-MAHDR-45 147

HSK A63WH-MAHUR/L 148

HSK A-WH-TBK-R/L 148

I  IH-HFAIR 58

IH-HFPAD 59

IHSR-MIFR 32

IH-TNFPAD 114

IM-GHAD-8 151

IM-HAD 152

IM-HAPR/L 152

IM-HFIR-MC 62

IM-MAHD 150

IM-MAHPD 151
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K KIT PICCO Axial-Einstechen 28

M  MAHPR/L 153

MAHPR/L-JHP 154

MAHPR/L-XL-JHP 155

MAHR/L 156

MAHR/L-JHP 157

MAHR/L-JHP-MC 158

MAHR/L-MG-XL-JHP 159

MAHR/L-MG-XL-JHP-MC 160

MEFL 35

MFHR-JHP 32

MGCH-C (Axial-Einstechen) 29

MIFHR 31

MIFR 34

MINCUT KIT 36
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P  PCHBR/L 125

PCHPR/L 127-128

PCHPRS/LS 130

PCHR/L-34 123

PCHR/L-34-JHP 124

PENTA 34F-R/L 122

PENTA 34F-RS/LS 129

PICCO-010/610 (Axial-Einstechen) 12

PICCO-010/610-N (Axial-Einstechen) 10-11

PICCO-010-N (Vollradius zum Axial-Einstechen) 14

PICCO-010 (Axial-Einstechen) 15

PICCO-015 (Axial-Einstechen) 22

PICCO-015-N (Axial-Einstechen) 21

PICCO-016/020 (Axial-Einstechen) 20

PICCO-016/020-N (Axial-Einstechen) 18-19
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P PICCO-620 (Einstechen am Zapfen) 17

PICCO-620-N (Axial-Einstechen am Zapfen) 16

PICCO ACE 27

PICCO ACE-N 24

PICCO/MG PCO (Halter) 26

PICCO-N (Halter) 25

PICMU 23

S  SGFFA 117

SGFFH 119

SGFFR/L 115

SGTBF 136

SGTBK 135

SGTBU/SGTBN 133

T  TNFFA-IQ 110

TNFFH-IQ 109
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T TNF GN-IQ 112

TNF-M-IQ 111

TNFPAD-XL-JHP 113

TNF-P-IQ 111

U  UBHCR/L 135
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Argentinien

Australien

Belgien

Bosnien

Brasilien

Bulgarien

Chile

China

Dänemark

Deutschland

Ecuador

Estland

Finnland

Frankreich

Griechenland

Großbritannien

Hong Kong

ISCAR LTD. Israel
Stammhaus

Indien

Indonesien

Irland

Italien

Japan

Kanada

Kolumbien

Kroatien

Lettland

Litauen

Mexiko

Niederlande

Neuseeland

Nordmazedonien

Norwegen

Österreich

Peru

Philippinen

Polen

Portugal

Rumänien

Russland

Serbien

Singapur

Slowakei

Slowenien

Südafrika

Südkorea

Spanien

Schweden

Schweiz

Tschechische Republik

Taiwan

Thailand

Türkei

Ungarn

Ukraine

Vereinigte Arabische

USA

Venezuela

Vietnam

Weissrussland

Zypern

Wir verweisen auf den ISCAR Online-Katalog unter www.iscar.com für die aktuellsten technischen Informationen bezüglich unserer Produkte.
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