MarSurf

Oberflachen hochgenau messen - flexibel und intuitiv:
SMAHRT Surf - einfach, smart und mobil.

Das bedeutet fiir uns EXACTLY.



FRUHER GAB ES DIE FINGERNAGELPROBE.
HEUTE GIBT ES MARSURF

Uberall dort, wo Oberflachenstrukturen Einfluss auf die Funktion, die Bearbeitung oder das Aussehen von Bauteilen oder
Erzeugnissen nehmen, ist eine sorgfaltige Prifung von groBer Bedeutung. Aber wie lassen sich Oberflachen prifen? An-
fang des 20. Jahrhunderts waren die Fachleute noch auf ihr Sehvermégen und ihren Tastsinn angewiesen. Ein gelbtes
Auge erkennt Merkmale im pm-Bereich, und auch die oft belachelte Fingernagelprobe lieferte durchaus verlassliche Er-
gebnisse. Heute allerdings, im Zeitalter des Teiletausches, der Passungen und der Internationalisierung, reichen solch sub-
jektive Prafungen nicht mehr aus. Heute liefern computergestitzte Messinstrumente objektive Daten. Mess- und Auswer-
tungskomfort sind enorm gestiegen. Bei dieser Entwicklung hat Mahr seit Jahrzehnten weltweit das Tempo vorgegeben.
Das Zusammenspiel von Tastelement, Antrieb und Messaufbau hat wesentlichen Einfluss auf die messtechnische Qualitat
bei Oberflachenmessaufgaben. Hier liegt das Kern-Know-how von Mahr. Zahlreiche Innovationen und patentierte L6-
sungen sind dafur der beste Beweis. Die mittlerweile weltweit verbreitete Tastschnittmethode haben wir zur Perfektion
gebracht. Doch auch den neuesten Forderungen nach berihrungsfreiem Messen, zum Beispiel aufgrund extrem weicher
Materialien oder der Notwendigkeit ultrakurzer Messzeiten, kdnnen wir entsprechen: Dank verschiedener optischer Sen-
soren deckt MarSurf auch diesen Bedarf ab. Top-Qualitat, hochste Kompetenz und perfektes Know-how - all das bietet

MarSurf-Oberflachenmesstechnik von Mahr.
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MarSurf. Mobile Rauheitsmessgerate
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MarSurf PS 10 Set

Einstiegsgerat in die Oberflachenmesstechnik

Das Einstiegsgerat in die Oberflachenmesstechnik von Mahr Uberzeugt durch seine besonders einfache und intuitive Bedie-
nung. Die Anzeige des 4,3”-TFT-Touchdisplay lasst sich dabei beliebig drehen.

Aufgrund des herausnehmbaren Vorschubgerates ist das MarSurf PS 10 flexibel in der Produktion und Fertigung einsetzbar.
Neu ist das integrierte, aber herausnehmbare Kalibriernormal.

Protokolle kénnen bereits im Gerat als PDF-Datei gespeichert werden. Alternativ ist auch eine Dateniibertragung mit unserer
MarCom-Software maoglich.

niin
MicrosD

Rs232C | |USB

Rauheitsmessung vor Ort. Messen im Weitere Anwendungsbeispiele des MarSurf PS 10
Produktionsprozess mit dem MarSurf PS 10
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MarSurf PS 10 Set

Einfachste Bedienung und detaillierte Profildarstel-

lung = AT A
Ll e jELE )

bt i

Das 4,3" groBe, hochauflésende und hintergrundbeleuch-
tete TFT-Touch-Display erméglicht eine intuitive Bedienung
(&hnlich einem Smartphone) und eine prazise Darstellung
des Messprofils

Flexible Nutzung

Durch die herausnehmbare Vorschubeinheit ist eine flexi-
ble Nutzung in beengten Raumverhaltnissen, wie z. B. in
Bohrungen oder bei der Messung von Kleinteilen, Uber das
optional erhéltliche Handprisma méglich.

—
Perfekte Auswertung und Dokumentation
Das PS 10 erstellt automatisch und ohne zusatzliche Soft- L "
ware ein Messprotokoll als PDF-Datei. Uber die USB-Schnitt- [ memwmsmmm
stelle kann das Protokoll dann einfach auf den PC Ubertra- e N DY Y ST ST
gen werden. Alternativ kénnen die Messdaten auch in der A o
Rauheitssoftware MarSurf XR 1 und XR 20 ausgewertet oder |ogpiiomse osmmse
die Messwerte tber die MarCom Software in Excel oder SPC & DA oot i
Programme Ubertragen werden. = o o o

Immer dabei

Das Kalibriernormal wird im Gerat aufbewahrt und steht
dem Anwender zur Uberprifung des Gerates jederzeit zur
Verflgung.
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MarSurf PS 10 "SMAHRT Surf"

Einfach, smart und mobil

microSD J

e Rauheitsmessungen vor Ort direkt
am Werkstuck

® Messen im Produktionsprozess

e Universell an der Bearbeitungs-
maschine

¢ In der Wareneingangskontrolle

RS232C

Anwendung
USB J

Auch zur Querabtastung als MarSurf
PS 10 C2 Set verfugbar

Merkmale Lieferumfang:

e Handliches Rauheitsmess- ® Auswertung der gebrauch-  ® Einzelmessstrecken sowie ~MarSurf PS 10 Basisgerat,
gerat fur den mobilen lichsten Kennwerte norm- verkirzter Cutoff wahlbar Vorschubgerat (herausnehm-
Einsatz gerecht gemaB ISO /JIS e Einstellung unsymmetri-  bar), 1 Standardtaster, norm-

e Einfache und intuitive ® 31 KenngréBen bieten scher Schnittniveaus flr gerecht, eingebauter Akku,
Bedienung: So einfach einen Leistungsumfang wie die Spitzenzahlung Raunormal, im Gehause
wie die Bedienung eines ein Laborgerat. ¢ Toleranziberwachung integriert (herausnehmbar)
Smartphone ® Arbeiten ohne Fehler: e Sperre und/oder Passwort- inkl. Mahr-Kalibrierschein,

e GroBes, beleuchtetes durch integriertes und her- schutz fur Gerateeinstel-  Tasterschutz, Ladegerat /
4,3"-TFT-Touch-Display ausnehmbares Raunormal lungen 3 Netzadapter, Betriebsanlei-

® Anzeige drehbar e Schnellzugriff ihrer e Datum und Uhrzeit fur tung, Tragetasche mit

e Start-Taste gleichzeitig Wunschfunktionen durch Protokollierung Schulterriemen, USB-Kabel,
Home-Button fiir direkten Favoritenablage im Display ~ ® Integrierter Speicher Verlangerungskabel Vor-
Zugang zur Startansicht e Automatische Cutoff-Wahl: fur Ergebnisse von ca. schubgerat, Hoheneinstel-

e Datensicherung als TXT, sichert auch dem 500.000 Messungen und lung (integriert)

X3P, CSV und PDF-Datei Nicht-Messtechniker die 3900 Profile erweiterbar

® Netzunabhéangiger Betrieb:  richtigen Messergebnisse mit MicroSD-Karte bis
Uber 1200 Messungen, e \erschiedene Normen 32 GB
ohne das Gerat wieder (DIN-ISO/JIS/ASME/MOTIF) e Datenlbertragung der Er-
aufladen zu mussen wahlbar gebnisse via USB —Schnitt-

e Alles in einer Hand. Kleine ¢ GauBfilter gemafB stelle auf den PC oder via
BaugroBe und geringes ISO 16610- 21 (vorher MicroSD-Karte
Gewicht ca. 500 g ISO 11562), Sonderfilter

e Herausnehmbares Vor- gemaB DIN EN ISO 13565-1,
schubgerat Is-Filter gemaB DIN EN ISO

® |n allen Messlagen: waage- 3274 (ausschaltbar)
recht, senkrecht, tberkopf
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MarSurf PS 10 "SMAHRT Surf"

Technische Daten

MarSurf PS 10
MaBeinheit
Messprinzip
Taster

KenngréBen

Sprachen

Messbereich
Profilauflésung
Filter*

Cutoff Ic*

Taststrecke Lt*

Taststrecke (gemaB MOTIF)
Verkurzter Cutoff*
Gesamtmessstrecke In*

Anzahl n der Einzelmessstrecken*
Kalibrierfunktion
Speicherméglichkeit

Sonstiges

Abmessungen
Gewicht

Akku
Schnittstellen

Weitbereichsnetzteil

Bestell-Nr.
Bestell-Nr.

Bestell-Nr.

* gemal ISO/IS

DIN/1SO

JIS
ASME
MOTIF

PS 10 Set

PS 10 (5 pm
Tastspitze)
PS 10 C2 Set

metrisch/inch

Tastschnittverfahren

induktiver Kufentaster, 2 pm Tastspitze,

Messkraft ca. 0,75 mN (gemaB DIN EN ISO 3274)

Ra, Rg, Rz, Rmax, Rp, Rpk, Ry, Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt,
Rmr, RSm, Rsk, CR, CF, CL, R, AR, Rx, R3z

Ra, Rq, Ry (entspricht Rz), RzJIS, tp (entspricht Rmr), RSm, RS

Rp, Rpm, RPc, Rsk, tp (entspricht Rmr)

R, AR, Rx, CR, CF, CL

deutsch, englisch, franzésisch, italienisch, spanisch, portugiesisch,

Rv, RPc,

nieder-

landisch, schwedisch, russisch, polnisch, tschechisch, japanisch, chinesisch,

koreanisch, turkisch, ungarisch, rumanisch

350 pm

8 nm

GauBfilter gemaB ISO 16610-21 (vorher ISO 11562),
Sonderfilter gemaB DIN EN ISO 13565-1,

Is-Filter gemaB DIN EN ISO 3274 (ausschaltbar)

0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm; automatisch

1,5 mm, 4,8 mm, 15 mm; automatisch, NxLc, frei wahlbar
1Tmm, 2 mm, 4 mm, 8 mm, 12 mm, 16 mm
wahlbar

1,25 mm, 4,0 mm, 12,5 mm

wahlbar: 1 bis 16

dynamisch

3900 Profile, 500.000 Ergebnisse, 1500 PDF-Dateien,
erweiterbar mit microSD- Karte bis 32 GB
Sperre/Codewortschutz,

Datum/Uhrzeit

160 mm x 77 mm x 50 mm

500 g

Li-lonen-Akku, 3,7 V, Nennkapazitat 11,6 Wh
USB-Device, MarConnect (RS232, USB),

micro SD Slot fir SDTM / SDHC-Karten bis 32 GB
100 V bis 264 V

6910230
6910232

6910235
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MarSurf M 300

usB

R o

Merkmale

Bluetooth-Technologie:
drahtlose Verbindung zwi-
schen Auswerteinheit und ®
Vorschubgerat (bis zu 4 m)
Brillantes und beleuchtetes
Farbdisplay

Automatik zur normgema- e
Ben Gerateeinstellung
Integrierter Thermodru-
cker mit hochster Druck-
qualitat

Ausgabe des R-Profils Uber
Thermodrucker
Protokollausgabe auf Tas- e
tendruck oder automatisch
Datenubertragung der
Ergebnisse via USB-Schnitt-
stelle auf den PC
Auswertung der gebrauch-
lichsten Kennwerte gemafR
ISO /JIS sowie Kennkurven,

Anwendung

An Wellen und Gehéauseteilen

An GroBmaschinen

An groBen Werkstlcken

An Fras- und Drehteilen

An geschliffenen und gehonten
Werkstlcken

® |Im Produktions- und Fertigungsbe-
reich an der Maschine zum schnellen
Prufen der Rautiefe des Werkstlicks
in oder auf der Maschine

MarSurf M 300

Kennwertlisten (z. B. Mate-
rialanteil)

Drucken von R-Profil (1ISO/
ASME/JIS), P-Profil (MOTIF),
Materialanteilkurve, Ergeb-
nisprotokoll

MaBeinheiten (um/pinch)
und Normen (ISO/JIS/ASME/
MOTIF) wahlbar

® Toleranziberwachung
® Integrierter Speicher fur

Ergebnisse von ca. 40.000
Messungen und 30 Profile
Einstellung unsymmetri-
scher Schnittniveaus fur die
Spitzenzéhlung
Einzelmessstrecken sowie
verkurzter Cutoff wahlbar
Sperre und/oder Passwort-
schutz fur Gerateeinstel-
lungen
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e Als einfacher Universalmessplatz far
die Prufung von Rautiefe

Lieferumfang:

Eingebauter Akku mit
Powermanagement
Integriertes Kalibriernor-
mal fur Standardtaster
PHT 6-350

Dynamische Kalibrier-
funktion

Datum und Uhrzeit fur
Protokollierung
Software MarSurf M 300
Explorer zur Protokollie-
rung (Option)

Auswertegerat M 300,
Vorschubgerat RD 18 mit
integriertem Normal,
Standardtaster

PHT 6-350/2pm
(normgerecht), Steckernetz-
teil mit 3 Adaptern, Héhe-
neinstellung, Tasterschutz,
Tasterschutz mit prismati-
scher Unterseite, Stirnpis-
ma, 2 x USB-Kabel, Rolle
Thermopapier, Schultergurt,
Transporttasche, Mahr-Kali-
brierschein (fur das Nor-
mal), Bedienungsanleitung



MarSurf M 300 C

UsB

' o — : ‘“J Anwendung

An Wellen und Gehauseteilen
An GroBmaschinen

An groBBen Werkstlcken

An Fras- und Drehteilen

An geschliffenen und
gehonten Werkstlcken

Im Produktions- und Fertigungs-
bereich an der Maschine zum
schnellen Prifen der Rautiefe
es WerkstUcks in oder auf der
aschine

Is einfacher Universalmess-
platz fur die Prifung von
Rautiefe

2
Ik

MarSurf M 300 ¢ MarSurf RD 18 C
mit Handprisma (abnehmbar)

Uberkopfmessung Messung an Stirnflachen

Merkmale Lieferumfang:

e Brillantes und beleuchtetes 15O /JIS sowie Kennkurven,  ® Einzelmessstrecken Auswertegerat M 300 C,
Farbdisplay Kennwertlisten (z. B. Mate- sowie verkirzter Cutoff Zyllndrls_ches Vorschubggrét

e Automatik zur normgema- rialanteil) wahlbar RD 18 Cinkl. 1,8 m Verbin-
Ben Gerateeinstellung ¢ Drucken von R-Profil (ISO/ ® Sperre fur Gerateeinstel- dl‘fng?_kabelf Handprisma

e Integrierter Thermodru- ASME/JIS), P-Profil (MOTIF), lung ”T.'t héheneinstellbaren
cker mit hochster Druck- Materialanteilkurve, Ergeb- ® Datum und Uhrzeit fur FuBen, Standardtaster PHT
qualitat nisprotokoll Protokollierung 6-350/2pm (normgerecht),

e Einfache Handhabung * MaBeinheiten (um/pinch) e Ausbaufihig zu stations- Oberflachennormal PRN 10
durch groBes Farbdisplay und Normen (ISO/JIS/ASME/ rem Messplatz mit Mahr-Kalibrierschein,
und intuitive Bedienerfih- MOTIF) wahlbar o Software MarSurf M 300 ! Rolle Thermopapier, Tas-
rung e |Integrierter Speicher fir Explorer zur Protokollie- terschut.z mit prlsmatlsdjer

e Ausgabe des R-Profils Gber Ergebnisse von ca. 40.000 rung (Option) Unterseite, Aufnqhme far
Thermodrucker Messungen und 30 Profilen Vorschubgerat mit Spann-

® Protokollausgabe auf Tas- ® Toleranziberwachung
tendruck oder automatisch @ Einstellung unsymmetri-

schaft @ 8 mm, Weitbereichs-
netzteil mit 3 Adaptern, 1 x
USB-Kabel (zum Anschluss

e Datenlbertragung der scher Schnittniveaus fur die
Ergebnisse via USB-Schnitt- Spitzenzéhlung an den PC), Schultergurt,
stelle auf den PC e Zylindrisches Vorschubgerat Transporttasche, Bedienungs-
® Auswertung der gebrauch- mit Handprisma und Taster anleitung

lichsten Kennwerte gemaR der PHT-Reihe
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MarSurf M 300/ M 300 C

Technische Daten

MarSurf M 300/ M 300 C

Messprinzip

Tastgeschwindigkeit

Messbereich

Profilauflésung

Filter

Cutoff

Verkurzter Cutoff

Taststrecken gem. DIN /1SO / ASME / JIS

Taststrecken gem. EN ISO 12085 (MO-
TIF)
Gesamtmessstrecken

Anzahl der Einzelmessstrecken wahlbar:
KenngroéBen

VertikalmaBstab
HorizontalmaBstab
Protokollinhalte

Drucken

Kalibrierfunktion
Speicherméglichkeit

MaBeinheit
Sprachen wahlbar:

Sperre fUr Gerateeinstellungen
Passwortschutz

LC-Display

Drucker

Druckgeschwindigkeit
Thermopapier

Schnittstelle

Spannungsversorgung

Powermanagement
AnschlUsse
Schutzart

Temperaturbereich fir Lagerung
Temperaturbereich flr Betrieb/Arbeit
Rel. Luftfeuchte

MaBe (L x B x H)

MaBe (L x B x H)

MaBe (L x )

MaBe (L x B x H)

Gewicht

Bestell-Nr.
Bestell-Nr.

mm (inch)

mm (inch)
mm

inch
DIN /1SO:
JIS:

ASME:
MOTIF:

M 300/ M 300 C
RD 18/RD 18 C

M 300/ M 300 C

RD 18

RD 18 C

RD 18 C Handprisma
M 300/ M 300 C

RD 18

RD 18 C

RD 18 C Handprisma

M 300 Set
M 300 C Set

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate

Tastschnittverfahren

0,5 mm/s

350 um (0,014")

8 nm

GaufBfilter, Ls-Filter (ausschaltbar)

0,25, 0,8, 2,5(0.010", 0.032", 0.100")
wahlbar

1,75, 5,6, 17,5 (0.070", 0.2242, 0.700")
1,2,4,8,12, 16

1,25,4,12,5

0.05",0.16", 0.5"

1-5

Ra, Rg, Rz, Rmax, Rp, Ry, Rpk, Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt,
R3z, RPc, Rmr, RSm, Rsk, R, AR, Rx, W, CR, CF, CL

Ra, Rg, Ry (entspricht Rz), RZJIS, Rp, Ry, Rpk, Rk, Rvk, Mr1, Mr2,
A1, A2, Rt, tp (entspricht Rmr), RSm, Rsk, S, R, AR, Rx, W, CR, CF,
CL

RpA, Rpm, Rmr, RSm, Rsk

R, AR, Rx, W, CR, CF, CL
automatisch/wahlbar

abh. vom Cutoff

R -Profil, MRK, P-Profil (MOTIF),
Ergebnisdarstellung
automatisch/manuell

Protokoll mit Uhrzeit
dynamisch

integrierter Speicher

max. 40.000 Ergebnisse, max. 30 Profile
pum/pinch wahlbar

deutsch., englisch, franzosisch, italienisch, spanisch, portugiesisch,

niederlandisch, schwedisch, russisch, polnisch, tschechisch, japa-
nisch, chinesisch, koreanisch, ttrkisch

ja

ja

hochauflésendes Farbdisplay, 3,5, 320 x 240 Pixel
Thermodrucker, 384 Punkte/horizontale Linie, 20 Zeichen/Zeile
ca. 6 Zeilen/Sekunde entspr. ca. 25 mm/s

@ 40,0 mm-1,0 mm, Breite 57,5 mm-0,5 mm, auBen beschichtet
USB, MarConnect

NiMH-Akkumulator fur ca. 500 Messungen (abh. von Anzahl und
Lange der Protokollausdrucke), Steckernetzteil mit Eingangsspan-
nung 90 V bis 264 V und drei Netzadaptern

ja

Vorschubgerdt, Steckernetzteil, USB, MarConnect

P42

IP 40

-15 °C bis +55 °C

+5 °C bis +40 °C

30 % bis 85 %

190 x 140 x 75 mm

130 x 70 x 50 mm

139 x 26 mm

82 x 34 x 59 mm

ca. 1 kg

ca. 300 g

ca. 165 g

ca.55¢g

6910401
6910431




Vorschubgerate ftr MarSurf M 300 / M 300 C

MarSurf RD 18 fur M 300

Bluetooth-Technologie Merkmale Lieferumfang:

Einzigartig - Drahtlose Verbindung zwischen Auswerteinheit * Indas VOF_SChUbg"erét Vorschubgerat RD 18 mit
und Vorschubgerét! werden die bewéahrten integriertem Normal

Aus einer Liste der erkannten Vorschubgerate kann das ge- PHT-Kufentaster eingesetzt

wiinschte MarSurf RD 18 ausgewahlt werden. ¢ QUCh Uber Kabel anschlief3-
ar

Technische Daten

Tastrichtung langs

Taststrecken einstellbar am M 300

gemaB DIN/ISO 1,75 mm, 5,6 mm, 17,5 mm

gemaB EN ISO 12085 1 mm, 2 mm, 4 mm, 8 mm,
12 mm, 16 mm

Tastgeschwindigkeit 0,5 mm/s

MaBe (ohne Tasterschutz) @24 mm,L=112 mm

Bluetooth-Reichweite bis zu 4 m

MarSurf RD 18 C2 fir Querabtastung fir M 300 C/PS 10

Merkmale

® Oberflachenmessungen e Das Vorschubgerat
an Werkstucken, die sich RD 18 C2 wird wie das

noch im Fertigungspro- RD 18 C angeschlossen. Die
zess befinden, fordern Verwendung beider Vor-
besondere Hilfsmittel zur schubgerate bietet somit
Losung der Messaufgabe. eine effektive Erweiterung
Solche Aufgabensind z.B.  der Einsatzméglichkei-
Querabtastungen an Kur- ten des mobilen MarSurf
bel oder Nockenwellen, M 300 C und MarSurf PS 10.

Messungen an Lagerstel-

len. Speziell dafur steht

das Vorschubgerat RD 18

C2 fur Querabtastung zur Lieferumfang

Verflgung. Vorschubgerat RD 18 C2,
* In das Vorschubgerat Tasterschutz mit Prisma,

werdenfdie bewahrten  tasterschutz Schraubendreher
PHT-Kufentaster einge- und Kunststoffetui

setzt.

Technische Daten

RD 18 C2 Bestell-Nr. 6910426
Tastrichtung quer

Taststrecken einstellbar am M 300 C
gemaB DIN/ISO 1,75 mm, 5,6 mm
gemaB EN ISO 12085 1 mm, 2 mm, 4 mm
Tastgeschwindigkeit 0,1 mm/s und 0,5 mm/s
MaBe (ohne Tasterschutz) @24 mm, L=142 mm

Spannzangen fiir RD 18 C2 Bestell-Nr. 6850738
fir @5 mm bis @ 80 mm

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate 11



Optionale Taster fGr MarSurf PS 10/ M 300/ M 300 C

Taster fur vielfaltige Messaufgaben

Die P-Taster zeichnen sich durch besondere Konstruktionsmerkmale aus:

Tastspitzengeometrie gemaB EN ISO 3274, Standard 2 pm/90°
Normgerechte Messkraft ca. 0,7 mN (gemaB EN ISO 3274)

Zuverlassiger induktiver Wandler
Robustes, biegesteifes Gehause
Selbsteinstellende, angefederte Lager
Zuverlassige Steckverbindung

Taster PHT 6-350 (Standardtaster)

PHT 6-350 Bestell-Nr. 6111520 (Standardtaster)

System Einkufentaster
Kufenradius in Tastrichtung 25 mm, quer 2,9 mm
Gleitpunkt 0,8 mm vor der Tastspitze

Messbereich 350 pm

fir ebene Flachen,

Bohrungen ab 6 mm @ bis 17 mm
Tiefe, Nuten ab 3 mm Breite,

min. Werkstucklange =
Taststrecke + 1 mm

Spezifikation

* Im Lieferumfang enthalten

Taster PHT 11-100

PHT 11-100 Bestell-Nr. 6111524

System Einkufentaster

Kufenradius in Tastrichtung 25 mm, quer 2,9 mm
Gleitpunkt 0,8 mm vor der Tastspitze
Messbereich 100 pm

Spezifikation fUr ebene Flachen,

Bohrungen ab 11 mm @ bis 14 mm
Tiefe, Nuten ab 2,5 mm Breite und
bis 7,5 mm Tiefe

Taster PT 150 Bestell-Nr. 6111523

System
Kufenradius
Gleitpunkt
Messbereich
Spezifikation

Zweikufentaster

in Tastrichtung 50 mm, quer 3 mm
4,5 mm vor der Tastspitze

150 pm
far Bleche und Walzenoberflachen

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate
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Optionale Taster fur MarSurf PS 10/ M 300/ M 300 C

Taster PHT 3-350

56,7

System Einkufentaster TR
Kufenradius in Tastrichtung 25 mm, quer 1,45 mm ‘ w[ @
Gleitpunkt 0,9 mm vor der Tastspitze 1alllE &
Messbereich 350 pm =
Spezifikation fur Bohrungen ab 3 mm @ bis
17 mm Tiefe,
min. Werkstucklange =
Taststrecke + T mm
Tasterverlangerung PHT (80 mm) flr P-Taster
PHT (80 mm) Best.-Nr. 6850540 w % w
Tasterverlangerung fur P-Taster = | gl
Taster PHTF 0.5-100
PHT 0.5-100 Best.-Nr. 6111522
kalibrierbar mit PGN 3 % ]
System Einkufentaster 3 — A RE
Kufenradius in Tastrichtung 25 mm, quer 1,45 mm 7
Gleitpunkt 0,6 mm neben der Tastspitze
Messbereich 100 pm

Spezifikation z. B. fur Zahnflanken ab Modul 0,8

EOCNNCTIET

Taster PHTR-100

PHTR-100 Bestell-Nr. 6111525 -

System Einkufentaster mit seitlicher Kufe TN,

Kufenradius 0,3 mm in Tastrichtung
Tastspitze 2 um, 90°
Spezifikation far Messungen an konkaven und

konvexen Flachen

Kalibrierung Uber Geometrienormal PGN

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate 13



Zubehor fur MarSurf PS 10/ M 300

Messstander mit Dreieickful3 MarStand 815 GN

MarStand Messstander bieten durch lhren stabilen Aufbau
die Grundlage flr prazise Messergebnisse.

e Kraftiger FuB fir hohe Standfestigkeit
e FuBoberseite mit griffglnstiger Handleiste
e Feineinstellung am Auslegearm

Gesamthohe Bestell-Nr.
300 mm 4413000
500 mm 4413001

750 mm 4413005

Standeraufnahme fir MarSurf PS 10/ RD 18 C

Aufnahme an Messstdnder/HohenanreiBer fir zylindrisches
Vorschubgerat MarSurf PS 10 /RD 18 C @ 8 mm

Bestell-Nr.
Standeraufnahme fur MarSurf PS 10 /RD 18 C 6910435

Handprisma fir MarSurf PS 10 /RD 18 C

Fur den manuellen Einsatz bietet das Handprisma mit seinen
prismatischen Anlageflachen vielfaltige Einsatzmaglichkeiten.

Bestell-Nr.

Handprisma fur MarSurf PS 10 /RD 18 C 6910434

Bestell-Nr. Hohenverstellung fur Handprisma 6850720
(Paar)

Tasterschutz fur PS 10/ RD 18 /RD 18 C

Bestell-Nr.
Tasterschutz, Stahl 6850716
Tasterschutz mit Vorsatzprimsa, Stahl 6850715
Tasterschutz, Kunststoff* 7028532

Tasterschutz mit Vorsatzprimsa, Kunststoff** 7028530

*  Beim M 300 Set im Lieferumfang enthalten
** Beim M 300 und M 300 C Set im Lieferumfang enthalten
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Zubehor fur MarSurf PS 10/ M 300

Aufnahme fur Digimar 814 SR

Bestell-Nr.

814 Sh  Aufnahme schwenkbar fir PS 10 /RD 18 2247086

an 814 SR
814 Sh
= e
=y
R

schwenkbar

Hohenmess- und Anreif3gerat Digimar 814 SR fiur MarSurf PS 10 /RD 18

Funktionen:

RESET (Nullsetzen der Anzeige fur Relativmessung),

ABS (Umschaltung von Relativ- auf Absolutmessung), mm/
inch, Reference-Lock/Unlock, PRESET (MaBvoreinstellung),
DATA (in Verbindung mit Datenverbindungskabel), Au-
to-ON/OFF

e Verfahrgeschwindigkeit 1,5 m/s (60"/s)

Kontrastreiche 12 mm hohe LCD Anzeige
Griffglnstiger, standsicherer Fu3

Gehartete, gelappte Standflache, leicht und ruckfrei
verschiebbar

Schieber und Schiene rostfrei und gehartet

Handrad zum Positionieren und Messen
Feineinstellung

Feststellschraube

Auswechselbare Mess- und Anrei3spitze, hartmetallbe-
wehrt

MarConnect

Lieferumfang:
Anreil3spitze, Batterie, Karton, Bedienungsanleitung

Be-

stell-Nr.
814 SR HGhenmess- und AnreiBgerat, 350 mm 4426100
814 SR Hohenmess- und AnreiBgerat, 600 mm 4426101

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate 15



Zubehor far MarSurf PS 10/ M 300/ M 300 C

Aufnahme flr Messstander ST

Zubehor fur Messstander (nicht im Lieferumfang der Mess-
stander enthalten):

Aufnahme fiir MarSurf PS 10 ‘
an Messstander ST-D/F/ G W

Bestell-Nr. 6910209 ' =
Aufnahme fiir MarSurf RD 18 =L T J
Das Vorschubgerat RD 18 ist durch Drehbewegung der .

Aufnahme, schwenk- und arretierbar (£15°)

Bestell-Nr. 6910201
Aufnahme fiir MarSurf RD 18 C

Das Vorschubgerat RD 18 C ist durch Drehbewegung der
Aufnahme, schwenk- und arretierbar (+£15°)

Bestell-Nr. 6851304

Abb.: 6910201

Messstander ST

Messstander ST-D

der Aufnahme mit Handrad

Hoheneinstellung 0 bis 300 mm

MaBe (L x B x H) 175 x 190 x 385 mm
Gewicht ca. 3 kg

Bestell-Nr. 6710803

ST-D

Messstander ST-F

Grundplatte aus Hartgestein. Hoheneinstellung mit Hand-
rad fUr bequemes und genaues Einrichten auf die jeweilige
Messhdhe.

der Aufnahme mit Handrad

Hoheneinstellung 0 bis 300 mm

MaBe (L x B x H) 400 x 300 x 415 mm

Gewicht ca. 35kg

Bestell-Nr. 6710806
Messstander ST-G

Grundplatte aus Hartgestein mit einer 10-mm-T-Nut zum
Spannen von Werkstlickaufnahmen. Hoheneinstellung mit
Handrad fur bequemes und genaues Einrichten auf die
jeweilige Messhohe.

der Aufnahme mit Handrad

Hoheneinstellung 0 bis 300 mm

MaBe (L x B x H) 500 x 300 x 415 mm
Gewicht ca. 35 kg

Bestell-Nr. 6710807
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Zubehor far MarSurf PS 10/ M 300/ M 300 C

Prismenblock PP

Prismenblock PP mit vier
verschiedenen Prismen zur
Aufnahme von Rotationstei-
len fur Prafdurchmesser von
1 mm bis 160 mm

MaBe (mm): 80 x 100 x 40
Gewicht: 1,5 kg

Inkl. Spannfedern zum Klem-
men leichter Messobjekte im
Prisma.

Bestell-Nr.: 6710401

Parallelschraubstock PPS

Raunormal PRN 10

Parallelschraubstock PPS zum
Spannen von Messobjekten

Backenbreite (mm) 70
Backenh6he (mm) 25
Spannweite (mm) 40
Gesamthohe (mm) 58
Gewicht (kg) 2
Bestell-Nr. 6710604

einschlieBlich Mahr-Kalibrier-
schein. Oberflachennormal
mit gedrehtem Profil, ver-
chromt, Profiltiefe ca. 10 um,
zum Uberpriifen des Rau-
heitsmessplatzes.

Bestell-Nr. 6820420*

* Beim M 300 C Set im Liefer-
umfang enthalten.

XY-Tisch CT

zen.

Bestell-Nr.

XY-Tisch CT zur Aufnahme
und zum Ausrichten von
Messobjekten.

In zwei Koordinaten um je
15 mm verschiebbar.

Tischflache (mm)

120 x 120

mit zwei Schnellspannprat-

6710529

Prazisionsschraubstocke 109 PS im satz

Geometrienormale PGN

ﬁ.a.-n\“.;fw ot
et A v !

Bestell-Nr.

Prazisionsschraubstocke
109 PS mit Mini-Prazisions-
schraubstocke, Spannpris-
men, Tragerplatten, Stative
und Miniteilapparate im
Kunststoffkoffer

Backenbreite 15/25/35 mm

4246819

Oberflachennormal mit
sinusformigem Rillenprofil
zur dynamischen Uberpri-
fung des Rauheitsmessplat-
zes. Ra, Rz, Rmax. Planglas-
| flache.

Folgende Ausfihrungen
| stehen zur Verfligung:

Bestell-Nr.

Profiltiefe ca. 1,5 pm,
PGN 1 Rillenabstand ca. 0,10 mm

Profiltiefe ca. 3 um,
PGN 3 Rillenabstand ca. 0,12 mm

Profiltiefe ca. 10 um,
PGN 10 Rillenabstand ca. 0,20 mm

Mahr-Kalibrierschein fir PGN
DKD-Kalibrierschein fiir PGN

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate
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Zubehor fur MarSurf PS 10/ M 300/ M 300 C

MarCom Software ftr PS 10/ M 300/ M 300 C

Software MarCom Professional ey —

— .
M e L T
w1 » AL | o

e Messwertlbernahme direkt in MS Excel (ab Version 97),
Textdatei oder Tastaturcode

® Die Messwerte der angeschlossenen Messgerate kdnnen
in getrennte Excel-Spalten, -Tabellen oder -Mappen Uber-
tragen werden

e Datenlbertragung tUber USB- und 2 serielle COM-Schnitt-
stellen moglich

® Flexible und komfortable Messwerttbertragung wahl-
weise Uber ,Data”-Taste am Datenkabel oder tGber PC (==
Tastatur, Timer oder durch FuBschalter an USB Schnitt- l= e
stelle

"[‘Fiii

i[;u'll' |

(bt

Software MarCom Standard

(bei USB-Datenkabel im Lieferumfang enthalten, kostenlos
zum Download)

stell-Nr.
Merkmale und Systemanforderung wie MarCom Pro- Software MarCom Professional 4102212

fessional, jedoch nur mit einer USB- und einer seriellen .
COM-Schnittstelle. Datenkabel 16 EXu inkl. MarCom Standard 4102357

Software MarSurf M 300 Explorer

® Die Software dient zur Sicherung und Dokumentation ol | - IS E
Ihrer Messergebnisse und Profile (einfach per "Drag & =il __.__ng‘_‘;’__ el
Drop") :t

® Die gespeicherten Daten kénnen z. B. auf einem A4-Blatt ' = e - ;J:
oder auf anderen Formaten ausgedruckt werden ~ s, S

® Die Messdaten kénnen in verschiedener Form dargestellt [ i
werden: A AT I 5
Profil und Ergebnisse, Ergebnisse, Profil + f'..f...E | 218 ! E'J
Materialanteilkurve + Ergebnisse, Statistik u.v.m.

® Freigegeben fur WINDOWS® 7

Bestell-Nr. 6910205

| -
= :
8] .
e
- 1 L " )
(=i el m 1 5l

Evaluation Software MarSurf XR 20

® FUr eine komfortable Auswertung und Dokumentation e =
auf MarWin Basis o

e Auswertung und Dokumentation der Messwerte raumlich e
unabhangig vom Messplatz e —— — s

® Archivieren inkl. Dokumentation leicht gemacht R =

® Arbeitsplatzversion W AL e

Bestell-Nr. 6299054
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MarSurf. Verfigbare KenngroBen

KenngréBen MarSurf PS 10 /M 300/ M 300 C

KenngréBe Ausgabe Bedeutung Normen
Ra RA Arithmetischer Mittenrauwert Ra
Rq RQ Quadratischer Mittenrauwert Rq DIN EN ISO 4287 : 1998; ISO 4287 : 1997,
Rz Ry (JIS) RZ Gemittelte Rautiefe Rz (gemaB ISO) bzw. JISB 0601 : 2001
entspr. Rz Ry (gemaB JIS)
Rz (JIS) RZJ Mittlere Hohe Rz der Profilelemente JISB 0601 : 2001 (friiher: 1ISO 4287/1 : 1984)
Rmax RMAX Maximale Rautiefe Rmax DIN 4768 : 1990
Rp RP Gemittelte Profilspitzenhthe Rp DIN EN ISO 4287 : 1998; ISO 4287 : 1997
RpA (ASME) RP Maximale Profilspitzenhohe Rp ASME B46
Rpm (ASME) RPM Gemittelte Profilspitzenhéhe Rp
Rpk RPK Reduzierte Spitzenhéhe Rpk
Rk RK Kernrautiefe Rk
Rvk RVK Reduzierte Riefentiefe Rvk
Mr1 MR1 Kleinster Materialanteil Mr1 des Rauheitskern-
profils
Mr2 MR2 GroBter Materialanteil Mr2 des Rauheitskern- RIRERNTSO) 1155052 = 12k
profils
A1 Al Spitzenbereich A1
A2 A2 Riefenbereich A2
Vo VO Olhaltevolumen Vo
Rt RT Gesamthohe Rt des R-Profils DIN EN ISO 4287 : 1998
R3z R3Z Grundrautiefe R3z DB N 31007: 1983 (nur bei MarSurf M 300/ M
300 Q)
RPc RPC Spitzenzahl RPc ist die Anzahl Profilelemente EN 10049: 2005; ASME B46
(siehe RSm) pro cm, die das eingestellte obere
Schnittniveau c1 Uberschreiten und nachfol-
gend das untere c2 unterschreiten.
Rmr tp (JIS, RMR Materialanteil Rmr
ASME) entspr.
Rmr DIN EN ISO 4287: 1998; ISO 4287 : 1997;
: , ) JISB 0601: 2001
RSm RSM Mittlere Breite RSm der Profil elemente
(fraher: Rillenabstand)
Rsk RSK MaB fur die Unsymmetrie der Amplituden- DIN EN ISO 4287. ASME B46.1
dichtkurve
S S Mittlerer Abstand S lokaler Profilspitzen JISB 0601: 1994
CR CR Zonenbreite CR der Profilspitzenzone

(frz. ,critere de rodage”)
(abhéngig von Schnittlinien Scr1 und Scr2)

CF CF Zonenbreite CF der Profilkernzone )
(frz_ Hcritére de fonctionnement") Vgl PSc (PdC) in: DIN EN ISO 4287 : 1998 ISO
(abhangig von Schnittlinien Scf1 und Scf2) 4287:1997 JIS B 0601 : 2001

CL CL Zonenbreite CL der Profiltalerzone

(frz. , critére de lubrification™)
(abhangig von Schnittlinien Scl1 und Scl2)

R R Mittlere Tiefe R der Rauheitsmotifs
Ar AR Mittlere Breite Ar der Rauheitsmotifs )
Rx RX Maximale Tiefe Rx der ProfilunregelmaBigkeit 150 12085: 1996

Zusatzliche KenngroBen MarSurf M 300 / M 300 C

Rv Rv Gemittelte Tiefe der Profiltaler Rv DIN EN ISO 4287: 1998 I1SO 4287 :
1997 JIS B 0601: 2001
wW wW Mittlere Tiefe W der Welligkeitsmotifs DIN EN ISO 12085: 1998 ISO 12085 :
(abhangig von Operatoren A und B) 1996 JIS B 0631: 2000
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MarSurf M 400

Das Beste unter den "Mobilen"

Auswertegerat MarSurf M 400

Tastsystem BFW 250

Einfach. Schnell. Innovativ

Nicht nur im Messraum, sondern auch immer mehr im Ferti-
gungsbereich werden Oberflachenauswertungen benétigt,
die eine Freiabtastung erfordern.

Das bedeutet in der Regel héhere Anforderungen an die
Bedienerqualifikation, mehr Zeitaufwand, mehr Justage-
tatigkeit.

MarSurf M 400 bietet in der Linie der "mobilen Oberflachen-
messtechnik" bei Mahr diesen geforderten Leistungsumfang

und das bei gleichfalls einfacher und schneller Bedienbarkeit.

MarSurf SD 26

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate

6852406
|
S = T

6852403 @ 6852404 @
S| I g

nol 36,5

10

5 6852410
~ 6852408
l I I

36,5

® Freiabtastung mit hochprazisem Tastsystem (1)
¢ Schneller Tastarmwechsel durch magnetische Tastarmhal-

terung (2, 3, 4)

® Schutz gegen Zerstoérung

Nur wenige Sekunden Einrichtzeit durch motorische
Hohenverstellung des Vorschubgerates mit automatischer
Nullstellung

Flexibel in der Handhabung durch kabellose Bluetooth-
Verbindung

Ubersichtlich, klar und einfach durch brillantes Farbdisplay
fur Ergebnisdarstellung und Bedienerfihrung

® Mobiler Einsatz durch Netz- und Akkubetrieb
¢ International up to date durch alle gebrauchlichen Kenn-

werte gemaB ISO, JIS, ASME, viele Sprachen integriert
Dokumentation mit Qualitdt durch integrierten Thermo-
drucker fur Profil und Ergebnisse

Normgerechte Messpunktdichte trotz erhéhter Messge-
schwindigkeit



MarSurf M 400

Anwendungen MarSurf M 400

50D

\ =
e
) et

et

Uberkopfmessung mit Prisma
Automatische Nullpositionierung des BFW 250

Messung in der Spinnpumpen-Fertigung

MarSurf Messplatz mit Messstander ST-G

Die Ausbaumaoglichkeit vom mobilen Oberflachenmessplatz
zum kleinen stationaren Arbeitsplatz ist einfach und schnell
realisiert durch Hinzufligen von einigen wenigen Kompo-
nenten aus dem MarSurf Zubehérprogramm.

Alle dargestellten Applikationen werden unterstitzt durch
den Assistenten fur Neigungsverstellung.

Das MarSurf M 400 ermdglicht die Auswertung von Parame-
tern aus dem P-, W- und R-Profil.

P-Profil

PP

HuE

[ T .

. 1 B I H MR LI, L
4 BT TIEPTT TR

oY L ?

.I“.""f‘.““‘.“‘.‘:'.— h‘f"".‘f”‘*"?‘\-{

L
[t [T

W-Profil

R-J_Q'_fil -

e '
/ !
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MarSurf M

400 Set

MarSurf M 400 Set

Profilermittlung

Taster

Filter (gem. DIN/JIS)
Normen

KenngréBen

Cutoff Ic
(gemaB ISO/IS):

Taststrecken Lt
(gemaB 1SO/JIS)

Taststrecke
(gem. MOTIF)

Gesamtmessstrecken Im
(geman 1SO/JIS)

Anzahl n der Messstre-
cken (gem. ISO/IS):

Verkurzter Cutoff (gem.
ISO/JIS)

Tastgeschwindigkeit

Profilauflésung

Sprachen

Speichermoglichkeiten

Sonstiges

Primar-, Welligkeits- und Rauheitsprofil

Induktives Freitastsystem mit wech-
selbaren Tastarmen, 2 um Tastspitze,
Messkraft ca. 0,7 mN (standard)

GauBfilter, Ls-Filter
DIN/ISO/JIS/ASME/MOTIF
DIN/ISO: Ra, Rq, Rz, Rmax, Rp, Rv, Rpk,

Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt, R3z,

RPc, Rmr (3x), HSC, RSm, Rsk, Rdc,
Rdg, Rku, Pa, Pt, Pmr (3x), Pdc,

Wa, Wq, Wt, WSm, WSsk,

JIS: Ra, Rz, RzJIS94, Sm, S,

ASME: RpA, Rpm,

MOTIF: R, AR, Rx, W, AW, Wx, Wte,
CR, CF, CL, NR, NCRX, NW, CPM
0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm, automa-
tisch

1,75 mm, 5,6 mm, 17,5 mm,
automatisch, freie Eingabe

1T mm, 2 mm, 4 mm, 8 mm, 12 mm, 16
mm

1,25 mm, 4,0 mm, 12,5 mm
wahlbar: 1 bis 5

wahlbar

0,2 mm/s; 1 mm/s

Messbereich (Standard Tastarmlange):
+250 ym = 8 nm,

+25 pum = 0,8 nm,

(doppelte Tastarmlange)

+500 pm = 16 nm

15, davon 3 asiatische Sprachen

Max. 30 Profile, max. 40.000 Ergeb-
nisse

Sperre/Codenummerschutz,
Datum/Uhrzeit, Drucker integriert,
dynamische Einmessfunktion

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate

Lieferumfang

mit Kabel)
® Betriebsanleitung

Auswertegerat MarSurf M 400

Vorschubgerat MarSurf SD 26 inkl. Tastsystem BFW 250
Standard-Tastarm (6852403)

1 Rolle Thermopapier

Weitbereichsnetzteil mit 3 Adaptem

2 x USB-Kabel (zum Anschluss an den PC und den Einsatz

Geliefert wird in einer handlichen Transporttasche.

MarSurf M 400-Set:

Best.-Nr. 6910404

Vorschubgerat SD 26

Messweg
Messgeschwindigkeit
Positioniergeschwindig-
keit in X
Hoéhenverstellung Z
Positioniergeschwindig-
keit in Z

Nullstellen des Tastsy-
stems

Neigungsverstellung

Temperatur (Lagerung)
Temperatur (Betrieb)

Rel. Luftfeuchte

Gewicht

Schnittstellen
Weitbereichsnetzteil

26 mm
0,2 mm/s; 1T mm/s

5 mm/s
7,5 mm, motorisch
2 mm/s

Automatisch auf Null oder
Sollwert im Tastermessbereich
+1,5° (Ausrichtfunktion mit
Benutzerfihrung im Auswertegerat)
-15° C bis +55° C

+5° C bis +40° C

30 % bis 85 %, nicht kondensie-
rend

M 400: ca. 1,0 kg

SD 26: ca. 0,9 kg

USB Slave, MarConnect (RS232)
90 V bis 264 V




MarSurf M 400 C Set

MarSurf M 400 C Set

* Kabelverbindung zwischen Auswerteeinheit und Vorschub-
gerat

® Freiabtastung mit hochprazisem Tastsystem

¢ Schneller Tastarmwechsel durch magnetische Tastarm-
halterung

® Schutz gegen Zerstorung

* Nur wenige Sekunden Einrichtzeit durch motorische
Hoéhenverstellung des Vorschubgerates mit automati-
scher Nullstellung

e Ubersichtlich, klar und einfach durch brillantes Farb-
display fur Ergebnisdarstellung und Bedienerfiihrung

® Mobiler Einsatz durch Netz- und Akkubetrieb

* International up to date durch alle gebrauchlichen Kenn-
werte gemaRB ISO, JIS, ASME, viele Sprachen integriert

* Dokumentation mit Qualitat durch integrierten Thermo-
drucker fur Profil und Ergebnisse

* Normgerechte Messpunktdichte trotz erhdhter Messge-
schwindigkeit

(Siehe hierzu auch Prospekt MarSurf M 400)

Vorschubgerat SD 26

Profilermittlung
Taster

Filter (gem. DIN/JIS)
Normen

KenngréBen

Cutoff Ic
(gemal ISO/IIS):

Taststrecken Lt
(gemaB 1SO/JIS)

Taststrecke
(gem. MOTIF)

Gesamtmessstrecken Im
(gemaB 1SO/JIS)

Anzahl n der Messstre-
cken (gem. ISO/JIS)

Verkurzter Cutoff
(gem. ISO/JIS)

Tastgeschwindigkeit

Profilauflésung

Sprachen
Speichermoglichkeiten

Sonstiges

Primar-, Welligkeits- und Rauheitsprofil
Induktives Freitastsystem mit wechselba-
ren Tastarmen, 2 um Tastspitze, Mess-
kraft ca. 0,7 mN (standard)

GaulBfilter, Ls-Filter
DIN/ISO/JIS/ASME/MOTIF

DIN/ISO: Ra, Rq, Rz, Rmax, Rp, Rv, Rpk,
Rk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, Vo, Rt, R3z,
RPc, Rmr (3x), HSC, RSm, Rsk, Rdc, Rdq,
Rkn Rku, Pa, Pt, Pmr (3x), Pdc,

Wa, Wq, Wt, WSm, Wsk,

JIS: Ra, Rz, RzJIS94, Sm, S,

ASME: RpA, Rpm,

MOTIF: R, AR, Rx, W, AW, Wx, Wte, CR,
CF, CL, NR, NCRX, NW, CPM

0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm, automatisch
1,75 mm, 5,6 mm, 17,5 mm,
automatisch, freie Eingabe

1T mm, 2 mm, 4 mm, 8 mm, 12 mm,

16 mm

1,25 mm, 4,0 mm, 12,5 mm
wahlbar: 1 bis 5

wahlbar

0,2 mm/s; 1T mm/s

Messbereich Standard Tastarmlange:
+250 ym =8 nm,

+25 pym = 0,8 nm,

doppelte Tastarmlange

+500 pm = 16 nm

15, davon 3 asiatische Sprachen

Max. 30 Profile, max. 40.000 Ergebnisse

Sperre/Codenummerschutz,
Datum/Uhrzeit, Drucker integriert,
dynamische Einmessfunktion

Messweg
Messgeschwindigkeit
Positioniergeschwindig-
keit in X
Hohenverstellung Z
Positioniergeschwindig-
keit in Z

Nullstellen des Tastsy-
stems

Neigungsverstellung

Temperatur (Lagerung)
Temperatur (Betrieb)
Rel. Luftfeuchte

Gewicht

Schnittstellen
Weitbereichsnetzteil

Lieferumfang

1 Rolle Thermopapier

Kabel)
® Betriebsanleitung

26 mm
0,2 mm/s; 1 mm/s

5 mm/s
7,5 mm, motorisch
2 mm/s

Automatisch auf Null oder
Sollwert im Tastermessbereich

+1,5° (Ausrichtfunktion mit
Benutzerfihrung im Auswertegerat)
-15° C bis +55° C

+5° C bis +40° C

30 % bis 85 %, nicht kondensierend

M 400 C: ca. 1,0 kg
SD 26 C: ca. 0,9 kg

USB Slave, MarConnect (RS232)
90 V bis 264 V

Auswertegerat MarSurf M 400 C
Vorschubgerat MarSurf SD 26 C inkl. Tastsystem BFW 250
Standard-Tastarm (6852403)

Weitbereichsnetzteil mit 3 Adaptem
2 x USB-Kabel (zum Anschluss an den PC und den Einsatz mit

Geliefert wird in einer handlichen Transporttasche

MarSurf M 400 C Set

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate
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MarSurf XR 1

Rauheit und Welligkeit einfach messen

Mit dem MarSurf XR 1 erhalten Sie die Einstiegsvorausset-
zung in die Spitzenklasse der Oberflachenmesstechnik von
Mahr. Das PC-basierte Gerat liefert sowohl im Messraum als
auch in der Fertigung alle gebrauchlichen KenngréBen und
Profile der internationalen Standards.

Mehrere Vorschubgerate kdnnen mittels Bluetooth- oder
Kabelverbindung mit der Auswerteeinheit verbunden
werden.

Klare, Gbersichtlich angeordnete Symbole und komforta-
ble Bedienhilfen vereinfachen den Umgang mit diesem
leistungsstarken Produkt. Jahrzehntelange Erfahrung in der
Oberflachenmesstechnik und aktuelle, zukunftsweisende
Technologie sind in dem MarSurf XR 1 vereint.

MarSurf XR 1 steht bei Mahr fur die zukunftsorientierte
Rau-heitsauswertesoftware.

24 MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate

Merkmale

Die Software zur Rauheitsmessung zeichnet sich in der

Grundversion durch folgende Merkmale aus:

¢ Uber 80 Kennwerte fur R-, P-, W-Profil gemaB aktueller
Normung ISO/JIS oder MOTIF (ISO 12085) anwahlbar

e Bandpassfilter Ls gemaf aktueller Norm, Ls kann
auchausgeschaltet bzw. frei variiert werden

® Umfangreiche Protokollierung

® Quick&Easy-Messprogramme kénnen schnell im Lern-
Verfahren erstellt werden

e Automatikfunktion zur normgerechten Wahl von Cutoff
und Taststrecke (patentiert)

e Unterstltzung verschiedener Kalibriermethoden (statisch
und dynamisch) mit Vorgabe des Parameters Ra oder Rz

® \Wartungs- und Kalibrierintervalle einstellbar

® Fir den individuellen Anwendungsfall sind viele Mes-
splatzkonfigurationen méglich

® Flexibilitat des Systems durch verschiedene Optionen

® \erschiedene Benutzerebenen schiitzen vor Fehlbedie-
nung des Gerates und stellen sicher, dass keine unbefug-
ten Nutzer das Gerat verwenden kénnen

Die hier beschriebene Auswertesoftware kann nach Belie-
ben erweitert werden. Die moéglichen Optionen werden auf
den folgenden Seiten beschrieben.



MarSurf XR 1

mit Vorschubgerat MarSurf RD 18 und Messstander ST-G

Messplatz zur Rautiefenmessung mit dem Vorschubgerat
MarSurf RD 18 und Kufentaster PHT 6-350.

Dieser Messplatz zeichnet sich durch einfache und problem-
lose Handhabung aus. Alle rautiefen-basierenden Parameter
stehen zur Verfligung.

Vorschubgerat MarSurf RD 18

® Tastrichtung langs
e Taststrecken einstellbar am MarSurf XR 1
gemaB DIN/ISO: 1,75 mm, 5,6 mm, 17,5 mm
gemaB EN ISO 12085: 1 mm, 2 mm, 4 mm, 8 mm,
12 mm, 16 mm
® Tastgeschwindigkeit: 0,5 mm/s
e MaRe: @24 mm,L=112mm

Kufentastsystem PHT 6-350

System Einkufentaster

Kufenradius in Tastrichtung 25 mm, quer 2,9 mm
Gleitpunkt 0,8 mm vor der Tastspitze
Messbereich 350 pm

Spezifikation fur ebene Flachen,

Bohrungen ab 6 mm @ bis 17 mm Tiefe,
Nuten ab 3 mm Breite,
min. Werkstlckldnge = Taststrecke + 1 mm

Messplatzkomponenten

Set "MarSurf XR 1"

- Software und Lizenz

- Vorschubgerate-Adapter
- USB-Kabel

Set "MarSurf RD 18"
- Vorschubgerdt MarSurf RD 18
- Taster PHT 6-350

All-In-one-PC

kann gegebenenfalls kunden-
seitig beigestellt werden, nach
Mahr-Spezifikation

Aufnahme MarSurf RD 18 an
ST-G

XY-Tisch CT 120

Messstander ST-G
Hartgesteinplatte

500 mm x 300 mm (L x B)

mit mittiger 10-mm-T-Nut
Messsaule mit manuellen H6-
heneinstellbereich von

300 mm fur das Vorschubgerat

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate
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MarSurf XR 1
mit Vorschubgerat MarSurf SD 26

Messplatz zur Rautiefen-, P-Profil- und Welligkeitsmessung
mit dem Vorschubgerat MarSurf SD 26 und dem Freitastsys-
tem BFW-250.

Besonderheiten dieses Messplatzes:
® Automatisches Nullstellen
® Schneller Tastarmwechsel ohne Werkzeug

Vorschubgerat MarSurf SD 26 inkl.
Tastsystem

e Das Vorschubgerat MarSurf SD 26 mit eingebauter Be-

zugsebene fur prazise Messungen bis 25,4 mm (1 inch)
® Rz-Restwerte < 30 nm bei Tastgeschwindigkeit 0,1 mm/s
® Waagerecht, senkrecht und tberkopf verwendbar
Motorische Hohenverstellung des Vorschubgerates mit
automatischer Nullstellung

Messweg 26 mm
Messgeschwindigkeit 0,1 bis 1 mm/s
Positioniergeschwindigkeit in X 5 mm/s
Hohenverstellung Z 7,5 mm, motorisch

Positioniergeschwindigkeit inZ 2 mm/s
* Freitastsystem BFW-Set
Messbereich + 250 ym

(bei doppelter
Tastarmlénge + 500 pym)
Geringe Tastkraft von ca. 0,7 mN
Hohe Tasterlinearitat <1%
Schneller Tastarmwechsel durch magnetische Tastarm-
aufnahme

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate

Messplatzkomponenten

Set "MarSurf XR 1" Best.-Nr. 6268390
- Software und Lizenz i
- Vorschubgerate-Adapter
- USB-Kabel

Set "MarSurf SD 26" Best.-Nr. 6910415

- Vorschubgerat MarSurf SD 26
- Taster BFW-250

All-In-one-PC Best.-Nr. 9058327

kann gegebenenfalls kundenseitig beigestellt werden, nach
Mahr-Spezifikation

;\:fGnahme MarSurf SD 26 an Best.-Nr. 6910436

XY-Tisch CT 120
Messstinder ST-G

Best.-Nr. 6710529
Best.-Nr. 6710807

Hartgesteinplatte 500 mm x 300 mm (L x B)
mit mittiger 10-mm-T-Nut

Messsaule mit manuellen Hoheneinstellbereich
von 300 mm fur das Vorschubgerat



MarSurf XR 1
mit Vorschubgerat MarSurf GD 26

® Freiabtastung mit hochprazisem Tastsystem

e Schneller Tastarmwechsel durch magnetische Tastarm-
halterung ohne Werkzeug

e X-Achse mit MaBstab fur reproduzierbare Positionierung
und Konturenmessung

® Robustes Metallgehduse zum Schutz im fertigungsnahen
Einsatz

® Nur wenige Sekunden Einrichtzeit durch motorische
Hohenverstellung des Vorschubgerates mit automatischer
Antastung

® Flexibel in der Handhabung durch lageunabhéangige
Ausrichtung

® Normgerechte Messpunktdichte bei hoher Messgeschwin-
digkeit

® FUr stationaren und mobilen Einsatz optimiert

Empfohlener Messplatz

Komponenten:

MarSurf XR 1 Standard Set

MarSurf GD 26 Set

MarSurf Ml 500 Set

All-in-one-PC

Messstander ST-G mit 10 mm Nut und Kreuztisch CT 120
Aufnahme MarSurf GD 26 an ST-G

Technische Daten

MarSurf XR 1 mit GD 26

Messweg

Messbereich

Messgeschwindigkeit

Positioniergeschwindigkeit in X
Hohenverstellung Z

Positioniergeschwindigkeit in Z
Nullstellen des Tastsystems

Neigungsverstellung
Temperatur (Lagerung)

Temperatur (Betrieb)
Rel. Luftfeuchte

Gewicht

26 mm

+ 250 um mit Standard-
Tastarm (bis zu + 750 pm)

0,1 mm/s bis 1,0 mm/s
einstellbar

5 mm/s
7,5 mm, motorisch
2 mm/s

Automatisch auf Null oder
Sollwert im Tastermessbereich

+1,5°
-15° C bis +55° C
+5° C bis +40° C

30 % bis 85 %,
nicht kondensierend

ca. 1,3 kg

Lageunabhdngige Vorschubgerateausrichtung (z. B. horizontal,

vertikal, kopfuber).

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate



MarSurf XR 1
Applikationsbeispiele

Applikation: Kniegelenk

Messung eines Kniegelenkes
mit dem Vorschubgerat MarSurf RD 18 und dem Kufentast-
system PHTR-100

Applikation: abgestufte Welle

Messung einer abgestuften Welle
mit den Vorschubgeraten MarSurf SD 26 und MarSurf RD 18
® Anschluss mehrerer Vorschubgerate moglich

Applikation: Schiffsschraube

Messen einer Schiffsschraube
mit dem Vorschubgerat MarSurf RD 18 und dem Tastsystem
PHT 6-350, ohne Kabel
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MarSurf XR 1

Technische Daten

MarSurf XR 1

Messprinzip

Taster

Vorschubgerate

Messbereiche

Tastschnittverfahren

Freiabtastung - BFW-250
Kufenabtastung - PHT-Serie

Freiabtastung - SD 26 / GD 26
Kufenabtastung - RD 18,
RD 18 C, RD 18 C2

SD 26 / GD 26: +250 pym mit
Standard-Tastarm (bis zu £750 pm)
RD 18: 350 um

Profilauflésung / Auflésung fiir SD 26 / GD 26

vertikal

horizontal

Profilauflésung /
Auflésung fiir RD 18

Profiltypen

Filtertypen

Formeliminierung

Grenzwellenldngen

Taststrecken

Zahl der
Einzelmesstrecken

+25pm /0,7 nm
+250 ym /7 nm
+2500 pm /50 nm

ca. 100.000 Stufen pro
Messbereich

Punktabstand gemaR

DIN EN ISO 3274

(11.200 Punkte bei 5,6 mm
Messtrecke; benutzerdefiniert
max. 52.000 Punkte maglich)

8 nm

SD 26 / GD 26: D-, P-, W-, R-, Rk-,
WD-Profil, (Profilumkehr maglich)
RD 18: R-Profil, Rk-Profil

GauBfilter (ISO 16610-21)
Robustes GauBfilter ISO (16610-31)
Spline-Filter (ISO 16610-22)
RC-Filter (DIN 4768: 1974)

Rk-Filter (DIN EN ISO 13565-1)
Robustes Spline-Filter (ISO 16610-32)
Gauffilter (DIN EN ISO 11562)
Re-Filter (ISO 12085)

SD 26 / GD 26: ARC-Filter

SD 26 / GD 26: 0,08 mm; 0,25
mm;

0,8 mm; 2,5 mm; 8 mm; freie
Eingabe

RD 18: 0,25 mm; 0,8 mm; 2,5
mm;

freie Eingabe

SD 26 / GD 26: Automatik;
0,56 mm; 1,75 mm; 5,6 mm;
17,5 mm;

Messen bis Stopp; variabel
RD 18: Automatik; 1,75 mm;
5,6 mm; 17,5 mm

1 bis 50 (Standard: 5)

Sondertaststrecken
Tiefpass-Filter Ls
Vorschub-

geschwindigkeiten (Vt)

KenngréBen

RauheitskenngréBen
(RD 18/SD 26/GD 26):

Kernrauheits-
KenngroBen

(RD 18/SD 26/GD 26)
KenngroéBen P-Profil
(nur SD 26/GD 26)

KenngréBen W-Profil
(nur SD 26/GD 26)

KenngréBen Motif
(ISO 12085)
(nur SD 26/GD 26)

1SO-5436-KenngroBen
(nur SD 26/GD 26)

KenngréBenlisten:

Automatikfunktion

Sprachen

Software

0,1 mm bis Vorschubldnge,
einstellbar (0.008 in bis 12 in)

2,5um /8 pm/ 25 pm
gemaB DIN EN ISO 3274,
ausschaltbar und frei variierbar

SD 26 / GD 26: 0,1 mm/s;
bis 1,0 mm/s
RD 18: 0,5 mm/s

Ra, Rg, Rz (Ry gemaB JIS entspricht
Rz), Rmax, RPc, Rz(JIS), Rt, Rp, Rp
(ASME), Rpm, Ry, R3z, RSm, RS
(entspricht S gemaB JIS), Rsk, Rku,
Rdg, Rlg, Rdc, R HSC, RMr*, RMr*,
RMr*, Rz1max

Rk, Rpk, Rvk, Rpkx, Rvkx, Mr1,
Mr2, A1, A2, Vo, RPm, Rtp, RHtp

Pa, Pq, Pt, Pp, Pv, PSm, Psk, Pku,
Pdq, Plg, Pdc, P HSC, PPc, PMr*,
PMr*, PMr*, Rz(JIS 1982), PTIR-1,
PTIR-2

Wa, Wq, Wt, Wp, Wy, WSm, Wsk,
Wku, Wdg, Wdc, WMr*,

WMr*, WMr*, WTIR-1, WTIR-2,
Wst

R, AR, W, AW, Rx, Wx, Wte, Nr,
Ncrx, Nw, Cpm, CR, CF, CL

Pt5436, D

Rz-L, Rp-L, R3z-L, Rdc-L, RMr-L
Pdc-L, PMr-L, P-step-L

automatische Wahl des normge-

rechten Cutoffs gemal
DIN EN ISO 3274

Deutsch, Englisch, Franzésisch,
weitere auf Anfrage

freigegeben flir WINDOWS® 7
und WINDOWS® 10

* Materialanteilberechnung mit Bezug Cref oder Mittellinie

Technische Anderungen vorbehalten.

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate



MarSurf XR 1

Software und Optionen

MarSurf XR 1 - Grundversion Software Option "RoughnessPlus"

Best.-Nr. 6268390 Best.-Nr. 6299356

Inklusive: e Automatischer Export von Profildateien,

Vorschubgerat-Adapter, USB-Kabel und Ergebnisdateien und Protokollen im PDF-Format

Software MarWin EasyRoughness * Interaktives Zoom zum Festlegen eines
auszuwertenden Profilbereichs und Neuberech-

® Ansicht "Messplatz" nen der ausgewahlten KenngréBen

® Automatische Benutzeranmeldung ——— | * Virtuelle Lineale zum interaktiven Festlegen von

® R-Profil und -Kennwerte Abstanden in X- und Z-Richtung im Profilfeld und

® Rk-Profil und -Kennwerte Darstellen der Abstande im Protokoll

e P-Profil und -Kennwerte

e \W-Profil und -Kennwerte

* Motif-Profil und -Kennwerte

e D-Profil und -Kennwerte

® Export in Textdatei (ASCII)

e Profilassistent fur USB-Geréate

e MTSurf fir RD 18 und SD 26

Neu:
® Toleranziberwachung am Bildschirm und
auch im Protokoll

e Statistik
® Erweiterung des Messassistenten um .
die Funktionen der Stufen 2 Software Option "MeasurementPlus"
® Benutzerverwaltung zum Anmelden und Ver- Best.-Nr. 6299364
walten von Benutzern mit unterschiedlichen
. Rechltpen (starten Gber Funkt e Mehrfachmessung
mpr Frogramme {>tarten uber Frunktions- * Benutzerlevel 3 (Vor- und Nachpositionierun
tasten) _} ( P 9)

. . . ® Automatic programming
® |nteraktiver Zoom, virtuelle Lineale

* MarWin XR 1 Software wurde durch MarWin
EasyRoughness in MarWin Version 10 oder hoher ersetzt
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MarSurf XR 1

Weitere Software-Optionen

Option "Digital 1/0"

Best.-Nr. 6268392

Far alle MarWin-Software

Digital-I/O-Box mit 8 Eingdngen / 8 Ausgangen
Lizenz "Digital I/0" und Kurzanleitung
Fernsteuerbarkeit z. B. durch eine SPS-Steuerung zur
Integration des MarWin-Messplatzes in einen Ferti-
gungsprozess

Ausfuhren von Messungen

Option "QS-STAT"

Best.-Nr. 6292268

e Einfacher Export von Merkmalen gemafB Q-DAS
® Handbuchunterstitzung von 31 AutoKeys

Option "Profilbearbeitung”
Best.-Nr. 6292269

® Die Option ist in 3 Funktionsbereiche unterteilt:

a) Kantenfilter

Diese Funktion der Rauheitsmessung ermdglicht das
einfache Ausblenden von Bereichen, die nicht in die
Auswertung einbezogen werden.

b) Profilbearbeitung

Die Funktion ermdglicht die Bearbeitung von Pro-
filen, wie z.B. Riefen oder Spitzen ausschneiden,
Kugelsimulation, Profile spiegeln, Profile drehen,
zusatzliche Bereiche einfiigen usw.

¢) Profile zusammenfligen
Diese Funktion ermoglicht das Zusammenfligen von
zwei oder mehreren Profilen zu einem neuen Profil.

Option "QS-STAT Plus"

Best.-Nr. 6292271

e Export von Merkmalen gemaB Q-DAS
® Handbuch
e Méglichkeit der Anderung von z.B. Typ, Lénge,

Beschreibung
Maoglichkeit der Einbindung von Kundenanforderungen
bzw. Messprogrammen

Option "Benutzerdefinierte Kennwerte"

Best.-Nr. 6292270

e Diese Option bietet die Voraussetzung, um kundenspe-
zifische KenngréBen in den Produkten MarSurf XR 1,
MarSurf XR 20 oder MarSurf XCR 20 einzubinden.

Die entsprechenden KenngréBen kénnen von der
Mahr- Anwendungstechnik nach kundenspezifischen
Vorgaben programmiert und eingebunden werden.

Option "Dominante Welligkeit"

Best.-Nr. 6292203

® Gemal VDA 2007: 2007-02
e Berechenbare WD-KenngréfBen:

WDSm, WDc und WDt

Option "ISO 13565-3 Parameter"

Best.-Nr. 6292263

® Diese Option ermdglicht die Auswertung der Sonder-
parameter Rpg, Rmqg und Rvq gemaB ISO 13565-3

MarSurf | Mobile Rauheitsmessgerate



MarSurf XR 1

Software MarWin EasyRoughness

Die Software-Plattform MarWin er6ffnet dem Anwender die
Maoglichkeit, eine Leistung zu nutzen, die sich durch einfache
) Bedienbarkeit bei vielfaltigen Mess- und Auswertekriterien
MarWin auszeichnet.

Einfache Messplatzdarstellung mit den zum Messaufbau
gehorenden Achsen ermdéglicht ein schnelles und sicheres
Arbeiten.

Ergebnisse, Profile, weltweit standardisierte KenngréBen
und Kennkurven sind durch einen ,Klick” aktivierbar und
lassen sich im Protokoll ausgeben. Die entsprechenden

1E Eingaben kénnen Uber die Registerkarten "Kennwerte",
lw:““ . g L e " n " n n n H
{ ...ﬁ""" ok . O R 0 62 Auswertung"”, "Protokoll", "Protokollvorschau" direkt
' s oREmy R 00, 8 = : f
- ] i bty ausgewahlt werden unf:l bieten dem Anwender eine schnelle
B b, ans fiie AR AD und einfache Bedienmdglichkeit.
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MarSurf XR 1

Software MarWin EasyRoughness

Mit dem Messassistenten werden gezielt alle Messbedin-
gungen fir die Messaufgabe eingestellt. In der Option
"User Level 3" kénnen durch bedienerfiihrende Texthinwei-
se z. B. Positionierungen vor wie auch nach den Messungen
eingegeben werden.

In der Ansicht "Tastsystem” werden die Vorschubgerate
sowie die Tastarme einmalig angelegt. Die Tastarme kénnen

R . . B&
|nd|V|dL{eII bfenannt werden, um eine einfache Zuordnung =
zu gewabhrleisten. e - e
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et W b OO . o
el o — e 5
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— —— pre -
.ﬂ--n Lija =
L]
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MarSurf XR 1

Datenlbertragung der Vorschubgerate an den PC

® Anschluss beliebig vieler Vorschubgerate mittels Vorschubgerate-Adapter

¢ Alternativ:
Fur die Vorschubgerate MarSurf RD 18 und MarSurf SD 26 / GD 26 ist eine Verbindung mit dem PC
Uber die Bluetooth-Schnittstelle moglich. Es gentgt eine einmalige Verbindung.
Beim Start des Messprogramms beginnt das damit verkntpfte Vorschubgerat!

e I o =

Hermvwmie Sussariung Prosohod Proiskoftvomcron Bapod

Rauboitzkenmore « Raubed! - Zoom: P, BLC G

Fa X8 pm 1.000 N

Rz 2.753 pm 2000 | |
Femas A 4TS pm S.000 L]

m A 4TS pim L ] |
Fp 1023 pm Q000

Fe Loy e LT ]
Kernrauhaitskenmreerts - Rauheil . Zoom; P R[L
Feple (6] O &27 pm [t

Ml (BT 0% 0,00
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Tastarme fur Vorschubgerat MarSurf SD 26 / GD 26

Tastsystem BFW-250 integriert in MarSurf SD 26 / GD 26

Tastsystem im Vorschubgerat SD 26 fest integriert

Messbereich

(bei 45-mm-Tastarmlange)
(bei 90-mm-Tastarmlange)
Geringe Tastkraft von

Hohe Tasterlinearitat

+250 pm
+500 uym
ca. 0,7 mN

<1%

Die magnetische Tastarmaufnahme fur problemlosen Tas-
tarmtausch ohne Werkzeug bietet zusatzlichen Tastarmschutz.

BFW-Tastarm A 10-45-2/90°

Tastarm BFW A 10-45-2/90°

fur Bohrungen ab @ 11 mm
(Taster im Standardset enthalten)

Tastspitzenradius / Material
Offnungswinkel der Tastspitze
Messbereich

Léange A (Lange unterhalb des Tastarms)
Lange B (Lange bis Aufnahmemitte)
Verwendbar fir Bohrungen ab @ 11 mm
Gleicher Tastarm mit 5 ym 90° Diamant

Gleicher Tastarm mit 2 ym 60° Diamant

Best.-Nr. 6852403

2 uym / Diamant
90°

+250 pm

8,0 mm

36,5 mm

ca. 30,0 mm
Best.-Nr. 6852419
Best.-Nr. 6852418

BFW-Tastarm A 0,7-45-2/90°

Tastarm BFW A 0,7-45-2/90°
fur Bohrungen ab @ 0,9 mm

Tastspitzenradius / Material
Offnungswinkel der Tastspitze
Messbereich

Lange unterhalb des Tastarms

Lange bis Aufnahmemitte

Verwendbar fir

Bohrungen ab @ 0,9 mm

Bohrungen ab @ 2,5 mm

Gleicher Tastarm mit 5 pm 90° Diamant

Gleicher Tastarm mit 2 ym 60° Diamant

Best.-Nr. 6852408

2 ym / Diamant
90°

+250 pm

0,1 mm

36,5 mm

ca. 10,0 mm
ca. 30,0 mm
Best.-Nr. 9057325
Best.-Nr. 9055506
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Tastarme fur Vorschubgerat MarSurf SD 26 / GD 26

BFW-Tastarm A 1.4-45-2/90°

T?starm BFW A 1.4-45-2/90 Best -Nr. 6852407
fur Bohrungen ab @ 1,5 mm

Tastspitzenradius / Material
Offnungswinkel der Tastspitze
Messbereich

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms)
Lange B (Lange bis Aufnahmemitte)
Verwendbar fur Bohrungen ab @ 1,5 mm

Gleicher Tastarm mit 5 ym 90° Diamant

2 pm / Diamant
90°

+250um

0,2 mm

36,5 mm

ca. 30,0 mm

Best.-Nr. 9055816

BFW-Tastarm A 4-45-2/90°

Tastarm BFW A 4-45-2/90°
fur Bohrungen ab @ 4,5 mm

Tastspitzenradius / Material
Offnungswinkel der Tastspitze
Messbereich

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms)
Lange B (Lange bis Aufnahmemitte)
Verwendbar fiir Bohrungen ab @ 4,5 mm
Gleicher Tastarm mit 5 ym 90° Diamant

Gleicher Tastarm mit 2 pm 60° Diamant

Best.-Nr. 6852404

2 pym / Diamant
90°

+250 pym

2,0 mm

36,5 mm

ca. 30,0 mm
Best.-Nr. 9055075
Best.-Nr. 9056426

BFW-Tastarm A 22-45-2/90°

Tastarm BFW A 22-45-2/90°
far Vertiefungen bis ca. 20 mm EiEFiG LE G2

Tastspitzenradius / Material
Offnungswinkel der Tastspitze
Messbereich

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms)
Lange B (Lange bis Aufnahmemitte)
Verwendbar flr Bohrungen ab @ 23 mm
Gleicher Tastarm mit 5 pm 90° Diamant

Gleicher Tastarm mit 2 pm 60° Diamant

2 um / Diamant
90°

+250 ym

20,0 mm

36,5 mm

ca. 30,0 mm
Best.-Nr. 9058256
Best.-Nr. 9016880
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Tastarme fur Vorschubgerat MarSurf SD 26 / GD 26

BFW-Tastarm A 10-135-2/90°

Tastarm BFW A 10-135-2/90°

fur Messbereich £750 pm, Best.-Nr. 6852411

fur Bohrungen ab @ 11 mm Gy |
Tastspitzenradius / Material 2 ym / Diamant . CH ____________ P —— e ————— ] __{ﬁ/; *
Offnungswinkel der Tastspitze 90° i j

Messbereich +750 upm 1-

Lénge A (Lange unterhalb des Tastarms) 8,0 mm B

Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 126,5 mm

Verwendbar fir Bohrungenab @ 11 mm  ca. 123 mm

Gleicher Tastarm mit 5 ym 90° Diamant Best.-Nr. 9056085

BFW-Tastarm A 4-90-2/90°

Tastarm BFW A 4-90-2/90° —

far Messbereich £500 um, Best.-Nr. 6852406 3

fur Bohrungen ab @ 4,5 mm ;
Tastspitzenradius / Material 2 um / Diamant . @_4]~—v!
Offnungswinkel der Tastspitze 90° | \ t +’G>/g
Messbereich +500 pm g _ i

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 2,0 mm i

Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 81,5 mm J o

Verwendbar fur Bohrungen ab @ 4,6 mm  ca. 75,0 mm l -
Gleicher Tastarm mit 5 pm 90° Diamant Best.-Nr. 9054202

Gleicher Tastarm mit 2 pm 60° Diamant Best.-Nr. 9054230
BFW-Tastarm A 42-90-2/90° o

Tastspitzenradius / Material 2 ym / Diamant .

Offnungswinkel der Tastspitze 90° i

Messbereich +500 pm . 2& I

Lange A (Lange unterhalb des Tastarms) 40,0 mm 177 |

Lange B (Lange bis Aufnahmemitte) 81,5 mm (i}

Verwendbar fur Bohrungen ab @ 43 mm ca. 78,0 mm

BFW-250

Gleitkufe fur BFW-Tastarm Best.-Nr. 6852402

Nur fur Standard-Tastarm I '
|d.-Nr. 6852403

iy

Gesamtlange 46,4 mm
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Zubehor fir MarSurf XR 1

MarSurf SD 26 Set

Set "MarSurf SD 26" Best.-Nr. 6910415
bestehend aus:

® Vorschubgerat MarSurf SD 26 mit Bezugsebene
Freitastsystem BFW-250 mit Tastarm BFW A 10-45-2/90°
Steckernetzteil

Verbindungskabel zwischen SD 26 und Vorschubgerate-
Adapter

® Betriebsanleitung

MarSurf RD 18 Set

Set "MarSurf RD 18" Best.-Nr. 6910416
bestehend aus:

Vorschubgerat MarSurf RD 18
Kufentaster PHT 6-350/2 pm
Integriertes Normal

Hoéheneinstellung

Tasterschutz

Tasterschutz mit prismatischer Unterseite
Stirnprisma

Steckernetzteil

Verbindungskabel zwischen RD 18 und Vorschubgeréate-
Adapter

Betriebsanleitung

Aufnahme an Messstander siehe Seite 15
® \\Veitere Taster siehe Seiten 12, 13

Zubehor

Vorschubgerate-Adapter Best.-Nr. 7047701

FUr den Anschluss von zwei Vorschubgeraten der Typen
MarSurf RD 18 und MarSurf SD 26 an einen Computer

USB-Kabel Best.-Nr. 8165044
Vorschubgerate-Adapter an PC
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HONGOI

Partner von Fertigungsbetrieben weltweit.
In der Nahe unserer Kunden.
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