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Erweiterte Auswahl doppel-
seitiger Wendeschneidplatten mit
R3P-Spanformer zum Schruppen
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Nutzen

Uberragende Spankontrolle beim
Schruppen von ISO-P-Materialien.

R3P-Spanformer - Merkmale

1. Geschliffene Oberfldche fiir

optimale Haftung im Plattensitz—— @
und Warmeableitung wahrend

des Zerspanungsprozesses

2. Geringer Schnittwiderstand
aufgrund positiver —_—e
Schneidengeometrie

3. Verstarkte Schneidkante
mit negativer Schutzfase —°

4. Neuartige Spanformergeometrie
verbessert die Spankontrolle.
Reduzierung von Reibung und
Hitze in der Schnittzone

Die neuen Wendeschneidplatten sind in folgenden Schneidstoffsorten verfligbar:

MT-CVD: 1C8150, IC8250, IC5005, IC5010
PVD: IC807 and IC830.

Zu den Produktfiimen
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https://vimeo.com/809473852
https://vimeo.com/809474334
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Verflugbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Far
Schruppbearbeitungen

Mit freundlichen GruBen Mit freundlichen GruBen
ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH

R3P-

Spanformer

Erich Timons Jan Bender
CTO Produktspezialist

Mitglied der Geschéftsleitung

Positive Schneiden-
geometrie

Member IMC Group
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CNMG-R3P
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Doppelseitige, rhombische 80°-Wendeschneidplatten mit Spanformer zum Schruppen
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4799&mapp=IS&GFSTYP=M
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Abmessungen Zaher «<— Harter Schnittwerte
o o o [Ce)
8|8 |2|3|8|5 ) f
Bezeichnung L IC S RE 8|88 |8 |8 |8 (mm) (mm/U)
CNMG 160608-R3P 16.12 15.88 6.35 0.80 ° ° ° 1.50-6.00 0.25-0.50
CNMG 160612-R3P 16.12 15.88 6185 1.20 o ° 2.00-7.00 0.30-0.60
CNMG 160616-R3P 16.12 15.88 6.35 1.60 o ° ° 2.50-7.00 0.30-0.70
CNMG 160624-R3P 16.12 15.88 6.35 2.40 [ [ ° 2.50-7.00 0.30-0.70
CNMG 150616-R3P 16.12 15.88 6.35 1.60 o ° 2.50-7.00 0.30-0.70
CNMG 190612-R3P 19.30 19.05 6.35 1.20 ° 3.50-8.00 0.30-0.80
CNMG 190616-R3P 19.30 19.05 6.35 1.60 ° ° ° ° 4.00-10.00 0.40-0.85
CNMG 190624-R3P 19.30 19.05 6.35 2.40 [ 4.00-10.00 0.40-0.85
SNMG'R3P * 452
Doppelseitige Wendeschneidplatte mit Spanformer zum Schruppen 750| |45
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4798&mapp=IS&GFSTYP=M 75° A
<
45°| (4=
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Abmessungen Zéher «— Harter Schnittwerte
(=] (=] o n f
2| 3| =888 %
Bezeichnung IC S RE (&} (&} (&} [>] o (&} (mm) (mm/U)
SNMG 150608-R3P 15.88 6.35 0.80 . ° ° . ° . 2.50-8.00 0.30-0.70
SNMG 150612-R3P 15.88 6.35 1.20 . . . ° . 2.50-8.00 0.30-0.70
SNMG 150616-R3P 15.88 6.35 1.20 [} ° ° ° ° 2.50-8.00 0.30-0.70
SNMG 190612-R3P 19.05 6.35 1.20 o ° ° ° ° o 3.00-8.00 0.40-0.70
SNMG 190616-R3P 19.05 6.35 1.60 o o o o o 3.50-10.00 0.40-0.70
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4799&mapp=IS&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4798&mapp=IS&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4799&mapp=IS&GFSTYP=M
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4798&mapp=IS&GFSTYP=M
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lektronische Einkaufsplattform

Wir sind digital - Sie auch?

JETZT REGISTRIEREN!

Y4 Millionen Artikel
35 Hersteller

shop.klingseisen.de

Zur Klingseisen-Homepage | Neue Produkte | Aktionen | Kontakt | Uberuns | Team
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Arbeitsschutz
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REGO-FIXA MILLER

MAPAL GROUP

Lagerverfugbarkeiten in
Echtzeit shaping your dreams
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Technische Werkzeugdaten
on demand

Experten-Chat (M nakanisHi wiha ®
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VALTEC EKATURN®

VALTEC Toolsystems GmbH

EKAREAM®

JETZT REGISTRIEREN! shop.klingseisen.de
www.klingseisen.de
Erich Klingseisen KG info@klingseisen.de weitere folgen



https://shop.klingseisen.de/

www.klingseisen.de Kontaktieren Sie
unser Team:

ekakalingseisen

Werkzeuge & Maschinen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen
Tel. +49 (0)7424 98192-0 - Fax +49 (0)7424 84601 - info@klingseisen.de
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