DO-CUT
Abstech-System

[LUR ' [\&

|
\

KATALOGAUSZUG

Member IMC Group

a5 4N g) a= JANRE
1 | [ KLINGSEISEN

1948 - 2023 W




EKA | COMMERCE

lektronische Einkaufsplattform

Member IMC Group

Kundenspezifische .=='.l- U T.l L.’S

Preise
REGO-FIXA MILLER

MAPAL GROUP

Lagerverfigbarkeiten in @
Echtzeit

shaping your dreams

— IIUJIZILTEFl BECK

TITEX MAPAL GROUP

Technische Werkzeugdaten AL'
on demand @ '
¥(I.:I\I(I;§EI

ologie GmbH

Gouis seleT syffoniools

Hohe Benutzerfreundlickeit:

3-4 Klicks zum Werkzeug VEITH A

HELIOS - PREISSER

(LDSBBN. EKALINE®

Experten-Chat %NAKANISHI Wihﬂ w
in Echtzeit
EKADRILL® azurea:

L4
Favoritenlisten DECQTEC
GMO PCMV
HOBE & KIND
Bestellhistorie PFERD

%X PRECITOOL

acxe  Q@QREAL

ssssss precision reaming

00000006

ANY

JETZT REGISTRIEREN! VALTEC EKATURN ©
A‘_& Erich Klingseisen KG [Nt ——"

. . shop.klingseisen.de
ekalalingseisen  www.kiingseisen.de

werkzeuge & Maschinen info@klingseisen.de weitere folgen




_alo,

Inhaltsverzeichnis ekabilingssise=n
DO-CUT Schneideinsdtze & WerkzeUgNalter..........uuuiiiiiiiii e e e e e e e e e s trae e e e e e e e e s esannnnnnns 4
JAY o1 =Tl 1= BTl a1 U=t o (=] 1 0 oY= 4 I 4
D11 S G 4

[ 1 TR 5
ADSEECHEN WEITKZEUGNAITET ..eeieiieee e e e e et e e e et e e e e e st taeeeesbtaeeeeanstaeeesanstaeeesnnseeeaesns 6
(D15 AN B R o | =P 6
DICTR/LBD ettt ettt ettt ettt e e ettt e e e ettt e e s eae e e e e saataeeessaaaaeeessasaseeseassaeesaasasaeesaasaseeesassaeessassaaeeessraaeeas 7
DICTR/L-B-D-JHP-SL e e teeieieeeeeeee ettt et e e e e e e e ettt eeeeessesseesaaaaaeeeeeesssasaasassssseseeeesssssasssssasereeesssssssnsnrrens 8

[ 11 = 9

[ D LI = TP 9

ED G 33 A ittt —aeeeeeeeteteteeeeeetteatatattatete et ———————————————————————————————————————————_. 9

[T R T RS C (U T Te [ = 1= R 10

N[ T8 5 o |1 10
NQCH-DCTR/L-D=SHTHP ... ettt ettt et e ettt et e e e e se e e e e et e teesesesassaaraseeeeeesssesaaassssaereeeeesssesenarenes 11

Legende fiir MaRangaben

H Schafthohe
B Schaftbreite
LH Kopfhohe

cw Schneidbreite

CWX Schneidbreite maximal

CWN  Schneidbreite minimal

CDX Schneidtiefe maximal

CUTDIA Werkstlick-Abstechdurchmesser Maximum
INSR Langer der Wendeplatte

OAL Gesamtlange

PSIR Schneidenwinkel

fg(max) Max. Vorschub Einstechen

fg(min) Min. Vorschub Einstechen
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DCE-C ekallingseisen
Doppelseitige Schneideinsatze zum Ein- und Abstechen Technische Details:
von Stangen, harten Materialien und harten Bauteilen Eckenradius Toleranz +/-: 0,03 mm
Schnitttiefe maximal: 21 mm
-H'M.E Eckenradius: 0,2 mm
- ]

Schneidwerkstoff: Hartmetall
Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
Scheideinsatze fir Stechdrehen und Abstechen |
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Artikelcode

DCE L2002C-6D 2 23,8 6 0.12 mm/rev 0.04 mm/rev Links ° ° °

DCE L3002C-6D 3 23,5 6 0.18 mm/rev 0.08 mm/rev Links ° ° °

DCE N2002C 2 23,8 0 0.16 mm/rev 0.05 mm/rev Neutral o o o o

DCE N3002C 3 23,5 0 0.25 mm/rev 0.1 mm/rev Neutral . ° ° °

DCE R2002C-6D 2 23,8 6 0.12 mm/rev 0.04 mm/rev Rechts ° ° °

DCE R3002C-6D 3 23,5 6 0.18 mm/rev 0.08 mm/rev Rechts . . .
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Werkzeuge & Maschinen

Doppelseitige Schneideinsdtze zum Ein- und Abstechen
fur weiche Werkstiickstoffe, zum Abstechen von Rohren,
kleinen Durchmessern und diinnwandigen Bauteilen

Member IMC Group
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DCE L2002J-6D
DCE L3002J-6D
DCE N2002)
DCE N3002J
DCE R2002J-6D
DCE R3002J-6D

PSIR

w N W N W N

INSL

23,5
23,5
23,8
23,4
23,3
23,5

ABSTECHEN SCHNEIDEINSATZE | Abstechen Schneideinsitze
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0.1 mm/rev
0.1 mm/rev
0.12 mm/rev
0.14 mm/rev
0.1 mm/rev
0.14 mm/rev

Technische Details:

Schnitttiefe maximal: 21 mm

Eckenradius: 0,2 mm

Schneidwerkstoff: Hartmetall
Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
Scheideinsatze fir Stechdrehen und Abstechen |

0.03 mm/rev
0.04 mm/rev
0.04 mm/rev
0.04 mm/rev
0.03 mm/rev
0.04 mm/rev

Links
Links
Neutral
Neutral
Rechts
Rechts

Eckenradius Toleranz +/-: 0,03 mm
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DCPAD_j HP ekal4lingseisen
MODULAR-CUT-Adapter mit zielgerichteter Technische Details:

Kihlmittelzufihrung fiir DO-CUT-Schneideinsatze zum Korperbreite: 7,2 mm

Ein- und Abstechen. Werkstoff Korper: Stahl

Anwendung: | Abstechen | Einstechen |

Member IMC Group

OAL—!

CWN-CWX K

WB_2 WF
- L

CWX CWN CDX CUTDIA
Arickode et |GGG St LS| schntrihune_

IDCPAD2LD42JHP 3311539 Links
IDCPAD2RD42JHP 3311537 2,5 1,9 21 42 49 Rechts
IDCPAD3LD42JHP 3311536 3,18 3 21 42 49 Links
IDCPAD3RD42JHP 3311535 3,18 3 21 42 49 Rechts
IDCPADXL3LD65JHP 3313363 3,18 3 32,5 65 60 Links
IDCPADXL3RD65JHP 3313362 3,18 3 32,5 65 60 Rechts

R
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https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCPAD2LD42JHP
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCPAD2RD42JHP
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCPAD3LD42JHP
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DCTR/ L_B_D ekallingseisen
Verstarkte Kompakthalter zum Ein- und Abstechen Technische Details:
Werkstoff Korper: Stahl
o) o Anwendung: | Abstechen | Einstechen
=" wendung: | | Ei |
-

LH
CUTDIA r daal DCTRIL...SH

T
.
T

8
£

%%

<m>|

el

IDCTL10B2D20SH 3351918 10 10 19 2,5 1,9 10 20 120 Links
IDCTL12B2D24SH 2302633 12 12 19 2,5 1,9 12 24 120 Links
IDCTL16B2D35 2302752 16 16 31 2,5 1,9 17,5 35 140 Links
IDCTL16B3D35 2302754 16 16 31 3,18 3 17,5 35 140 Links
IDCTL20B2D35 2302756 20 20 31 2,5 1S 17,5 35 140 Links
IDCTL20B2T21 2302636 20 20 35.5 2,5 19 21 42 125 Links
IDCTL20B3D42 2302638 20 20 35.5 3,18 3 21 42 140 Links
IDCTL20B3T21 2302631 20 20 35.5 3,18 3 21 42 125 Links
IDCTL25B2T21 2302622 25 25 35.5 2,5 19 21 42 150 Links
IDCTL25B3D42 2302641 25 25 35.5 3,18 3 21 42 140 Links
IDCTL25B3T21 2302624 25 25 35.5 3,18 3 21 42 150 Links

IDCTR10B2D20SH 3351929 10 10 19 2,5 1,9 10 20 120 Rechts
IDCTR12B2D24SH 2302625 12 12 19 2,5 1,9 12 24 120 Rechts
IDCTR16B2D35 2302751 16 16 31 2,5 1,9 17,5 35 140 Rechts
IDCTR16B3D35 2302753 16 16 31 3,18 3 17,5 35 140 Rechts
IDCTR20B2D35 2302755 20 20 31 2,5 1,9 17,5 35 140 Rechts
IDCTR20B2T21 2302621 20 20 35.5 2,5 1,9 21 42 125 Rechts
IDCTR20B3D42 2302637 20 20 35.5 3,18 3 21 42 140 Rechts
IDCTR20B3T21 2302627 20 20 35.5 3,18 3 21 42 125 Rechts
IDCTR25B2T21 2302623 25 25 355 2,5 19 21 42 150 Rechts
IDCTR25B3D42 2302639 25 25 B585 3,18 B 21 42 140 Rechts
IDCTR25B3T21 2302635 25 25 35.5 3,18 3 21 42 150 Rechts
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https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCTL10B2D20SH
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https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCTR25B3T21
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DCTR/L-B-D-JHP-SL ehakSling=eisen

Werkzeughalter zum

Ein- und Abstechen mit direkter Technische Details:

Kihlmittelibergabe fiir DO-CUT-Schneideinsatze Schneidbreite maximal: 2,5 mm

Member IMC Group

Schneidbreite minimal: 1,9 mm
Gesamtlange: 100 mm

Werkstoff Kérper: Stahl

Anwendung: | Abstechen | Einstechen |

CNT (typ.x3)

CDX CUTDIA
Arielode | UetNe || _|_Son | “ap" | semitichtune_

IDCTL12B2D24JHPSL
IDCTL16B2D35JHPSL
IDCTR12B2D24JHPSL
IDCTR16B2D35JHPSL

3335376 27,6 Links
3302271 16 16 31,6 17,5 35 Links
3335377 12 12 27,6 12 24 Rechts
3335375 16 16 31,6 17,5 35 Rechts

i
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https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCTL12B2D24JHPSL
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCTL16B2D35JHPSL
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCTR12B2D24JHPSL
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCTR16B2D35JHPSL
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DCFH ekabilingssise=n
Beidseitig verwendbarer Stechschwert zum Stech-Drehen  Technische Details:
und Abstechen Werkstuick-Abstechdurchmesser Maximum: 42mm
Schnittrichtung: Neutral
- aug) an Werkstoff Kérper: Stahl
Y2

Anwendung: | Abstechen | Einstechen |

|_C-;W DCFH 32-2 I‘@
e | 6
- — !
OAL e Llwe

IDCFH262 2302643 1,7 110

IDCFH263 2302644 2,4 110

IDCFH322 2302855 1,7 150

IDCFH323 2302856 2,4 150

EDG 23B
Schlissel fir Stechschwert DCFH Technische Details:

Bemerkung: Fiir DCFH 26-2 & DCFH 26-3

="

Artikelcode
IEDG23B 7001995

EDG 33A

Schlissel fir Stechschwert DCFH Technische Details:

Bemerkung: Fiir DCFH 32-2 & DCFH 32-3

="

Artikelcode
IEDG33A 7001923
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https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCFH262
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCFH263
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCFH322
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=IDCFH323
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N QCH'.' H P Eha Hllngsmsen
JETCUT-Schafte fir modulare NEOSWISS-Wechselkdpfe, Technische Details:
fuir den Einsatz auf Langdrehautomaten Werkstoff Kérper: Stahl

Gesamtlange: 100 mm

Member IMC Group

OAL

@ |
aalli
@

INQCH1212JHP 3389386
INQCH1616JHP 3397236 16 16
INQCH1212JHPMODA 4788787 Fur Arno-Schnittstelle 12

INQCH1616JHPMODA 4788788 Fiir Arno-Schnittstelle 16 EXKlqﬁhvs
INQCH1616JHPMODI 4788786 Fiir Index-Schnittstelle 16 NUR BE
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https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=INQCH1212JHP
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=INQCH1616JHP
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=INQCH1212JHPMODA
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=INQCH1616JHPMODA
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NQCH-DCTR/L-D-SH-JHP ekabilingssise=n
Modulare JETCUT-Wechselképfe mit Schraubenklemmung  Technische Details:
fur zweiseitige DO-CUT-Schneideinsatze, fir den Einsatz Kopflange: 30 mm
auf Langdrehautomaten Schneidbreite maximal: 2,5 mm
Schneidbreite minimal: 1,9 mm
N - ﬂ"i‘”.‘ﬁ Werkstoff Kérper: Stahl
mis= Anwendung: | Abstechen | Einstechen |

CDX CUTDIA (07,18
Artkelcode MR P P I G I T

INQCH12DCTL2D24SHJHPSL 3538728 37,8 Links
INQCH12DCTR2D24SHJHPSL 3538729 12 12 12 24 37,8 Rechts
INQCH16DCTL2D32SHJHPSL 3538730 16 16 16 32 38,8 Links
INQCH16DCTR2D32SHJHPSL 3538731 16 16 16 32 38,8 Rechts

R
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https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=INQCH12DCTL2D24SHJHPSL
https://shop.klingseisen.de/search/catalogue/group/1?kw=INQCH12DCTR2D24SHJHPSL
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