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Erweiterte Auswahl der 
ECD-VHM-Anbohr- und 
Faswerkzeuge

PRODUKTNEUHEITEN

27-2023

FRÄSEN

METRISCH

NOVEMBER 2023

Einfache 
Handhabung

PMKNSHFasen



• Hohe Flexibilität durch große Auswahl.
• Hervorragende Standzeit durch optimierte 
  Schneidengeomtrie.
• Für präzise Pilotbohrungen und Fasen.

Die neuen ECD-S2-Werkzeuge mit unterschiedlichen Winkeln (30° und 60°) 
erweitern die Produktpalette der regulären “2 in 1”-Vollhartmetallwerkzeuge zum 
Anbohren und Fasen.
Die Werkzeuge haben ein einzigartiges Profil und eine geschliffene Schneide. Sie 
sind ab Lager lieferbar und ergänzen das bestehende Sortiment an Standard-
Vollmaterialfräswerkzeugen.

Vorteile:
•	 60°/120° Spitzenwinkel für NC-Anbohren

•	 60°/120° Spitzenwinkel f+r Fasen / Entgraten

•	 60°/120° für Senkungen durch Plungen

•	 60°/120° für Senkungen durch Interpolation

Verfügbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

	

	 Mit freundlichen Grüßen				    Mit freundlichen Grüßen

	 ISCAR Germany GmbH				    ISCAR Germany GmbH

	 Erich Timons					     Calogero La Quatra
	 CTO						      Produktspezialist
	 Mitglied der Geschäftsleitung
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Zum Produktfilm

https://vimeo.com/763048788


LU

SIG DCONMS

OAL

DC

APMX

Abmessungen Zäher 1   Härter

Bezeichnung DC DCONMS OAL APMX LU Schaft(1) SIG IC
08

IC
90

0

ECD-S2 030/90C03-38 3.00 3.00 38.00 1.37 6.00 C 90 • •
ECD-S2 04/120C04-50 4.00 4.00 50.00 1.02 8.00 C 120 • •
ECD-S2 040/60C04-50 4.00 4.00 50.00 2.75 7.80 C 60 • •
ECD-S2 040/90C04-50 4.00 4.00 50.00 1.79 8.00 C 90 • •
ECD-S2 05/120C05-50 5.00 5.00 50.00 1.28 10.00 C 120 • •
ECD-S2 050/60C05-50 5.00 5.00 50.00 3.61 9.30 C 60 • •
ECD-S2 050/90C05-50 5.00 5.00 50.00 2.24 10.00 C 90 • •
ECD-S2 06/120C06-57 6.00 6.00 57.00 1.54 12.00 C 120 • •
ECD-S2 060/60C06-57 6.00 6.00 57.00 4.34 10.70 C 60 • •
ECD-S2 060/90C06-57 6.00 6.00 57.00 2.71 12.00 C 90 • •
ECD-S2 08/120C08-63 8.00 8.00 63.00 2.05 16.00 C 120 • •
ECD-S2 080/60C08-63 8.00 8.00 63.00 5.92 16.80 C 60 • •
ECD-S2 080/90C08-63 8.00 8.00 63.00 3.63 16.00 C 90 • •
ECD-S2 10/120C10-72 10.00 10.00 72.00 2.56 20.00 C 120 • •
ECD-S2 100/60C10-72 10.00 10.00 72.00 7.21 19.30 C 60 • •
ECD-S2 100/90C10-72 10.00 10.00 72.00 4.55 20.00 C 90 • •
ECD-S2 12/120C12-73 12.00 12.00 73.00 3.08 24.00 C 120 • •
ECD-S2 120/60C12-73 12.00 12.00 73.00 8.93 21.60 C 60 • •
ECD-S2 120/90C12-73 12.00 12.00 73.00 5.47 24.00 C 90 • •

(1) C-Zylindrisch  

 

ECD-S2
Vollhartmetallwerkzeuge zum Anbohren und Fasen
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3648&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3648&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1


Kontaktieren Sie 
unser Team:

http://www.klingseisen.de/team
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