NOVEMBER 2023

METRIC

Wirtschaftlichkeit Effektive Zielgerichtete Member IMC Grou P

Spanevakuierung Kuhlmittelzufiihrung . 4l 4R ' . 4
[ A | |

X-STREAM

ET TOOLHOLDING

BT EM-Aufnahmen mit
Kuhlmittelbohrungen entlang
des Werkzeugschafts

SEITE1/4



WERKZEUGAUFNAHMEN
NPA
PRODUKTNEUHEITEN

DEZEMBER 2023
- X-STREAM

JET TOOLHOLDING

METRISCH

Nutzen

¢ Kurzere Bearbeitungszeiten durch héhere Schnittgeschwindigkeiten.
* Héhere Standzeiten durch effektive Kiihlung.

Wirt Shkei,[ ®* Hohere Produ.ktivité_'lt durch die__Redu.zierung von -
Aufbauschneidenbildung und Uberhitzung der Schneiden.
® Bessere Oberflachengite durch gezieltes Wegsplulen der Spéane.

¢ Geringere Bearbeitungskosten.

Effektiv ISCAR stellt dem Markt neue BT EM-CX-Werkzeughalter mit zielgerichteter
Spanevakuierung Kuhlmittelzufithrung entlang des Werkzeugschafts vor.

Technische Merkmale:
e Optimale Kihlung der Schneidkanten

e Effiziente Spanevakuierung
e Gewuchtet auf G2.5, 25.000 RPM

Zielgerichtete
KUhlmittelzufGhrung
Verfiigbarkeit und Preise
Siehe Preisliste in der Anlage.

Zum Produktfilm

Mit freundlichen GrlBen Mit freundlichen GrlBen

ISCAR Germany GmbH ISCAR Germany GmbH

Erich Timons Josef Derzapf

CTO Product Engineering Special Milling

Mitglied der Geschéftsleitung

Member IMC Group
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https://vimeo.com/733122993/8e7154ffbc
https://vimeo.com/854886673/d8d4a2cb9b

WERKZEUGAUFNAHMEN

29-2023

DEZEMBER 2023

PRODUKTNEUHEITEN METRISCH

X-STREAM

JET TOOLHOLDING

BT-EM-CX
DIN 6359 / DIN 1835 Form B Weldonaufnahmen fur Schaftfraser mit
zielgerichteter Kuhlmittelzufihrung fir BT MAS-403 ADB Steilkegelschafte

https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5065&mapp=IT&GFSTYP=M&srch=1
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BT40 EM 6X50 CX 40 6.00 50.00 25.00 23.0 M16 0 1 107 SR M6X10 DIN1835B
BT40 EM 8X50 CX 40 8.00 50.00 28.00 23,0 M16 0 1 1.09 SR MBX10 DIN1835-8
BT40 EM 10X63 CX 40 10.00 63.00 36.00 36.0 M16 0 1 122 SR M10X12 DIN1835-8
BT40 EM 12X63 CX 40 12.00 63.00 42.00 36.0 M16 0 1 126 SR M12X16 DIN1835-B
BT40 EM 16X63 CX 40 16.00 63.00 48.00 36.0 Mi6 0 1 140 SR M14X16 DIN1835-B
40 20.00 63.00 52.00 360 M16 0 1 140 SR M16X16 DIN1835-B
BT40 EM 25X45 CX 40 25.00 45.00 61.00 18.0 M16 0 1 117 SRM18X2X10 EM SHORT
BT40 EM 25X90 CX 40 25.00 90.00 65.00 63.0 M16 0 2 225 SRM18X2X20 DIN1835-B
BT40 EM 32X100 CX 40 32.00 100.00 72.00 65.0 M16 0 2 270 SRM20X2X20 DIN1835-B
BT50 EM 12X80 CX 50 12.00 80.00 42.00 420 M24 0 1 4,00 SR M12X16 DIN1835-B
BT50 EM 16X80 CX 50 16.00 80.00 48.00 420 M24 0 1 410 SR M14X16 DIN1835-B
50 20.00 80.00 52.00 420 M24 0 1 430 SR M16xX16 DIN1835-B
BT50 EM 25X100 CX 50 25.00 100.00 65.00 62.0 M24 0 2 560  SRM18X2X20 DIN1835-B
BT50 EM 32X105 CX 50 32.00 105.00 72.00 67.0 M24 0 2 580  SRM20X2X20 DIN1835-B
BT50 EM 40X110 CX 50 40,00 110.00 80.00 72.0 M24 0 2 520  SRM20X2X20 DIN1835-B

() 1 - Nut fur Datenchip, O - keine Nut fur Datenchip

Member IMC Group
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5065&mapp=IT&GFSTYP=M&srch=1

www.klingseisen.de Kontaktieren Sie
unser Team:

ekakalingseisen

Werkzeuge & Maschinen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen
Tel. +49 (0)7424 98192-0 - Fax +49 (0)7424 84601 - info@klingseisen.de


http://www.klingseisen.de/team

	Play 2: 


