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BT EM-Aufnahmen mit 
Kühlmittelbohrungen entlang 
des Werkzeugschafts

PRODUKTNEUHEITEN

29-2023

WERKZEUGAUFNAHMEN

METRIC

NOVEMBER 2023

Zielgerichtete 
Kühlmittelzuführung

Effektive 
Spanevakuierung

Wirtschaftlichkeit



Mit freundlichen Grüßen    Mit freundlichen Grüßen
ISCAR Germany GmbH    ISCAR Germany GmbH

Erich Timons      Josef Derzapf
CTO       Product Engineering Special Milling
Mitglied der Geschäftsleitung

• Kürzere Bearbeitungszeiten durch höhere Schnittgeschwindigkeiten.

• Höhere Standzeiten durch effektive Kühlung.

• Höhere Produktivität durch die Reduzierung von 
   Aufbauschneidenbildung und Überhitzung der Schneiden.

• Bessere Oberflächengüte durch gezieltes Wegspülen der Späne.

• Geringere Bearbeitungskosten.

ISCAR stellt dem Markt neue BT EM-CX-Werkzeughalter mit zielgerichteter 
Kühlmittelzuführung entlang des Werkzeugschafts vor.

 Technische Merkmale: 
• Optimale Kühlung der Schneidkanten

• Effiziente Spanevakuierung

• Gewuchtet auf G2.5, 25.000 RPM

 Verfügbarkeit und Preise 
 Siehe Preisliste in der Anlage.
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Zum Produktfilm

https://vimeo.com/733122993/8e7154ffbc
https://vimeo.com/854886673/d8d4a2cb9b
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Bezeichnung SS DCONWS LPR BD LBX CRKS CDI(1) Abb. kg

BT40 EM 6X50 CX 40 6.00 50.00 25.00 23.0 M16 0 1 1.07 SR M6X10 DIN1835B
BT40 EM 8X50 CX 40 8.00 50.00 28.00 23.0 M16 0 1 1.09 SR M8X10 DIN1835-B
BT40 EM 10X63 CX 40 10.00 63.00 35.00 36.0 M16 0 1 1.22 SR M10X12 DIN1835-B
BT40 EM 12X63 CX 40 12.00 63.00 42.00 36.0 M16 0 1 1.26 SR M12X16 DIN1835-B
BT40 EM 16X63 CX 40 16.00 63.00 48.00 36.0 M16 0 1 1.40 SR M14X16 DIN1835-B
BT40 EM 20X63 CX 40 20.00 63.00 52.00 36.0 M16 0 1 1.40 SR M16X16 DIN1835-B
BT40 EM 25X45 CX 40 25.00 45.00 61.00 18.0 M16 0 1 1.17 SR M18X2X10 EM SHORT
BT40 EM 25X90 CX 40 25.00 90.00 65.00 63.0 M16 0 2 2.25 SR M18X2X20 DIN1835-B
BT40 EM 32X100 CX 40 32.00 100.00 72.00 65.0 M16 0 2 2.70 SR M20X2X20 DIN1835-B
BT50 EM 12X80 CX 50 12.00 80.00 42.00 42.0 M24 0 1 4.00 SR M12X16 DIN1835-B
BT50 EM 16X80 CX 50 16.00 80.00 48.00 42.0 M24 0 1 4.10 SR M14X16 DIN1835-B
BT50 EM 20X80 CX 50 20.00 80.00 52.00 42.0 M24 0 1 4.30 SR M16X16 DIN1835-B
BT50 EM 25X100 CX 50 25.00 100.00 65.00 62.0 M24 0 2 5.60 SR M18X2X20 DIN1835-B
BT50 EM 32X105 CX 50 32.00 105.00 72.00 67.0 M24 0 2 5.80 SR M20X2X20 DIN1835-B
BT50 EM 40X110 CX 50 40.00 110.00 80.00 72.0 M24 0 2 5.20 SR M20X2X20 DIN1835-B

(1) 1 - Nut für Datenchip, 0 - keine Nut für Datenchip  
 

BT-EM-CX
DIN 6359 / DIN 1835 Form B Weldonaufnahmen für Schaftfräser mit 
zielgerichteter Kühlmittelzuführung für BT MAS-403 ADB Steilkegelschäfte
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5065&mapp=IT&GFSTYP=M&srch=1

https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5065&mapp=IT&GFSTYP=M&srch=1


Kontaktieren Sie 
unser Team:

http://www.klingseisen.de/team
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