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Typ Spiral-
winkel

Schnitt-
länge

Werk-
stück-
härte 
HRC

Anzahl 
Schnei-

den

verfügbar 
im

Durch-
messer-
bereich

Beschreibung Seite

Haupt-
Kata-
log-
seite

Abbildung

EC-E4L-CF 38° mittel <45 4 3-25 05 C13

EC-H4M-CFR variabel mittel <55 4,5 4-25 06 C10

EC-H4L-CFR variabel lang <55 4 6-20 07 C10

EC-H4XL-CFR variabel extra-lang <55 4 6-20 08 C11

EFS-B44 45° mittel <55 4 6-25 09 C9

EFS-E44 38° mittel <45 4 6-25 10 C8

ECR-B-M/
ECR-B-M...R

45° mittel <55 4-7 5-20 11 C16

ECR-B-MF 45° mittel <65 4,6 6-25
bestens geeignet für 

gehärteten Stahl
12 C18

ECR-T-M 20° mittel <55 4 6-20 13 C22

ECR-B-L 45° lang <55 4-7 6-20 14 C17

ECR-B-X 45° extra-lang <55 4-5 8-16 15 C17

ERF-
A/E-3,4,6

30°, 38° mittel <55 3-6 4-25
enge Teilung

Stahllegierungen
16 C21

ECP-E4L 38° mittel <45 4 5-20
empfohlen für rost-

beständigen Stahl
17 C20

EC-A4 30° mittel <60 4 2-25 18 C49

EC-A-4 30° mittel <45 4 2-20 19 C40

EC-A4 30° mittel <45 4 2-20 20 C42

ECC-A-4 30° mittel <45 4 2-20 verstärkt 21 C43

EC-B-4...R 45° mittel <45 4 6-20 Eckenradien 22 C39

EB-A-4 30° mittel <45 4 3-20 23 C70

EBL-A-4 30° lang <45 4 4-16 24 C70

Inhaltsverzeichnis
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Irrtum und Änderungen vorbehalten.   

Typ Spiral-
winkel

Schnitt-
länge

Werk-
stück-
härte 
HRC

Anzahl 
Schnei-

den

verfügbar 
im

Durch-
messer-
bereich

Beschreibung Seite

Haupt-
Kata-
log-
seite

 Abbildung

EBRF-T 20° mittel <55 3,4 6-20 25 C22

ECH-B-6 45° mittel <65 6 6-20 hoch hitzebeständige 
Legierungen 26 C50

ECL-B-4/6 45° lang <45 4,6 6-20 27 C51

EC-B6 45° extra-lang <65 6 6-25 28 C52

ECXL-B-4/6 45° extra-lang <45 4,6 10-20 29 C51

ECA-H3-CF
39-41°

variabel mittel
Alu-

minium
3 3-25 30 C53

ECA-B-3 45° mittel
Alu-

minium
3 4-20

Aluminium-Hoch-
geschwindigkeits-

bearbeitung
31 C57

ECAP-H3-CF 39-41° mittel
Alu-

minium
3 10-20 32 -

ECR-B3-R 45° lang
Alu-

minium
3 6-20 33 C56

ECA-B-2 45° mittel
Alu-

minium
2 4-20

Aluminium-Hoch-
geschwindigkeits-

bearbeitung
34 C57
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03
Member IMC Group

BEZEICHNUNGSSYSTEM Vollhartmetall-Schaftfräser

FORMELN UND RICHTWERTE: Vollhartmetall-Schruppfräser

FORMELN UND RICHTWERTE: Mittlere Spandicke 

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT für Vollhartmetall- und MULTI-MASTER-Schaftfräser

USER GUIDE: Vollhartmetall-Schaftfräser 

WERKSTÜCKSTOFF-GRUPPEN  nach DIN / ISO 513 und VDI 3323 

Technische Hinweise



 IC300
Eine glatte Oberfläche sorgt für ausgezeichneten Spanfluss, eliminiert 

Aufbauschneiden- und Kammrissbildung, reduziert auftretende Schnittkräfte und 

verbessert die Oberflächengüte.

Härtegrad 3000 HV und große Zähigkeit resultieren in hoher Verschleißfestigkeit 

und ermöglichen höhere Schnittgeschwindigkeiten. 

Hohe Produktivitätsrate, speziell bei der Bearbeitung von Stahl, gehärtetem Stahl, 

rostbeständigem Stahl und bei ungünstigen Bearbeitungsbedingungen.

 IC900
Hohe thermische und chemische Belastbarkeit.

Härtegrad 3500 HV für die Bearbeitung härterer Werkstückstoffe und zur 

Trockenbearbeitung mit höherer Schnittgeschwindigkeit. Die TiAlN-Beschichtung ist 

warmfest bis 800ºC.

Empfohlen für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl, hoch hitzebeständigen 

Legierungen und Stahllegierungen.

Verbessert die Fertigbearbeitung im Formen- und Gesenkbau.

Längere Standzeit bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

Schaftfräser-Typ C 

 C   - Zentrumsschneidend

  T - Konisch

 B - Kugelkopf

 SB - Sphärisch

 FS - FINISHRED

 CP- Spanteiler

 R/RF/RC/CR -   

  Schruppfräser

 FF - FEEDMILL

 Spiralwinkel
 T - 20º

 A - 30º

 E - 38º

 B - 45º

 D - 50º

 F - 55º

 S - Gerade

 H - Variabler

Drallwinkel

Schafttyp 

C - Zylindrisch

W - Weldon

 Gesamt-  
  länge
 72=72 mm

 Werkstückstoff
- Allgemein

T = Hoch hitzebest. Leg.

S = Rostbeständiger Stahl

L - Stahl niedriger Härte =

<45 HRC

 M - Stahl mittlerer Härte =  

<55 HRC

 H - Stahl hoher Härte =  

>55 HRC

A = Aluminium

VHM-
Schaft-
fräser-
Code

 Fräser-   
 durchmesser 
 (mm)

Effektive
Schnitt- 
länge
20=20 mm

Anzahl 
Schneiden
2 - 2 Schneiden

3 - 3 Schneiden

4 - 4 Schneiden

5 - 5 Schneiden

6 - 6 Schneiden

7 - 7 Schneiden

Schaft- 
Durch-
messer

R=Ecken- 
Radius
CF=vibrations- 
frei
S=scharfe 
Schneidkante

Toleranzen

 Design (Optional)
- = neue Bezeichnung

A - Aluminium

C - Fase

H - Schlichten

S - Kurz

L - Lang

XL - Extralang

U - Untermaß

T - Konisch

CS- Fase+kurz

 IC903
Exzellent für die Bearbeitung von gehärtetem Stahl bis 70 HRC und für hoch 

hitzebeständige Legierungen.

Die kleine Körnung des Substrats verbessert die Stabilität der Schneide und 

verhindert Ausbröckelungen.

E C C 080 B 20 - 3 C 08 R1.0 72-

E C - B 4 8 - 20 /30 W 728 R1.0 -
1 2 3 4 5 6  7 8 9 10 11 12 13

1 2 3 6 4 7  5 9 10 11 12 13

Konuslänge, 
Winkel des
Hinterschliffs
30=30 mm

1.5°=1° 30’ 

Vollhartmetall-Schaftfräser

7 8 9 10 11 12 13

1 2 3 4 5 6

Durchmesser- 
bereich

Fräserdurch-

messer øD bis e8
Schaft 

ød bis h6
<3 -0.014 bis 0.028 0 bis -0.007
3-6 -0.020 bis 0.038 0 bis -0.008

6-10 -0.025 bis 0.047 0 bis -0.009
10-18 -0.032 bis 0.059 0 bis -0.011
18-30 -0.040 bis 0.073 0 bis -0.013

ISCAR Premium PVD-beschichtete Schneidstoffsorte
ISCAR hat mit Vollhartmetall-Schaftfräsern aus sehr zähem Feinstkornstubstrat mit PVD-Beschichtung beim 

Zeitspanvolumen und bei der Standzeit erhebliche Fortschritte erzielt. Diese sind besonders zäh und widerstandsfähig 

gegen Kammrissbildung und Ausbröckelungen.

TiCN auf Feinstkornsubstrat = IC300

TiAIN auf Feinstkornsubstrat = IC900

        TiAIN auf Ultra-Feinstkornsubstrat = IC903

*
*

*
* Für Sonderwerkzeuge

Bezeichnungssystem
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Einsatzgebiete:
- allgemeine Stahlbearbeitung
- Titanbearbeitung
- Schruppen und Schlichten

Vorteile:
- stabile Schneidkante
- ruhiger Lauf durch Ungleichteilung
- Schnitttiefe bis 2xD möglich

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, Ungleichteilung, Halsfreischliff, lange Ausführung 

EC-E4L-CF 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

38° ungleich X 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622640 EC-E4L 04-10/14C06CF57 90 4 6 10 14 57 IC900 29,48 €
5622420 EC-E4L 06-14/20C06CF57 90 6 6 14 20 57 IC900 24,16 €
5622422 EC-E4L 08-18/26C08CF63 90 8 8 18 26 63 IC900 34,09 €
5622424 EC-E4L 10-22/32C10CF72 90 10 10 22 32 72 IC900 47,97 €
5622426 EC-E4L 12-26/38C12CF83 90 12 12 26 38 83 IC900 68,04 €
5622428 EC-E4L 16-34/50C16CF100 16 16 34 50 100 IC900 106,47 €
5622430 EC-E4L 20-42/60C20CF110 20 20 42 60 110 IC900 175,43 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622421 EC-E4L 06-14/20W06CF57 90 6 6 14 20 57 IC900 24,16 €
5622423 EC-E4L 08-18/26W08CF63 90 8 8 18 26 63 IC900 34,09 €
5622425 EC-E4L 10-22/32W10CF72 90 10 10 22 32 72 IC900 47,97 €
5622427 EC-E4L 12-26/38W12CF83 90 12 12 26 38 83 IC900 68,04 €
5622429 EC-E4L 16-34/50W16CF100 16 16 34 50 100 IC900 106,47 €
5622431 EC-E4L 20-42/60W20CF110 20 20 42 60 110 IC900 175,43 €
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L
H

ap

Ha

Chx45˚

dh6De8

Rd°Rd°



 1°

 4°

 2°

 3° 1≠ 2≠ 3≠ 4apr

dh6De8
35º

37º

L

Rd°Rd°

Einsatzgebiete:
- erste Wahl für rostfreien Stahl
- Inconelbearbeitung
- Schruppen und Schlichten

Vorteile:
- scharfe positive Schneidkante
- sehr weicher Schnitt
- Schnitttiefe bis 1,5xD möglich
- vibrationsdämpfend

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, Ungleichteilung, ungleich gedrallt, mittlere Länge

EC-H4M-CFR 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

35° / 37° ungleich X 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622986 EC-H4M 06-12C06CFR0.2-57 6 6 12 - 57 IC900 21,58 €
5606820 EC-H4M 08-16C08CFR0.4-63 8 8 16 - 63 IC900 30,47 €
5606821 EC-H4M 10-20C10CFR0.5-72 10 10 20 - 72 IC900 42,84 €
5622990 EC-H4M 12-24C12CFR0.6-83 12 12 24 - 83 IC900 60,74 €
5622994 EC-H4M 16-32C16CFR0.8-92 16 16 32 - 92 IC900 95,02 €
5622996 EC-H4M 20-40C20CFR1.0-104 20 20 40 - 104 IC900 156,55€

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622987 EC-H4M 06-12W06CFR0.2-57 6 6 12 - 57 IC900 21,58 €
5622988 EC-H4M 08-16W08CFR0.4-63 8 8 16 - 63 IC900 30,47 €
5622989 EC-H4M 10-20W10CFR0.5-72 10 10 20 - 72 IC900 42,84 €
5622991 EC-H4M 12-24W12CFR0.6-83 12 12 24 - 83 IC900 60,74 €
5622995 EC-H4M 16-32W16CFR0.8-92 16 16 32 - 92 IC900 95,02 €
5622997 EC-H4M 20-40W20CFR1.0-104 20 20 40 - 104 IC900 156,55 €
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 1°

 4°

 2°

 3° 1≠ 2≠ 3≠ 4apr

dh6De8
35º

37º

H
L

Rd°Rd°

Einsatzgebiete:
- erste Wahl für rostfreien Stahl
- Inconelbearbeitung
- Schruppen und Schlichten

Vorteile:
- scharfe positive Schneidkante
- sehr weicher Schnitt
- Schnitttiefe bis 1,5xD möglich
- vibrationsdämpfend

Vollhartmetall-Schaftfräser, DIN 6535, 
Ungleichteilung, ungleich gedrallt, zusätzlich mit Halsfreischliff, lange Ausführung

EC-H4L-CFR (Hinterschliff) 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

35° / 37° ungleich X 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5623000 EC-H4L 06-12/20C6CFR.2-57 6 6 12 20 57 IC900

5623002 EC-H4L 08-16/26C8CFR.4-63 8 8 16 26 63 IC900

5606822 EC-H4L 10-20/32C10CFR.5 10 10 20 32 72 IC900

5623005 EC-H4L 12-24/38C12CFR.6 12 12 24 38 83 IC900

5623007 EC-H4L 16-32/50C16CFR.8 16 16 32 50 100 IC900

5623009 EC-H4L 20-40/60C20CFR1.0 20 20 40 60 110 IC900

Mit Weldonschaft

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5623001 EC-H4L 06-12/20W6CFR.2-57 6 6 12 20 57 IC900

5623003 EC-H4L 08-16/26W8CFR.4-63 8 8 16 26 63 IC900

5623004 EC-H4L 10-20/32W10CFR.5 10 10 20 32 72 IC900

5623006 EC-H4L 12-24/38W12CFR.6 12 12 24 38 83 IC900

5623008 EC-H4L 16-32/50W16CFR.8 16 16 32 50 100 IC900

5623010 EC-H4L 20-40/60W20CFR1.0 20 20 40 60 110 IC900

Mit Zylinderschaft
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Einsatzgebiete:
- erste Wahl für rostfreien Stahl
- Inconelbearbeitung
- Schruppen und Schlichten

Vorteile:
- scharfe positive Schneidkante
- sehr weicher Schnitt
- Schnitttiefe bis 1,5xD möglich
- vibrationsdämpfend

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, DIN 6535, 
Ungleichteilung, ungleich gedrallt, in extra langer Ausführung mit Halsfreischliff

EC-H4XL-CFR (Hinterschliff)

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

35° / 37° ungleich X 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5623011 EC-H4XL 06-12/25C06CFR.2 6 6 12 25 61 IC900 28,89 €
5623013 EC-H4XL 08-16/32C08CFR.4 8 8 16 32 68 IC900 40,94 €
5623015 EC-H4XL 10-20/40C10CFR.5 10 10 20 40 80 IC900 57,57 €
5623017 EC-H4XL 12-24/50C12CFR.6 12 12 24 50 95 IC900 81,54 €
5623019 EC-H4XL 16-32/64C16CFR.8 16 16 32 64 115 IC900 127,59 €
5623021 EC-H4XL 20-40/75C20CFR1.0 20 20 40 75 125 IC900 210,50 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5623012 EC-H4XL 06-12/25W06CFR.2 6 6 12 25 61 IC900 28,89 €
5623014 EC-H4XL 08-16/32W08CFR.4 8 8 16 32 68 IC900 40,94 €
5623016 EC-H4XL 10-20/40W10CFR.5 10 10 20 40 80 IC900 57,57 €
5623018 EC-H4XL 12-24/50W12CFR.6 12 12 24 50 95 IC900 81,54 €
5623020 EC-H4XL 16-32/64W16CFR.8 16 16 32 64 115 IC900 127,59 €
5623022 EC-H4XL 20-40/75W20CFR1.0 20 20 40 75 125 IC900 210,50 €
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Vollhartmetall-Schrupp-Schlichtfräser

Ch x 45°

H

dh6

ap

L

De8

Haº

Rd°Rd°

Einsatzgebiete:
- Besäumen bis ae = 40%
- Schruppen und Schlichten in einem

Arbeitsgang
- für dünnwandige Bauteile

Vorteile:
- weicher Schnitt
- Schnittkraftreduzierung durch

kordelverzahnte Schneiden
- vibrationsdämpfend durch ungleiche

Schneidengeometrie

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, Schrupp-Schlichtschneiden in einem Werkzeug

EFS-B44

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

45° gleich X 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622100 EFS-B44 06-14C06-57  900 6 6 14 - 57 IC900 35,72 €
5622101 EFS-B44 08-18C08-63  900 8 8 18 - 63 IC900 44,02 €
5622081 EFS-B44 10-22C10-72  900 10 10 22 - 72 IC900 61,46 €
5622102 EFS-B44 12-26C12-83  900 12 12 26 - 83 IC900 78,58 €
5622134 EFS-B44 16-34C16-92  900 16 16 34 - 92 IC900 122,98 €
5622135 EFS-B44 20-42C20-104 900 20 20 42 - 104 IC900 199,97 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622129 EFS-B44 06-14W06-57  900 6 6 14 - 57 IC900 35,72 €
5622130 EFS-B44 08-18W08-63  900 8 8 18 - 63 IC900 44,02 €
5622131 EFS-B44 10-22W10-72  900 10 10 22 - 72 IC900 61,46 €
5622132 EFS-B44 12-26W12-83  900 12 12 26 - 83 IC900 78,58 €
5622104 EFS-B44 16-34W16-92  900 16 16 34 - 92 IC900 122,98 €

5622105 EFS-B44 20-42W20-104 900 20 20 42 - 104 IC900 199,97 €

09
Member IMC Group



EFS-E44
Vollhartmetall-Schrupp-Schlichtfräser mit ungleicher Teilung

für vibrationsarme Bearbeitung

22

22

11

11≠ 22 

11

Ch x 45°

dh6De8

ap

L

Haº

Rd°Rd°

Einsatzgebiete:
- Vollschnitt bis 2xD
- Schruppen und Schlichten in einem

Arbeitsgang
- für dünnwandige Bauteile

Vorteile:
- weicher Schnitt
- Schnittkraftreduzierung durch

kordelverzahnte Schneiden
- sehr ruhiger Lauf durch

Ungleichteilung

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, Schrupp-Schlichtschneiden, Ungleichteilung

EFS-E44 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

38° ungleich X 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622697 EFS-E44 06-14C06CF57  900 6 6 14 - 57 IC900 37,18 €
5622699 EFS-E44 08-18C08CF63  900 8 8 18 - 63 IC900 45,73 €
5622606 EFS-E44 10-22C10CF72  900 10 10 22 - 72 IC900 63,96 €
5622702 EFS-E44 12-26C12CF83  900 12 12 26 - 83 IC900 81,73 €
5622706 EFS-E44 16-34C16CF92  900 16 16 34 - 92 IC900 127,85 €
5622708 EFS-E44 20-42C20CF104 900 20 20 42 - 104 IC900 208,19 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622698 EFS-E44 06-14W06CF57  900 6 6 14 - 57 IC900 37,18 €
5622700 EFS-E44 08-18W08CF63  900 8 8 18 - 63 IC900 45,73 €
5622701 EFS-E44 10-22W10CF72  900 10 10 22 - 72 IC900 63,96 €
5622703 EFS-E44 12-26W12CF83  900 12 12 26 - 83 IC900 81,73 €
5622707 EFS-E44 16-34W16CF92  900 16 16 34 - 92 IC900 127,85 €
5622709 EFS-E44 20-42W20CF104 900 20 20 42 - 104 IC900 208,19 €
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Einsatzgebiete:
- Vollschnitt bis 1,5xD
- ausschließlich zum Schruppen
- sehr gut einsetzbar bei labilen

Verhältnissen

Vorteile:
- weicher Schnitt
- Schnittkraftreduzierung durch

kordelverzahnte Schneiden
- kleine und leichte Späne werden erzeugt

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge, kordelverzahnte Schneiden

ECR-B-M/ECR-B-M...R
Vollhartmetall-Schruppfräser mit 4-7 Schneiden, 45° Spiralwinkel,  

mittlerer Länge (2xD) 

De9

ap

L

dh6

Ch x 45°r

H

15

Haº

Rd°Rd°

ECR-B-M/ECR-B-M...R

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4-7
IC900 
(AlTiN)

45° gleich s. Grafi k 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621646 ECR-B4M 06-12C06-57 IC900 6 6 12 - 57 IC900 29,29 €
5621647 ECR-B4M 08-16C08-63 IC900 8 8 16 - 63 IC900 36,12 €
5621648 ECR-B4M 10-20C10-72 IC900 10 10 20 - 72 IC900 50,47 €
5621650 ECR-B4M 12-24C12-83 IC900 12 12 24 - 83 IC900 64,22 €
5621652 ECR-B5M 16-32C16-92 IC900 16 16 32 - 92 IC900 106,86 €
5621654 ECR-B7M 20-40C20-104  900 20 20 40 - 104 IC900 189,12 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621509 ECR-B4M 06-12W06-57 IC900 6 6 12 - 57 IC900 29,29 €
5621510 ECR-B4M 08-16W08-63 IC900 8 8 16 - 63 IC900 36,12 €
5621511 ECR-B4M 10-20W10-72 IC900 10 10 20 - 72 IC900 50,47 €
5621512 ECR-B4M 12-24W12-83 IC900 12 12 24 - 83 IC900 64,22 €
5621513 ECR-B5M 16-32W16-92 IC900 16 16 32 - 92 IC900 106,86 €
5621514 ECR-B7M 20-40W20-104  900 20 20 40 - 104 IC900 189,12 €
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Vollhartmetall-Schruppfräser mit 4 und 6 Schneiden, 45° Spiralwinkel,     

mittlerer Länge für Werkstückstoffe bis 65 HRC

ap

L

dh6De9

Ch x 45°

Haº

Rd°Rd°

ECR-MF

Einsatzgebiete:
- Vollschnitt bis 1,5xD
- ausschließlich zum Schruppen
- sehr gut für die Hartbearbeitung

bis 55 HRc

Vorteile:
- weicher Schnitt
- Schnittkraftreduzierung durch

kordelverzahnte Schneide
- kleine und leichte Späne werden erzeugt

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge, kordelverzahnte Schneiden mit abgeflachtem Profil

ECR-B-MF  

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4-6
IC900 
(AlTiN)

45° gleich s. Grafi k 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622137 ECR-B4MF 06-14C06-57  900 6 6 14 - 57 IC900 29,29 €
5622139 ECR-B4MF 08-18C08-63  900 8 8 18 - 63 IC900 36,12 €
5622141 ECR-B4MF 10-22C10-72  900 10 10 22 - 72 IC900 50,47 €
5622143 ECR-B4MF 12-26C12-83  900 12 12 26 - 83 IC900 64,22 €
5622147 ECR-B6MF 16-34C16-92  900 16 16 34 - 92 IC900 106,86 €
5622149 ECR-B6MF 20-42C20-104 900 20 20 42 - 104 IC900 176,61 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622138 ECR-B4MF 06-14W06-57  900 6 6 14 - 57 IC900 29,29 €
5622140 ECR-B4MF 08-18W08-63  900 8 8 18 - 63 IC900 36,12 €
5622142 ECR-B4MF 10-22W10-72  900 10 10 22 - 72 IC900 50,47 €
5622144 ECR-B4MF 12-26W12-83  900 12 12 26 - 83 IC900 64,22 €
5622148 ECR-B6MF 16-34W16-92  900 16 16 34 - 92 IC900 106,86 €
5622150 ECR-B6MF 20-42W20-104 900 20 20 42 - 104 IC900 176,61 €
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ECR-T-M
Vollhartmetall-Schruppfräser mit 4 Schneiden, 20° Spiralwinkel, mittlerer Länge

für maximales Zeitspanvolumen

dh6

ap

L

Ch x 45°

De 9

Haº

Rd°Rd°

Einsatzgebiete:
- Vollschnitt bis 1,5xD
- ausschließlich zum Schruppen
- bei labilen Bauteilspannungen

(20° Drallwinkel)

Vorteile:
- weicher Schnitt
- Schnittkraftreduzierung durch

kordelverzahnte Schneiden
- kleine und leichte Späne werden

erzeugt

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge, kordelverzahnte Schneiden

ECR-T-M  

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

20° gleich x 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621822 ECR-T4M 06-10-C06-57  900 6 6 10 - 57 IC900 29,29 €
5621823 ECR-T4M 08-16-C08-63  900 8 8 16 - 63 IC900 36,12 €
5621824 ECR-T4M 10-20-C10-72  900 10 10 20 - 72 IC900 50,47 €
5621825 ECR-T4M 12-24-C12-83  900 12 12 24 - 83 IC900 64,22 €
5621827 ECR-T4M 16-32-C16-92  900 16 16 32 - 92 IC900 106,86 €
5621828 ECR-T4M 20-40-C20-104 900 20 20 40 - 104 IC900 189,12 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621830 ECR-T4M 06-10-W06-57  900 6 6 10 - 57 IC900 29,29 €
5621831 ECR-T4M 08-16-W08-63  900 8 8 16 - 63 IC900 36,12 €
5621832 ECR-T4M 10-20-W10-72  900 10 10 20 - 72 IC900 50,47 €
5621833 ECR-T4M 12-24-W12-83  900 12 12 24 - 83 IC900 64,22 €
5621835 ECR-T4M 16-32-W16-92  900 16 16 32 - 92 IC900 106,86 €
5621836 ECR-T4M 20-40-W20-104 900 20 20 40 - 104 IC900 189,12 €
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ECR-B-L
Vollhartmetall-Schruppfräser mit 4-7 Schneiden, 45° Spiralwinkel 

und 3xD Hinterschliff

De9

ap

L

dh6

Ha°

Ch x 45°

H

Rd°Rd°

Einsatzgebiete:
- Vollschnitt bis 1,5xD
- ausschließlich zum Schruppen
- bei tiefen Nuten (Halsfreischliff)

Vorteile:
- weicher Schnitt
- Schnittkraftreduzierung durch

kordelverzahnte Schneiden
- kleine und leichte Späne werden erzeugt

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge, kordelverzahnte Schneiden, Halsfreischliff

ECR-B-L 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4-7
IC900 
(AlTiN)

45° gleich s. Grafi k 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621655 ECR-B4L 06-12/18C06-57 6 6 12 18 57 IC900 30,47 €
5621656 ECR-B4L 08-16/24C08-63 8 8 16 24 63 IC900 37,57 €
5621657 ECR-B4L 10-20/30C10-72 10 10 20 30 72 IC900 52,52 €
5621658 ECR-B4L 12-24/36C12-83 12 12 24 36 83 IC900 66,79 €
5621659 ECR-B5L 16-32/48C16-100 16 16 32 48 100 IC900 111,13 €
5621660 ECR-B7L 20-40/60C20-110 20 20 40 60 110 IC900 196,67 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621518 ECR-B4L 06-12/18W06-57 90 6 6 12 18 57 IC900 30,47 €
5621519 ECR-B4L 08-16/24W08-63 90 8 8 16 24 63 IC900 37,57 €
5621520 ECR-B4L 10-20/30W10-72 90 10 10 20 30 72 IC900 52,52 €
5621521 ECR-B4L 12-24/36W12-83 12 12 24 36 83 IC900 66,79 €
5621522 ECR-B5L 16-32/48W16-100 16 16 32 48 100 IC900 111,13 €
5621523 ECR-B7L 20-40/60W20-110 20 20 40 60 110 IC900 196,67 €
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Einsatzgebiete:
- Vollschnitt bis 1xD
- ausschließlich zum Schruppen
- bei tiefen Nuten (Halsfreischliff)

Vorteile:
- weicher Schnitt
- Schnittkraftreduzierung durch

kordelverzahnte Schneiden
- kleine und leichte Späne werden erzeugt

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, DIN 6535, 
mittlere Länge, kurze Schneidkantenlänge, kordelverzahnte Schneiden, Halsfreischliff

ECR-B-X 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4-5
IC900 
(AlTiN)

45° gleich s. Grafi k 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621661 ECR-B4X 08-12/32C08-68 8 8 12 32 68 IC900 49,63 €
5621662 ECR-B4X 10-15/40C10-80 90 10 10 15 40 80 IC900 69,35 €
5621663 ECR-B4X 12-18/48C12-100 12 12 18 48 100 IC900 88,11 €
5621664 ECR-B5X 16-24/64C16-115 16 16 24 64 115 IC900 146,73 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621524 ECR-B4X 08-12/32W08-68 8 8 12 32 68 IC900 49,63 €
5621525 ECR-B4X 10-15/40W10-80 90 10 10 15 40 80 IC900 69,35 €
5621526 ECR-B4X 12-18/48W12-100 12 12 18 48 100 IC900 88,11 €
5621527 ECR-B5X 16-24/64W16-115 16 16 24 64 115 IC900 146,73 €

C
Vollhartmetall-Schruppfräser mit 4-5 Schneiden, 45° Spiralwinkel

und 4xD Hinterschliff

dh6

H
L

ap

Ch x 45°

De9

Haº

Rd°Rd°
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Einsatzgebiete:
- Vollschnitt bis 1,5xD
- ausschließlich zum Schruppen

Vorteile:
- weicher Schnitt
- Schnittkraftreduzierung durch

kordelverzahnte Schneiden
- kleine und leichte Späne werden erzeugt

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge, kordelverzahnte Schneiden

ERF-A/E-3,4,6 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

3-4
IC900 
(AlTiN)

30-38° gleich x 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621281 ERF040E08-3C06     IC900 4 6 8 - 57 IC900 39,95 €
5621457 ERF060E13-3C06     IC900 6 6 14 - 57 IC900 32,77 €
5621458 ERF080E20-3C08     IC900 8 8 18 - 63 IC900 40,46 €
5621459 ERF100A22-4C10     IC900 10 10 22 - 72 IC900 56,79 €
5698211 ERF120A25-4C12     IC900 12 12 26 - 83 IC900 71,91 €
5621461 ERF160A32-4C16     IC900 16 16 34 - 92 IC900 104,23 €
5621485 ERF200A38-4C20     IC900 20 20 42 - 104 IC900 171,81 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5620610 ERF060E13-3W06     IC900 6 6 14 - 57 IC900 32,77 €
5620611 ERF080E20-3W08     IC900 8 8 18 - 63 IC900 40,46 €
5620612 ERF100A22-4W10     IC900 10 10 22 - 72 IC900 56,79 €
5620613 ERF120A25-4W12     IC900 12 12 26 - 83 IC900 71,91 €
5620615 ERF160A32-4W16     IC900 16 16 34 - 92 IC900 104,23 €
5620617 ERF200A38-4W20     IC900 20 20 42 - 104 IC900 171,81 €

Vollhartmetall-Schruppfräser mit 3, 4, 6 Schneiden, 30° und 38° Spiralwinkel für 

maximales Zeitspanvolumen bei der Bearbeitung von Stahllegierungen

ap

L

Ha°
H

Ch x 45°

dh6De9

Rd°Rd°
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Einsatzgebiete:
- Vollschnitt bis 1,5xD
- erste Wahl für austenitische Stähle
- Schruppen und Schlichten

Vorteile:
- weicher Schnitt durch Spanbrecher
- positive Geometrie
- große Spanräume

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, Schneiden mit Spanbrecher, Halsfreischliff 

ECP-E4L 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

38° gleich x 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622212 ECP-E4L 06-14/20C06S57 6 6 14 - 57 IC900 23,62 €
5622214 ECP-E4L 08-18/26C08S63 8 8 18 - 63 IC900 33,43 €
5622216 ECP-E4L 10-22/32C10S72 10 10 22 - 72 IC900 46,85 €
5622218 ECP-E4L 12-26/38C12S83 12 12 26 - 83 IC900 64,62 €
5622222 ECP-E4L 16-34/50C16S100 16 16 34 - 100 IC900 100,81 €
5622224 ECP-E4L 20-42/62C20S125 20 20 42 - 125 IC900 166,41 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622211 ECP-E4L 06-14/20W06S57 6 6 14 - 57 IC900 23,62 €
5622213 ECP-E4L 08-18/26W08S63 8 8 18 - 63 IC900 33,43 €
5622215 ECP-E4L 10-22/32W10S72 10 10 22 - 72 IC900 46,85 €
5622217 ECP-E4L 12-26/38W12S83 12 12 26 - 83 IC900 64,62 €
5622221 ECP-E4L 16-34/50W16S100 16 16 34 - 100 IC900 100,81 €
5622223 ECP-E4L 20-42/62W20S125 20 20 42 - 125 IC900 166,41 €

Vollhartmetall-Schruppfräser mit 4 Schneiden, 38° Spiralwinkel mit Spanteiler

für hohe Abspanraten

Ch x 45°

L

H

ap
Haº

dh6De8

Rd°Rd°
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Einsatzgebiete:
- für mittlere Bearbeitung und

Schlichten
- für gehärtete Stähle

Vorteile:
- stabile Schneidkante
- verschleißfeste Sorte IC903
- vergrößerter Kerndurchmesser

Mit Zylinderschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge, Sorte IC903

EC-A4

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC903 
(AlTiN)

30° gleich x 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5650922 EC-A4 040-11C06-50  IC903 4 6 11 - 50 IC903 23,57 €
5650926 EC-A4 060-13C06-50  IC903 6 6 13 - 50 IC903 19,29 €
5650930 EC-A4 080-19C08-63  IC903 8 8 19 - 63 IC903 27,24 €
5650934 EC-A4 100-22C10-72  IC903 10 10 22 - 72 IC903 38,09 €
5650938 EC-A4 120-26C12-73  IC903 12 12 26 - 73 IC903 52,59 €
5650944 EC-A4 160-32C16-92  IC903 16 16 32 - 92 IC903 82,31 €
5650948 EC-A4 200-38C20-104 IC903 20 20 38 - 104 IC903 146,48 €

EC-A4
Vollhartmetall-Schaftfräser mit 4 Schneiden, 30° Spiralwinkel, mittlerer Länge

L

ap
Haº

dh6De8

Rd°Rd°

 HÄRTERE WERKSTÜCKSTOFFE BIS 65 HRC HÄRTERE WERKSTÜCKSTOFFE BIS 60 HRC
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Einsatzgebiete:
- Vollschnitt bis 1xD
- allgemeine Stahlbearbeitung
- Besäumungen

Vorteile:
- günstiges Preis-Leistungsverhältnis
- positive Geometrie

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

30° gleich x 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5620716 EC040A12-4C06      IC900 4 6 12 - 50 IC900 21,38 €
5620458 EC060A16-4C06      IC900 6 6 16 - 57 IC900 17,51 €
5620460 EC080A20-4C08      IC900 8 8 20 - 63 IC900 24,81 €
5620462 EC100A22-4C10      IC900 10 10 22 - 72 IC900 34,68 €
5620464 EC120A25-4C12      IC900 12 12 25 - 83 IC900 47,35 €
5620644 EC160A32-4C16      IC900 16 16 32 - 92 IC900 74,80 €
5620645 EC200A38-4C20      IC900 20 20 38 - 104 IC900 123,12 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621209 EC060A16-4W06      IC900 6 6 16 - 57 IC900 17,51 €
5620481 EC080A20-4W08      IC900 8 8 20 - 63 IC900 24,81 €
5620483 EC100A22-4W10      IC900 10 10 22 - 72 IC900 34,68 €
5620485 EC120A25-4W12      IC900 12 12 25 - 83 IC900 47,35 €
5620479 EC160A32-4W16      IC900 16 16 32 - 92 IC900 74,80 €
5620771 EC200A38-4W20      IC900 20 20 38 - 104 IC900 123,12 €

EC-A-4
Vollhartmetall-Schaftfräser mit 4 Schneiden und 30° Spiralwinkel, mittlerer Länge

ap

L

15°

Ha°

dh6De8

Rd°Rd°
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EC-A4 (Eco-Linie)
Vollhartmetall-Schaftfräser zum Zentrieren mit 4 Schneiden, 30° Spiralwinkel, 

mittlerer Länge

dh6Dh10

L

ap
Haº

Rd°Rd°

Einsatzgebiete:
- mittlere Bearbeitung und

Schlichten
- allgemeine Stahlbearbeitung

Vorteile:
- günstigstes Preis-Leistungs-
  verhältnis ECO-Line
- positive Geometrie

Mit Zylinderschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge, ECO-Line 

EC-A4 (Eco-Linie)

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

30° gleich x 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5651078 EC-A4 04-12C04E50   IC900 4 4 12 - 50 IC900 13,10 €
5651079 EC-A4 06-16C06E50   IC900 6 6 16 - 50 IC900 13,75 €
5651080 EC-A4 08-20C08E63   IC900 8 8 20 - 63 IC900 19,48 €
5651081 EC-A4 10-22C10E72   IC900 10 10 22 - 72 IC900 27,24 €
5651082 EC-A4 12-22C12E73   IC900 12 12 22 - 73 IC900 37,51 €
5667686 EC-A4 16-25C16E82   IC900 16 16 25 - 82 IC900 45,33 €
5651052 EC-A4 20-32C20E104  IC900 20 20 32 - 104 IC900 86,79 €
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Einsatzgebiete:
- Schruppen und Schlichten
- allgemeine Stahlbearbeitung

Vorteile:
- Fase an der Schneidecke
- stabile Schneidkante

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge; verstärkte Schneidenecke 

ECC-A-4 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

30° gleich x 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5620316 ECC060A16-4C06     IC900 6 6 16 - 57 IC900 18,57 €
5620348 ECC080A20-4C08     IC900 8 8 20 - 63 IC900 26,26 €
5620318 ECC100A22-4C10     IC900 10 10 22 - 72 IC900 36,78 €
5620349 ECC120A25-4C12     IC900 12 12 25 - 83 IC900 50,47 €
5620350 ECC160A32-4C16     IC900 16 16 32 - 92 IC900 79,16 €
5620351 ECC200A38-4C20     IC900 20 20 38 - 104 IC900 130,55 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5620450 ECC080A20-4W08     IC900 8 8 20 - 63 IC900 26,26 €

5620474 ECC100A22-4W10     IC900 10 10 22 - 72 IC900 36,78 €
5698548 ECC120A25-4W12     IC900 12 12 25 - 83 IC900 50,47 €
5699138 ECC160A32-4W16     IC900 16 16 32 - 92 IC900 79,16 €
5698958 ECC200A38 4W20     IC900 20 20 38 - 104 IC900 130,55 €

ECC-A-4
Vollhartmetall-Schafträser mit 4 Schneiden, 30° Spiralwinkel,

gefasten Schneidecken, mittlerer Länge

ap

L

Ch x 45°

Ha°

dh6De8

Rd°Rd°
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Vollhartmetall-Schaftfräser mit 4 Schneiden, 45° Spiralwinkel und 

verschiedenen Eckenradien, mittlerer Länge

ap

L

r

Haº

dh6De8

Rd°Rd°

Einsatzgebiete:
- Besäumen und Schlichten
- allgemeine Stahlbearbeitung

Vorteile:
- Eckenradien an der Schneidecke
- 45° Drall für eine weiche Abwicklung

beim Besäumen

Mit Zylinderschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge, mit Eckenradien 

EC-B-4...R 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

45° gleich x 5°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621082 EC060B16-4C06R0.5  IC900 6 6 16 - 57 IC900 22,96 €
5621084 EC080B20-4C08R0.5  IC900 8 8 20 - 63 IC900 32,50 €
5621116 EC100B22-3C10R0.5  IC900 10 10 22 - 72 IC900 45,98 €
5621092 EC120B25-4C12R0.5  IC900 12 12 25 - 83 IC900 65,01 €
5621097 EC160B32-4C16R0.5  IC900 16 16 32 - 92 IC900 102,00 €
5621103 EC200B38-4C20R0.5  IC900 20 20 38 - 104 IC900 168,38 €
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EB-A-4 
Vollhartmetall-Kugelkopffräser mit 4 Schneiden, 30° Spiralwinkel, mittlerer Länge

dh6

L

ap

De8

15°

Ha

Einsatzgebiete:
- zum Schlichten
- Bearbeitung Freiformflächen
- Schnitttiefe Besäumen bis 2xD

Vorteile:
- 4-schneidiges Werkzeug für hohe

Bahnvorschübe
- lange Umfangsschneide

Mit Zylinderschaft

Vollhartmetall-Kugelkopffräser, 
DIN 6535, mittlere Länge, Vollradius 

EB-A-4

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

30° gleich x -

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5620791 EB040A12-4C04      IC900 4 4 12 - 50 IC900 21,26 €
5620190 EB060A16-4C06      IC900 6 6 16 - 57 IC900 22,30 €
5620191 EB080A20-4C08      IC900 8 8 20 - 63 IC900 31,72 €
5620761 EB100A22-4C10      IC900 10 10 22 - 72 IC900 44,54 €
5620762 EB120A25-4C12      IC900 12 12 25 - 83 IC900 58,11 €
5620763 EB160A32-4C16      IC900 16 16 32 - 92 IC900 90,74 €
5620764 EB200A38-4C20      IC900 20 20 38 - 104 IC900 149,76 €
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EBL-A-4
Lange Vollhartmetall-Kugelkopffräser mit 4 Schneiden und 30° Spiralwinkel

ap

L

De8 dh6

Ha°

Einsatzgebiete:
- zum Schlichten
- Bearbeitung von Freiformflächen
- für tiefe Kavitäten

Vorteile:
- 4-schneidiges Werkzeug für hohe

Bahnvorschübe
- lange Umfangsschneide
- lange Ausführung

Mit Zylinderschaft

Vollhartmetall-Kugelkopffräser, 
DIN 6535, lange Ausführung, Vollradius 

EBL-A-4 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC900 
(AlTiN)

30° gleich x -

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5620588 EBL040A12-4C04     IC900 4 4 12 - 80 IC900 28,48 €

5620435 EBL060A16-4C06     IC900 6 6 16 - 100 IC900 32,17 €
5620437 EBL080A20-4C08     IC900 8 8 20 - 100 IC900 36,12 €
5620589 EBL100A22-4C10     IC900 10 10 22 - 100 IC900 54,69 €
5620590 EBL120A25-4C12     IC900 12 12 25 - 100 IC900 71,65 €
5620852 EBL160A32-4C16     IC900 16 16 32 - 125 IC900 107,71 €

24 ISCAR



EBRF-T
Lange Kugelkopf-Schruppfräser mit 3, 4 Schneiden, 20° Spiralwinkel

für Werkstückstoffe bis 55 HRC

L

Ha°ap

dh6De9

 Harte Werkstückstoffe 

Einsatzgebiete:
- zum Vorschruppen ins Volle
- Vorschruppen Freiformflächen
- für harte Werkstückstoffe

bis 55 HRc

Vorteile:
- weicher Schnitt durch Kordelverzahnung
- Vollnuten möglich durch Spanbrecher

an Radiusschneide
- verschleißfeste Sorte IC903

Mit Zylinderschaft

Vollhartmetall-Kugelkopf-Schruppfräser, 
DIN 6535, Vollradius, für gehärtete Werkstückstoffe 

EBRF-T 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4
IC903 
(AlTiN)

20° gleich x -

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5650109 EBRF-T3 06-16C06M57 IC903 6 6 16 - 57 IC903 43,36 €
5650110 EBRF-T3 08-16C08M63 IC903 8 8 16 - 63 IC903 50,85 €
5650111 EBRF-T4 10-22C10M72 IC903 10 10 22 - 72 IC903 75,68 €
5650112 EBRF-T4 12-26C12M83 IC903 12 12 26 - 83 IC903 98,64 €
5650114 EBRF-T4 16-32C16M92 IC903 16 16 32 - 92 IC903 161,02 €
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Einsatzgebiete:
- erste Wahl für Besäumungen mit

geringem ae
- erste Wahl zum Schlichten
- für vergütete Werkstückstoffe bis 48 HRc

Vorteile:
- 2xD Schneidkantenlänge
- enge Zahnteilung
- großer Kerndurchmesser

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge, 6 Schneidkanten

ECH-B-6

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

6
IC900 
(AlTiN)

45° gleich x 2-3°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5620619 ECH060B16-6C06     IC900 6 6 16 - 57 IC900 21,26 €
5620620 ECH080B20-6C08     IC900 8 8 20 - 63 IC900 30,06 €
5620621 ECH100B22-6C10     IC900 10 10 22 - 72 IC900 41,99 €
5620622 ECH120B25-6C12     IC900 12 12 25 - 83 IC900 57,84 €
5620623 ECH160B32-6C16     IC900 16 16 32 - 92 IC900 90,54 €
5620624 ECH200B38-6C20     IC900 20 20 38 - 104 IC900 149,69 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621229 ECH060B16-6W06     IC900 6 6 16 - 57 IC900 21,26 €
5621230 ECH080B20-6W08     IC900 8 8 20 - 63 IC900 30,06 €
5621231 ECH100B22-6W10     IC900 10 10 22 - 72 IC900 41,99 €
5621232 ECH120B25-6W12     IC900 12 12 25 - 83 IC900 57,84 €
5621233 ECH160B32-6W16     IC900 16 16 32 - 92 IC900 90,54 €
5621234 ECH200B38-6W20     IC900 20 20 38 - 104 IC900 149,69 €

Vollhartmetall-Schaftfräser mit 6 Schneiden, 45° Spiralwinkel, mittlererLänge

ap

L

dh6De8

Ha

 HÄRTERE WERKSTÜCKSTOFFE BIS 65 HRC 

26 ISCAR



Einsatzgebiete:
- erste Wahl zum Schlichten
- bis 4xD Schlichtanwendungen
- für vergütete Werkstückstoffe

bis 48 HRc

Vorteile:
- für tiefe Schultern
- enge Zahnteilung
- großer Kerndurchmesser gegen

radiale Abdrängung

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, lange Ausführung, 6 Schneidkanten 

ECL-B-4/6

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4-6
IC900 
(AlTiN)

45° gleich siehe Grafi k -

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5620557 ECL060B24-4C06     IC900 6 6 24 - 65 IC900 24,22 €
5620558 ECL080B32-4C08     IC900 8 8 32 - 80 IC900 39,02 €
5620559 ECL100B40-4C10     IC900 10 10 40 - 100 IC900 54,81 €
5620560 ECL120B48-4C12     IC900 12 12 48 - 100 IC900 75,28 €
5620562 ECL160B56-6C16     IC900 16 16 56 - 115 IC900 140,55 €
5620563 ECL200B60-6C20     IC900 20 20 60 - 125 IC900 225,83 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621211 ECL060B24-4W06     IC900 6 6 24 - 65 IC900 24,22 €
5621212 ECL080B32-4W08     IC900 8 8 32 - 80 IC900 39,02 €
5621213 ECL100B40-4W10     IC900 10 10 40 - 100 IC900 54,81 €
5621214 ECL120B48-4W12     IC900 12 12 48 - 100 IC900 75,28 €
5621216 ECL160B56-6W16     IC900 16 16 56 - 115 IC900 140,55 €
5621217 ECL200B60-6W20     IC900 20 20 60 - 125 IC900 225,83 €

ECL-B-4/6
Lange Vollhartmetall-Schaftfräser mit 4 und 6 Schneiden und 45° Spiralwinkel

dh6

ap

L

De8

Ha
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EC-B6
Extra lange Vollhartmetall-Schaftfräser mit 6 Schneiden und 45° Spiralwinkel

L

ap Haº

dh6De8

 HÄRTERE WERKSTÜCKSTOFFE BIS 65 HRC 

Einsatzgebiete:
- erste Wahl zum Schlichten
- größer als 4xD Schlichtanwendungen
- für gehärtete Werkstückstoffe

bis 60 HRc

Vorteile:
- für tiefe Schultern
- enge Zahnteilung
- extrem großer Kerndurchmesser

gegen radiale Abdrängung

Mit Zylinderschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, extra lange Ausführung, 6 Schneidkanten, IC903

EC-B6

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4-6
IC903 
(AlTiN)

45° gleich - -

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5650952 EC-B6 060-026C06-70   903 6 6 26 - 70 IC903 34,68 €
5650953 EC-B6 080-036C08-90   903 8 8 36 - 90 IC903 45,60 €
5650954 EC-B6 100-46C10-100   903 10 10 46 - 100 IC903 71,34 €
5650955 EC-B6 120-56C12-110   903 12 12 56 - 110 IC903 101,13 €
5650956 EC-B6 160-66C16-130   903 16 16 66 - 130 IC903 176,07 €
5650957 EC-B6 200-76C20-140   903 20 20 76 - 140 IC903 275,84 €

HÄRTERE WERKSTÜCKSTOFFE BIS 60 HRC
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Extra lange Vollhartmetall-Schaftfräser mit 4 und 6 Schneiden und 45° Spiralwinkel

dh6

ap

L

De8

Ha

Einsatzgebiete:
- erste Wahl zum Schlichten
- 5xD Schlichtanwendungen

Vorteile:
- für tiefe Schultern
- großer Kerndurchmesser

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, DIN 6535, 
extra lange Ausführung, 6 Schneidkanten, 5xD Schneidkantenlänge 

ECXL-B-4/6

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

4-6
IC900 
(AlTiN)

45° gleich s. Grafi k -

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5620747 ECXL100B60-4C10    IC900 10 10 60 - 110 IC900 67,25 €
5620748 ECXL120B72-4C12    IC900 12 12 72 - 150 IC900 99,77 €
5620749 ECXL160B80-6C16    IC900 16 16 80 - 150 IC900 180,09 €
5620750 ECXL200B80-6C20    IC900 20 20 80 - 150 IC900 267,29 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621218 ECXL100B60-4W10    IC900 10 10 60 - 110 IC900 67,25 €
5621219 ECXL120B72-4W12    IC900 12 12 72 - 150 IC900 99,77 €
5621220 ECXL160B80-6W16    IC900 16 16 80 - 150 IC900 180,09 €
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Vollhartmetall-Schaftfräser mit unterschiedlichen Spiralwinkeln, 

3, 4 und 5xD Hinterschliff für die Bearbeitung von Aluminium

ap

H
L

Dh6 dh6

r

Rd°Rd°

 ALUMINIUM 

Einsatzgebiete:
- erste Wahl zum Vollnuten
- Schlichten
- bis 1,5xD Schnitttiefe

Vorteile:
- sehr ruhiger Lauf
- große polierte Spankammern
- sehr stabile Schneidkante
- Halsfreischliff bis 5xD

Mit Zylinderschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser für Nichteisenmetalle,
DIN 6535, Ausführung mit Halsfreischliff, ungleiche Teilung, ungleicher Drall 

ECA-H3-CF 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

3 IC08 39-41° ungleich X 15°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5622972 ECA-H3 04-10/16C06CF-R02 4 6 10 16 57 IC08 24,41 €
5622780 ECA-H3 06-09/18C06CF-R02 6 6 9 18 57 IC08 20,26 €
5622781 ECA-H3 08-12/24C08CF-R02 8 8 12 24 63 IC08 28,70 €
5622782 ECA-H3 10-15/30C10CF-R02 10 10 15 30 72 IC08 40,20 €
5622783 ECA-H3 12-18/36C12CF-R02 12 12 18 36 83 IC08 55,48 €
5622784 ECA-H3 16-24/48C16CF-R02 16 16 24 48 92 IC08 93,83 €
5622778 ECA-H3 20-30/100C20CF-R02 20 20 30 100 110 IC08 245,05 €
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ECA-B-3
Vollhartmetall-Schaftfräser für die Bearbeitung von Aluminium 

mit 3 Schneiden und 45° Spiralwinkel

ap

L

dh6Dh6

r

15°

Haº

Rd°Rd°

Einsatzgebiete:
- allgemeine Schlicht- und

Besäumanwendungen
- bis 2xD Schnitttiefe

Vorteile:
- lange Umfangsschneide
- große polierte Spankammern
- 45° Drallwinkel für weiche Abwicklung

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser für Nichteisenmetalle,
DIN 6535, mittlere Ausführung, Eckenradien 

ECA-B-3 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

3 IC08 45° gleich x 10°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621803 ECA-B-3 04-12C06-57 IC08 4 6 12 - 57 IC08 20,47 €
5621805 ECA-B-3 06-16C06-57 IC08 6 6 16 - 57 IC08 16,72 €
5621806 ECA-B-3 08-20C08-63 IC08 8 8 20 - 63 IC08 23,62 €
5621807 ECA-B-3 10-22C10-72 IC08 10 10 22 - 72 IC08 33,16 €
5621808 ECA-B-3 12-25C12-83 IC08 12 12 25 - 83 IC08 45,60 €
5621810 ECA-B-3 16-32C16-92 IC08 16 16 32 - 92 IC08 77,58 €
5621811 ECA-B-3 20-38C20-104  08 20 20 38 - 104 IC08 128,05 €

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621812 ECA-B-3 04-12W06-57 IC08 4 6 12 - 57 IC08 20,47 €
5621814 ECA-B-3 06-16W06-57 IC08 6 6 16 - 57 IC08 16,72 €
5621815 ECA-B-3 08-20W08-63 IC08 8 8 20 - 63 IC08 23,62 €
5621816 ECA-B-3 10-22W10-72 IC08 10 10 22 - 72 IC08 33,16 €
5621817 ECA-B-3 12-25W12-83 IC08 12 12 25 - 83 IC08 45,60 €
5621819 ECA-B-3 16-32W16-92 IC08 16 16 32 - 92 IC08 77,58 €
5621820 ECA-B-3 20-38W20-104 IC08 20 20 38 - 104 IC08 128,05 €
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ECAP-H3-CF
Vollhartmetall-Schaftfräser mit variablem Drallwinkel, ungleicher Teilung, Spanbrecher 

und innerer Kühlmittelzufuhr für die Bearbeitung von Aluminium

Dh6

r
ap

L
H

dh6

Rd°

 Aluminium 

Einsatzgebiete:
- Schruppen ins Volle
- bis 2xD Schnitttiefe
- in tiefe Kavitäten

Vorteile:
- sehr ruhiger Lauf
- große polierte Spankammern
- IK durch Zentrum und Spanbrecher

an der Umfangsschneide
- Halsfreischliff bis 5xD

Mit Zylinderschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser für Nichteisenmetalle,
DIN 6535, IK durch das Zentrum, ungleiche Teilung, ungleicher Drall 

ECAP-H3-CF 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

3 IC08 39-41° ungleich x 15°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5623453 ECAP-H3 10-15/50C10CFR02C 10 10 15 50 92 IC08 78,58 €
5623454 ECAP-H3 12-18/60C12CFR02C 12 12 18 60 100 IC08 108,18 €
5623455 ECAP-H3 16-24/80C16CFR02C 16 16 24 80 128 IC08 193,71 €
5623456 ECAP-H320-30/100C20CFR02C 20 20 30 100 150 IC08 312,10 €
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Einsatzgebiete:
- Schruppen ins Volle
- bis max. 1xD Schnitttiefe
- bei labilen Verhältnissen

Vorteile:
- weicher Schnitt durch

Kordelverzahnung
- polierte Spankammern
- bis 20° Eintauchen möglich

Mit Zylinderschaft

Mit Weldonschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser für Nichteisenmetalle, 
DIN 6535, kordelverzahnte Schneidkante, Halsfreischliff bis 3xD

ECR-B3-R 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

3 IC08 45° gleich x 20°

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621749 ECR-B3 06-09/21C06R02A57 6 6 9 21 57 IC08 30,06 €
5621750 ECR-B3 08-12/27C08R02A63 8 8 12 27 63 IC08 37,12 €
5621751 ECR-B3 10-12/31C10R02A72 10 10 12 31 72 IC08 51,73 €
5621752 ECR-B3 12-12/37C12R02A83 12 12 12 37 83 IC08 68,70 €
5621753 ECR-B3 16-14/43C16R02A92 16 16 14 43 92 IC08 108,18 €
5621754 ECR-B3 20-17/53C20R02A104 20 20 17 53 104 IC08 178,58€

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5621755 ECR-B3 06-09/21W06R02A57 6 6 9 21 57 IC08 30,06 €
5621756 ECR-B3 08-12/27W08R02A63 8 8 12 27 63 IC08 37,12 €
5621757 ECR-B3 10-12/31W10R02A72 10 10 12 31 72 IC08 51,73 €
5621758 ECR-B3 12-12/37W12R02A83 12 12 12 37 83 IC08 68,70 €
5621759 ECR-B3 16-14/43W16R02A92 16 16 14 43 92 IC08 108,18 €
5621760 ECR-B3 20-17/53W20R02A104 20 20 17 53 104 IC08 178,58 €

Vollhartmetall-Schruppfräser für hohes Zeitspanvolumen bei der Bearbeitung von 

Aluminium mit 3 Schneiden und 45° Spiralwinkel

Dh6

r

ap

L
H

dh6

Haº

Rd°Rd°

 ALUMINIUM 
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ECA-B-2
Vollhartmetall-Schaftfräser für die Bearbeitung von Aluminium mit 2 Schneiden,

45° Spiralwinkel, mittlerer Länge

dh6

ap

Dh6

Haº

L

Rd°Rd°

 ALUMINIUM 

Einsatzgebiete:
- Schruppen und Schlichten
- 2xD Schnitttiefe

Vorteile:
- große Spankammern

Mit Zylinderschaft

Vollhartmetall-Schaftfräser, 
DIN 6535, mittlere Länge 

ECA-B-2 

Z
HM-
Sorte

Drall Teilung Zentrum-
schneidend

Tauch-
winkel

2 IC08 45° gleich x Bohren

Artikel Nr. Bezeichnung
Abmessungen Schneid-

stoff
Aktions-

Netto-PreisD d ap H L

5620751 ECA040B12-2C06     IC08 4 6 12 - 57 IC08 20,47 €
5620753 ECA060B16-2C06     IC08 6 6 16 - 57 IC08 16,72 €
5620754 ECA080B20-2C08     IC08 8 8 20 - 63 IC08 23,62 €
5620755 ECA100B22-2C10     IC08 10 10 22 - 72 IC08 33,16 €
5620756 ECA120B25-2C12     IC08 12 12 25 - 83 IC08 45,60 €
5620757 ECA160B32-2C16     IC08 16 16 32 - 92 IC08 77,58 €
5620758 ECA200B38-2C20     IC08 20 20 38 - 104 IC08 128,05 €
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Formeln und Richtwerte:
Vollhartmetall-Schruppfräser

Member IMC Group
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Formeln und Richtwerte:
Mittlere Spandicke  



     Härte Werkstoff-

 ISO  Werkstückstoff Eigenschaft  HB gruppe Nr. (1)

     < 0.25 %C Geglüht 420 125  1 

   >= 0.25 %C Geglüht 650 190  2 

   < 0.55 %C Vergütet 850 250  3 

   >= 0.55 %C Geglüht 750 220  4 

 

P
  >= 0.55 %C Vergütet 1000 300  5 

    Geglüht 600 200  6 

     930 275  7 

    Vergütet 1000 300  8 

      1200 350  9 

    Geglüht 680 200 10 

    Vergütet 1100 325 11 

Unlegierter Stahl 

und Stahlguss, 

Automatenstahl

Stahl mit geringen 

Legierungsanteilen 

und Stahlguss 

(weniger als 5% 

Legierungsanteile

Hoch legierter Stahl, Stahlguss 

und Werkzeugstahl

    Perlitisch/Ferritisch  180 15 

    Perlitisch/Martensitisch  260 16 

 K   Ferritisch  160 17 

    Perlitisch  250 18 

    Ferritisch  130 19

    Perlitisch  230 20 

Grauguss

Kugelgraphitguss

Temperguss

    Ferritisch/Martensitisch 680 200 12 

 M   Martensitisch 820 240 13 

    Austenitisch 600 180 14 

Rostbeständiger Stahl 

und Stahlguss

    Nicht aushärtbar  60 21

    Ausgehärtet  100 22

   <=12% Si Nicht aushärtbar  75 23

    Ausgehärtet  90 24

 N  >12% Si Hoch hitzebeständig  130 25

   >1% Pb Automaten-Messing  110 26

    Messing  90 27

    Elektrolytkupfer  100 28

     Duroplaste, Faserkunststoffe   29

    Hartgummi   30

Aluminium-

Knetlegierung

Aluminiumguss, 

legiert

Kupferlegierungen

Nichteisen-

Werkstückstoffe

   
Fe-Basis

 Geglüht  200 31

    Ausgehärtet  280 32

    Ausgehärtet  250 33

 S  Ni- oder Co-Basis Ausgehärtet  350 34

    Gegossen  320 35

     RM 400  36

    Alpha+Beta-Leg., ausgehärtet  RM 1050  37

Hoch hitzebest. 
Legierungen

Titan und 

Ti-Legierungen

Gehärteter Stahl

Schalenhartguss

Gusseisen

Zug- 
festigkeit 
[N/mm2]

    Gehärtet  55 HRC 38

 H   Gehärtet  60 HRC 39

    Gegossen  400 40

    Gehärtet  55 HRC 41

USER GUIDE

Schnittgeschwindigkeit für Vollhartmetall- 
und MULTI-MASTER-Schaftfräser
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Nr. IC900  IC903  IC300 IC08
1 260 - 280 260 - 280 210 - 220 180 - 200

2 200 - 230 200 - 230 160 - 180 140 - 160

3 160 - 220 160 - 220 130 - 180 110 - 150

4 160 - 220 160 - 220 130 - 180 110 - 150

5 140 - 180 140 - 180 110 - 140 100 - 130

6 160 - 220 160 - 220 130 - 180 110 - 150

7 120 - 180 120 - 180 100 - 140 80 - 130

8 130 - 180 130 - 180 100 - 140 90 - 130

9 140 - 180 140 - 180 110 - 140 100 - 130

10 130 - 180 130 - 180 100 - 140 90 - 130

11 70 - 120 70 - 120 60 - 100 50 - 80

12 80 - 160 80 - 160 60 - 130 60 - 110

13 60 - 150 60 - 150 50 - 120 40 - 100

14 60 - 120 60 - 120 50 - 100 40 - 80

15 80 - 260 80 - 250 60 - 210 60 - 180

16 130 - 240 130 - 240 100 - 190 90 - 170

17 150 - 280 150 - 270 120 - 220 100 - 200

18 90 - 280 90 - 270 70 - 220 60 - 200

19 150 - 280 150 - 270 120 - 220 100 - 200

20 140 - 240 140 - 240 110 - 190 100 - 170

21 800 - 900

22 700 - 800

23 800 - 900

24 750 - 850

25 400 - 450

26 500 - 550

27 500 - 550

28 350 - 380

29

30

31 20 - 40 20 - 40 20 - 30 10 - 20

32 20 - 40 20 - 30 20 - 20 10 - 20

33 20 - 50 20 - 30 20 - 20 20 - 50

34 20 - 70 20 - 30 20 - 20 20 - 50

35 30 - 70 30 - 80 20 - 60 20 - 50

36 30 - 70 30 - 80 20 - 60 20 - 30

37 30 - 70 30 - 80 20 - 60 20 - 30

38 30 - 50 30 - 60 20 - 40 40 - 60

39 30 - 40 30 - 40 20 - 30 20 - 30

40 60 - 80 70 - 90 50 - 60 65 - 75

41 30 - 50 30 - 60 20 - 40 40 - 45

USER GUIDE

Vollhartmetall-Schaftfräser
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Stahl Rostbeständiger Stahl Gusseisen

Gehärteter StahlHoch hitzebeständige 

Legierungen

Nichteisen

ISO Werkstückstoff Eigenschaft

Zug- 
festigkeit 
[N/mm2]

Kc1 (1) 
[N/mm2] mc

(2)

Härte

HB

Werkstoff-

gruppe Nr.

P

Unlegierter Stahl 

und Stahlguss, 

Automatenstahl

< 0.25 %C Geglüht 420 1350 0.21 125 1

>= 0.25 %C Geglüht 650 1500 0.22 190 2

< 0.55 %C Vergütet 850 1675 0.24 250 3

>= 0.55 %C Geglüht 750 1700 0.24 220 4

Vergütet 1000 1900 0.24 300 5

Stahl mit geringen 

Legierungsanteilen und 

Stahlguss (weniger als 5% 

Legierungselemente)

Geglüht 600 1775 0.24 200 6

930 1675 0.24 275 7

Vergütet 1000 1725 0.24 300 8

1200 1800 0.24 350 9

Hoch legierter Stahl, Stahlguss 

und Werkzeugstahl

Geglüht 680 2450 0.23 200 10

Vergütet 1100 2500 0.23 325 11

M Rostbeständiger Stahl und 

Stahlguss

Ferritisch/Martensitisch 680 1875 0.21 200 12

Martensitisch 820 1875 0.21 240 13

Austenitisch 600 2150 0.20 180 14

K

Grauguss
Perlitisch/Ferritisch 1150 0.20 180 15

Perlitisch/Martensitisch 1350 0.28 260 16

Kugelgraphitguss
Ferritisch 1225 0.25 160 17

Perlitisch 1350 0.28 250 18

Temperguss
Ferritisch 1225 0.25 130 19

Perlitisch 1420 0.3 230 20

N

Aluminium-Knetlegierung
Nicht aushärtbar 700 0.25 60 21

Ausgehärtet 800 0.25 100 22

Aluminiumguss, 

legiert

<=12% Si Nicht aushärtbar 700 0.25 75 23

Ausgehärtet 700 0.25 90 24

>12% Si Hoch hitzebeständig 750 0.25 130 25

Kupfer-

legierungen

>1% Pb Automaten-Messing 700 0.27 110 26

Messing 700 0.27 90 27

Elektrolytkupfer 700 0.27 100 28

Nichteisen-

Werkstückstoffe

Duroplaste, Faserkunststoffe 29

Hartgummi 30

S

Hoch hitzeb. 

Leg.

Fe-Basis
Geglüht 2600 0.24 200 31

Ausgehärtet 3100 0.24 280 32

Ni-oder 

Co- Basis

Geglüht 3300 0.24 250 33

Ausgehärtet 3300 0.24 350 34

Gegossen 3300 0.24 320 35

Titan und 

Titanlegierungen

RM 400 1700 0.23 36

Alpha+Beta-Leg., ausgehärtet RM 1050 2110 0.22 37

H
Gehärteter Stahl

Gehärtet 4600 55 HRC 38

Gehärtet 4700 60 HRC 39

Schalenhartguss Gegossen 4600 400 40

Gusseisen Gehärtet 4500 55 HRC 41

(1) Spezifische Schnittkraft für einen Spanungsquerschnitt von 1 mm2 
(2) Spandickenfaktor

WERKSTÜCKSTOFF-GRUPPEN
nach DIN / ISO 513 und VDI 3323
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unser Team:


