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verfiigbar
Anzahl im
Schnei- | Durch- | Beschreibung 1|3 Abbildung
den messer-
bereich

Spiral- | Schnitt-

winkel | lange

EBRF-T 20° mittel <55 3,4 6-20 25 | C22
ECH-B-6 45°  mittel <65 6 6-20 oo fleebesandee’ 26 | €50
ECL-B-4/6 45° lang <45 4,6 6-20 27 | C51
EC-B6 45° extra-lang <65 6 6-25 28 | C52
ECXL-B-4/6 45°  extra-lang <45 4,6 10-20 29 | C51
39-41° . Alu-
ECA-H3-CF variabel mittel minium 3 3-25 30 | C53
5 Alu- Aluminium-Hoch-
ECA-B-3 45° mittel . . & 4-20 geschwindigkeits- 31 C57
minium bearbeitung
ECAP-H3-CF 39-41°  mittel " 3 10-20 32 -
minium
o Alu-
ECR-B3-R 45 lang L. 8] 6-20 33 | C56
minium
Alu- Aluminium-Hoch-
ECA-B-2 45° mittel L 2 4-20 geschwindigkeits- | 34 | €57
minium bearbeitung

Technische Hinweise

BEZEICHNUNGSSYSTEM Vollhartmetall-Schaftfraser 04
FORMELN UND RICHTWERTE: Vollhartmetall-Schruppfraser 35
FORMELN UND RICHTWERTE: Mittlere Spandicke 36

SCHNITTGESCHWINDIGKEIT fiir Vollhartmetall- und MULTI-MASTER-Schaftfraser | 37

USER GUIDE: Vollhartmetall-Schaftfraser 38

WERKSTUCKSTOFF-GRUPPEN nach DIN / ISO 513 und VDI 3323 39

© ISCAR 04/2014
Irrtum und Anderungen vorbehalten.
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SOLIDMILL Bezeichnungssystem

Vollhartmetall-Schaftfraser
1 2 3 4 ) 7 8 9 10 11 12 13
E/C -/ B4 8 -/20/ /30 |W| 8 R1.0/ |- |72
1 2 3 6 7 5, 9 10 11 12 13
E C [C 080 20 - (3] |C 08 R1.0] -] |72
1 2 3 4 5 6
HM- [Schaftfraser-Typ C Design (Optional) Spiralwinkel Anzahl Fraser-
chaft- C  -Zentrumsschneidend - =neue Bezeichnung| | T - 20° Schneiden durchmesser
fraser- T - Konisch A - Aluminium A - 30° 2 - 2 Schneiden (mm)
ICode B - Kugelkopf C - Fase E- 38° 3 - 3 Schneiden
SB- Sphérisch H - Schlichten B - 45° 4 - 4 Schneiden
FS - FINISHRED S - Kurz D- 50° 5 - 5 Schneiden
CP- Spanteiler L -Llang F - 55° 6 - 6 Schneiden
R/RF/RC/CR - XL - Extralang S- Gerade 7 - 7 Schneiden
Schruppfraser U - UntermaB H - Variabler
FF - FEEDMILL T - Konisch Drallwinkel
CS- Fase+kurz
7 8 9 10 11 12 13
Effektive Konusldnge, |[Schafttyp Schaft- R=Ecken- Werkstiickstoff Gesamt-
Schnitt- Winkel des C - Zylindrisch ||Durch- Radius - Allgemein lange
lange Hinterschliffs - Weldon messer || CF=vibrations-|| * T = Hoch hitzebest. Leg. 72=72 mm
20=20 mm || 30=30 mm fsrel hart * S = Rostbestandiger Stahl
1.6°=1° 30’ =scharte L - hl niedriger Harte =
Schneidkante Eﬁ; Hné%jnger arte
Toleranzen M - Stahl mittlerer Harte =
= <55 HRC
Durchmesser- Fraserdurch- Schaft H - Stahl hoher Harte =
bereich messer gD bis e8 od bis h6 >55 HRC
<3 -0.014 bis 0.028 0 bis -0.007 A = Aluminium
3-6 -0.020 bis 0.038 0 bis -0.008 *
6-10 -0.025 bis 0.047 0 bis -0.009 * Fiir Sonderwerkzeuge
10-18 -0.032 bis 0.059 0 bis -0.011 9
18-30 -0.040 bis 0.073 0 bis -0.013

ISCAR Premium PVD-beschichtete Schneidstoffsorte
ISCAR hat mit Vollhartmetall-Schaftfrasern aus sehr zéhem Feinstkornstubstrat mit PVD-Beschichtung beim

Zeitspanvolumen und bei der Standzeit erhebliche Fortschritte erzielt. Diese sind besonders zah und widerstandsféhig
gegen Kammrissbildung und Ausbrdckelungen.
TiCN auf Feinstkornsubstrat = IC300
TiAIN auf Feinstkornsubstrat = IC900

TIAIN auf Ultra-Feinstkornsubstrat = 1C903

S5%
IC300

Eine glatte Oberfldche sorgt flr ausgezeichneten Spanfluss, eliminiert

Aufbauschneiden- und Kammrissbildung, reduziert auftretende Schnittkrafte und

verbessert die OberflachengUte.

Hartegrad 3000 HV und groBe Zahigkeit resultieren in hoher VerschleiBfestigkeit

und ermdglichen hdhere Schnittgeschwindigkeiten.

Hohe Produktivitatsrate, speziell bei der Bearbeitung von Stahl, gehartetem Stahl,

rostbestandigem Stahl und bei unglinstigen Bearbeitungsbedingungen.

1C900

* Hohe thermische und chemische Belastbarkeit.

Hartegrad 3500 HV fir die Bearbeitung harterer WerkstUckstoffe und zur

Trockenbearbeitung mit héherer Schnittgeschwindigkeit. Die TIAIN-Beschichtung ist
warmfest bis 800°C.

¢ Empfohlen fiir die Bearbeitung von gehartetem Stahl, hoch hitzebestandigen

Legierungen und Stahllegierungen.

Verbessert die Fertigbearbeitung im Formen- und Gesenkbau.

e Langere Standzeit bei der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

1C903

hitzebestandige Legierungen.

verhindert Ausbréckelungen.

Exzellent flir die Bearbeitung von gehértetem Stahl bis 70 HRC und flir hoch

Die kleine Kérnung des Substrats verbessert die Stabilitat der Schneide und

ISCAR
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Vollhartmetall-Schaftfraser,

DIN 6535, Ungleichteilung, Halsfreischliff,

lange Ausfihrung

2| 2 o g | Zn | e JB M KNS R
4 ('E#?,\?) 38° | ungleich X 5° | | ]

Einsatzgebiete: Vorteile:

- allgemeine Stahlbearbeitung - stabile Schneidkante

- Titanbearbeitung - ruhiger Lauf durch Ungleichteilung

- Schruppen und Schlichten - Schnitttiefe bis 2xD mdglich
EC-E4L-CF

Y

&

Rd

Sy

I
Y

Mit Zylinderschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

5622640
5622420
5622422
5622424 10
12
16

20

Schneid-

stoff

6 14 20 57 1C900
8 18 26 63 1C900
10 22 32 72 1C900
12 26 38 83 1C900
16 34 50 100 1C900
20 42 60 110 1C900

Aktions-

Netto-Preis

29,48 €
24,16 €
34,09 €

47,97 €

68,04 €
106,47 €
175,43 €

Mit Weldonschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

EC-E4L 06-14/20W06CF57 90

5622421

Schneid-
stoff

Aktions-

Netto-Preis

24,16 €

5622423 8 8 18 26 63 1C900 34,09 €
5622425 10 10 22 32 72  IC900 47,97 €
5622427 12 12 26 38 83  IC900 68,04 €
5622429 16 16 34 50 100 1C900 106,47 €
5622431 RN 2t 20 20 42 60 110 1C900 175,43 €

V&




CHATTERFREE

Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, Ungleichteilung, ungleich gedralit, mittlere Lange

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | schneidend winkel . M . . . .
H N [

1C900

4 (AITIN) 35°/37° | ungleich X 5°

Einsatzgebiete: Vorteile:

- erste Wahl fir rostfreien Stahl - scharfe positive Schneidkante

- Inconelbearbeitung - sehr weicher Schnitt

- Schruppen und Schlichten - Schnitttiefe bis 1,5xD mdglich
- vibrationsdampfend

o a

+

EC-H4M-CFR @) _ @ .
Z | %ﬁg @
L

@

o0
3 |otzo2zasza4

o4

Mit Zylinderschaft

Abmessungen Schneid-

stoff

Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung Netto-Preis

SloyriclsSl EC-H4M 06-12C06CFR0.2-57 1C900 21,58 €
L2 EC-H4M 08-16C08CFR0.4-63 8 8 16 = 63 1C900 30,47 €

5606821 10 10 20 - 72  1C900 42,84 €

Syyict VM EC-H4M 12-24C12CFR0.6-83 12 12 24 = 83 1C900 60,74 €

5622994 16 16 32 - 92  1C900 95,02 €

5622996 EA{H, FIV IR LI LIS SRR LI 20 20 40 - 104 1C900 156,55€

Mit Weldonschaft

Schneid-
stoff

Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung Netto-Preis

Syl YA EC-H4M 06-12WO06CFR0.2-57 1C900 21,58 €

5622988 8 8 16 - 63  1C900 30,47 €
5622989 10 10 20 - 72  IC900 42,84 €

5622991 EC-H4M 12-24W12CFR0.6-83 12 12 24 = 83 1C900 60,74 €

5622995 16 16 32 - 92  1C900 95,02 €

5622997 EA{H FUEIEINPLIC SR GLEE 20 20 40 104 1C900 156,55 €

ISCAR



CHATTERFREE

Vollhartmetall-Schaftfraser, DIN 6535,
Ungleichteilung, ungleich gedrallt, zusatzlich mit Halsfreischliff, lange

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte 2l HELE schneidend winkel
IC900 o 1 o0 . .
4 (AITiN) 35°/37° | ungleich X 5
Einsatzgebiete: Vorteile:
- erste Wahl flr rostfreien Stahl - scharfe positi
- Inconelbearbeitung - sehr weicher,
- Schruppen und Schlichten - Schnitttiefeds 1,5xD mdglich
- vibration

EC-H4L-CFR (Hinterschliff)

N SN
37°

7 Nicht mehr p:¥
: | 5 [maesasead
lieferbar

Abmessungen Schneid- Aktions-
d a H L stoff Netto-Preis

P

PRIV EC-H4L 06-12/20C6CF  2-57 6 6 12 20 57 1C900
PRI EC-H4L 08-16/26C87 1.4-63 8 8 16 26 63 1C900

-
-

Mit Zylinderschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

UG 22 8 EC-H4L 10-20/32C ,CFR.5 10 10 20 32 72 1C900
CLPX VWG EC-H4L 12-24/37 (2CFR.6 12 12 24 38 83 1C900
SLPXITAE EC-H4L 16-32/ ,C16CFR.8 16 16 32 50 100 1C900

GLPXIB EC-H4L 20-4 S0C20CFR1.0 20 20 40 60 110 1C900

Mit Weldonschaft

Abmessungen Schneid- Aktions-
d a H L stoff Netto-Preis

P

5623001 E’ 4L 06-12/20W6CFR.2-57 6 6 12 20 57 1C900
5623003 -~H4L 08-16/26W8CFR.4-63 8 8 16 26 63 1C900
SLPRINIEY  AC-H4L 10-20/32W10CFR.5 10 10 20 32 72 1C900
5623004 EC-H4L 12-24/38W12CFR.6 12 12 24 38 83 1C900

56230 16 16 32 50 100 IC900

562 EC-H4L 20-40/60W20CFR1.0 20 20 40 60 110 1C900

Artikel Nr. Bezeichnung

Q ‘Member IMC Group
Y[ m (V¥4
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CHATTERFREE

Vollhartmetall-Schaftfraser, DIN 6535,
Ungleichteilung, ungleich gedrallt, in extra langer Ausfiihrung mit Halsfreischliff

2| 2 | o g | Zom | Ten B M KNS [H]
1C900 o 7 om0 . .
4 (AITiN) 35°/37° | ungleich X 5
Einsatzgebiete: Vorteile:
- erste Wahl fur rostfreien Stahl - scharfe positive Schneidkante
- Inconelbearbeitung - sehr weicher Schnitt
- Schruppen und Schlichten - Schnitttiefe bis 1,5xD mdglich
- vibrationsdampfend

EC-H4XL-CFR (Hinterschliff) @) @
* 9

4®

\_‘ on Za2£a3%04
fe——— H ———»

Mit Zylinderschaft

Abmessungen Schneid- Aktions-
stoff Netto-Preis

5623011 28,89 €
5623013 8 8 16 32 68 1C900 40,94 €
5623015 10 10 20 40 80  IC900 57,57 €
5623017 12 12 24 50 95  IC900 81,54 €
5623019 16 16 32 64 115 1C900 127,59 €
20 20 40 75 125  IC900 210,50 €

Mit Weldonschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

Schneid- Aktions-
stoff Netto-Preis

5623012 IC900 28,89 €
5623014 8 8 16 32 68 IC900 40,94 €
5623016 10 10 20 40 80  IC900 57,57 €
5623018 12 12 24 50 95 IC900 81,54 €
5623020 16 16 32 64 115 1C900 127,59 €

5623022 QA{H, IY(NPIELF{AVPLIS MO 20 20 40 75 125 1C900 210,50 €

Artikel Nr. Bezeichnung

ISCAR



Member IMC Group
Q-- =i
FINISHRED WESAhE
Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, Schrupp-Schlichtschneiden in einem Werkzeug

HM- . Zentrum- Tauch-

z Sorte Drall Teilung schneidend winkel . M . . .
IC900 . . 5

4| (AN 45 gleich X 5 H B B B

Einsatzgebiete: Vorteile:

- Besdumen bis ag = 40% - weicher Schnitt

- Schruppen und Schlichten in einem - Schnittkraftreduzierung durch

Arbeitsgang kordelverzahnte Schneiden
- fur dinnwandige Bauteile - vibrationsdédmpfend durch ungleiche
Schneidengeometrie

EFS-B44 @? | @ i
99
wy

Mit Zylinderschaft

Schneid- Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung stoff Netto-Preis

rPAV EFS-B44 06-14C06-57 900 35,72 €
5622101 EFS-B44 08-18C08-63 900 8 8 18 = 63 1C900 44,02 €
5622081 EFS-B44 10-22C10-72 900 10 10 22 - 72 1C900 61,46 €
SrPal/7 EFS-B44 12-26C12-83 900 12 12 26 = 83 1C900 78,58 €
CIrPARZE EFS-B44 16-34C16-92 900 16 16 34 - 92 1C900 122,98 €
rZARGE EFS-B44 20-42C20-104 900 20 20 42 - 104 1C900 199,97 €

Mit Weldonschaft

Schneid- Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung stoff Netto-Preis

Clirrai Bl EFS-B44 06-14W06-57 900 1C900 35,72 €
SrZAKIVEN EFS-B44 08-18W08-63 900 8 8 18 = 63 1C900 44,02 €
5622131 EFS-B44 10-22W10-72 900 10 10 22 - 72 1C900 61,46 €
rPAKYEN EFS-B44 12-26W12-83 900 12 12 26 = 83 1C900 78,58 €
SLrZALZS EFS-B44 16-34W16-92 900 16 16 34 = 92 1C900 122,98 €
SLrZAVGE EFS-B44 20-42W20-104 900 20 20 42 104 1C900 199,97 €

Q Member IMC Group
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FINISHRED

Vollhartmetall-Schaftfraser,

DIN 6535, Schrupp-Schlichtschneiden, Ungleichteilung

HM- : Zentrum- Tauch-
2| g | o s | Zomm, T B W I H
4 &3?,\?) 38° | ungleich X 5° H B B
Einsatzgebiete: Vorteile:
- Vollschnitt bis 2xD - weicher Schnitt
- Schruppen und Schlichten in einem - Schnittkraftreduzierung durch
Arbeitsgang kordelverzahnte Schneiden
- fir dinnwandige Bauteile - sehr ruhiger Lauf durch
Ungleichteilung
EFS-E44

o

Ch x 45°

Rd"

ole|&

Mit Zylinderschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

PP TA EFS-E44 06-14C06CF57 900

CyrGtll Bl EFS-E44 08-18C08CF63 900 8
PP EFS-E44 10-22C10CF72 900 10
PPy (/7 EFS-E44 12-26C12CF83 900 12
Py EFS-E44 16-34C16CF92 900 16
SLrPy( I EFS-E44 20-42C20CF104 900 20

Schneid-
stoff

Aktions-
Netto-Preis

1C900 37,18 €
8 18 - 63 1C900 45,73 €
10 22 - 72 1C900 63,96 €
12 26 - 83 1C900 81,73 €
16 34 - 92  1C900 127,85 €
20 42 - 104 1C900 208,19 €

Mit Weldonschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

5622698 EFS-E44 06-14W06CF57 900

Py EFS-E44 08-18WO08CF63 900 8

5622701 EFS-E44 10-22W10CF72 900 10
Py (X EFS-E44 12-26W12CF83 900 12
PPy (ra EFS-E44 16-34W16CF92 900 16
PPy (B EFS-E44 20-42W20CF104 900 [V

Schneid-
stoff

Aktions-
Netto-Preis

1C900 37,18 €
8 18 - 63 1C900 45,73 €
10 22 - 72 1C900 63,96 €
12 26 - 83 1C900 81,73 €
16 34 - 92 1C900 127,85 €
20 42 - 104 1C900 208,19€

ISCAR
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Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, mittlere Lange, kordelverzahnte Schneiden

2| 2 o e | Zm | e JB M KNS R
4-7 &3?,3) 45° | gleich | s.Grafik 5°
Einsatzgebiete: Vorteile:
- Vollschnitt bis 1,5xD - weicher Schnitt
- ausschlieBlich zum Schruppen - Schnittkraftreduzierung durch
- sehr gut einsetzbar bei labilen kordelverzahnte Schneiden
Verhéltnissen - kleine und leichte Spane werden erzeugt

ECR-B-M/ECR-B-M...R

;  Chx45°

A
@ &

“
. W
s

Mit Zylinderschaft

Aktions-
Netto-Preis

Schneid-

Artikel Nr. Bezeichnung stoff

5621646 ECR-B4M 06-12C06-57 1C900 29,29 €
5621647 oLl n i 8 8 16 - 63 1C900 36,12 €
5621648 10 10 20 - 72  1C900 50,47 €
5621650 o LRSIl 12 12 24 - 83  1C900 64,22 €
5621652 16 16 32 - 92  1C900 106,86 €

S7AGST S ECR-B7M 20-40C20-104 900 20 20 40 = 104 1C900 189,12 €

Mit Weldonschaft

Aktions-
Netto-Preis

Schneid-
stoff

Artikel Nr. Bezeichnung

5621509 ECR-B4M 06-12W06-57 IC900 29,29 €
5621510 ECR-B4M 08-16W08-63 IC900 8 8 16 = 63 1C900 36,12 €
5621511 10 10 20 - 72  IC900 50,47 €
5621512 ECR-B4M 12-24W12-83 IC900 12 12 24 - 83 1C900 64,22 €
5621513 16 16 32 - 92  1C900 106,86 €

A ECR-B7M 20-40W20-104 900 20 20 40 - 104 1C900 189,12 €

Q Member IMC Group
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SOLIDSFHRED

Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, mittlere Lange, kordelverzahnte Schneiden mit abgeflachtem Profil

2| 2 o e | Zm | e JB M KNS R
4-6 &3?,3) 45° | gleich | s.Grafik 5° ] ] B
Einsatzgebiete: Vorteile:
- Vollschnitt bis 1,5xD - weicher Schnitt
- ausschlieBlich zum Schruppen - Schnittkraftreduzierung durch
- sehr gut fUr die Hartbearbeitung kordelverzahnte Schneide
bis 55 HRc - kleine und leichte Spéne werden erzeugt
ECR-B-MF @? | i
ECR-MF Ch x 45°

¢y
—iln]
2

Mit Zylinderschaft

Schneid-
stoff

Aktions-
Netto-Preis

Artikel Nr. Bezeichnung

5622137 ECR-B4MF 06-14C06-57 900 1C900 29,29 €
5622130 LN T RN R 8 8 18 - 63  IC900 36,12 €
5622141 10 10 22 - 72 IC900 50,47 €
5622143 ECR-B4AMF 12-26C12-83 900 12 12 26 = 83 1C900 64,22 €
5622147 16 16 34 - 92  IC900 106,86 €

Syval: Ul ECR-B6MF 20-42C20-104 900 20 20 42 - 104 1C900 176,61 €

Mit Weldonschaft

Aktions-
Netto-Preis

Schneid-
stoff

5622138 IC900 29,29 €
5622140 ECR-B4MF 08-18W08-63 900 8 8 18 = 63 1C900 36,12 €
5622142 10 10 22 - 72 IC900 50,47 €
5622144 12 12 26 - 83  1C900 64,22 €
5622148 16 16 34 - 92  IC900 106,86 €

5622150 Q{8 LI LRGERLLE 20 20 42 - 104 1C900 176,61 €

Artikel Nr. Bezeichnung

ISCAR
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Vollhartmetall-Schaftfraser,

DIN 6535, mittlere Lange, kordelverzahnte Schneiden

2| 2 o e | Zm | e JB M KNS R
IC900 o . o

4 (ATTIN) 20 gleich X 5 B B
Einsatzgebiete: Vorteile:

- Vollschnitt bis 1,5xD - weicher Schnitt

- ausschlieBlich zum Schruppen - Schnittkraftreduzierung durch

- bei labilen Bauteilspannungen kordelverzahnte Schneiden

(20° Drallwinkel) - kleine und leichte Spane werden
erzeugt

ECR-T-M

%

&

Ch x 45°

/3\ Rd"

¥
&

Mit Zylinderschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

5621822 ECR-T4M 06-10-C06-57 900

yaki X ECR-T4M 08-16-C08-63 900 8

CLPAE 223 ECR-T4M 10-20-C10-72 900 10
Clyak 2 ECR-T4M 12-24-C12-83 900 12
YAk ZYaE ECR-T4M 16-32-C16-92 900 16
Glrakizi i ECR-T4M 20-40-C20-104 900 20

Aktions-
Netto-Preis

Schneid-
stoff

29,29 €
8 16 - 63 1C900 36,12 €
10 20 - 72 1C900 50,47 €
12 24 - 83 1C900 64,22 €
16 32 - 92 1C900 106,86 €
20 40 - 104 1C900 189,12 €

Mit Weldonschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

5621830 ECR-T4M 06-10-W06-57 900

5621831 ECR-T4M 08-16-W08-63 900 8

LPAEKZA ECR-T4M 10-20-W10-72 900 10
VALK KX ECR-T4M 12-24-W12-83 900 12
SEPAEKSI ECR-T4M 16-32-W16-92 900 16
GLPALK G ECR-T4M 20-40-W20-104 900 20

Aktions-
Netto-Preis

Schneid-
stoff

1C900 29,29 €
8 16 - 63 1C900 36,12 €
10 20 - 72 1C900 50,47 €
12 24 - 83 1C900 64,22 €
16 32 - 92 1C900 106,86 €
20 40 - 104 1C900 189,12 €

Member IMC Group

=g




SOLIDSFHRED

Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, mittlere Lange, kordelverzahnte Schneiden, Halsfreischliff

2| 2 | o | aung | Zne | er B M KNS H
4-7 &3?,3) 45° | gleich | s.Grafik 5° H H

Einsatzgebiete: Vorteile:

- Vollschnitt bis 1,5xD - weicher Schnitt

- ausschlieBlich zum Schruppen - Schnittkraftreduzierung durch

- bei tiefen Nuten (Halsfreischliff) kordelverzahnte Schneiden

- kleine und leichte Spane werden erzeugt

ECR-B-L

&S
_ | y Y
OO ‘wes -

NS e

"\“A!‘\"/ r<— ap —»‘ 7 ‘\; Ha° F @ ®

Ch x 45°

Mit Zylinderschaft

Schneid-
stoff

Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung Netto-Preis

5621655 ECR-B4L 06-12/18C06-57 1C900 30,47 €
5621656 [[Roin iRl 8 8 16 24 63 IC900 37,57 €
5621657 ECR-B4L 10-20/30C10-72 10 10 20 30 72 1C900 52,52 €
5621658 12 12 24 36 83  IC900 66,79 €
5621659 ECR-B5L 16-32/48C16-100 16 16 32 48 100 1C900 111,13 €

SLyAGIEVEE ECR-B7L 20-40/60C20-110 20 20 40 60 110 1IC900 196,67 €

Mit Weldonschaft

Schneid-
stoff

5621518 1C900 30,47 €
5621519 8 8 16 24 63 IC900 37,57 €
5621520 10 10 20 30 72  IC900 52,52 €

5621521 ECR-B4L 12-24/36W12-83 12 12 24 36 83 1C900 66,79 €
Gy 77288 ECR-B5L 16-32/48W16-100 16 16 32 48 100 1C900 111,13 €
AKX ECR-B7L 20-40/60W20-110 20 20 40 60 110 1C900 196,67 €

Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung Netto-Preis

ISCAR



SOLIDSHRED N g

Vollhartmetall-Schaftfraser, DIN 6535,
mittlere Lange, kurze Schneidkantenlange, kordelverzahnte Schneiden, Halsfreischliff

2| 2 | o | aung | Zne | er B M KNS H
4-5 &3?,3) 45° | gleich | s.Grafik 5° H H
Einsatzgebiete: Vorteile:
- Vollschnitt bis 1xD - weicher Schnitt
- ausschlieBlich zum Schruppen - Schnittkraftreduzierung durch
- bei tiefen Nuten (Halsfreischliff) kordelverzahnte Schneiden
- kleine und leichte Spéne werden erzeugt

ECR-B-X ‘ @? | @ ]
i
Y

<« 5

Mit Zylinderschaft

Aktions-
Netto-Preis

Schneid-

Artikel Nr. Bezeichnung stoff

5621661 ECR-B4X 08-12/32C08-68 49,63 €
5621662 LN GRS 10 10 15 40 80  IC900 69,35 €
5621663 12 12 18 48 100 IC900 88,11 €

5621664 @={el:8:1 @ (- LV Ted [ B 15 16 16 24 64 115 1C900 146,73 €

Mit Weldonschaft

Aktions-
Netto-Preis

Schneid-

Artikel Nr. Bezeichnung stoff

A8 ECR-B4X 08-12/32W08-68 49,63 €
SLyAEYGI ECR-B4X 10-15/40W10-80 90 10 10 15 40 80 1C900 69,35 €
Gl 7/ ECR-B4X 12-18/48W12-100 12 12 18 48 100 1C900 88,11 €
SrAE77aal ECR-B5X 16-24/64W16-115 16 16 24 64 115 1C900 146,73 €

Q Member IMC Group
|
——11 B




SOLIDSFHRED

Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, mittlere Lange, kordelverzahnte Schneiden

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | schneidend winkel . M ....

1C900

3-4 (ATTIN) 30-38° | gleich X 5° H B B
Einsatzgebiete: Vorteile:
- Vollschnitt bis 1,5xD - weicher Schnitt
- ausschlieBlich zum Schruppen - Schnittkraftreduzierung durch

kordelverzahnte Schneiden
- kleine und leichte Spéne werden erzeugt

ERF-A/E-3,4,6 @) | @
Y9
=

Mit Zylinderschaft

Schneid-
stoff

Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung Netto-Preis

5621281 ERFO40E08-3C06 [1C900 1C900

39,95 €

5621457 ERFO60E13-3C06 I1C900 6 14 - 57 1C900 32,77 €
5621458 8 18 - 63 IC900 40,46 €
5621459 10 10 22 - 72  IC900 56,79 €
5698211 ERF120A25-4C12 1C900 12 12 26 = 83 1C900 71,91 €
5621461 16 16 34 - 92  IC900 104,23 €
5621485 ERF200A38-4C20 [1C900 20 20 42 - 104 1C900 171,81 €

Mit Weldonschaft

Schneid- Aktions-
stoff Netto-Preis

5620610 IC900

Artikel Nr. Bezeichnung

32,77 €

5620611 8 18 - 63  1C900 40,46 €
5620612 10 10 22 - 72 1C900 56,79 €
5620613 12 12 26 - 83  IC900 71,91 €
5620615 ERF160A32-4W16 [1C900 16 16 34 = 92 1C900 104,23 €
5620617 i 20 20 42 - 104  IC900 171,81 €

ISCAR



SOLIDSHRED

Memiber IMC Group

3

Vollhartmetall-Schaftfraser,

DIN 6535, Schneiden mit Spanbrecher, Halsfreischliff

2| 2 o e | Zm | e JB M KNS R
IC900 o . o
4 (ATTIN) 38 gleich X 5 B B
Einsatzgebiete: Vorteile:
- Vollschnitt bis 1,5xD - weicher Schnitt durch Spanbrecher
- erste Wahl fur austenitische Stahle - positive Geometrie
- Schruppen und Schlichten - groBe Spanraume
ECP-E4L

Y

&

Rd"

&
Y

Mit Zylinderschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

Aktions-
Netto-Preis

Schneid-

stoff

5622214 ECP-E4L 08-18/26C08S63 8

s622215 12

5622222 ECP-E4L 16-34/50C16S100 16
20

23,62 €
8 18 - 63 1C900 33,43 €
10 22 - 72 1C900 46,85 €
12 26 - 83 1C900 64,62 €
16 34 - 100 1C900 100,81 €
20 42 - 125 1C900 166,41 €

Mit Weldonschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

5622211 ECP-E4L 06-14/20W06S57

5622213 8
5622215 10
5622217 12
5622221 16
PP Il ECP-E4L 20-42/62W20S125 20

Schneid-
stoff

Aktions-
Netto-Preis

23,62 €

8 18 - 63 1C900 33,43 €

10 22 = 72 1C900 46,85 €
12 26 - 83 1C900 64,62 €
16 34 - 100 1C900 100,81 €
20 42 - 125 1C900 166,41 €

Member IMC Group

\
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SOLIDMILL

Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, mittlere Lange, Sorte 1C903

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | < hneidend winkel . M . . . .
N N [

IC903

4 (AITIN) 30° gleich X (5°

Einsatzgebiete: Vorteile:

- fUr mittlere Bearbeitung und - stabile Schneidkante
Schlichten - verschleiBfeste Sorte 1C903

- fir gehartete Stahle - vergroBerter Kerndurchmesser

EC-A4
" v Rd? =
D pmm——_ %

-—ap —»‘ \/Hao

-~ | >

HARTERE WERKSTUCKSTOFFE BIS 60 HRC

Mit Zylinderschaft

Abmessungen Schneid-

Artikel Nr. Bezeichnung Aktions-

D . stoff Netto-Preis
SLED 22 EC-A4 040-11C06-50 1C903 4 6 11 = 50 1C903 23,57 €
Sl 2l EC-A4 060-13C06-50 1C903 6 6 13 - 50 IC903 19,29 €
SURDEXVE EC-A4 080-19C08-63 1C903 8 8 19 = 63 1C903 27,24 €
SR Z B EC-A4 100-22C10-72 1C903 10 10 22 - 72 1C903 38,09 €
SURDEK I EC-A4 120-26C12-73 1C903 12 12 26 = 73 1C903 52,59 €
SLRDZ TS EC-A4 160-32C16-92 1C903 16 16 32 = 92 1C903 82,31 €

CURDEZE A EC-A4 200-38C20-104 1C903 20 20 38 104 1C903 146,48 €

ISCAR



SOLIDMILL

Memiber IMC Group

\=ag=

Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, mittlere Lange

HM- . Zentrum- Tauch-
= Sorte 2l Teilung | <chneidend winkel . M . . . .
1C900 o , °
4| (AN 30 gleich X 5 H B B
Einsatzgebiete: Vorteile:
- Vollschnitt bis 1xD - gunstiges Preis-Leistungsverhéltnis
- allgemeine Stahlbearbeitung - positive Geometrie
- Besdumungen
EC-A-4

|

4
v

Mit Zylinderschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

D
L PIa EC040A12-4C06  1C900 4
5620458 |[EIIYSTRT I 6
5620460 8
LPEP Il EC100A22-4C10  1C900 10
5620464 12
P Z VIl EC160A32-4C16  1C900 16
P2 EC200A38-4C20  1C900 20

Schneid-
stoff

Aktions-
Netto-Preis

6 12 = 50 1C900 21,38 €
6 16 = 57 1C900 17,51 €
8 20 - 63 1C900 24,81 €
10 22 - 72 1C900 34,68 €
12 25 = 83 1C900 47,35 €
16 32 - 92 1C900 74,80 €
20 38 - 104 1C900 123,12 €

Mit Weldonschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

5621209

5620481 8
5620483 10
5620485 12
5620479 16
5620771 R 20

Schneid-
stoff

Aktions-
Netto-Preis

1C900 17,51 €
8 20 - 63 1C900 24,81 €
10 22 - 72 1C900 34,68 €
12 25 - 83 1C900 47,35 €
16 32 - 92 1C900 74,80 €
20 38 - 104 1C900 123,12 €

Member IMC Group

=g




SOLIDMILL

Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, mittlere Lange, ECO-Line

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | schneidend winkel . M . . . .
N N

1C900

4 (AITiN) 30° gleich X (5°

Einsatzgebiete: Vorteile:

- mittlere Bearbeitung und - gunstigstes Preis-Leistungs-
Schlichten verhaltnis ECO-Line

- allgemeine Stahlbearbeitung - positive Geometrie

EC-A4 (Eco-Linie)

oy o
 dhe @
[

Mit Zylinderschaft

Abmessungen Schneid-
stoff

Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung Netto-Preis

CEIZ4 I EC-A4 04-12C04E50 1C900

U7 EC-A4 06-16CO6E50 1C900 6 16 = 50 1C900 13,75 €
LIV EC-A4 08-20C08E63 1C900 8 8 20 = 63 1C900 19,48 €
5651081 EC-A4 10-22C10E72 I1C900 10 10 22 = 72 1C900 27,24 €
LI SZA EC-A4 12-22C12E73  1C900 12 12 22 = 73 1C900 37,51 €
G EC-A4 16-25C16E82 1C900 16 16 25 - 82 1C900 45,33 €
LSS EC-A4 20-32C20E104 1C900 20 20 32 - 104 1C900 86,79 €

ISCAR



SOLIDMILL N g

Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, mittlere Lange; verstarkte Schneidenecke

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | schneidend winkel . M . . . .
IC900 o , o
4| wmn | %0 gleich X 5 H H B
Einsatzgebiete: Vorteile:
- Schruppen und Schlichten - Fase an der Schneidecke
- allgemeine Stahlbearbeitung - stabile Schneidkante
ECC-A-4

Y
Y9

Mit Zylinderschaft

Schneid- Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung stoff Netto-Preis

SLPOKI I ECCO60A16-4C06 1C900 1C900 18,57 €
W7 ECCO80A20-4C08 IC900 8 8 20 = 63 1C900 26,26 €
P3N ECC100A22-4C10  IC900 10 10 22 = 72 1C900 36,78 €

CIiXZ Il ECC120A25-4C12 IC900 12 12 25 = 83 1C900 50,47 €
PXSVM ECC160A32-4C16  IC900 16 16 32 = 92 1C900 79,16 €
5620351 ECC200A38-4C20 1C900 20 20 38 - 104 1C900 130,55 €

Mit Weldonschaft

Aktions-
Netto-Preis

Schneid-

Artikel Nr. Bezeichnung stoff

SLPDOZETEE ECCO80A20-4W08  1C900 1C900 26,26 €
Sy Ly ECC100A22-4W10 IC900 10 10 22 = 72 1C900 36,78 €
LT ECC120A25-4W12 1C900 12 12 25 = 83 1C900 50,47 €
LI K ECC160A32-4W16 IC900 16 16 32 - 92 1C900 79,16 €
CULisSi I ECC200A38 4W20  1C900 20 20 38 - 104 1C900 130,55 €

Q Member IMC Group
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SOLIDMILL

Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, mittlere Lange, mit Eckenradien

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | schneidend winkel . M ....

4 &3?,\?) 45° | gleich X 5° H B B
Einsatzgebiete: Vorteile:

- Besdumen und Schlichten - Eckenradien an der Schneidecke

- allgemeine Stahlbearbeitung - 45° Drall fir eine weiche Abwicklung

beim Besdumen

EC-B-4...R @? | @ i
- @

Mit Zylinderschaft

Schneid-
stoff

5621082 1900
5621084 8 8 20 - 63 1C900 32,50 €
5621116 10 10 22 - 72 IC900 45,98 €

Aktions-
Netto-Preis

Artikel Nr. Bezeichnung

22,96 €

5621092 12 12 25 - 83  1C900 65,01 €
5621097 16 16 32 - 92  IC900 102,00 €

AR EC200B38-4C20R0.5 1C900 20 20 38 104 1C900 168,38 €

ISCAR



SOLIDMILL N g

Vollhartmetall-Kugelkopffraser,
DIN 6535, mittlere Lange, Vollradius

2| 2 | o g | Zow | Ten B MM S [H]
IC900 . .

4| (ATIN) 30 gleich X - H B B

Einsatzgebiete: Vorteile:

- zum Schlichten - 4-schneidiges Werkzeug flr hohe

- Bearbeitung Freiformflachen Bahnvorschibe

- Schnitttiefe Besdumen bis 2xD - lange Umfangsschneide

EB-A-4 @ B

Mit Zylinderschaft

Abmessungen Schneid- Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung

D stoff Netto-Preis
5620791 EBO040A12-4C04 1C900 4 4 12 - 50 1C900 21,26 €
5620190 ={:LT0).N CEF: Tedo T (o= To]0) 6 6 16 - 57 1C900 22,30 €
5620191 EBO80A20-4C08 1C900 8 8 20 - 63 1C900 31,72 €
5620761 EB100A22-4C10 1C900 10 10 22 - 72 1C900 44,54 €
5620762 EB120A25-4C12 1IC900 12 12 25 = 83 1C900 58,11 €
SLPrGX I EB160A32-4C16  1C900 16 16 32 - 92 1C900 90,74 €
5620764 EB200A38-4C20 1IC900 20 20 38 - 104 1C900 149,76 €

Q Member IMC Group
| I
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SOLIDMILL

Vollhartmetall-Kugelkopffraser,
DIN 6535, lange Ausfuhrung, Vollradius

2| 2 | o g | Zow | Ten B MM S [H]
4 &3?,\?) 30° | gleich X - H B B
Einsatzgebiete: Vorteile:
- zum Schlichten - 4-schneidiges Werkzeug flr hohe
- Bearbeitung von Freiformflachen Bahnvorschibe
- fur tiefe Kavitaten - lange Umfangsschneide

- lange Ausflhrung

EBL-A-4 @ i

Mit Zylinderschaft

Abmessungen Schneid-
stoff

Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung Netto-Preis

G0 Gl EBLO40A12-4C04 1C900 28,48 €
Sy 2K EBLO60A16-4C06  1C900 6 16 - 100 1C900 32,17 €
G ZXYAE EBLOS80A20-4C08 1C900 8 8 20 - 100 1C900 36,12 €
5620589 [ ={:1M [e]0).P-7-2¥: Tk [o B (o= 1o o) 10 10 22 - 100 1C900 54,69 €
CLPOGE B EBL120A25-4C12 1C900 12 12 25 - 100 1C900 71,65 €
CloJo 7 EBL160A32-4C16  1C900 16 16 32 - 125 1C900 107,71 €

ISCAR



Member IMC Group
h‘_ f— |
SOLIDSHRED ==t
Vollhartmetall-Kugelkopf-Schruppfraser,
DIN 6535, Vollradius, fur gehartete Werkstuckstoffe

2| 2 | o | aung | Zne | er B M KNS H
4 ('Eﬁ?,\?) 20° | gleich X - H H ]
Einsatzgebiete: Vorteile:
- zum Vorschruppen ins Volle - weicher Schnitt durch Kordelverzahnung
- Vorschruppen Freiformflachen - Vollnuten mdéglich durch Spanbrecher
- fir harte Werkstickstoffe an Radiusschneide

bis 55 HRc - verschleiBfeste Sorte 1C903

EBRF-T @ | % i
Y

Harte Werkstuckstoffe

Mit Zylinderschaft

Abmessungen Schneid- Aktions-
stoff Netto-Preis

5650109 43,36 €

LRI R[N EBRF-T3 08-16C08M63 IC903 8 8 16 = 63 IC903 50,85 €

5650111 10 10 22 - 72  1C903 75,68 €
5650112 12 12 26 - 83 IC903 98,64 €

GG RES EBRF-T4 16-32C16M92 1C903 16 16 32 - 92 1C903 161,02 €

Artikel Nr. Bezeichnung

Q Member IMC Group
|
——11 B




SOLIDMILL

Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, mittlere Lange, 6 Schneidkanten

HM- . Zentrum- Tauch-

= Sorte 2l Teilung | <chneidend winkel . M . . .
IC900 o , o

6 (ATTIN) 45 gleich X 2-3 H B B B

Einsatzgebiete: Vorteile:

- erste Wahl fur Besdumungen mit - 2xD Schneidkantenlénge

geringem ag - enge Zahnteilung
- erste Wahl zum Schlichten - groBer Kerndurchmesser
- fur vergutete Werkstuckstoffe bis 48 HRc

ECH-B-6 @} | @ -

Mit Zylinderschaft

Abmessungen Schneid- Aktions-

stoff Netto-Preis

5620619 21,26 €
5620620 8 8 20 - 63 1C900 30,06 €
5620621 10 10 22 - 72  IC900 41,99 €
5620622 12 12 25 - 83  IC900 57,84 €
5620623 16 16 32 - 92  1C900 90,54 €
20 20 38 - 104  IC900 149,69 €

Mit Weldonschaft

Artikel Nr. Bezeichnung

Schneid-
stoff

5621229 IC900 21,26 €
5621230 8 8 20 - 63 1C900 30,06 €
5621231 10 10 22 - 72 IC900 41,99 €
5621232 12 12 25 - 83  1C900 57,84 €
5621233 16 16 32 - 92  IC900 90,54 €

SLyAPXZ 3 ECH200B38-6W20 1C900 20 20 38 104 1C900 149,69 €

Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung Netto-Preis

ISCAR



SOLIDMILL

Q Member IMC Group
Y21l
A ] ]

Vollhartmetall-Schaftfraser,

DIN 6535, lange Ausfiihrung, 6 Schneidkanten

- erste Wahl zum Schlichten
- bis 4xD Schlichtanwendungen
- fir vergutete Werkstlckstoffe

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el T schneidend winkel . M ...
1C900 o : : , )
4-6 (AITIN) 45 gleich | siehe Grafik H B B B
Einsatzgebiete: Vorteile:

- fUr tiefe Schultern
- enge Zahnteilung
- groBer Kerndurchmesser gegen

bis 48 HRc

ECL-B-4/6

radiale Abdréngung

-

Mit Zylinderschaft

Schneid-

Aktions-

Artikel Nr. Netto-Preis

Bezeichnung stoff

5620557 ECL060B24-4C06 IC900 24,22 €
5620558 R o 8 8 32 - 8  IC900 39,02 €
5620559 10 10 40 - 100 IC900 54,81 €
5620560 ECL120B48-4C12 1C900 12 12 48 - 100 1C900 75,28 €
5620562 16 16 56 - 115  IC900 140,55 €
20 20 60 - 125  1C900 225,83 €

Mit Weldonschaft

Schneid-
stoff

Aktions-

Artikel Nr. Netto-Preis

Bezeichnung

ECL060B24-4W06 1C900

5621211 24,22 €

5621212 8 8 32 - 80 IC900 39,02 €
5621213 10 10 40 - 100 IC900 54,81 €
5621214 |IRE et 12 12 48 - 100 IC900 75,28 €
5621216 16 16 56 - 115  IC900 140,55 €
5621217 PR 20 20 60 - 125 IC900 225,83 €

Q ‘Member IMC Group
Y[ Im 27
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SOLIDMILL

Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, extra lange Ausfiihrung, 6 Schneidkanten, IC903

2| | ow s Zoen | e B M KIS TH
1C903 . .
4-6 (AITiN) 45 gleich - = . . .
Einsatzgebiete: Vorteile:
- erste Wahl zum Schlichten - fur tiefe Schultern
- groBer als 4xD Schlichtanwendungen - enge Zahnteilung
- fUr gehartete Werkstickstoffe - extrem groBer Kerndurchmesser
bis 60 HRc gegen radiale Abdrangung

EC-B6 @) | @ -

Mit Zylinderschaft

Schneid-
stoff

Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung Netto-Preis

SLRD7A EC-B6 060-026C06-70 903 34,68 €
LK EC-B6 080-036C08-90 903 8 8 36 = 90 1C903 45,60 €
CUSVSTS EC-B6 100-46C10-100 903 10 10 46 - 100 IC903 71,34 €
CILV S EC-B6 120-56C12-110 903 12 12 56 - 110 1IC903 101,13 €
LSS EC-B6 160-66C16-130 903 16 16 66 - 130 1C903 176,07 €
GUSVSYAEN EC-B6 200-76C20-140 903 20 20 76 - 140 IC903 275,84 €

ISCAR



SOLIDMILL N g

Vollhartmetall-Schaftfraser, DIN 6535,
extra lange Ausfiihrung, 6 Schneidkanten, 5xD Schneidkantenlange

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | schneidend winkel . M ....

4-6 &3?,3) 45° | gleich | s.Grafik - H B B
Einsatzgebiete: Vorteile:
- erste Wahl zum Schlichten - fUr tiefe Schultern
- 5xD Schlichtanwendungen - groBer Kerndurchmesser

ECXL-B-4/6 % | @ i

Mit Zylinderschaft

Abmessungen Aktions-

Netto-Preis

Schneid-

Artikel Nr. Bezeichnung stoff

P YA ECXL100B60-4C10 1C900 67,25 €
Sy ECXL120B72-4C12 1C900 12 12 72 - 150 1C900 99,77 €

5620749 16 16 80 - 150 1C900 180,09 €

76V ECXL200B80-6C20 1C900 20 20 80 - 150 1C900 267,29 €

Mit Weldonschaft

Abmessungen Schneid- Aktions-
stoff Netto-Preis

5621218 ECXL100B60-4W10 [1C900 67,25 €

ClZaPA Bl ECXL120B72-4W12 1C900 12 12 72 - 150 1C900 99,77 €
a2/t ECXL160B80-6W16 1C900 16 16 80 - 150 1C900 180,09 €

Artikel Nr. Bezeichnung

Q Member IMC Group
|
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CHATTERFREE

Vollhartmetall-Schaftfraser fiir Nichteisenmetalle,
DIN 6535, Ausfuhrung mit Halsfreischliff, ungleiche Teilung, ungleicher Drall

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | schneidend winkel . M . . . .
]

3| 1C08 | 39-41° |ungleich X 15°
Einsatzgebiete: Vorteile:
- erste Wahl zum Vollnuten - sehr ruhiger Lauf
- Schlichten - groBe polierte Spankammern
- bis 1,5xD Schnitttiefe - sehr stabile Schneidkante
- Halsfreischliff bis 5xD

ECA-H3-CF @? @
Rd" =

Mit Zylinderschaft

Schneid-
stoff

Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung Netto-Preis

Sy ECA-H3 04-10/16CO6CF-R02 57 24,41 €
P72y VB ECA-H3 06-09/18C06CF-R02 6 9 18 57 IC08 20,26 €
5622781 ECA-H3 08-12/24C08CF-R02 8 8 12 24 63 IC08 28,70 €
Syryg. 72 ECA-H3 10-15/30C10CF-R02 10 10 15 30 72 IC08 40,20 €
ClorPyg Xl ECA-H3 12-18/36C12CF-R02 12 12 18 36 83 IC08 55,48 €
Slorryg. 3 ECA-H3 16-24/48C16CF-R02 16 16 24 48 92 1C08 93,83 €

5622778 NS EFLEIJALLIS LIS 0730 20 20 30 100 110 IC08 245,05 €

ISCAR
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Vollhartmetall-Schaftfraser fiir Nichteisenmetalle,
DIN 6535, mittlere Ausfihrung, Eckenradien

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | schneidend winkel . M . . . .
]

3| Icos 45° gleich X 10°

Einsatzgebiete: Vorteile:

- allgemeine Schlicht- und - lange Umfangsschneide
Besaumanwendungen - groBe polierte Spankammern

- bis 2xD Schnitttiefe - 45° Drallwinkel fur weiche Abwicklung

ECA-B-3 @) | @ -
R @

Mit Zylinderschaft

Schneid- Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung stoff Netto-Preis

5621803 ECA-B-3 04-12C06-57 IC08 20,47 €
5621805 ECA-B-3 06-16C06-57 IC08 6 16 = 57 1C08 16,72 €
5621806 YRRl 8 8 20 - 63 Ico8 23,62 €
5621807 10 10 22 - 72  1C08 33,16 €
5621808 12 12 25 - 83  ICO08 45,60 €
5621810 16 16 32 - 92  ICO08 77,58 €
5621811 ECA-B-3 20-38C20-104 08 20 20 38 - 104 1C08 128,05 €

Mit Weldonschaft

Schneid-
stoff

Aktions-

Artikel Nr. Bezeichnung Netto-Preis

5621812 ECA-B-3 04-12W06-57 IC08 20,47 €
AVl ECA-B-3 06-16W06-57 I1C08 6 16 - 57 IC08 16,72 €
5621815 ECA-B-3 08-20W08-63 IC08 8 8 20 = 63 1C08 23,62 €
5621816 ECA-B-3 10-22W10-72 IC08 10 10 22 = 72 1C08 33,16 €
TPAEIVAN ECA-B-3 12-25W12-83 IC08 12 12 25 - 83  ICO08 45,60 €
5621819 16 16 32 - 92  1C08 77,58 €

CLraksZ/lB ECA-B-3 20-38W20-104 1C08 20 20 38

104 IC08 128,05 €

Q Member IMC Group
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Vollhartmetall-Schaftfraser fiir Nichteisenmetalle,
DIN 6535, IK durch das Zentrum, ungleiche Teilung, ungleicher Drall

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | schneidend winkel . M . . . .
]

3| 1C08 | 39-41° |ungleich X 15°
Einsatzgebiete: Vorteile:
- Schruppen ins Volle - sehr ruhiger Lauf
- bis 2xD Schnitttiefe - groBe polierte Spankammern
- in tiefe Kavitaten - IK durch Zentrum und Spanbrecher
an der Umfangsschneide
- Halsfreischliff bis 5xD

ECAP-H3-CF @? @
Y 7 : - R ) Rd") @
H | F

Mit Zylinderschaft

. . Abmessungen Schneid- Aktions-
Artikel Nr. Bezeichnung 1 stoff Netto-Preis
5623453 ECAP-H3 10-15/50C10CFR02C 50 92 78,58 €

5623454 [ N RN 12 12 18 60 100 IC08 108,18 €
5623455 16 16 24 80 128  ICO8 193,71 €

5623456 QAo .UCE EPIEIJALLIS LIS P14 20 20 30 100 150 IC08

312,10 €

ISCAR
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Vollhartmetall-Schaftfraser fiir Nichteisenmetalle,
DIN 6535, kordelverzahnte Schneidkante, Halsfreischliff bis 3xD

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | schneidend winkel . M . . . .
]

3| Icos 45° gleich X 20°
Einsatzgebiete: Vorteile:
- Schruppen ins Volle - weicher Schnitt durch
- bis max. 1xD Schnitttiefe Kordelverzahnung
- bei labilen Verhéltnissen - polierte Spankammern
- bis 20° Eintauchen moglich

ECR-B3-R % |

Rd"

de)&

Mit Zylinderschaft

Aktions-
Netto-Preis

Schneid-

Artikel Nr. Bezeichnung stoff

AV Bl ECR-B3 06-09/21C06R02A57 30,06 €
SYAVGIVE ECR-B3 08-12/27C08R02A63 8 8 12 27 63 IC08 37,12 €
5621751 ECR-B3 10-12/31C10R02A72 10 10 12 31 72 IC08 51,73 €
5621752 Qe 8:ERPE PYEY (o P1{17-7.V:X] 12 12 12 37 83 IC08 68,70 €
CIZAVGRI ECR-B3 16-14/43C16R02A92 16 16 14 43 92 IC08 108,18 €
5621754 QA{l:E:ER-LRFILEIFLIELPINGIM 20 20 17 53 104 1C08 178,58€

Mit Weldonschaft

Aktions-
Netto-Preis

Schneid-

Artikel Nr. Bezeichnung stoff

S7AVEEI ECR-B3 06-09/21WO06R02A57 30,06 €
CIZAVEGT ECR-B3 08-12/27WO08R02A63 8 8 12 27 63 IC08 37,12 €
5621757 Q{8 EROER PIEELAL {17-7.V¢] 10 10 12 31 72 IC08 51,73 €
CZAVGH I ECR-B3 12-12/37W12R02A83 12 12 12 37 83 IC08 68,70 €
CIZAVE B ECR-B3 16-14/43W16R02A92 16 16 14 43 92 1C08 108,18 €
5621760 QA E:EF LRI FLLPISLYE 20 20 17 53 104 IC08 178,58 €

Q Member IMC Group
| I
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Vollhartmetall-Schaftfraser,
DIN 6535, mittlere Lange

HM- . Zentrum- Tauch-
z Sorte el Teilung | < hneidend winkel . M . . . .
]

2 IC08 45° gleich X Bohren

Einsatzgebiete: Vorteile:
- Schruppen und Schlichten - groBe Spankammern
- 2xD Schnitttiefe

ECA-B-2

a9 &

Mit Zylinderschaft

Artikel Nr. Bezeichnung 0 AT Sc:tr;?;d- N:tlfcg?:fc;is
5620751 ECA040B12-2C06 1C08 4 6 12 = 57 1C08 20,47 €
5620753 ECA060B16-2C06 IC08 6 6 16 = 57 1C08 16,72 €
SLPOVGT S ECA080B20-2C08  1C08 8 8 20 - 63 IC08 23,62 €
SLPOVGLI ECA100B22-2C10 1C08 10 10 22 - 72 IC08 33,16 €
SLPOVGT ECA120B25-2C12 1C08 12 12 25 = 83 IC08 45,60 €
5620757 ECA160B32-2C16 1C08 16 16 32 - 92 1C08 77,58 €
5620758 ECA200B38-2C20 IC08 20 20 38 = 104 1C08 128,05 €

ISCAR



Formeln und Richtwerte:

Vollhartmetall-Schruppfraser

Schnittgeschwindigkeit

DeIlen

1000 L /m]

Drehzahl

_ V. +1000

510 [min™]

o O

Gleichlauf

Vorschub pro Zahn

[mm]

Vorschubgeschwindigkeit

[/ in]

V,=fezen

Gegenlauf

X

h Member IMC Group
e S
[ A |

Zeitspanvolumen

[/ ]

_asapv,
Q= 1000

Hauptnutzungszeit

t,= L-i [min]
v,

©)

Gleichlauf

Spandicke h
h,=f, < cosAg




Member IMC Group
Formeln und Richtwerte: Q
Mittlere Spandicke .

Profil Profil

EC-E4..CF [EFS-E44..CFH ECR-B ECR-MF EC-H4-CF | ECAP-H3
6 - 25

o) Schruppfrasertyp

PVOP: OMO - D MR -

Schruppfrasertyp

ECR-ALU | ERC-ALU MM EC-CF

10 - 20

Faktor “x”
Standard

M Materialgruppe
Niedrig legiert

Vorschub pro Zahn Vorschub pro Zahn M Martensitisch
0,5-D | T Austentisch _ |
f= TOC +Faktor (x) f.=f,;+ Faktor (y) Grauguss

Kugelgrafitguss

Inconell
Titan

Vorschub pro Zahn Mittlere Spandicke

D Al 3 00080012
= . '\’ h, =f "\ ’ e [mm 0,008-0,012
fz h " ae [mm] D [ ] 0,010-0,014

0,012-0,016
0,014-0,018

Eingriffsverhaltnis Drehzahlfaktor 0,016-0,022

Nekior E% _
1,F7"‘ 29, 0,020-0,030
E e

«100 [%] 5 5% 0,025-0,035
D g 10% 0,030-0,040
0

E% =

20%

1
1
1
1 >20% 0,028-0,050

© ISCAR Germany GmbH - 7870171 03/2014
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SOLIDMILL » MULTI-MASTER user GuiDE Y= | Fm

Schnittgeschwindigkeit fiir Vollhartmetall-
und MULTI-MASTER-Schaftfraser

Zug- "
festigkeit Harte Werkstoff-
ISO | Werkstiickstoff Eigenschaft [N/mm?] HB gruppe Nr. (1)

<0.25%C | Gegluht 420 125 1

und Stahlguss, <0.55 %C | Vergltet 850 250 3

Automatenstahl >=0.55 %C | Gegliiht 750 220 4

>=0.55 %C | Vergltet 1000 300 B

Stahl mit geringen Gegliht 600 200 6

Legierungsanteilen 930 275 7

Unel SEgLes Vergitet 1000 300 8
(weniger als 5%

Legierungsanteile 1200 350 9

Hoch legierter Stahl, Stahiguss Geglunt 680 200 10

und Werkzeugstahl Vergutet 1100 325 11

o Ferritisch/Martensitisch 680 200 12

E‘ﬁjtgfjﬁ?”ﬂger Stak Martensitisch 820 240 13

g Austentisch 600 180 12

G Perlitisch/Ferritisch 180 15

rauguss Perlitisch/Martensitisch 260 16

. Ferritisch 160 17

Kugelgraphitguss Perlitisch 250 18

Ferritisch 130 19

Temperguss Perftisch 230 20

Aluminium- Nicht aushértbar 60 21

Knetlegierung Ausgehértet 100 22

. <=12% Si | Nicht aushértbar 75 23

f\'u_mr't”'quUSS' Ausgehértet 90 24

cgie >12% Si | Hoch hitzebestandig 130 25

>1% Pb | Automaten-Messing 110 26

Kupferlegierungen Messing 90 27

Elektrolytkupfer 100 28

Nichteisen- Duroplaste, Faserkunststoffe 29

WerkstUckstoffe Hartgummi 30

| Gegliht 200 31

Fe-Basis 4 isgenartet 280 32

quh hitzebest. Ausgehértet 250 33

egierungen Ni- oder Co-Basis | Ausgehartet 350 34

Gegossen 320 88

Titan und RM 400 36

Ti-Legierungen AIpha+Beta-Leg., ausgehartet RM 1050 37

ha HR

Geharteter Stahl Ge ?rtet 55 HRC 5

Gehértet 60 HRC 39

Schalenhartguss Gegossen 400 40

Gusseisen Gehat‘tet &5 HRC 41

\=Ei= Y




SOLIDMILL « MULTI-

o J&EFF USER GUIDE

\

Member IMC Group

i.hﬂl'.ﬁ.l

Vollhartmetall-Schaftfraser

Nr. 1C900 1C903 1C300 ICo8
] 260 - 280 260 - 280 210 - 220 180 - 200
2 200 - 230 200 - 230 160 - 180 140 - 160
3 160 - 220 160 - 220 130 - 180 110 - 150
4 160 - 220 160 - 220 130 - 180 110 - 150
5 140 - 180 140 - 180 110 - 140 100 - 130
6 160 - 220 160 - 220 130 - 180 110 - 150
7 120 - 180 120 - 180 100 - 140 80 - 130
8 130 - 180 130 - 180 100 - 140 90 - 130
9 140 - 180 140 - 180 110 - 140 100 - 130
10 130 - 180 130 - 180 100 - 140 90 - 130
11 70 - 120 70 - 120 60 - 100 50 - 80

12 80 - 160 80 - 160 60 - 130 60 - 110
13 60 - 150 60 - 150 50 - 120 40 -100
14 60 - 120 60 - 120 50 - 100 40 - 80

15 80 - 260 80 - 250 60 - 210 60 - 180
16 130 - 240 130 - 240 100 - 190 90 - 170
17 150 - 280 150 - 270 120 - 220 100 - 200
18 90 - 280 90 - 270 70 - 220 60 - 200
19 150 - 280 160 - 270 120 - 220 100 - 200
20 140 - 240 140 - 240 110 - 190 100 - 170
21 800 - 900
22 700 - 800
23 800 - 900
24 750 - 850
25 400 - 450
26 500 - 550
27 500 - 550
28 350 - 380
29

30

31 20 - 40 20 - 40 20 - 30 10 - 20

32 20 - 40 20 - 30 20 - 20 10- 20

33 20 - 50 20 - 30 20 - 20 20 - 50

34 20 - 70 20 - 30 20 - 20 20 - 50

35 30- 70 30 - 80 20 - 60 20 - 50

36 30- 70 30 - 80 20 - 60 20 - 30

37 30-70 30 - 80 20 - 60 20 - 30

38 30 - 50 30 - 60 20 - 40 40 - 60

39 30 - 40 30 - 40 20 - 30 20 - 30

40 60 - 80 70 - 90 50 - 60 65 - 75

41 30 - 50 30 - 60 20 - 40 40 - 45

ISCAR



WERKSTUCKSTOFF-GRUPPEN E_ﬂ'.ﬂ
nach DIN / ISO 513 und VDI 3323 4 111

feszt?gk-ei t |Keio Harte Werkstoff-
ISO |Werkstiickstoff Eigenschaft [N/mm?] |[N/mm?] m® |HB gruppe Nr.
< 0.25 %G| Gegliiht 420 1350 | 0.21 125 1
Unlegierter Stahl | >= 0.25 %C| Gegliht 650 1500 | 0.22 190 2
und Stahlguss, < 0.55 %C| Vergutet 850 1675 0.24 250 ©
Automatenstahl | 5_ 0 55 %G| Gegluht 750 1700 | 024 | 220 4
Vergutet 1000 1900 | 0.24 300 5
Stahl mit geringen Gegliht 600 1775 | 0.24 200 6
Legierungsanteilen und 930 1675 | 024 | 275 7
Stahlguss (weniger als 5% Vergiitet 1000 1725 | 024 | 300 8
Legierungselemente) 1200 1800 | 0.04 350 9
Hoch legierter Stahl, Stahlguss | Gegliht 680 2450 | 0.23| 200 10
und Werkzeugstahl Vergitet 1100 2500 |0.23| 325 11
e Ferritisch/Martensitisch 680 1875 | 0.21 200 12
M gf:;giif”d'ger Stahfund o tensitisch 820 1875 | 0.21| 240 13
Austenitisch 600 2150 | 0.20 180 14
s Perlitisch/Ferritisch 1150 | 0.20 180 15
Perlitisch/Martensitisch 1350 | 0.28 260 16
e e Ferrlit.isch 1225 | 0.25 160 17
Perlitisch 1350 | 0.28 250 18
TS Ferritisch 1225 | 0.25 130 19
Perlitisch 1420 0.3 230 20
g o Nicht aushartbar 700 0.25 60 21
Ausgehartet 800 0.25 100 22
o <=12% Si| Nicht aushértbar 700 | 0.25 75 23
@gig“r't”'”mguss’ Ausgehértet 700 | 025| 90 24
>12% Si| Hoch hitzebesténdig 750 0.25 130 28
Kupfer- >1% Pb| Automaten-Messing 700 0.27 110 26
legierungen Messing 700 0.27 90 27
Elektrolytkupfer 700 0.27 100 28
Nichteisen- Duroplaste, Faserkunststoffe 29
Werksttckstoffe Hartgummi 30
, Gegliht 2600 | 0.24| 200 31
Fe-Basis "
. Ausgehértet 3100 | 0.24| 280 32
Eggh HEZES) N = 3300 |024| 250 33
Co- Basis Ausgehartet 3300 | 0.24| 350 34
Gegossen 3300 | 0.24 320 €5
Titan und RM 400 1700 | 0.23 36
Titanlegierungen Alpha+Beta-Leg., ausgehartet | RM 1050 | 2110 | 0.22 37
. Gehartet 4600 55 HRC 38
Geharteter Stafi Gehértet 4700 60HRC| 39
Schalenhartguss Gegossen 4600 400 40
Gusseisen Gehértet 4500 55 HRC 41
[ stanl [ ] Rostbestandiger Stahl B Gusseisen
B Nichteisen [[] Hoch hitzebestandige ] Genharteter Stahl
Legierungen

M Spezifische Schnittkraft fir einen Spanungsquerschnitt von 1 mm?
@ Spandickenfaktor

Member IMC Group
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unser Team:
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Werkzeuge & Maschinen
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