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E600 ekakling=sis=n
SUTTON VHM-Fraser zum Préazisionsfrasen von Nuten und  Technische Details:
Kavitaten, Beschichtung: Brt, ohne IKZ, geeignet fir = Beschichtung: Unbeschichtet
Materialien bis zu 1600 N/mm?, 2-Zéhne * Schneidentoleranz: h10
= Schnittrichtung: Rechts
suttontools = Anzahl der Zhne: 2

= Anwendung: Nutenfrasen

il 1 i

SUTTONE6000100 E6000100 3 5,10
SUTTONE6000150 E6000150 1,5 3 38 4,5 5,10
SUTTONE6000200 E6000200 2 3 38 6 5,40
SUTTONE6000250 E6000250 2,5 3 38 9,5 5,40
SUTTONE6000300 E6000300 3 3 38 12 5,40
SUTTONE6000350 E6000350 3,5 4 50 12 6,40
SUTTONE6000400 E6000400 4 4 50 14 6,40
SUTTONE6000450 E6000450 4,5 6 50 16 9,30
SUTTONE6000500 E6000500 5 6 50 16 9,30
SUTTONE6000600 E6000600 6 6 50 19 8,50
SUTTONE6000700 E6000700 7 8 63 19 15,10
SUTTONE6000800 E6000800 8 8 63 20 15,10
SUTTONE6000900 E6000900 9 10 75 22 23,90
SUTTONE6001000 E6001000 10 10 75 22 22,50
SUTTONE6001100 E6001100 11 12 75 25 30,80
SUTTONE6001200 E6001200 12 12 75 25 30,80
SUTTONE6001400 E6001400 14 14 89 32 49,80
SUTTONE6001600 E6001600 16 16 89 32 58,70
SUTTONE6001800 E6001800 18 18 100 38 76,10
SUTTONE6002000 E6002000 20 20 100 38 96,80
SUTTONE6002500 E6002500 25 25 100 38 152,50

4 VHM-SCHAFTFRASER | 2 Zihne, R30 N, Regular


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000150
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000250
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000350
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000450
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000700
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6000900
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6001000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6001100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6001200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6001400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6001600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6001800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6002000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6002500
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E603 ekakling=sis=n
SUTTON VHM-Fraser zum Prazisionsfrasen von Nuten und  Technische Details:
Kavitaten, Beschichtung: TiAIN, ohne IKZ, geeignet fiir = Beschichtung: TiAIN
Materialien bis zu 1600 N/mm?, Hohere Standzeit durch ~ ® Schneidentoleranz: h10
TiAIN-Beschichtung, 2-Zéhne " Schnittrichtung: Rechts
= Anzahl der Zdhne: 2
suttontools » Anwendung: Nutenfrisen

ﬂ K b E

SUTTONE6030100 E6030100 E 6,20
SUTTONE6030150 E6030150 1,5 3 38 4,5 6,20
SUTTONE6030200 E6030200 2 E 38 6 6,50
SUTTONE6030250 E6030250 2,5 3 38 9,5 6,50
SUTTONE6030300 E6030300 B E 38 12 6,50
SUTTONE6030350 E6030350 3,5 4 50 12 7,50
SUTTONE6030400 E6030400 4 4 50 14 7,50
SUTTONE6030450 E6030450 4,5 6 50 16 10,30
SUTTONE6030500 E6030500 5 6 50 16 10,30
SUTTONE6030600 E6030600 6 6 50 19 9,60
SUTTONE6030700 E6030700 7 8 63 19 17,70
SUTTONE6030800 E6030800 8 8 63 20 17,70
SUTTONE6030900 E6030900 9 10 75 22 27,60
SUTTONE6031000 E6031000 10 10 75 22 27,60
SUTTONE6031100 E6031100 11 12 75 25 34,50
SUTTONE6031200 E6031200 12 12 75 25 34,50
SUTTONE6031400 E6031400 14 14 89 32 53,20
SUTTONE6031600 E6031600 16 16 89 32 65,00
SUTTONE6031800 E6031800 18 18 100 38 87,20
SUTTONE6032000 E6032000 20 20 100 38 111,30
SUTTONE6032500 E6032500 25 25 100 38 161,90

VHM-SCHAFTFRASER | 2 Zihne, R30 N, Regular 5


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030150
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030250
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030350
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030450
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030700
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6030900
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6031000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6031100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6031200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6031400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6031600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6031800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6032000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6032500
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E610 ekaling=sis=n
SUTTON VHM-Fraser zum Prazisionsfrasen von Nuten und  Technische Details:
Kavitaten, fur prazise Universal-Frias-Anwendungen, = Beschichtung: Unbeschichtet
Beschichtung: Brt, ohne IKZ, geeignet fir Materialien bis ~ * Schneidentoleranz: h10
zu 1600 N/mmZ' 3-Zihne = Schnittrichtung: Rechts
= Anzahl der Zdhne: 3
suttontools = Anwendung: Nutenfrasen | Umsiumen

P ] « LE]
Artkelcode ““““

SUTTONE6100100 E6100100 E 5,10
SUTTONE6100150 E6100150 1,5 3 38 4,5 5,10
SUTTONE6100200 £6100200 2 E 38 6 5,40
SUTTONE6100250 E6100250 2,5 3 38 9,5 5,40
SUTTONE6100300 E6100300 B E 38 12 5,40
SUTTONE6100350 E6100350 3,5 4 50 12 6,40
SUTTONE6100400 E6100400 4 4 50 14 49,80
SUTTONE6100450 E6100450 4,5 6 50 16 9,30
SUTTONE6100500 E6100500 5 6 50 16 9,30
SUTTONE6100600 E6100600 6 6 50 19 8,50
SUTTONE6100700 E6100700 7 8 63 19 15,10
SUTTONE6100800 E6100800 8 8 63 20 15,10
SUTTONE6100900 E6100900 9 10 75 22 23,90
SUTTONE6101000 E6101000 10 10 75 22 22,50
SUTTONE6101100 £6101100 11 12 75 25 30,80
SUTTONE6101200 £6101200 12 12 75 25 30,80
SUTTONE6101400 E6101400 14 14 89 32 49,80
SUTTONE6101600 £6101600 16 16 89 32 58,70
SUTTONE6101800 E6101800 18 18 100 38 76,10
SUTTONE6102000 E6102000 20 20 100 38 96,80
SUTTONE6102500 E6102500 25 25 100 38 152,50

6 VHM-SCHAFTFRASER | 3 Zihne, R30 N, Regular


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100150
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100250
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100350
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100450
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100700
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6100900
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6101000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6101100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6101200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6101400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6101600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6101800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6102000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6102500

E611

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

SUTTON VHM-Fraser zum Préazisionsfrasen von Nuten und
Kavitaten, fur prazise Universal-Fras-Anwendungen,
Beschichtung: TiAIN, ohne IKZ, geeignet fiir Materialien
bis zu 1600 N/mm?, Hohere Standzeit durch TiAIN-
Beschichtung, 3-Zdhne

suttontools

SUTTONE6110100
SUTTONE6110150
SUTTONE6110200
SUTTONE6110250
SUTTONE6110300
SUTTONE6110350
SUTTONE6110400
SUTTONE6110450
SUTTONE6110500
SUTTONE6110600
SUTTONE6110700
SUTTONE6110800
SUTTONE6110900
SUTTONE6111000
SUTTONE6111100
SUTTONE6111200
SUTTONE6111400
SUTTONE6111600
SUTTONE6111800
SUTTONE6112000
SUTTONE6112500

E6110100 1
£6110150 1,5
E6110200 2
£6110250 2,5
E6110300 B
£6110350 3,5
E6110400 4
£6110450 4,5
E6110500 5
E6110600 6
E6110700 7
£6110800 8
E6110900 9
E6111000 10
£6111100 11
£6111200 12
E6111400 14
£6111600 16
E6111800 18
E6112000 20
E6112500 25

Technische Details:

= Beschichtung: TiAIN

= Schneidentoleranz: h10
= Schnittrichtung: Rechts

= Anzahl der Zéhne: 3

= Anwendung: Nutenfrasen | Umsdumen
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38
38
38
38
38
50
50
50
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50
63
63
75
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75
89
89
100
100
100

VHM-SCHAFTFRASER | 3 Zihne, R30 N, Regular

%

30°

4 6,20
4,5 6,20
6 6,50
9,5 6,50
12 6,50
12 7,50
14 7,50
16 10,30
16 10,30
19 9,60
19 17,70
20 17,70
22 27,60
22 27,60
25 34,50
25 34,50
32 53,20
32 65,00
38 87,20
38 111,30
38 161,90


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110150
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110250
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110350
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110450
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110700
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6110900
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6111000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6111100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6111200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6111400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6111600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6111800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6112000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6112500
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E601 ekaling=sis=n
SUTTON VHM-Fraser fir prazise Schlicht-Fras- Technische Details:
Anwendungen, Beschichtung: Brt, ohne IKZ, geeignet fur = Beschichtung: Unbeschichtet
Materialien bis zu 1600 N/mm?, 4-Zahne = Schneidentoleranz: h10
= Schnittrichtung: Rechts
suttontools = Anzahl der Zdhne: 4

= Anwendung: Umsdaumen

ﬂ K Ml El i

SUTTONE6010100 E6010100 3 5,10
SUTTONE6010150 E6010150 1,5 3 38 4,5 5,10
SUTTONE6010200 E6010200 2 3 38 6 5,40
SUTTONE6010250 E6010250 2,5 3 38 9,5 5,40
SUTTONE6010300 E6010300 3 3 38 12 5,40
SUTTONE6010350 E6010350 3,5 4 50 12 6,40
SUTTONE6010400 E6010400 4 4 50 14 6,40
SUTTONE6010450 E6010450 4,5 6 50 16 9,30
SUTTONE6010500 E6010500 5 6 50 16 9,30
SUTTONE6010600 E6010600 6 6 50 19 8,50
SUTTONE6010700 E6010700 7 8 63 19 15,10
SUTTONE6010800 E6010800 8 8 63 20 15,10
SUTTONE6010900 E6010900 9 10 75 22 23,90
SUTTONE6011000 E6011000 10 10 75 22 22,50
SUTTONE6011100 E6011100 11 12 75 25 30,80
SUTTONE6011200 £6011200 12 12 75 25 30,80
SUTTONE6011400 E6011400 14 14 89 32 47,10
SUTTONE6011600 E6011600 16 16 89 32 58,70
SUTTONE6011800 E6011800 18 18 100 38 76,10
SUTTONE6012000 £6012000 20 20 100 38 96,80
SUTTONE6012500 E6012500 25 25 100 38 152,50

8 VHM-SCHAFTFRASER | 4 Ziahne, R30 N, Regular


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010150
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010250
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010350
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010450
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010700
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6010900
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6011000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6011100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6011200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6011400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6011600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6011800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6012000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6012500
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E604 ekt iling seisen
SUTTON VHM-Fraser fir prazise Schlicht-Fras- Technische Details:
Anwendungen, Beschichtung: TiAIN, ohne IKZ, geeignet = Beschichtung: TiAIN
fur Materialien bis zu 1600 N/mm?, Hohere Standzeit * Schneidentoleranz: h10
durch TiAIN-Beschichtung, 4-Zshne * Schnittrichtung: Rechts
= Anzahl der Zdhne: 4
suttontools = Anwendung: Umsdumen

bl E

SUTTONE6040100 E6040100 3 6,20
SUTTONE6040150 E6040150 1,5 3 38 4,5 6,20
SUTTONE6040200 E6040200 2 B 38 6 6,50
SUTTONE6040250 E6040250 2,5 3 38 9,5 6,50
SUTTONE6040300 E6040300 B 3 38 12 6,50
SUTTONE6040350 E6040350 3,5 4 50 12 7,50
SUTTONE6040400 E6040400 4 4 50 14 7,50
SUTTONE6040450 E6040450 4,5 6 50 16 10,30
SUTTONE6040500 E6040500 5 6 50 16 10,30
SUTTONE6040600 E6040600 6 6 50 19 9,60
SUTTONE6040700 E6040700 7 8 63 19 17,70
SUTTONE6040800 E6040800 8 8 63 20 17,70
SUTTONE6040900 E6040900 9 10 75 22 27,60
SUTTONE6041000 E6041000 10 10 75 22 27,60
SUTTONE6041100 E6041100 11 12 75 25 34,50
SUTTONE6041200 E6041200 12 12 75 25 34,50
SUTTONE6041400 E6041400 14 14 89 32 53,20
SUTTONE6041600 E6041600 16 16 89 32 65,00
SUTTONE6041800 E6041800 18 18 100 38 87,20
SUTTONE6042000 E6042000 20 20 100 38 111,30
SUTTONE6042500 E6042500 25 25 100 38 161,90

VHM-SCHAFTFRASER | 4 Ziahne, R30 N, Regular 9


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040150
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040250
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040350
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040450
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040700
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6040900
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6041000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6041100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6041200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6041400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6041600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6041800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6042000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6042500

E635

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

SUTTON VHM-Fraser, VHM-ULTRA-Hartmetall-Sorte fir
hohe Performance, 35°/38° variabler Spiralwinkel fiir
vibrationsarmes Frdasen, Beschichtung: Brt, ohne IKZ,
geeignet fur Materialien bis zu 1600 N/mm?, 4-Zéhne

suttontools

Technische Details:
= Beschichtung: TiAIN

= Schneidentoleranz: h10

= Schnittrichtung: Rechts
= Anzahl der Zdhne: 4
= Spiralwinkel: 35°/38°

= Anwendung: Umsdaumen

uE

|

SUTTONE6350300
SUTTONEG6350400
SUTTONE6350500
SUTTONE6350600
SUTTONE6350800
SUTTONE6351000
SUTTONE6351200
SUTTONE6351400
SUTTONE6351600
SUTTONE6352000

10

E6350300
E6350400
E6350500
E6350600
E6350800
E6351000
E6351200
E6351400
E6351600
E6352000

VHM-SCHAFTFRASER | 4 Zahne, R35/38, Regular

o oUW

12
14
16
20

&7
4,6
5,5
7,5
9,5

11,2

13
15
19

57
57
57
63
72
83
83
92
104

11
13
13
19
22
26
26
32
38

17,00
19 17,00
20 17,00
21 14,20
27 19,80
32 29,10
38 37,10
38 51,20
44 64,90
54 98,90


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6350300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6350400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6350500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6350600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6350800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6351000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6351200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6351400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6351600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6352000

E636

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

SUTTON VHM-Fraser, VHM-ULTRA-Hartmetall-Sorte fir
hohe Performance, 35°/38° variabler Spiralwinkel fiir

vibrationsarmes Frasen, Beschichtung: TiAIN, ohne IKZ,

geeignet fir Materialien bis zu 1600 N/mm?, Hohere
Standzeit durch TiAIN-Beschichtung, 4-Zdhne

suttontools

SUTTONE6360300 E6360300 3 6
SUTTONE6360400 E6360400 4 6
SUTTONE6360500 E6360500 5 6
SUTTONE6360600 E6360600 6 6
SUTTONE6360800 E6360800 8 8
SUTTONE6361000 E6361000 10 10
SUTTONE6361200 E6361200 12 12
SUTTONE6361400 E6361400 14 14
SUTTONE6361600 E6361600 16 16
SUTTONE6362000 E6362000 20 20

VHM-SCHAFTFRASER | 4 Zahne, R35/38, Regular

Technische Details:
= Beschichtung: TiAIN

= Schneidentoleranz: h10
= Schnittrichtung: Rechts

= Anzahl der Zdhne: 4
= Spiralwinkel: 35°/38°

= Anwendung: Umsdaumen

3,7
4,6
5,5
7,5
9,5
11,2
13
15
19

57
57
57
63
72
83
83
92
104

11
13
13
19
22
26
26
32
38

"L
TS T N N ™ I I O

19
20
21
27
32
38
38
44
54

17,00
17,00
17,00
14,20
19,80
29,10
37,10
51,20
64,90
98,90

11


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6360300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6360400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6360500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6360600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6360800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6361000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6361200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6361400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6361600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6362000

_alo,

E637 ekal4lingseisen
SUTTON VHM-Fraser, VHM-ULTRA-Hartmetall-Sorte fir Technische Details:

hohe Performance, 35°/38° variabler Spiralwinkel fur = Beschichtung: TiAIN

vibrationsarmes Frasen, Beschichtung: TiAIN, ohne IKZ, = Schneidentoleranz: h10

= Schnittrichtung: Rechts
= Anzahl der Zahne: 4

= Spiralwinkel: 35°/38°

= Anwendung: Umsdaumen

geeignet fir Materialien bis zu 1600 N/mm?, Hohere
Standzeit durch TiAIN-Beschichtung, 4-Zdahne, lange
Ausfihrung

suttontools

(-

SUTTONE6370600 E6370600 27,60
SUTTONE6370800 E6370800 100 50 35,60
SUTTONE6371000 E6371000 10 10 100 50 46,00
SUTTONE6371200 E6371200 12 12 150 80 85,80
SUTTONE6371600 E6371600 16 16 150 80 141,00
SUTTONE6372000 E6372000 20 20 150 80 226,90

12 VHM-SCHAFTFRASER | 4 Zahne, R35/38, Regular


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6370600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6370800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6371000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6371200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6371600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6372000

_alo,

E638 ekal4lingseisen
SUTTON VHM-Fraser, VHM-ULTRA-Hartmetall-Sorte fir Technische Details:

hohe Performance, 35°/38° variabler Spiralwinkel fur = Beschichtung: TiAIN

vibrationsarmes Frasen, Beschichtung: TiAIN, ohne IKZ, = Schneidentoleranz: h10

= Schnittrichtung: Rechts
= Anzahl der Zahne: 4

= Spiralwinkel: 35°/38°

= Anwendung: Umsdaumen

geeignet fir Materialien bis zu 1600 N/mm?, Hohere
Standzeit durch TiAIN-Beschichtung, 4-Zdahne, lange
Ausfihrung

PLCNISTH —l

SUTTONE6380600 E6380600 27,60
SUTTONEG6380800 E6380800 100 O 35,60
SUTTONE6381000 E6381000 10 10 100 50 46,00
SUTTONE6381200 E6381200 12 12 150 80 85,80
SUTTONE6381600 E6381600 16 16 150 80 141,00
SUTTONE6382000 E6382000 20 20 150 80 226,90

VHM-SCHAFTFRASER | 4 Zahne, R35/38, Regular 13


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6380600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6380800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6381000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6381200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6381600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6382000

_alo,

E608 ekakling=sis=n
SUTTON VHM-Fraser zum Préazisionsfrasen von Nuten und  Technische Details:
Kavitaten, Beschichtung: Brt, ohne IKZ, geeignet fir = Beschichtung: Unbeschichtet
Materialien bis zu 1600 N/mm?, 2-Zéhne * Schneidentoleranz: h10
= Schnittrichtung: Rechts
suttontools = Anzahl der Zhne: 2

= Anwendung: Nutenfrasen

ﬂ KN b

SUTTONE6080300 E6080300 3 3 14,80
SUTTONE6080400 E6080400 4 4 100 40 16,00
SUTTONE6080500 E6080500 5 5 100 40 17,50
SUTTONE6080600 E6080600 6 6 100 50 23,30
SUTTONE6080800 E6080800 8 8 100 50 29,60
SUTTONE6081000 E6081000 10 10 150 75 38,40
SUTTONE6081200 E6081200 12 12 150 75 86,50
SUTTONE6081600 E6081600 16 16 150 75 144,30
SUTTONE6082000 E6082000 20 20 150 75 179,40

14 VHM-SCHAFTFRASER | 2 Zahne, R30 N, Extra Lang


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6080300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6080400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6080500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6080600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6080800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6081000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6081200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6081600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6082000

_alo,

E609 ekakling=sis=n
SUTTON VHM-Fraser zum Préazisionsfrasen von Nuten und  Technische Details:
Kavitaten, Beschichtung: Brt, ohne IKZ, geeignet fir = Beschichtung: Unbeschichtet
Materialien bis zu 1600 N/mm?, 4-Zéhne * Schneidentoleranz: h10
= Schnittrichtung: Rechts
suttontools » Anzahl der Zdhne: 4

= Anwendung: Umsdaumen

dg SSSY-

Em il El i
|
tholeode |Vt L | b | L L ai

SUTTONE6090300 E6090300 3 3 14,80
SUTTONE6090400 E6090400 4 4 100 40 16,00
SUTTONE6090500 E6090500 5 5 100 40 17,50
SUTTONE6090600 E6090600 6 6 100 50 23,30
SUTTONE6090800 E6090800 8 8 100 50 29,60
SUTTONE6091000 E6091000 10 10 150 75 38,40
SUTTONE6091200 E6091200 12 12 150 75 64,40
SUTTONE6091600 E6091600 16 16 150 75 106,10
SUTTONE6092000 E6092000 20 20 150 75 164,20

VHM-SCHAFTFRASER | 4 Zahne, R30 N, Extra Lang 15


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6090300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6090400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6090500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6090600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6090800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6091000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6091200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6091600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6092000

_alo,

E602 ekaling=sis=n
SUTTON VHM-Fraser fur Profil- und Kontur-Fras- Technische Details:
Anwendungen, Beschichtung: Brt, ohne IKZ, geeignet fur * Beschichtung: Unbeschichtet
Materialien bis zu 1600 N/mm?, 2-Zahne = Schneidentoleranz: h10
= Schnittrichtung: Rechts
suttontools = Anzahl der Zdhne: 2

= Anwendung: Profilfrasen

I.'I K b E

SUTTONE6020100 £6020100 3 5,90
SUTTONE6020150 £6020150 1,5 3 38 4,5 5,90
SUTTONE6020200 E6020200 2 3 38 6 6,20
SUTTONE6020250 £6020250 2,5 3 38 9,5 6,20
SUTTONE6020300 E6020300 3 3 38 12 6,20
SUTTONE6020400 £6020400 4 4 50 14 7,20
SUTTONE6020500 E6020500 5 6 50 16 10,30
SUTTONE6020600 £6020600 6 6 50 19 10,10
SUTTONE6020700 E6020700 7 8 63 19 18,60
SUTTONE6020800 £6020800 8 8 63 20 16,80
SUTTONE6020900 E6020900 9 10 75 20 26,90
SUTTONE6021000 £6021000 10 10 75 22 25,80
SUTTONE6021100 £6021100 11 12 75 25 36,60
SUTTONE6021200 £6021200 12 12 75 25 35,40
SUTTONE6021400 £6021400 14 14 89 32 61,00
SUTTONE6021600 £6021600 16 16 89 32 67,50
SUTTONE6022000 £6022000 20 20 100 38 111,30
SUTTONE6022500 £6022500 25 25 100 38 196,90

16 VHM-SCHAFTFRASER | 2/4 Zihne, Vollradius, R30 N, Regular


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6020100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6020150
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6020200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6020250
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6020300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6020400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6020500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6020600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6020700
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6020800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6020900
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6021000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6021100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6021200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6021400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6021600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6022000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6022500

_alo,

E605 ekaHling=sisen
SUTTON VHM-Fraser fiir Profil- und Kontur-Fras- Technische Details:
Anwendungen, Beschichtung: TiAIN, ohne IKZ, geeignet = Beschichtung: TiAIN
fir Materialien bis zu 1600 N/mm?, Hohere Standzeit = Schneidentoleranz: h10
durch TiAIN-Beschichtung, 2-Zahne * Schnittrichtung: Rechts
= Anzahl der Zdhne: 2
suttontools » Anwendung: Profilfrasen

"TE %]

SUTTONE6050100 E6050100 3 7,00
SUTTONE6050150 E6050150 1,5 3 38 4,5 7,00
SUTTONE6050200 E6050200 2 3 38 6 7,30
SUTTONE6050250 E6050250 2,5 3 38 9,5 7,30
SUTTONE6050300 E6050300 3 3 38 12 7,30
SUTTONE6050350 E6050350 3,5 4 50 12 8,30
SUTTONE6050400 E6050400 4 4 50 14 8,30
SUTTONE6050500 E6050500 5 6 50 16 11,20
SUTTONE6050600 E6050600 6 6 50 19 11,60
SUTTONE6050700 E6050700 7 8 63 19 21,10
SUTTONE6050800 E6050800 8 8 63 20 18,80
SUTTONE6050900 E6050900 9 10 75 20 30,20
SUTTONE6051000 E6051000 10 10 75 22 29,00
SUTTONE6051100 E6051100 11 12 75 25 43,90
SUTTONE6051200 E6051200 12 12 75 25 39,60
SUTTONE6051400 E6051400 14 14 89 32 73,70
SUTTONE6051600 E6051600 16 16 89 32 75,60
SUTTONE6051800 E6051800 18 18 100 38 132,00
SUTTONE6052000 E6052000 20 20 100 38 124,70
SUTTONE6052500 E6052500 25 25 100 38 234,20

VHM-SCHAFTFRASER | 2/4 Zihne, Vollradius, R30 N, Regular 17


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050150
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050250
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050350
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050700
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6050900
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6051000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6051100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6051200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6051400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6051600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6051800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6052000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6052500

_alo,

E606 ekaling=sis=n
SUTTON VHM-Fraser fir Profil- und Kontur-Fras- Technische Details:
Anwendungen, Beschichtung: Brt, ohne IKZ, geeignet fir ~ * Beschichtung: Unbeschichtet
Materialien bis zu 1600 N/mm?, 4-Zihne * Schneidentoleranz: h10
= Schnittrichtung: Rechts
suttontools » Anzahl der Zdhne: 4

= Anwendung: Profilfrasen

@ o Bl e

SUTTONE6060100 E6060100 E 5,90
SUTTONE6060150 E6060150 1,5 3 38 4,5 5,90
SUTTONE6060200 E6060200 2 E 38 6 6,20
SUTTONE6060250 E6060250 2,5 3 38 9,5 6,20
SUTTONE6060300 E6060300 B B 38 12 6,20
SUTTONE6060400 E6060400 4 4 50 14 7,00
SUTTONE6060500 E6060500 5 6 50 16 9,50
SUTTONE6060600 E6060600 6 6 50 19 8,70
SUTTONE6060800 E6060800 8 8 63 20 17,10
SUTTONE6061000 E6061000 10 10 75 22 29,10
SUTTONE6061200 E6061200 12 12 75 25 33,10
SUTTONE6061600 E6061600 16 16 89 32 62,40
SUTTONE6062000 E6062000 20 20 100 38 101,10

18 VHM-SCHAFTFRASER | 2/4 Zihne, Vollradius, R30 N, Regular


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6060100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6060150
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6060200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6060250
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6060300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6060400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6060500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6060600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6060800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6061000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6061200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6061600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6062000

_alo,

E607 ekt iling seisen
SUTTON VHM-Fraser fur Profil- und Kontur-Fras- Technische Details:
Anwendungen, Beschichtung: TiAIN, ohne IKZ, geeignet = Beschichtung: TiAIN
fur Materialien bis zu 1600 N/mm?, Hohere Standzeit * Schneidentoleranz: h10
durch TiAIN-Beschichtung, 4-Zshne * Schnittrichtung: Rechts
= Anzahl der Zdhne: 4
suttontools = Anwendung: Profilfrisen

I.'I KN b E

SUTTONE6070100 E6070100 3 7,00
SUTTONE6070150 E6070150 1,5 3 38 4,5 7,00
SUTTONE6070200 E6070200 2 3 38 6 7,30
SUTTONE6070250 E6070250 2,5 3 38 9,5 7,30
SUTTONE6070300 E6070300 3 3 38 12 7,30
SUTTONE6070350 E6070350 3,5 4 50 12 8,30
SUTTONE6070400 E6070400 4 4 50 14 8,30
SUTTONE6070450 E6070450 4,5 6 50 16 11,20
SUTTONE6070500 E6070500 5 6 50 16 11,20
SUTTONE6070600 E6070600 6 6 50 19 10,20
SUTTONE6070700 E6070700 7 8 63 19 18,80
SUTTONE6070800 E6070800 8 8 63 20 18,80
SUTTONE6071000 E6071000 10 10 75 22 31,80
SUTTONE6071100 E6071100 11 12 75 25 36,00
SUTTONE6071200 E6071200 12 12 75 25 36,00
SUTTONE6071400 E6071400 14 14 89 32 55,10
SUTTONE6071600 E6071600 16 16 89 32 67,10
SUTTONE6071800 E6071800 18 18 100 38 89,80
SUTTONE6072000 E6072000 20 20 100 38 107,60
SUTTONE6072500 E6072500 25 25 100 38 165,70

VHM-SCHAFTFRASER | 2/4 Zihne, Vollradius, R30 N, Regular 19


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070150
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070250
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070350
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070450
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070700
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6070800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6071000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6071100
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6071200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6071400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6071600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6071800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6072000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE6072500

_alo,

E 3 1 5 ekal4lingseisen
SUTTON VHM-Faser fur Profil- und Kontur-Fras- Technische Details:

Anwendungen mit langer Auskraglange, Beschichtung: = Beschichtung: Unbeschichtet

Brt, ohne IKZ, geeignet fiir Materialien bis zu 1300 N/ = Schneidentoleranz: h10

= Schnittrichtung: Rechts
= Anzahl der Zahne: 2
suttontools = Anwendung: Profilfrasen | Konturfrasen

mm?, 2-Zahne

PR KIN il B e
|

SUTTONE3150300 E3150300 3 3 27,00
SUTTONE3150400 E3150400 4 4 76 28 29,20
SUTTONE3150500 E3150500 5 5 76 32 28,60
SUTTONE3150600 E3150600 6 6 102 38 42,50
SUTTONE3150800 E3150800 8 8 102 42 54,00
SUTTONE3151000 E3151000 10 10 102 45 69,90
SUTTONE3151200 E3151200 12 12 153 76 157,60
SUTTONE3151400 E3151400 14 14 153 76 215,00
SUTTONE3151600 E3151600 16 16 153 76 262,90
SUTTONE3151800 E3151800 18 18 153 76 370,20
SUTTONE3152000 E3152000 20 20 153 76 414,30

20 VHM-SCHAFTFRASER | 2/4 Zihne, Vollradius, R30 N, Extra Lang


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3150300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3150400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3150500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3150600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3150800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3151000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3151200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3151400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3151600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3151800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3152000

_alo,

E320 ekal4lingseisen
SUTTON VHM-Fraser fiir Profil- und Kontur-Fras- Technische Details:

Anwendungen mit langer Auskraglange, Beschichtung: = Beschichtung: Unbeschichtet

Brt, ohne IKZ, geeignet fiir Materialien bis zu 1300 N/ = Schneidentoleranz: h10

= Schnittrichtung: Rechts
= Anzahl der Zdhne: 4
= Anwendung: Profilfrasen | Konturfrasen

mm?, 4-Zahne: Minimale Auslenkung durch starken/
grolRen Kern

suttontools

31 [ il 1 i
|
tholeode | UetNe Lo |__mh b L w'

SUTTONE3200300 E3200300 3 3 27,00
SUTTONE3200400 E3200400 4 4 76 28 29,20
SUTTONE3200500 E3200500 5 5 76 32 31,80
SUTTONE3200600 E3200600 6 6 102 38 42,50
SUTTONE3200800 E3200800 8 8 102 42 54,00
SUTTONE3201000 E3201000 10 10 102 45 69,90
SUTTONE3201200 E3201200 12 12 153 76 157,60
SUTTONE3201400 E3201400 14 14 153 76 215,00
SUTTONE3201600 E3201600 16 16 153 76 262,90
SUTTONE3201800 E3201800 18 18 153 76 370,20
SUTTONE3202000 E3202000 20 20 153 76 414,30

VHM-SCHAFTFRASER | 2/4 Zihne, Vollradius, R30 N, Extra Lang 21


https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3200300
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3200400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3200500
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3200600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3200800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3201000
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3201200
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3201400
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3201600
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3201800
https://shop.klingseisen.de/product/SUTTONE3202000

Anwendungs Guide

ISO VDI Material Group Sutton
A | Steel N
R | Stainless Steel VA |
F | CastlIron GG e
N | Non-Ferrous Metals, Aluminiums & Coppers | Al | W
S | Titaniums & Super Alloys Ti | Ni 1
| H | H | Hard Materials (> 45 HRQ) H f ‘
A VDI 3323 material groups can also be determined ' (
by referring to the workpiece material cross i
reference listing. Refer to main index of this section. Catalogue Code| E600 E603 E610 E611 E604
Material
Surface Finish Sutton|  Brt TidIN Brt TidIN Brt TidIN
Designation Type of N N N
Cut: Slotting| ° ° ° °
Finishing Universa
Roughing Profiling| (] (] [ (]
apx @ ° ° ° °
0.75 0.75 051515 051515 1.75/1.75 1.75/1.75
> aexf 1.0 1.0 1.0/ 0.2 | 0.2 1.0 1 0.2 | 0.2 0.2 | 0.2 0.2 | 0.2
150 VDI Material Condition
1 | Steel - Non-alloy, ~0.15%C A 125 | 440 [100| 7 |144 | 8 125 7 | 7 |13 |180| 8 | 8 | 14 [100| 7 | 10 |144 8 | 11
2 | cost&freecutting ~0.45%C A 190 | 640 |100| 7 |[144| 8 [125| 7 | 7 |13 [180| 8 | 8 | 14 [100| 7 | 10 [144| 8 | 11
3 qQr 250 | 840 |56 | 7 (|80 | 8 |70 7 | 7 13 (100 8 | 8 |14 |56 7 |10 (80 | 8 | 11
4 ~0.75%C A 270 | 910 (56 | 7 (80| 8 |70 | 7 | 7 (13 (100 8 | 8 |14 |56 7 |10 (80 | 8 | 11
5 QT 300 | 1010 | - - |8 |8 |77 |7 13|10 8 | 8 | 14| - - - |80 |8 M
6 | Steel - Low alloy & cast A 180 | 610 | 100| 7 |144| 8 125 7 | 7 | 13 |180| 8 | 8 | 14 [100| 7 | 10 |144 8 | 11
(B 7 | <5%ofalloying elements Qr | 275 | 930 56| 7 |80 | 8 70| 7 |7 | 13|100 8 | 8 |1 [56] 7 | 10|80 | 8|1
8 qQr 300 | 1010 | - - |8 |8 |77 |7 13|10 8 | 8 |14 | - - - |8 | 8 M
9 qQr 350 | 1180 | - - |64 8 - - - - |8 | 8|8 | 14| - - - |64 8 M
10 | Steel - High alloy, cast & tool A 200 680 | 56 | 7 |80 | 8 |70 | 7 7 |13 |100| 8 8 |14 |56 | 7 |10 |80 | 8 | 11
11 HT 325 | 1100 | - - | 64| 8 - - - - |8 | 8|8 14| - - - |es | 8 M
12 | Steel - Corrosion Ferritic/ Martensitic| A 200 680 - - - - | 65| 7 7 | 13|90 | 8 8 | 14 | - - - - - -
13 | resistant & cast Martensitic qr 240 | 810 | - | - | - | -|5| 7|7 |13|8 |8 |8 |1|-|-]|-]|- -
14.1 | Stainless Steel Austenitic AH 180 | 610 |52 | 7 |72 | 8 |65 7 | 7 |13 |9 | 8 | 8 | 14|52 7 |10]|72| 8 N
M \ﬁ Duplex 250 | 840 | 52 | 7 - - |65 7 | 7 13|90 | 8|8 |1 |57 |10/[|72]8]|1
14.3 Precipitation Hardening 250 840 - - - - 55 | 7 7 |13 |8 | 8 8 | 14| - - - - - -
15 | Cast Iron - Grey (GG) Ferritic / Pearlitic 180 610 | 80 | 7 |112| 8 [100| 7 7 | 13 |140| 8 8 |14 |8 | 7 |10 [112| 8 | 1
16 Pearlitic 260 | 880 |80 | 7 [112| 8 |100| 7 | 7 |13 (140 8 | 8 | 14 |80 | 7 |10 [112| 8 | 11
17 | Cast Iron - Nodular Ferritic 160 570 80 7 [112| 8 |100| 7 7 13 |140| 8 8 14 | 80 7 10 | 112 | 8 11
N 1 | (660) Pearlitic 250 | 840 |80 | 7 |112] 8 |100| 7 | 7 |13 |1w0| 8 | 8 | w8 | 7 10|12 8 m
19 | Cast Iron - Malleable | Ferritic 130 | 460 56| 7 |80 | 8 |70 7 | 7 |13 |100| 8 | 8 |14 |5 | 7 |[10|8 | 8 | 1
20 Pearlitic 230 | 780 |56 | 7 |80 | 8 |70| 7 | 7 | 13|100| 8 | 8 |14 |56 | 7 |10 |8 | 8 | 11
21 | Aluminum & Magnesium | Non Heat Treatable 60 210 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
22 | -wroughtalloy Heat Treatable AH | 100 [ 360 | - | - [ -] -[-1-T-1-1-"T7T-1-"T7T-"01-1-71-1-71-1-
23 | Aluminum & Magnesium | Non Heat Treatable 75 270 - - - - - - - - - - - - - - -
24 | -costalloy <12%Si Heat Treatable AH o0 320 - | - |- --1-01-01-1-01-01-1-1-01-01-91-1-1-
25 | Al&Mg- cast alloy >12% Si| Non Heat Treatable 130 460 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
s 26 | Copper & Cu alloys Free cutting, Pb > 1% 110 390 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
27 | (Brass/Bronze) Brass (Cuzn, CuSnZn) 90 320 = = = = = = = = = = - = = = = = = -
28 Bronze (CuSn) 100 360 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
29 | Non-metallic - Thermosetting & fiber-reinforced plastics - - - - - - - - - - - - - - - - -
30 | Non-metallic - Hard rubber, wood etc. - - - - - - - - - - - - - - - - - -
31 | High temp. alloys Fe based A 200 680 = = = = 35 | 7 7 13 | 50 | 8 8 14 = = = = = =
32 AH 280 | 950 - - - - |37 |7 13|50 8| 8|14 - - - - - -
33 Ni / Co based A 250 | 840 - - - - |37 |7 13|50 8| 8|14 - - - - - -
34 AH 350 | 1180 | - - - - |3 7|7 13|50)| 8| 8|1/ - - - - - -
35 C 320 | 1080 | - - - - |37 |7 13|50 8| 8|14 - - - - - -
S 36 | Titanium & Ti alloys CP Titanium 400 MPa = = = = 50 | 7 7 13 | 70 | 8 8 14 = = = = = =
371 Alpha alloys 860 MPa - - - - 50 | 7 7 [ 13|70 | 8 8 | 14| - - - - - -
37.2 Alpha / Beta A 960 MPa - - - - |5 | 7|7 13|70 8|81 - - - - - -
37.3 alloys AH 1170 MPa -l -|-|-|5s0| 7|7 |13|7|8 |8 |1|-|-|-/|-|-]-
374 Beta alloys A |830MPa - - - - |5 | 7|7 13|78 8|14 - - - - - -
375 AH  |1400 MPa - - - - - - - - |7 |8 |8 14| - - - - - -
| 38.1 | Hardened steel HT | 45 HRC - - - - - - - - 80 | 8 8 14 - - - - - -
38.2 HT | 55HRC e,
1391 | HT | 58HRC N A e e
H 595 HT | 62HRC N I U e e
& Cast Iron Chilled C 400 1350 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
41 HT | 55HRC e e T
Condition: :1(_/*(:2(:3;1?2& gﬁé?ng:e?:dr)l,jegi%ucer(iasez'& Tempered) FeedTable (&gérer\drrxtooth)
Bold = Optimal | Regular = Effective @ 1 2 3 45 6 7 8 9 |10 [ 11 [ 1213 14 [15/[16 |17 | 18 [ 19 | 20
2 [0.001/0.0020.002(0.003|0.004|0.005]0.006 |0.007 |0.008(0.010/0.011]0.013[0.014|0.016]0.018|0.020 | 0.022[0.0240.026 |0.030
3 [0.002[0.0030.004]0.0050.006 |0.008]0.0090.010/0.012[0.014|0.016]0.018/0.020|0.023]0.025|0.028 | 0.032[0.034 | 0.038 | 0.042
4 |0.004]0.005]0.006|0.007[0.009/0.010|0.012[0.014[0.0160.018[0.0210.023] 0.026 [0.030 | 0.032| 0.036 | 0.040 | 0.044 0.045 | 0.050
5 [0.005/0.0060.008]0.009/0.011/0.013[0.015[0.017|0.020{0.023|0.025]0.030|0.032 | 0.036| 0.040 | 0.044 |0.050 0.055 | 0.060 | 0.065
Notes on Milling 6 10.006]0.008(0.009/0.011]0.013]0.016|0.018]0.021[0.024 |0.028/0.030| 0.034| 0.038|0.042 | 0.045] 0.050 | 0.055 | 0.060| 0.0700.075
1. Above valuesore gidelnesfor the size & -lsaulonulonulosnloots ooy looslonslomalocesooul oo ooalonslomjace oz aomloeslows
and type of cut nominated. 12 [0.016/0.019/0.022[0.0260.0300.034(0.038 [0.044 |0.050(0.055 | 0.060] 0.0650.075|0.080(0.090(0.100| 0.11 [ 0.12 [ 0.13 | 0.14
2. For ong sries tols, reduce speed by 1 loomions oonslonomslonslonlonssmaoonnloooon a1 o fonfore o 10
40% and feed by 20%. 25 [0.025/0.032/0.038/0.045/0.0550.060/0.070/0.080/0.090] 0.10 | 0.12 | 0.13 [ 0.15 | 0.16 | 0.18 [ 0.20 | 022 | 0.24 | 0.26 | 029




(| /
/ | / {
E635/E636 E602 E606 E607 E315 E320 E608 E609
TiAIN Brt TiAIN Brt TiAIN Brt Brt Brt
N N N N N N
[ ]
]
[ ] [ ]
[ )
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
10 | 1.5 | 15 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.025 0.75 1.75|1.75
0.4 | 0.1 /0.25 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 1.0 0.2 | 0.2
210 1 8 80-140 19 110-200 20 100-175 15 140-250 16 100 13 100 13 100 6 100 7 10 1
210 11 8 80-140 19 110-200 20 100-175 15 140-250 16 100 13 100 13 100 6 100 7 10 2
175 11 8 45-100 19 60-145 20 55-125 15 75-180 16 60 13 60 13 60 6 60 7 10 3
175 11 8 45-100 19 60-145 20 55-125 15 75-180 16 60 13 60 13 60 6 60 7 10 4
175 1 8 - - 60-145 20 55-125 15 75-180 16 - - - = = = = - = 5
210 1" 8 80-140 19 110-200 20 100-175 15 140-250 16 100 13 100 13 100 6 100 7 10 6
175 11 8 45-100 19 60-145 20 55-125 15 75-180 16 60 13 60 13 60 5 60 7 10 7 P
175 1 8 - - 60-145 20 55-125 15 75-180 16 - - - = = = = = = 8
120 1 8 - - 45-95 20 40-85 15 60-120 16 - - - = = = = = = 9
175 1" 8 45-100 19 60-145 20 55-125 15 75-180 16 60 13 60 13 60 5 60 7 10 10
120 1 8 - - 45-95 20 40-85 15 60-120 16 - - - = = = = = = 11
90 1 8 - - - - 50-75 15 - - - - - - - - - - - 12
80 1 8 - - - - 40-70 15 - - - - - - - - - - - 13
- - - 40-60 19 55-90 20 50-75 15 70-110 16 50 13 50 13 50 5 50 7 10 141
- - - 40-60 19 55-90 20 50-75 15 70-110 16 50 13 50 13 50 5) 50 7 10 142 | M
< = < = = = - | 470 15 = = = = = = = = = = - 143
150 | 11 | 8 |70-100| 19 |95-145| 20 |[85-125| 15 [120-180| 16 80 13 80 13 80 6 80 | 7 | 10 | 15
150 | 11 | 8 |[70-100| 19 |[95-145| 20 |85-125| 15 |120-180| 16 80 13 80 13 80 6 80 | 7 | 10 | 16
150 | 11 | 8 |[70-100| 19 [95-145| 20 |85-125| 15 [120-180| 16 80 13 80 13 80 6 80 | 7 | 10 | 17
150 | 11 | 8 [70-100| 19 |95-145| 20 |85-125| 15 [120-180 16 80 13 80 13 80 6 |80 | 7 | 10|18
10 | 11 | 8 |55-80| 19 [80-110| 20 |70-100| 15 |100-140| 16 60 13 60 13 50 6 60 | 7 | 10 | 19
110 | 11 | 8 | 5580 | 19 |[80-110| 20 |[70-100| 15 [100-140| 16 60 13 60 13 50 6 60 | 7 | 10 | 20
200 | 11 | 8 |80-250| 19 [120-350, 20 [100-300 15 |150-450, 16 80 13 80 13 - - - - - 2
200 | 11 | 8 |80-250| 19 [120-350, 20 [100-300, 15 [150-450 16 80 13 80 13 - - - - N
200 | 11 | 8 |80-250| 19 [120-350, 20 [100-300, 15 [150-450, 16 80 13 80 13 - - - - - |23
200 | 11 | 8 |80-250| 19 [120-350] 20 [100-300 15 |150-450, 16 80 13 80 13 - - - - - |24
200 | 11 | 8 |80-250| 19 [120-350| 20 [100-300, 15 |150-450, 16 80 13 80 13 - - - - - |25
= o - |70-200] 19 |[100-250/ 20 |80-200/ 15 [120-350| 16 70 13 70 13 - - - - - | 26 N
200 | 11 | 8 |70-200] 19 |[100-250, 20 |[80-200/ 15 [120-350 16 70 13 70 13 - - - - -
- - - |70-200| 19 |100-250, 20 |80-200] 15 |[120-350] 16 70 13 70 13 - - - - - | 28
50 | 11 | 8 - - - - - - - - - - - - - - - - - 3
50 | 11 | 8 - - - - - - - - - - - - - - - - - | 32
50 | 11| 8 - - - - - - - - - - - - - - - - - | 33
50 | 11 | 8 = = = = = = = = = = = = = = = - - | 35
70 | 11| 8 - - - - - - - - - - - - - - - - - | 36 B9
70| 1] 8 s s s s s s s s s s s s s s - -1 - |3m
70| 11| 8 = = = = = = = = = = = = = = = - - 372
70| 11| 8 = = = = = = = = = = = = = = = - - 373
70 | 11| 8 = = = = = = = = = = = = = = = - - 374
1220 11| 8 - - - - - - - - - - - - - - - - - 381
-1 -1 - - - - - - - - - - - - - - - - -] - 382
- -1 - - - - - - - - - - - - - - - NENENETI
- - - - - - - - - w0
- - - - - - - - m

METRIC ENDMILLS (mm size)
= nominal tool diameter (mm) Ve X 1000
= Spindel speed (RPM) n= @xm
= Cutting speed(m/min)

= Feed rate per tooth (mm/tooth) V.= %

= Feed rate (mm/min)

= No. cutting edges

= Metal removal rate (cm?3/min)
= Cutting depth (mm) Q= Ap X Qe X V¢

= Cutting width (mm) 1000

Vs

vi= f.xzxn
Zxn i
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