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Produktneuheiten

J-SLOT

lhr Nutzen

¢ Hohe Flexibilitat durch breites Anwendungsspektrum
(Nutenfrasen, T-Nutenfrasen, stirnseitige und riickseitige
Bearbeitungen).

e Herausragende Stabilitdt und Prozesssicherheit durch
patentierte Schnittstelle zwischen Fraskopf und Schatft.

e Hoch produktiv durch hohe Zahnvorschube.

ISCAR erweitert die Familie der T-SLOT-Nutenfradser um einen neuen Durchmesser
von 25 mm fur auswechselbare VHM-Kdpfe.

Produktmerkmale

e  Neuer Durchmesser von 25 mm mit 6 effektiven Schneidzdhnen mit einem
Breitenbereich von 1 mm - 8 mm.

e  AnschlussgroBe SP13.
e Die Fraskopfe werden mit einer zentralen Schraube befestigt.
e Die Drehmomentlbergabe erfolgt Uber die bewahrte formschlussige Verzahnung.

e  Minimierte Rustzeit durch schnelles Auswechseln des Kopfes in der Maschine.

Zentrierdorn

und Planflache
zusammen
garantieren
héchste Stabilitat

Einfache Befestigung l

Uber eine Zentrums-
schraube. Schneller
Kopfwechsel auch in
der Maschine ‘

|

Hohe Drehmoment-
Ubertragung Uber ein
spezielles Vielkeilsystem

Die EinfUhrung der neuen Wechselkopfe erweitert deutlich den
Anwendungsbereich der T-SLOT Fraserfamilie.

Member IMC Group
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J-SLOT

METRISCH

Verflugbarkeit und Preise

Erweiterte
Produktpalette

Auswechselbare
WSP

Mit freundlichen GriBen

ISCAR Germany GmbH
Hohe
Produktivitat Erich Timons
CTO

Mitglied der Geschéftsleitung

SEITE3/ 8

Siehe Preisliste in der Anlage.

Member IMC Group

Produktneuheiten

Mit freundlichen GrlRen

ISCAR Germany GmbH

Bernd Pfeuffer
Produktspezialist



NPA
Produktneuheiten

=-SLOT

SD-SP
Auswechselbare Vollhartmetall-Fraskdpfe zum T-Nutenfrasen
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3328&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1 @
RE
CW, 1~
> OAL=—
Abmessungen
S
Bezeichnung DC CcwW CcDX®@ NOF® RE D1 DCONMS OAL 3
SD D25-1.0-R0.2-SP13 24.70 1.00 5.50 6 0.20 7.50 13.00 7.15 o
SD D25-2.0-R0.2-SP13 24.70 2.00 5.50 6 0.20 7.50 13.00 7.30 o
SD D25-3.0-R0.4-SP13 24.70 3.00 5.50 6 0.40 7.50 13.00 7.30 °
SD D25-3.5-R0.4-SP13 24.70 3.50 5.50 6 0.40 7.50 13.00 7.30 o
SD D25-4.0-R0.4-SP13 24.70 4.00 5.50 6 0.40 7.50 13.00 8.30 o
SD D25-4.5-R0.4-SP13 24.70 450 5.50 6 0.40 7.50 13.00 8.30 °
SD D25-5.0-R0.4-SP13 24.70 5.00 5.50 6 0.40 7.50 13.00 8.30 o
SD D25-5.5-R0.4-SP13 24.70 5.50 5.50 6 0.40 7.50 13.00 8.30 o
SD D25-6.0-R0.4-SP13 24.70 6.00 5.50 6 0.40 7.50 13.00 8.30 o
SD D25-6.5-R0.4-SP13 24.70 6.50 5.50 6 0.40 7.50 13.00 8.30 o
SD D25-7.0-R0.4-SP13 24.70 7.00 5.50 6 0.40 7.50 13.00 8.30 o
SD D25-7.5-R0.4-SP13 24.70 7.50 5.50 6 0.40 7.50 13.00 8.30 o
SD D25-8.0-R0.4-SP13 24.70 8.00 5.50 6 0.40 7.50 13.00 8.30 o
() Maximaler Vorschub: 0,1 mm/Zahn
(2) Maximale radiale Schnitttiefe
@) Zahnezahl
Member IMC Group
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3328&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1

NPA
Produktneuheiten

=-SLOT

SD S-A-SP
Abgestufte Zylinderschafte fiir auswechselbare VHM-Fraskopfe
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3330&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1

OAL
- LF
~LB 71 LDRED
4 '
DCONWS THSZWS | DCONMSh6
Y /

O
DCONMS ~ DCONWS  THSZWS  LDRED LB LF OAL  Schaftm.)

SD S-A-L100-C16 SP13 16.00 13.00 M4x0.5 13.00 16.6 100.00 104.00 S 0.15

e Schmierstoff auf die Klemmschraube auftragen
() S-Stahl, C-VHM

Ersatzteile & / ﬁ

Bezeichnung Schraube Torx-Einsatz Griff

SD S-A-L100-C16 SP13 SR M4X0.5-5P13-IP15-HG BLD IP15/87 SW6-T-SH

* Optional, bitte separat bestellen

Member IMC Group
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3330&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1

NPA
Produktneuheiten

=-SLOT

SD-S-A-ER-SP
Spannschafte mit ER-Spannzangen-Anschluss fir auswechselbare VHM-Fraskopfe F

https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4633&mapp=IT&GFSTYP=M&srch=1

%‘ Ausschnitt A-A

e
= !

THSZWS
ssp -« IBX_—»| |<LSCWS
- | F—
- OAL >
Q

ss LBX() LF DCONWS THSZWS LSCWS OAL
ER20 5.00 13,60 13.00 M4X0.5 435 40.35 0.05
SD-S-A-H20-ER20-SP13-C ER20 20.00 28,60 13.00 M4X0.5 435 55.35 0.07
SD-S-A-H05-ER25-SP13-C ER25 5.00 14.10 13.00 M4X0.5 435 4335 0.09
SD-S-A-H20-ER25-SP13-C ER25 20.00 2910 13.00 M4X0.5 435 58.35 0.10
SD-S-A-H05-ER32-SP13-C ER32 5.00 16.10 13.00 M4X0.5 435 435 0.14
SD-S-A-H20-ER32-SP13-C ER32 20.00 3010 13.00 M4X0.5 435 64.35 0.16

() Uberstand unterhalb der ER-Spannmutter

Ersatzteile & ﬂ /

Bezeichnung Schraube Griff Torx-Einsatz
SD-S-A-H05-ER20-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/57
SD-S-A-H20-ER20-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/57
SD-S-A-H05-ER25-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/S7
SD-S-A-H20-ER25-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/S7
SD-S-A-H05-ER32-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/S7
SD-S-A-H20-ER32-SP13-C SR M4X0.5-SP13-IP15-HG SW6-T-SH BLD IP15/S7
@ Empfohlenes Anzugsdrehmoment:10,0 Nm

SD CAB
Adapter mit MULTIMASTER-Anschlussgewinde fur T-Slot VHM-Fraskopfe
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3489&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1

| T .8 -

DCONMS DCONWS THSZMS DRVS

| LB T
LDRED,| | (F.]

la— OAL ——»

O
THSZWS  THSZMS LF LDRED OAL DCONWS  DCONMS  DRVS®

SD CAB T12-14/0.55-SP13 M4x0.5 T12 14.00 4.3 31.65 13.00 18.30 16.0 0.04

e Hinweis: Schmierstoff auf die MULTI-MASTER-Verschraubung und auf die Schlitz-Klemmschraube auftragen
™) GroRe des Klemmschlussels

Ersatzteile & / ﬁ /

Bezeichnung Schraube Torx-Einsatz Griff Schraubenschliissel
SD CAB T12-14/0.55-SP13 SR M4X0.5-3P13-IP15-HG BLD IP15/S7 SW6-T-SH MM KEY 16X9*

* Optional, bitte separat bestellen
@ Empfohlenes Anzugsdrehmoment: 10,0 Nm

Member IMC Group
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=4633&mapp=IT&GFSTYP=M&srch=1
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=3489&mapp=ML&GFSTYP=M&srch=1

N PA
Produktneuheiten

=-SLOT

Schnittwerte fur SD-Frask6pfe

Werkstiickstoff SP11 SP13 SP15 SP17 SP19
ISCAR
Mat.- AISI/SAE/ Ve fz fz fz fz fz
Bezeichnung |Gruppe* ASTM DIN W.-Nr. | Harte HB | m/min | mm/Zahn | mm/Zahn | mm/Zahn | mm/Zahn | mm/Zahn
Stanl, unlegiert | 1 1020 10402 | 130-180 [130-200| 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15
Stanl niedrig leg. | 8 4340 16511 | 260-300 [120-170| 0.06-0.12 | 0.06-0.12 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15 | 0.07-0.15
Stahl, niedrig leg.| 9 3135 15710 Sg'_igﬂ 80-120 | 0.02-0.06 | 0.02-0.06 | 0.03-0.12 | 0.04-0.12 | 0.04-0.13
Stahl, hochleg. | 10 H13 1.2344 | 200-220 [100-140| 0.04-0.07 | 0.04-0.07 | 0.04-0.12 | 0.04-0.12 | 0.05-0.13
METETSHEET, | g 420 1.4021 200 |100-140| 0.03-0.06 | 0.03-0.06 | 0.04-0.12 | 0.04-0.12 | 0.04-0.13
rostbest. Stahl
AUBIETIIRENE, || ) 304L 1.4306 200 | 80-120 | 0.02-0.06 | 0.02-0.06 | 0.03-0.10 | 0.03-0.12 | 0.03-0.12
rostbest. Stahl
Grauguss (GG) | 16 Class 40 %%)223 250 |160-200| 0.05-0.12 | 0.05-0.12 | 0.05-0.20 | 0.06-0.20 | 0.06-0.20
Kugelgraphitguss Class 0.7050 ) § } } § i
aoe) 17 654512 | (acsy | 200 |140-180| 0050.11 | 005011 | 0.05:0.18 | 0.06-0.18 | 0.06-0.20
. 34 | Inconel 718 | 2.4668 |HRC 36-40] 20-30 | 0.02-0.12 | 0.02-0.12 | 0.02-0.12 | 0.02-0.12 | 0.02-0.13
Hoch hitzebest. 37165
Legierungen 37 |AMSRE6400| iy HRC40-45| 3545 | 0.02:0.06 | 002:0.06 | 0.02:0.12 | 0.02:012 | 002:013

* ISCAR Materialgruppe gemag VDI 3323 Standard.

** Vergutet und angelassen.

Bei instabilen Bearbeitungsbedingungen bitte die Vorschubwerte um 20 - 30 %
reduzieren.

Member IMC Group
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