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Der T-Spanformer ist nun auch fur TANG-GRIP
erhaltlich
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TANGGRir
lhr Nutzen:

* Prozesssichere Spankontrolle reduziert die
Maschinenstillstandzeiten

* Kurze eingeschniirte Spane verhindern Werkzeugbruch und
verbessern die Oberflachenglite am Bauteil

Positive Spanmulde

Stabile Schneidkante '

Top Spankontrolle durch
Spandeflektor nah an Schneide
und Eckenradius

Abstechsysteme mit T-Spanformer

DO-GRIP TANG-GRIFP

Anwendung T-Spanformer

v y
“ * 1. Wahl bei Problemen mit Spankontrolle
* 1. Wahl wenn Nuten partiell erweitert werden
Startwerte 1ISO-M
Vorschub: 0,170 mm/U

Schnittgeschw.: 90 m/min

Member IMC Group




I \ - , Produktneuheiten
|

Praxisbeispiel T-Spanformer

Werkstuckstoff 1.4301
Maschine Gildemeister CTX beta 800 linear
Kuhlung KSS
Ziel Test Spankontrolle

L . ; 4 v¢: 90 m/min
V.. 90 m/min F 018 U
F: 0,18 mm/U - Y lommit .
Vollschnitt Partielles Erweitern ap: 1,0 mm
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GRIP 4004T
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GRIP 4004Y

Member IMC Group
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Werkzeuge & Maschinen
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