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Neuer Hartmetall-Schneidstoff 
für die Bearbeitung von 
gehärtetem Stahl 

Produktneuheiten

26-2025

DREHEN

METRISCH

FEBRUAR 2026

Hohe 
Produktivität

KostengünstigDoppelseitige
WSP



Ihr Nutzen
Attraktiver Preis pro Schneide gegenüber Keramik und CBN

Produktmerkmale:
•	 PVD-Beschichtung auf AlTiN-Basis für 

eine hohe Verformungsbeständigkeit
•	 Für gehärteten Stahl im Anwendungsbereich 

ISO H05-H10 mit einer Härte von 40-62HRC

Für gehärteten Stahl (HRC 40-62)
Schnittgeschwindigkeit

(m/min)

Vorschub
(mm/U)

CBN

KERAMIK

BESCHICHTETES 
HARTMETALL

NEUE SORTE IC1024

Produktneuheiten
26-2025

METRISCH

FEBRUAR 2026
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Kostengünstig

Doppelseitige
WSP



Verfügbarkeit und Preise 
Siehe Preisliste in der Anlage.

Mit freundlichen Grüßen					     Mit freundlichen Grüßen

ISCAR Germany GmbH					     ISCAR Germany GmbH

Gerhard Bonfert						      Fabian Wiegert
CTO								        Produktspezialist
Mitglied der Geschäftsleitung
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80°

L

IC

RE S

95º

95º

95º

75°

75º

Abmessungen Empfohlene Bearbeitungsdaten

Bezeichnung L IC S RE IC
10

24 ap

(mm)
f

(mm/U)
CNMG 120408-F3H 12.90 12.70 4.76 0.80 • 0.50-3.00 0.15-0.55

 

CNMG-F3H
Doppelseitige 80°-WSP für das Vorschlichten und Schlichten von gehärtetem Stahl

IC

55°

SRE
L

62.5º

60°
MAX 93º-95º

30º
MAX

93°

27°
MAX

Abmessungen Empfohlene Bearbeitungsdaten

Bezeichnung L IC S RE IC
10

24 ap

(mm)
f

(mm/U)
DNMG 150408-F3H 15.50 12.70 4.76 0.80 • 0.50-2.00 0.15-0.50
DNMG 150412-F3H 15.50 12.70 4.76 1.20 • 0.60-2.00 0.17-0.55
DNMG 150608-F3H 15.50 12.70 6.35 0.80 • 0.50-2.00 0.15-0.50
DNMG 150612-F3H 15.50 12.70 6.35 1.20 • 0.60-2.00 0.17-0.55

 

DNMG-F3H
Doppelseitige 55°-WSP zum Vorschlichten und Schlichten von gehärtetem Stahl

Produktneuheiten

26-2025

DREHEN

METRISCH

FEBRUAR 2026
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5546&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1

https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5547&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1

https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5546&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5547&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1


IC S

60°

RE

L

91º
93º

22°MAX

60º

55°
MAX

91º
91º 95º

Abmessungen Empfohlene Bearbeitungsdaten

Bezeichnung L IC S RE IC
10

24 ap

(mm)
f

(mm/U)
TNMG 160404-F3H 16.50 9.52 4.76 0.40 • 0.40-2.00 0.10-0.40
TNMG 160408-F3H 16.50 9.52 4.76 0.80 • 0.50-2.00 0.15-0.50

 

TNMG-F3H
Doppelseitige 60°-Dreieck-WSP für das Vor- und Fertigdrehen von gehärtetem Stahl

35°

L

IC

SRE

50°
MAX

93° 72.5º

70°MAX

50°
MAX

93º

Abmessungen Empfohlene Bearbeitungsdaten

Bezeichnung L IC S RE IC
10

24 ap

(mm)
f

(mm/U)
VNMG 160404-F3H 16.60 9.52 4.76 0.40 • 0.10-1.50 0.05-0.20
VNMG 160408-F3H 16.60 9.52 4.76 0.80 • 0.20-1.50 0.08-0.30

 

VNMG-F3H
Doppelseitige 35°-WSP für das Vorschlichten, Schlichten, Fertigdrehen von gehärtetem Stahl

Bearbeitungsdaten und Geschwindigkeitsempfehlungen

IS
O

Werkstoff Zustand Härte

Schnitt-
geschwindigkeit

 Vc(m/min)
Werkstoff-

Gruppe Nr. .

H gehärteter Stahl
gehärtet 55 HRC 80-200 38
gehärtet 60 HRC 50-100 39

Produktneuheiten

26-2025

DREHEN

METRISCH

FEBRUAR 2026
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https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5548&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1

https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5549&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1

https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5548&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1
https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?fnum=5549&mapp=IS&GFSTYP=M&srch=1


EKA || COMMERCE
Elektronische Einkaufsplattform

Wir sind digital - Sie auch?

JETZT REGISTRIEREN!

1/4 Millionen Artikel
35 Hersteller

shop.klingseisen.de



EKA | COMMERCE
Elektronische Einkaufsplattform

Kundenspezifische
Preise

Lagerverfügbarkeiten in 
Echtzeit

Technische Werkzeugdaten 
on demand

Hohe Benutzerfreundlickeit: 
3-4 Klicks zum Werkzeug

Favoritenlisten

Bestellhistorie

Erich Klingseisen KG

shop.klingseisen.de
www.klingseisen.de
info@klingseisen.de weitere folgen

Experten-Chat 
in Echtzeit

JETZT REGISTRIEREN!



Kontaktieren Sie 
unser Team:




