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TGTR/L-IQ

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Kompaktklemmbhalter zum Ein- und Abstechen mit TANG-GRIP-
Schneideinsatzen. Ermoglicht sehr hohe Vorschiibe, Steifigkeit
und Oberflachenqualitat. Sehr gut bei unterbrochenen
Schnitten, langlebiger Plattensitz.

Member IMC Group
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ITGTR10101,41Q 10 10 1,45
ITGTL10101,41Q 10 10 1,45
ITGTL10101,61Q 10 10 1,64
ITGTR101021Q 10 10 2,4
ITGTL10102IQ 10 10 2,4
ITGTR12121,41Q 12 12 1,45
ITGTL12121,41Q 12 12 1,45
ITGTR12121,61Q 12 12 1,64
ITGTL12121,61Q 12 12 1,64
ITGTR121221Q 12 12 2,4
ITGTL121221Q 12 12 2,4
ITGTR16122L1201Q 16 12 2,5
ITGTL16122L120IQ 16 12 2,5
ITGTR16161,41Q 16 16 1,45
ITGTL16161,41Q 16 16 1,45
ITGTR16161,61Q 16 16 1,64
ITGTL16161,61Q 16 16 1,64
ITGTR161621Q 16 16 2,4
ITGTL161621Q 16 16 2,4
ITGTR201221Q 20 12 2,4
ITGTL201221Q 20 12 2,4
ITGTR20201,41Q 20 20 1,45
ITGTL20201,41Q 20 20 1,45
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Technische Details:
= Anwendung: | Abstechen | Einstechen |

1,05 140 Rechts 15 ETG 1,4/1,6 127,00
1,05 140 Links 15 ETG 1,4/1,6 127,00
1,3 120 Links ETG 1,4/1,6 127,00
1,65 150 Rechts 15 ETG 2 127,00
1,65 150 Links 15 ETG 2 127,00
1,05 140 Rechts 12 ETG 1,4/1,6 127,00
1,05 140 Links 12 ETG 1,4/1,6 127,00
1,3 120 Rechts ETG 1,4/1,6 127,00
1,3 120 Links ETG 1,4/1,6 127,00
1,65 150 Rechts 15 ETG 2 127,00
1,65 150 Links 15 ETG 2 127,00
1,65 120 Rechts 16 ETG 2 133,00
1,65 120 Links 16 ETG 2 133,00
1,05 140 Rechts 16 ETG 1,4/1,6 133,00
1,05 140 Links 16 ETG 1,4/1,6 133,00
1,3 120 Rechts ETG 1,4/1,6 133,00
1,3 120 Links ETG 1,4/1,6 127,00
1,65 150 Rechts 16 ETG 2 133,00
1,65 150 Links 16 ETG 2 133,00
1,65 125 Rechts 20 ETG 2 155,00
1,65 125 Links 20 ETG 2 155,00
1,05 140 Rechts 20 ETG 1,4/1,6 155,00
1,05 140 Links 20 ETG1,4/1,6 155,00

TANG-GRIP SMALL | Werkzeughalter


https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR10101,4IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL10101,4IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL10101,6IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR10102IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL10102IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR12121,4IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL12121,4IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR12121,6IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL12121,6IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR12122IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL12122IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR16122L120IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL16122L120IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR16161,4IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL16161,4IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR16161,6IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL16161,6IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR16162IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL16162IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR20122IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL20122IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR20201,4IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL20201,4IQ
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TGTR/L-D ekl Sling =mi==n
Kompaktklemmhalter mit verstarkten Schneidentragern zum Technische Details:
Ein- und Abstechen. Hauptsachlich zum Abstechen relativ = Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
grofler Durchmesser auf Maschinen mit Abgreifspindel mit 16 = Kopflange: 40 mm
oder 20 mm Vierkant-SchaftmeiReln. = Schneidbreite maximal: 2,4 mm
= Schneidbreite minimal: 1,8 mm
-éb'wiF = Korperbreite: 1,65 mm

= Gesamtlange: 125 mm
= SchlUssel: ETG 2
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ITGTR16162D521Q 15,2 Rechts 133,00
ITGTL16162D52IQ 16 16 15,2 Links 133,00
ITGTR20202D651Q 20 20 19,2 18 65 Rechts 155,00
ITGTL20202D651Q 20 20 19,2 18 65 Links 155,00
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR16162D52IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL16162D52IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR20202D65IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL20202D65IQ
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TGTR/L-2T..SH-L120 ekt ingseisen

Kompaktklemmbhalter mit sehr stabiler Klemmung. Ermoglicht Technische Details:

die Bearbeitung bei sehr hohen Vorschubwerten und bietet = Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
exzellente Geradheit und Oberflachengiite. Empfohlen fir = Schneidbreite maximal: 2,5 mm
unterbrochenen Schnitt. Ausgezeichnete Standzeit. = Schneidbreite minimal: 1,8 mm
= Kdrperbreite: 1,65 mm
-éb'w.c? = Gesamtlange: 120 mm

= Schlissel: ETG 2-SH-T
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ITGTR10102T10SHL1201Q Rechts 127,00
ITGTL10102T10SHL1201Q 10 10 Links 127,00
ITGTR12122T15SHL1201Q 12 12 15 15 30 Rechts 127,00
ITGTL12122T15SHL1201Q 12 12 15 15 30 Links 127,00
ITGTR16162T18SHL1201Q 16 16 18 36 Rechts 133,00
ITGTL16162T18SHL1201Q 16 16 18 36 Links 133,00
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR10102T10SHL120IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL10102T10SHL120IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR12122T15SHL120IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL12122T15SHL120IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTR16162T18SHL120IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGTL16162T18SHL120IQ
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TGFH/R/L ehailing saizen

Sehr stabile Klemmung. Erlaubt hohe Vorschiibe, Steifigkeit Technische Details:

und sehr gute Oberflachengenauigkeit. Gut zum Abstechen von = Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
groRen Durchmessern und unterbrochene Schnitte. Werkzeug = Schnittrichtung: Neutral

und Plattensitz sind sehr verschleil3fest.

Member IMC Group
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ITGFH192 15,7 ETG 2 104,00
ITGFH261,4 26 1,4 1,4 8,3 29 1,1 110 21,4 ETG 1,4/1,6 116,00
ITGFH261,6 26 1,6 1,6 10 35 1,3 110 21,4 ETG 1,4/1,6 116,00
ITGFH262 26 2,4 1,8 50 110 21,4 ETG 2 116,00
ITGFH321,4 32 1,4 1,4 7,1 29 1,1 150 24,8 ETG 1,4/1,6 129,00
ITGFH321,6 32 1,6 1,6 10 38 1,3 150 24,8 ETG 1,4/1,6 129,00
ITGFH322 32 2,4 1,8 50 1,7 150 24,8 ETG 2 129,00
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGFH192
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGFH261,4
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGFH261,6
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGFH262
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGFH321,4
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGFH321,6
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGFH322
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TGFH R / L EKEH'IHEEEIEEH
Verstarkte ein- und zweiseitige Schneideintrager zum Ein- und Technische Details:
Abstechen mit TANG-GRIP-Schneideinsatzen. = Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
= Schneidbreite maximal: 2,4 mm
.=='..-P = Schneidbreite minimal: 1,8 mm

= Kdrperbreite: 1,65 mm
= Gesamtlange: 110,5 mm
= Schlissel: ETG 2

CUTDIA

TGFHR 32... 7 TGFHR 26...
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CUTDIA

ITGFHR26T232 Rechts 203,00
ITGFHL26T232 26 Links 203,00
ITGFHR32T222 32 42 Rechts 171,00
ITGFHL32T222 32 42 Links 171,00

8 TANG-GRIP SMALL | Werkzeughalter


https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGFHR26T232
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGFHL26T232
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGFHR32T222
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGFHL32T222
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TG S U ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Sehr stabile Klemmung. Ermdoglicht die Bearbeitung bei sehr Technische Details:
hohen Vorschubwerten und bietet ausgezeichnete Geradheit = Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
und Oberflachengiite. Der Schneidentradger in gerader = Schafth6he: 35 mm
Ausfihrung hat keinen oberen Spannfinger, was jegliche = Kérperbreite: 2,5 mm
Spanbeeintrachtigung ausschliefSt. = Schnittrichtung: Neutral
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Artikelcode mm mm mm
ITGSU351,41Q 180 ETG 1.4/1.6 137,00
ITGSU3521Q 2,4 1,8 59,5 160 ETG 2 137,00

TANG-GRIP SMALL | Werkzeughalter 9


https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGSU351,4IQ
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITGSU352IQ

TAG N-J/IS/IT

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Erste Wahl fir weiche Werkstiickstoffe, legierten Stahl und
austenitischen legierten Stahl. Zum Abstechen von Stangen,
kleinen Durchmessern und diinnwandigen Bauteilen.
Schneidkante mit positivem Neigungswinkel fiir niedrige bis

mittlere Vorschubwerte.

Member IMC Group

€

J
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f f RETOL
Artikelcode | o | mei7tdy | oe72dy | min "

TAG N1.4J 0,03
TAG N1.6J 1,6 0,03
TAG N2J 2 0,04
TAG N2JS 2 0,03
TAG N2JT 2 0,04

10

0,12
0,12
0,08
0,14

0,16
0,16
0,2
0,02
0,2

O 03
0,03
0,04
0,02
0,04

J
J
J

IN
T

Technische Details:
= Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
Schlitzen | Seitlich Nutenfrasen | T Nutenfrasen

= Schnittrichtung: Neutral

1C807

14,75 | 14,75 | 14,75

TANG-GRIP SMALL | Schneideinsatz

IC20
(= ~]=]~
IC1010

12,25

1C1030

{15595

15,95

1C5400

15,95

1IC908
1C928

15,95

15,95


https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN1,4JIC807
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN1,4JIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN1,4JIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN1,6JIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN1,6JIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JIC20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JIC1010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JIC1030
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JIC5400
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JSIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JSIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JTIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JTIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JTIC1010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JTIC5400
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JTIC908
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2JTIC928
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TAG N_C ekal4lingseisen
Erste Wahl zum Abstechen von Stangen, harten Technische Details:

Werkstlickstoffen und bei schwierigen Anwendungsfallen. = Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
Negative Fase und Schultern bieten besonders starke Schlitzen | Seitlich Nutenfrdsen | T Nutenfrasen

Schneidkanten. |
= Schnittrichtung: Neutral
.=éb'mi? = Eckenradius Toleranz +/-: 0,04 mm
= Spanformer-Typ: C

v

B @O o
sO20emz0)2 1818 5
™M o
8m|8u|Sm|Cm|S |8 |5 |Sm
: cw fg( i RE € € 3 3 3 € € €
Artikelcode mmiJrev mmjJrev mm ab1l ab1l ab1l ab1l ab1l ab1 ab1 ab1l
TAG N1.4C 1,4 0,04 0,1 016 |14,75
TAG N1.6C 1,6 0,04 0,14 0,16 14,75 | 14,75
TAG N2C 2 0,05 0,16 0.2 15,95 | 15,95 | 13,40 | 15,95 | 15,95 | 15,95 | 12,25

TANG-GRIP SMALL | Schneideinsatz 11


https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN1,4CIC807
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN1,6CIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN1,6CIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2CIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2CIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2CIC30N
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2CIC1010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2CIC1030
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2CIC5400
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2MIC20

TAG R/L-J/JS
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ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

TANG-GRIP-Schneideinsatze zum Abstechen von weichen

Werkstickstoffen, Rohren, kleinen Durchmessern und
dinnwandigen Bauteilen.

Member IMC Group

TAG R1.4J-8D
TAG L1.4)-8D
TAG R1.4JS-10D
TAG L1.4)S-10D
TAG R2J-6D
TAG L2J-6D
TAG R2J-15D
TAG L2J-15D
TAG R2JS-6D
TAG L2JS-6D
TAG R2JS-15D
TAG L2JS-15D

12

- *‘CW RE
PSIRL PSIRR
7
R

1,4
14
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7° ¢ II

0 03
0,03
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02

TANG-GRIP SMALL | Schneideinsatz

0,08
0,08
0,06
0,06
0,1

0,1

0,08
0,08
0,08
0,08
0,06
0,06

Technische Details:
= Anwendung: | Abstechen |

Rechts
Links
Rechts
Links
Rechts
Links
Rechts
Links
Rechts
Links
Rechts
Links

0,16
0,16
0,02
0,02
0,2
0,2
0,2
0,2
0,02
0,02
0,02
0,02

J
J
N
N

15,40

15,95
15,95
15,95
15,95
16,80

16,80



https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR1,4J8DIC807
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR1,4J8DIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGL1,4J8DIC807
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGL1,4J8DIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR1,4JS10DIC807
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR1,4JS10DIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR1,4JS10DIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGL1,4JS10DIC807
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR2J6DIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR2J6DIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGL2J6DIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGL2J6DIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR2J15DIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR2J15DIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGL2J15DIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGL2J15DIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR2JS6DIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR2JS6DIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGL2JS6DIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR2JS15DIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR2JS15DIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGL2JS15DIC808
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TAG R/L-C ekl Sling =mi==n
Erste Wahl zum Abstechen von Stangen, harten Technische Details:
Werkstickstoffen und bei schwierigen Anwendungsfallen. = Anwendung: | Abstechen |
Positiver Neigungswinkel, einzelne Kavitat mit negativer Fase = Schnittbreite: 2,05 mm
und Schultern bieten besonders starke Schneidkanten. Mittlere = Min. Vorschub Einstechen (fg(min)): 0,04 mm/
bis hohe Vorschubwerte. rev

= Max. Vorschub Einstechen (fg(max)): 0,12 mm/

Eckenradius: 0,2 mm
Eckenradius Toleranz +/-: 0,05 mm
= Spanformer-Typ: C

RE OV,
—4 PSIAL PSR

Artikelcode Richtung

TAG R2C-6D Rechts
TAG L2C-6D Links

TANG-GRIP SMALL | Schneideinsatz 13


https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR2C6DIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGR2C6DIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGL2C6DIC808

TAG N-C (full radius)

_alo,

ekal4lingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Vollradius-Schneideinsatze zum Nuten- und Schlitzen

Member IMC Group

Oﬂ,‘ RE |

g

Artikelcode

TAG N1.6C-0.8

TAG N-LF

Technische Details:

= Anwendung: | Einstechen | Schlitzen | Seitlich
Nutenfrasen |

Schnittbreite: 1,6 mm

= Min. Vorschub Einstechen (fg(min)): 0,04 mm/
rev

Max. Vorschub Einstechen (fg(max)): 0,12 mm/
rev

Eckenradius: 0,8 mm

= Spanformer-Typ: C

1C1030
=]

15,85

Einseitige Schneideinsdtze zum Ein- und Abstechen von
rostbestandigem Stahl und zahen Werkstickstoffen.

Member IMC Group

Artikelcode

TAG N2LF

Technische Details:

= Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
Schlitzen | Seitlich Nutenfrasen |

= Schnittbreite: 2 mm

Min. Vorschub Einstechen (fg(min)): 0,03 mm/

rev

Max. Vorschub Einstechen (fg(max)): 0,08 mm/

rev

Schnittrichtung: Neutral

Eckenradius: 0,2 mm

Eckenradius Toleranz +/-: 0,03 mm

= Spanformer-Typ: LF

ol
oH

3 3 3 3 3
abl ab1l ab1l ab1l ab1l
15,95 | 15,95 | 15,95 | 15,95 | 15,95
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN1,6C0,8IC1030
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2LFIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2LFIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2LFIC1010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2LFIC1030
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2LFIC5400

_alo,

TAG N-MF ekt iling seisen
Grunddesign des C-Spanformers mit hoherer Auslenkung und Technische Details:
kleiner T-Fase, am besten geeignet fiir Schneidstoffsorte IC5400 = Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
fir allgemeine Bearbeitungen von rostbestandigem Stahl bei Schlitzen | Seitlich Nutenfrdsen | T Nutenfrasen
mittleren bis hohen Vorschubwerten. Auch fiir hochlegierten [
Stahl geeignet. = Schnittbreite: 2 mm

= Min. Vorschub Einstechen (fg(min)): 0,04 mm/

= Max. Vorschub Einstechen (fg(max)): 0,15 mm/

rev
Schnittrichtung: Neutral
Eckenradius: 0,2 mm

Eckenradius Toleranz +/-: 0,03 mm
= Spanformer-Typ: MF

CwW

RE

. 3 3 3 3
Artikelcode abl ab1l ab1l ab1l ab1l

TAG N2MF 15,95 | 15,95 | 15,95 | 15,95 | 15,95

o [2]=]= 5]~
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2MFIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2MFIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2MFIC1010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2MFIC1030
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2MFIC5400

_alo,

TAG N _T ekal4lingseisen

Einseitige Schneideinsatze zum Abstechen und Stechdrehen, Technische Details:
geeignet flr zahe Werkstoffe, Stahl und rostbestdandigen Stahl.

= Anwendung: | Abstechen | Einstechen |

e Schlitzen | Seitlich Nutenfrasen |
Y2 = Schnittbreite: 2 mm
= Min. Vorschub Einstechen (fg(min)): 0,03 mm/

rev

Max. Vorschub Einstechen (fg(max)): 0,1 mm/rev
= Schnittrichtung: Neutral

= Eckenradius: 0,2 mm

= Eckenradius Toleranz +/-: 0,04 mm

= Spanformer-Typ: T

—CWi=— Re

Artikelcode

TAG N2T

TAG N-UT

Spanformer fiir niedrige Vorschubwerte. Empfohlen fir Cr-Ni- Technische Details:
Legierungen (insbesondere in der Lagerindustrie), zéhen
Werkstiickstoffen und kohlenstoffarmem Stahl. Die enge
Bauweise des Spanformers gewahrleistet kurze, verformte

= Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
Schlitzen | Seitlich Nutenfrasen |
= Schnittbreite: 2 mm

Spane. = Min. Vorschub Einstechen (fg(min)): 0,03 mm/
Member IMC Group rev
.=='.l- = Max. Vorschub Einstechen (fg(max)): 0,1 mm/rev

Schnittrichtung: Neutral
Eckenradius: 0,2 mm
Eckenradius Toleranz +/-: 0,04 mm

ol
ol

Artikelcode . f . f b f
TAG N2UT 15,95 | 15,95 | 15,95
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2TIC1010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2TIC1030
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2UTIC808
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2UTIC830
https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2UTIC908

_alo,

TAG N_ A ekal4lingseisen

Einseitige Schneideinsdtze zum Ein- und Abstechen von Technische Details:
Aluminium. .
= Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
s Schlitzen | Seitlich Nutenfrasen | T Nutenfrasen
Y21 F |

= Schnittbreite: 2 mm

Min. Vorschub Einstechen (fg(min)): 0,02 mm/
rev

Max. Vorschub Einstechen (fg(max)): 0,1 mm/rev
Schnittrichtung: Neutral

Eckenradius: 0,2 mm

Eckenradius Toleranz +/-: 0,04 mm

= Spanformer-Typ: A

Artikelcode

TAG N2A

TANG-GRIP SMALL | Schneideinsatz 17


https://shop.klingseisen.de/de/Product/ITAGN2AIC20

Neuer Spanformer T

STECHEN

lhr Nutzen

* Prozesssichere Spankontrolle reduziert die
Maschinenstillstandzeiten

* Kurze eingeschniirte Spane verhindern Werkzeugbruch und
verbessern die Oberflachengute am Bauteil

T-Spanformer

Positive Spanmulde

Top Spankontrolle durch
Spandeflektor nah an
Schneide und Eckenradius

Stabile Schneidkante

Abstechsysteme mit T-Spanformer

DO-GRIP TANG-GRiIr

Anwendung T-Spanformer

v 4 + 1. Wahl bei Problemen mit Spankontrolle
KX * 1. Wahl wenn Nuten partiell erweitert werden

Startwerte ISO-M
Vorschub: 0,10 mm/U
Schnittgeschw.: 90 m/min

Member IMC Group
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