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LEGENDE ARTIKELSCHLUSSEL

EKATAP GEWINDEBOHRER

Schllssel:

Q EKATAP

200 DIN376

M166HX

Artikelnummer z.B. 200 = DIN 371/376/374 Form B (Anschnitt 4-5g)
210 = DIN 371/376/374 Form B (
250 = DIN 371/376/374 Form C (Anschnitt 2-3g)
260 DIN 371/376/374 Form C (Anschnitt 2-3g) Langschaft
270 = DIN 371/376 Form E (Anschnitt 1,5-2g)
280 = DIN 5156 Form C (Anschnitt 2-3g)
Abmessung z.B. M16 6HX

|

Artikelnummer

G12

Abmessung

Anschnitt 4-5g) Langschaft

EKATAP 200 |EKATAP 210 |EKATAP250 |EKATAP260 |EKATAP270 |EKATAP 230

1. Stahle
Baustahle, unlegierte und niedriglegierte Stahle

1.1/1.2 (Rm <800 memzl 15-30 m/min | 15-20 m/min | 15-20 m/min | 10-15 m/min | 10-15 m/min | 2-5m/min
1.3 Legierte Stahle (Rm <800 N/mm?) 15-30 m/min | 15-20 m/min | 15-20 m/min | 10-15 m/min | 10-15 m/min | 2-5m/min
14 Legierte, vergiitete Stahle (Rn 800-1200 N/mm®) 10-20 m/min | 10-15 m/min | 10-15 m/min | 8-15m/min | 8-15 m/min 2-5m/min
1.5 Werkzeugstahle (Rm<1300 N!mmzl 5-15m/min | 5-10 m/min | 5-10m/min | 5-10m/min | 5-10 m/min 2-5 m/min
1.6 Rost-,saure- und hitzebestandige Stahle 5-15 m/min | 5-10 m/min | 5-10 m/min | 5-10m/min | 5-10 m/min | 2-5m/min
2. Gusseisen
2.3/12.4 Kugelgraphitguss/Gusseisen mit Vermikulargraphit 15-30 m/min | 15-20 m/min | 15-20 m/min | 10-15 m/min | 10-15 m/min | 2-5m/min
3. Kupfer/
Kupferlegierung
3.1/3.3 Kupfer (unlegiert, niedriglegiert, langspanend) 10-20 m/min | 10-15 m/min | 10-15 m/min | 8-15m/min | 8-15m/min | 2-5m/min
3.4 Kupfer -Sonderlegierungen (<200 HB) 5-15 m/min | 5-10 m/min | 5-10 m/min | 5-10m/min | 5-10 m/min | 2-5m/min
3.5 Kupfer-Sonderlegierungen (200-300 HB) 5-15 m/min | 5-10 m/min | 5-10 m/min | 5-10m/min | 5-10 m/min | 2-5m/min
4. Aluminium/
Aluminiumlegierungen
4,1/4.2 Aluminium (unlegiert , niedriglegiert) 15-30 m/min | 15-20 m/min | 15-20 m/min | 10-15 m/min | 10-15 m/min | 2-5m/min
4.4 Aluminium-Legierungen (10%-15% Si) 15-30 m/min | 15-20 m/min | 15-20 m/min | 10-15 m/min | 10-15 m/min | 2-5m/min
4.5 Aluminium-Legierungen (>15%5i) 10-20 m/min | 10-15 m/min | 10-15 m/min | 8-15m/min | 8-15 m/min 2-5m/min
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EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,

universelle Anwendung fir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr

EKATAP

SRS

DCON

THLGTH

LU

LF

QEKATAP250DIN371M14HX
QEKATAP250DIN371M1,14HX
QEKATAP250DIN371M1,24HX
QEKATAP250DIN371M1,44HX
QEKATAP250DIN371M1,66HX
QEKATAP250DIN371M1,76HX
QEKATAP250DIN371M1,86HX
QEKATAP250DIN371M26HX
QEKATAP250DIN371M2,26HX
QEKATAP250DIN371M2,36HX
QEKATAP250DIN371M2,56HX
QEKATAP250DIN371M2,66HX
QEKATAP250DIN371M36HX
QEKATAP250DIN371M3,56HX
QEKATAP250DIN371M46HX
QEKATAP250DIN371M4,56HX
QEKATAP250DIN371M56HX
QEKATAP250DIN371M66HX
QEKATAP250DIN371M76HX
QEKATAP250DIN371M86HX
QEKATAP250DIN371M106HX
QEKATAP250DIN376M36HX
QEKATAP250DIN376M46HX
QEKATAP250DIN376M56HX
QEKATAP250DIN376M66HX
QEKATAP250DIN376M86HX
QEKATAP250DIN376M106HX
QEKATAP250DIN376M126HX
QEKATAP250DIN376M146HX
QEKATAP250DIN376M166HX
QEKATAP250DIN376M186HX
QEKATAP250DIN376M206HX
QEKATAP250DIN376M226HX
QEKATAP250DIN376M246HX
QEKATAP250DIN376M276HX
QEKATAP250DIN376M306HX

1050130
1050131
1050132
1050133
1050134
1050135
1050136
1050137
1050138
1050139
1050140
1050141
1050142
1050143
1050144
1050145
1050146
1050147
1050148
1050149
1050150
1050170
1050171
1050172
1050173
1050174
1050175
1050151
1050152
1050153
1050154
1050155
1050156
1050157
1050158
1050159

4HX
4HX
4HX
4HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX

DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376

M1
M1,1
M1,2
M1,4
M1,6
M1,7
M1,8

M2
M2,2
M2,3
M2,5
M2,6

M3
M3,5

M4
M4,5

M5

M6

M7

M8
M10

M3

M4

M5

M6

M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30

Technische Details:

Anwendung: Gewindebohrer fiir Sackloch
Anschnittform: Form C

Beschichtung: TIN

Schnittrichtung: Rechts

0,25
0,25
0,25
0,3
0,35
0,35
0,35
0,4
0,45
0,4
0,45
0,45
0,5
0,6
0,7
0,75
0,8

1,25
15
0,5
0,7
0,8

1,25
5
1,75

2,5
2,5
2,5

3,5

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
35

N = >
v o ® N oo A

2,8
3,5
4,5

11
12
14
16
18
18
20
22

2,1 5 40 2 28,58
2,1 5 40 2 28,58
2y 5 40 2 28,58
2,1 6 40 2 2543
2,1 7 40 2 2543
2,1 8 40 2 24,08
2,1 8 40 2 24,08
2,1 3,2 10 45 2 20,25
2,1 3,6 11 45 2 22,05
2,1 3,6 12 45 2 21,38
2,1 3,6 13 50 2 21,83
2,1 3,6 13 50 2 20,25
2,7 4 18 56 3 19,13
3 4,8 20 56 3 20,03
3,4 5,6 21 63 3 19,35
4,9 6 25 70 3 25,65
4,9 6,4 25 70 3 20,03
4,9 8 30 80 3 20,25
5,5 8 30 80 3 27,23
6,2 10 35 90 3 23,40
8 12 39 100 3 28,80
4 56 3 2048

2,1 5,6 63 3 20,70
2,7 6,4 70 3 21,38
3,4 8 80 3 21,83
4,9 10 90 3 23,85
5,5 12 100 3 28,80
7 14 110 3 36,68
9 16 110 3 43,88
9 16 110 3 50,85
11 25 125 4 67,95
12 25 140 4 81,00
14,5 25 140 4 88,65
14,5 30 160 4 113,40
16 36 160 4 144,00
18 42 180 4 171,90

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M14HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M1,14HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M1,24HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M1,44HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M1,66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M1,76HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M1,86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M26HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M2,26HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M2,36HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M2,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M2,66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M36HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M3,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M46HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M4,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M76HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M106HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M36HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M46HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M106HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M126HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M146HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M166HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M186HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M206HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M226HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M246HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M276HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M306HX
Nikolas
Rechteck

Nikolas
Rechteck

Nikolas
Kreis
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EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung, Technische Details:
universelle Anwendung fir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis = Anwendung: Gewindebohrer fiir Sackloch
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr = Anschnittform: Form C
= Gewindetoleranzklasse: 6GX
EKATAP = Beschichtung: TIN
= " — = Schnittrichtung: Rechts
z
0
&)
° D
THLGTH
2
LU 0@
LF

Arielcode I T T e e S el Y N B

QEKATAP250DIN371M26GX 1050200 DIN371 24,30
QEKATAP250DIN371M36GX 1050201 DIN371 M3 0,5 3,5 2,7 4 18 56 3 22,95
QEKATAP250DIN371M46GX 1050202 DIN371 M4 0,7 4,5 34 5,6 21 63 3 23,18
QEKATAP250DIN371M56GX 1050203 DIN371 M5 0,8 6 4,9 6,4 25 70 3 24,08
QEKATAP250DIN371M66GX 1050204 DIN371 M6 1 6 4,9 8 30 80 3 24,30
QEKATAP250DIN371M86GX 1050205 DIN371 M8 1,25 8 6,2 10 35 90 3 28,13
QEKATAP250DIN371M106GX 1050206 DIN371 M10 15 10 8 12 39 100 B 34,43
QEKATAP250DIN376M126GX 1050207 DIN376 M12 1,75 9 7 14 110 3 43,88
QEKATAP250DIN376M146GX 1050208 DIN376 M14 2 11 9 16 110 3 52,65
QEKATAP250DIN376M166GX 1050209 DIN376 M16 2 12 9 16 110 3 60,75
QEKATAP250DIN376M206GX 1050210 DIN376 M20 2,5 16 12 25 140 4 97,20
QEKATAP250DIN376M246GX 1050211 DIN376 M24 3 18 14,5 30 160 4 136,80

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M26GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M36GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M46GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M56GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M66GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M86GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M106GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M126GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M146GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M166GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M206GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M246GX
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EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,
universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr

EKATAP
— i w1
— o
=
o
(6]
° O
THLGTH
)
LU 0@
LF

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fir Sackloch
= Anschnittform: Form C

= Gewindetoleranzklasse: 7GX

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

MmE

o | covr | o 100 | o0 | P | gy T 1o ¢

QEKATAP250DIN371M27GX 1050220 DIN371

QEKATAP250DIN371M37GX 1050221 DIN371 M3 0,5
QEKATAP250DIN371M47GX 1050222 DIN371 M4 0,7
QEKATAP250DIN371M57GX 1050223 DIN371 M5 0,8
QEKATAP250DIN371M67GX 1050224 DIN371 M6 1

QEKATAP250DIN371M87GX 1050225 DIN371 M8 1,25
QEKATAP250DIN371M107GX 1050226 DIN371 M10 1,5
QEKATAP250DIN376M127GX 1050227 DIN376 M12 1,75
QEKATAP250DIN376M167GX 1050228 DIN376 M16 2

24,30

3,5 2,7 4 18 56 3 22,95
4,5 3,4 5,6 21 63 3 23,18
6 4,9 6,4 25 70 3 24,08
6 4,9 8 30 80 3 24,30
8 6,2 10 35 90 3 28,13
10 8 12 39 100 3 34,43
9 7 14 110 3 43,88
12 9 16 110 3 60,75

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M27GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M37GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M47GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M57GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M67GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M87GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M107GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M127GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M167GX
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EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung, Technische Details:
universelle Anwendung fir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis = Anwendung: Gewindebohrer fiir Sackloch
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr = Anschnittform: Form C
= Gewindetoleranzklasse: 6H+0,1 M
EKATAP

= Anzahl der Nuten: 3
= Beschichtung: TIN

S - ST e
__—,w = Schnittrichtung: Rechts
z
o}
0O
° D
THLGTH
)
LU 0@
LF

QEKATAP250DIN371M36H+0,1 1050235 DIN371 24,75
QEKATAP250DIN371M46H+0,1 1050236 DIN371 M4 0,7 4,5 3,4 5,6 21 63 25,20
QEKATAP250DIN371M56H+0,1 1050237 DIN371 M5 0,8 6 4,9 6,4 25 70 26,10
QEKATAP250DIN371M66H+0,1 1050238 DIN371 M6 1 6 4,9 8 30 80 26,33
QEKATAP250DIN371M86H+0,1 1050239 DIN371 M8 1,25 8 6,2 10 35 90 30,60
QEKATAP250DIN371M106H+0,1 1050240 DIN371 M10 1,5 10 8 12 39 100 37,35
QEKATAP250DIN376M126H+0,1 1050241 DIN376 M12 1,75 9 7 14 110 47,70
QEKATAP250DIN376M166H+0,1 1050242 DIN376 M16 2 12 9 16 110 66,15

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M36H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M46H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M56H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M66H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M86H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M106H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M126H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M166H+0,1
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EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung, Technische Details:
universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis = Anwendung: Gewindebohrer fiir Sackloch
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr = Anschnittform: Form C
= Gewindetoleranzklasse: 6HX

EKATAP = Beschichtung: TIN

’ - : - - = Schnittrichtung: Rechts

w‘x\ = \‘Q\ el ¥

5
g
— =
THLGTH Qh@
LF <
)\

PRI KIN|H Ml B )
QEKATAP250DIN374M2,5X0,356HX 1050360 M2,5 0,35 1,8 9 50 2 25,88
QEKATAP250DIN374M2,6X0,356HX 1050361 M2,6 0,35 1,8 9 50 2 24,08
QEKATAP250DIN374M3X0,356HX 1050362 M3 0,35 2,2 4 56 3 26,78
QEKATAP250DIN374M3,5X0,356HX 1050363 M3,5 0,35 2,5 2,1 4,8 56 3 23,85
QEKATAP250DIN374M4X0,356HX 1050364 M4 0,35 2,8 21 5,6 63 3 26,78
QEKATAP250DIN374M4X0,56HX 1050365 M4 0,5 2,8 2,1 5,6 63 3 26,78
QEKATAP250DIN374M4,5X0,56HX 1050366 M4,5 0,5 3,5 2,7 6 70 3 30,15
QEKATAP250DIN374M5X0,56HX 1050367 M5 0,5 3,5 2,7 6,4 70 3 27,68
QEKATAP250DIN374M6X0,56HX 1050368 M6 0,5 4,5 3,4 8 80 3 27,90
QEKATAP250DIN374M6X0,756HX 1050369 M6 0,75 4,5 3,4 8 80 3 27,23
QEKATAP250DIN374M6,5X0,756HX 1050370 M6,5 0,75 55 4,3 8 80 3 28,58
QEKATAP250DIN374M7X0,56HX 1050371 M7 0,5 5,5 4,3 8 80 3 28,80
QEKATAP250DIN374M8X0,756HX 1050372 M8 0,75 6 4,9 8 80 3 29,25
QEKATAP250DIN374M8X16HX 1050373 M8 1 6 4,9 10 90 3 29,25
QEKATAP250DIN374M9X16HX 1050374 M9 1 7 5,5 10 90 3 35,33
QEKATAP250DIN374M10X0,756HX 1050375 M10 0,75 7 5,5 10 90 3 33,08
QEKATAP250DIN374M10X16HX 1050376 M10 1 7 5,5 10 90 3 31,73
QEKATAP250DIN374M10X1,256HX 1050377 M10 1,25 7 5,5 12 100 3 31,73
QEKATAP250DIN374M11X16HX 1050378 M11 1 8 6,2 12 90 3 58,50
QEKATAP250DIN374M12X0,56HX 1050379 M12 0,5 9 7 8 100 3 36,68
QEKATAP250DIN374M12X0,756HX 1050380 M12 0,75 9 7 10 100 3 36,68
QEKATAP250DIN374M12X16HX 1050381 M12 1 9 7 12 100 3 36,68
QEKATAP250DIN374M12X1,256HX 1050382 M12 1,25 9 7 12 100 3 36,68
QEKATAP250DIN374M12X1,56HX 1050383 M12 1,5 9 7 14 100 3 36,68
QEKATAP250DIN374M13X16HX 1050384 M13 1 11 9 12 100 3 41,85
QEKATAP250DIN374M14X1,56HX 1050385 M14 1,5 11 9 16 100 3 46,35
QEKATAP250DIN374M16X1,56HX 1050386 M16 1,5 12 9 16 100 3 53,10
QEKATAP250DIN374M18X16HX 1050387 M18 1 14 11 16 110 4 74,70
QEKATAP250DIN374M18X1,56HX 1050388 M18 1,5 14 11 16 110 4 64,80
QEKATAP250DIN374M20X1,56HX 1050389 M20 1,5 16 12 16 125 4 81,00
QEKATAP250DIN374M22X1,56HX 1050390 M22 1,5 18 14,5 16 125 4 88,20
QEKATAP250DIN374M24X1,56HX 1050391 M24 1,5 18 14,5 16 140 4 108,00
QEKATAP250DIN374M26X1,56HX 1050392 M26 1,5 18 14,5 24 140 4 153,00
QEKATAP250DIN374M30X1,56HX 1050393 M30 1,5 22 18 36 150 4 223,20

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M2,5X0,356HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M2,6X0,356HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M3X0,356HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M3,5X0,356HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M4X0,356HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M4X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M4,5X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M5X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M6X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M6X0,756HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M6,5X0,756HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M7X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M8X0,756HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M8X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M9X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M10X0,756HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M10X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M10X1,256HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M11X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M12X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M12X0,756HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M12X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M12X1,256HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M12X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M13X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M14X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M16X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M18X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M18X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M20X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M22X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M24X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M26X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M30X1,56HX
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Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,
universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr

EKATAP

THLGTH

LU

LF

TPI DRVS | THLGTH LU
Arielcode et scrato | Gewince | o' | S | " L L L2 Lo

QEKATAP250DIN371M36HXLH
QEKATAP250DIN371M46HXLH
QEKATAP250DIN371M56HXLH
QEKATAP250DIN371M66HXLH
QEKATAP250DIN371M86HXLH
QEKATAP250DIN371M106HXLH
QEKATAP250DIN376M126HXLH
QEKATAP250DIN376M146HXLH
QEKATAP250DIN376M166HXLH
QEKATAP250DIN376M206HXLH
QEKATAP250DIN376M246HXLH

10

1050270
1050271
1050272
1050273
1050274
1050275
1050276
1050277
1050278
1050279
1050280

DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376

TR

M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M20
M24

0,7
0,8
1
1,25
1,5
1,75
2
2
2,5
3

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fir Sackloch
= Anschnittform: Form C

= Gewindetoleranzklasse: 6HX

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Links

MmE

27,68

4,5 3,4 5,6 21 63 3 28,13
6 4,9 6,4 25 70 3 29,03
6 4,9 8 30 80 3 29,48
8 6,2 10 35 90 3 33,98
10 8 12 39 100 3 41,63
9 7 14 110 3 53,10
11 9 16 110 3 63,90
12 9 16 110 3 7335
16 12 25 140 4 117,00
18 14,5 30 160 4 164,70

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M36HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M46HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M56HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M66HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M86HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN371M106HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M126HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M146HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M166HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M206HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN376M246HXLH
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EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung, Technische Details:
universelle Anwendung fir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis = Anwendung: Gewindebohrer fiir Sackloch
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr = Anschnittform: Form C
= Gewindetoleranzklasse: 6HX
EKATAP = Beschichtung: TIN
= " S— = Schnittrichtung: Links
— o
=
I}
o
a)
= O
THLGTH S
&
LF %

3 374
TPl | DCON | DRVS | THLGTH

QEKATAP250DIN374M8X16HXLH 1050410 42,53
QEKATAP250DIN374M10X16HXLH 1050411 M10 1 7 5,5 10 90 3 45,90
QEKATAP250DIN374M10X1,256HXLH 1050412 M10 1,25 7 5,5 12 100 3 45,90
QEKATAP250DIN374M12X1,256HXLH 1050413 M12 1,25 9 7 12 100 3 53,10
QEKATAP250DIN374M12X1,56HXLH 1050414 M12 1,5 9 7 14 100 3 53,10
QEKATAP250DIN374M16X1,56HXLH 1050415 M16 1,5 12 9 16 100 3 76,95
QEKATAP250DIN374M20X1,56HXLH 1050416 M20 15 16 12 16 125 4 117,00
QEKATAP250DIN374M24X1,56HXLH 1050417 M24 1,5 18 14,5 16 140 4 156,60

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M8X16HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M10X16HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M10X1,256HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M12X1,256HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M12X1,56HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M16X1,56HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M20X1,56HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250DIN374M24X1,56HXLH
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Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,

universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr

EKATAP

DCON

THLGTH

LF

DCON DRVS THLGTH LF
e e e el AP R

QEKATAP250G11
QEKATAP250G18
QEKATAP250G14
QEKATAP250G38
QEKATAP250G12
QEKATAP250G58
QEKATAP250G34
QEKATAP250G1

12

6 1050475
1050476
1050477
1050478
1050479
1050480
1050481
1050482

G1/16
G1/8
G1/4
G3/8
G1/2
G5/8
G3/4
Gl

28
19
19
14
14
14
11

7
11
12
16
18
20
25

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fir Sackloch
= Anschnittform: Form C

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

%O 376

3 49,95

5,5 9, 1 90 3 41,40
9 13,4 100 B 54,90
9 13,4 100 4 69,30
12 18,2 125 4 100,80
14,5 18,2 125 4 122,40
16 28 140 4 165,60
20 30 160 4 243,00

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250G116
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250G18
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250G14
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250G38
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250G12
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250G58
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250G34
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250G1
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EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung, Technische Details:
universelle Anwendung fir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis = Anwendung: Gewindebohrer fiir Sackloch
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr = Anschnittform: Form C

= Gewindetoleranzklasse: 2BX
EKATAP = Beschichtung: TIN

:IE a SaSo— — w . = Schnittrichtung: Rechts

S — @

THLGTH

DCON

LU 2
LF

st | cewnds | 11| S | o | M | Lo 12 o

QEKATAP250UNC2562BX 1050517 DIN371 UNC2-56 27,45
QEKATAP250UNC3482BX 1050518 DIN371 UNC3-48 48 2,8 2,1 3,6 13 50 2 27,45
QEKATAP250UNC4402BX 1050519 DIN371 UNC4-40 40 3,5 2,7 51 18 56 2 24,75
QEKATAP250UNC5402BX 1050520 DIN371 UNC5-40 40 3,5 2,7 51 18 56 2 24,75
QEKATAP250UNC6322BX 1050521 DIN371 UNC6-32 32 4 3 6,4 20 56 2 23,85
QEKATAP250UNC8322BX 1050522 DIN371 UNC8-32 32 4,5 3,4 6,4 21 63 2 24,08
QEKATAP250UNC10242BX 1050523 DIN371 UNC10-24 24 6 4,9 8,5 25 70 2 24,98
QEKATAP250UNC12242BX 1050524 DIN371 UNC12-24 24 6 4,9 8,5 30 80 2 26,33
QEKATAP250UNC14202BX 1050525 DIN371 UNC1/4-20 20 7 5,5 10,2 30 80 2 28,13
QEKATAP250UNC516182BX 1050526 DIN371 UNC5/16-18 18 8 6,2 11,3 35 90 3 29,03
QEKATAP250UNC38162BX 1050527 DIN371 UNC3/8-16 16 10 8 12,7 39 100 3 31,95
QEKATAP250UNC12132BX 1050528 DIN376 UNC1/2-13 13 9 7 15,6 110 3 45,45
QEKATAP250UNC58112BX 1050529 DIN376 UNC5/8-11 11 12 9 18,5 110 3 58,95
QEKATAP250UNC34102BX 1050530 DIN376 UNC3/4-10 10 14 11 25,4 125 4 78,30
QEKATAP250UNC7892BX 1050531 DIN376 UNC7/8-9 9 18 14,5 28,2 140 4 95,40
QEKATAP250UNC182BX 1050532 DIN376 UNC1-8 8 18 14,5 31,8 160 4 134,10

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC2562BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC3482BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC4402BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC5402BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC6322BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC8322BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC10242BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC12242BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC14202BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC516182BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC38162BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC12132BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC58112BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC34102BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC7892BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNC182BX
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EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung, Technische Details:
universelle Anwendung fir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis = Anwendung: Gewindebohrer fiir Sackloch
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr = Anschnittform: Form C
= Gewindetoleranzklasse: 2BX
EKATAP = Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

S — @

THLGTH

DCON

LU
Ny
LF ©

ﬂ K{NJH ual B B
I I e I el e A A R

QEKATAP250UNF2642BX 1050555 DIN371 UNF2-64 34,43
QEKATAP250UNF3562BX 1050556 DIN371 UNF3-56 56 2,8 2,1 3,6 13 50 2 34,43
QEKATAP250UNF4482BX 1050557 DIN371 UNF4-48 48 3,5 2,7 51 18 56 2 31,05
QEKATAP250UNF5442BX 1050558 DIN371 UNF5-44 44 3,5 2,7 51 18 56 2 31,05
QEKATAP250UNF6402BX 1050559 DIN371 UNF6-40 40 4 3 6,4 20 56 2 31,28
QEKATAP250UNF8362BX 1050560 DIN371 UNF8-36 36 4,5 3,4 6,4 21 63 2 31,95
QEKATAP250UNF10322BX 1050561 DIN371 UNF10-32 32 6 4,9 8,5 25 70 2 32,40
QEKATAP250UNF12282BX 1050562 DIN371 UNF12-28 28 6 4,9 8,5 30 80 2 34,43
QEKATAP250UNF14282BX 1050563 DIN371 UNF1/4-28 28 7 5,5 10,2 30 80 2 37,35
QEKATAP250UNF516242BX 1050564 DIN371 UNF5/16-24 24 8 6,2 11,3 35 90 3 38,70
QEKATAP250UNF38242BX 1050565 DIN371 UNF3/8-24 24 10 8 12,7 35 90 3 39,83
QEKATAP250UNF716202BX 1050566 DIN376 UNF7/16-20 20 8 6,2 14,5 100 3 49,95
QEKATAP250UNF12202BX 1050567 DIN376 UNF1/2-20 20 9 7 15,6 100 3 49,95
QEKATAP250UNF916182BX 1050568 DIN376 UNF9/16-18 18 11 9 16,9 100 3 57,60
QEKATAP250UNF58182BX 1050569 DIN376 UNF5/8-18 18 12 9 18,5 100 3 65,70
QEKATAP250UNF34162BX 1050570 DIN376 UNF3/4-16 16 14 11 25,4 110 4 89,55
QEKATAP250UNF78142BX 1050571 DIN376 UNF7/8-14 14 18 14,5 28,2 125 4 108,90
QEKATAP250UNF1122BX 1050572 DIN376 UNF1-12 12 18 14,5 31,8 140 4 146,70

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF2642BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF3562BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF4482BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF5442BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF6402BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF8362BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF10322BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF12282BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF14282BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF516242BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF38242BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF716202BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF12202BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF916182BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF58182BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF34162BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF78142BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP250UNF1122BX

260 M

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

EKATAP extra lange Gewindebohrer aus HSSE mit TIN
Beschichtung, universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer

Zugfestigkeit bis zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fur

optimale Spanabfuhr

EKATAP
=
o
(6]
} Q)
THLGTH
=)
LU 0@
LF

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fir Sackloch
= Anschnittform: Form C

= Gewindetoleranzklasse: 6HX

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

MmE

I e e e el el I

QEKATAP260DIN371M36HX
QEKATAP260DIN371M46HX
QEKATAP260DIN371M56HX
QEKATAP260DIN371M66HX
QEKATAP260DIN371M86HX
QEKATAP260DIN371M106HX
QEKATAP260DIN376M46HX
QEKATAP260DIN376M56HX
QEKATAP260DIN376M66HX
QEKATAP260DIN376M86HX
QEKATAP260DIN376M106HX
QEKATAP260DIN376M126HX
QEKATAP260DIN376M146HX
QEKATAP260DIN376M166HX
QEKATAP260DIN376M206HX

1050250
1050251
1050252
1050253
1050254
1050255
1050265
1050266
1050267
1050268
1050269
1050256
1050257
1050258
1050259

DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376

M4
M5
M6
M8
M10
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M20

0,7
0,8
1
1,25
1,5
0,7
0,8
1
1,25
1,5
1,75

2,5

38,03

4,5 3,4 5,6 21 125 3 38,70
6 4,9 6,4 25 160 3 40,05
6 4,9 8 30 160 3 40,73
8 6,2 10 35 180 3 46,80
10 8 12 39 200 3 57,60
2,8 2,1 5,6 125 B 41,40
3,5 2,7 6,4 160 3 42,75
4,5 34 8 160 3 43,43
6 4,9 10 180 3 47,70
7 5,5 12 200 3 57,60
9 7 14 200 3 73,35
11 9 16 200 3 87,75
12 9 16 200 3 101,70
16 12 25 200 4 162,00

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN371M36HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN371M46HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN371M56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN371M66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN371M86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN371M106HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN376M46HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN376M56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN376M66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN376M86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN376M106HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN376M126HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN376M146HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN376M166HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN376M206HX

_alo,

260 M F ekal4lingseisen
EKATAP extra lange Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Technische Details:
Beschichtung, universelle Anwendung flir Werkstoffe mit einer = Anwendung: Gewindebohrer fir Sackloch
Zugfestigkeit bis zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fur = Anschnittform: Form C
optimale Spanabfuhr = Gewindetoleranzklasse: 6HX

= Beschichtung: TIN
EKATAP = Schnittrichtung: Rechts

DCON

THLGTH

LF

n n m m u = "‘ lDIN
%O 374
TPI DCON DRVS THLGTH LF

QEKATAP260DIN374M8X16HX 1050400 58,50
QEKATAP260DIN374M10X16HX 1050401 M10 1 7 5,5 10 180 3 63,45
QEKATAP260DIN374M10X1,256HX 1050402 M10 1,25 7 5,5 12 200 B 63,45
QEKATAP260DIN374M12X1,256HX 1050403 M12 1,25 9 7 12 200 3 73,35
QEKATAP260DIN374M12X1,56HX 1050404 M12 1,5 9 7 14 200 3 73,35
QEKATAP260DIN374M16X1,56HX 1050405 M16 15 12 9 16 200 3 106,20
QEKATAP260DIN374M20X1,56HX 1050406 M20 1,5 16 12 16 250 4 162,00

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN374M8X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN374M10X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN374M10X1,256HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN374M12X1,256HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN374M12X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN374M16X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260DIN374M20X1,56HX

_alo,

260 G ekal4lingseisen

EKATAP extra lange Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Technische Details:
Beschichtung, universelle Anwendung flir Werkstoffe mit einer = Anwendung: Gewindebohrer fir Sackloch
Zugfestigkeit bis zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fur = Anschnittform: Form C
optimale Spanabfuhr = Beschichtung: TIN
= Schnittrichtung: Rechts
EKATAP

DCON

THLGTH

LF

n n m m u Sy o
3 376
DCON DRVS THLGTH LF

QEKATAP260G18 1050485 G1/8 3 82,80
QEKATAP260G14 1050486 G1/4 19 11 9 13,4 200 3 109,80
QEKATAP260G38 1050487 G3/8 19 12 9 13,4 200 4 138,60
QEKATAP260G12 1050488 G1/2 14 16 12 18,2 250 4 201,60
QEKATAP260G34 1050489 G3/4 14 20 16 28 280 4 331,20
QEKATAP260G1 1050490 G1 11 25 20 30 280 4 486,00

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260G18
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260G14
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260G38
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260G12
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260G34
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP260G1

270 M

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,
universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr

EKATAP

THLGTH

LU

LF

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fir Sackloch
= Anschnittform: Form E

= Gewindetoleranzklasse: 6HX

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

MmE

T e e el o el I P

QEKATAP270DIN371M26HX
QEKATAP270DIN371M36HX
QEKATAP270DIN371M46HX
QEKATAP270DIN371M56HX
QEKATAP270DIN371M66HX
QEKATAP270DIN371M86HX
QEKATAP270DIN371M106HX
QEKATAP270DIN376M126HX
QEKATAP270DIN376M146HX
QEKATAP270DIN376M166HX
QEKATAP270DIN376M206HX
QEKATAP270DIN376M246HX

18

1050180
1050181
1050182
1050183
1050184
1050185
1050186
1050187
1050188
1050189
1050190
1050191

DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M20
M24

0,5
0,7
0,8
1
1,25
15
1,75
2
2
2,5
3

21,38

3,5 2,7 4 18 56 3 19,35
4,5 34 5,6 21 63 3 19,80
6 4,9 6,4 25 70 3 20,48
6 4,9 8 30 80 3 20,70
8 6,2 10 35 90 3 23,85
10 8 12 39 100 3 29,25
9 7 14 110 3 37,35
11 9 16 110 3 44,78
12 9 16 110 3 51,75
16 12 25 140 4 82,35
18 14,5 30 160 4 116,10

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371M26HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371M36HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371M46HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371M56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371M66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371M86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371M106HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN376M126HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN376M146HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN376M166HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN376M206HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN376M246HX

270 EG

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,
universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr

EKATAP

THLGTH

LU

LF

Arielcode scatrp | Geinde | | nn' | | | L |2 Lo §

QEKATAP270DIN371EGM26HX
QEKATAP270DIN371EGM2,56HX
QEKATAP270DIN371EGM36HX
QEKATAP270DIN371EGMA46HX
QEKATAP270DIN371EGM56HX
QEKATAP270DIN371EGM66HX
QEKATAP270DIN371EGM86HX
QEKATAP270DIN371EGM106HX
QEKATAP270DIN376EGM126HX
QEKATAP270DIN376EGM166HX
QEKATAP270DIN376EGM206HX

1050440
1050441
1050442
1050443
1050444
1050445
1050446
1050447
1050448
1050449
1050450

DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376

EG-M2
EG-M2,5
EG-M3
EG-M4
EG-M5
EG-M6
EG-M8
EG-M10
EG-M12
EG-M16
EG-M20

0,45
0,5
0,7
0,8
1
1,25
1,5
1,75
2
2,5

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fir Sackloch
= Anschnittform: Form E

= Gewindetoleranzklasse: 6HX

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

MmE

25,43

3,5 2,7 5 18 56 3 27,23
4,5 3,4 5 21 63 3 23,85
6 4,9 7 25 70 3 24,08
6 4,9 8 30 80 3 24,98
8 6,2 10 35 90 3 2543
10 8 13 39 100 3 29,25
9 7 15 100 3 3578
11 9 18 110 3 45,90
14 11 20 125 4 63,45
18 14,5 25 160 4 100,80

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371EGM26HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371EGM2,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371EGM36HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371EGM46HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371EGM56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371EGM66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371EGM86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN371EGM106HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN376EGM126HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN376EGM166HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270DIN376EGM206HX
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ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,

universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr

EKATAP

DCON

THLGTH

LF

DCON DRVS THLGTH LF
e e e e e AP R

QEKATAP270G18
QEKATAP270G14
QEKATAP270G38
QEKATAP270G12
QEKATAP270G34
QEKATAP270G1

20

1050493
1050494
1050495
1050496
1050497
1050498

G1/8
G1/4
G3/8
G1/2
G3/4
Gl

19
19
14
14
11

11
12
16
20
25

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fir Sackloch
= Anschnittform: Form E

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

%O 376

3 42,30
9 13,4 100 3 55,80
9 13,4 100 4 70,65
12 18,2 125 4 103,50
16 28 140 4 168,30
20 30 160 4 246,60

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270G18
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270G14
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270G38
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270G12
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270G34
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP270G1

280 NPT
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ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,
universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis
zu 1200 N/mm?, variable Spiralsteigung fiir optimale Spanabfuhr

EKATAP

DCON

THLGTH

LF

DCON DRVS THLGTH
e e N B A

QEKATAP280NPT116

QEKATAP280NPT18
QEKATAP280NPT14
QEKATAP280NPT38
QEKATAP280NPT12
QEKATAP280NPT34
QEKATAP280NPT1

1050575
1050576
1050577
1050578
1050579
1050580
1050581

NPT1/16
NPT1/8
NPT1/4
NPT3/8
NPT1/2
NPT3/4

NPT1

27
18
18
14
14
11,5

7
11
12
16
20
25

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fir Sackloch
= Anschnittform: Form C

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

40 376

3 43,43

5,5 19 90 3 54,00
9 28 100 3 64,80
9 28 100 4 88,20
12 35 125 4 116,10
16 35 140 4 185,40
20 45 160 4 270,00

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP280NPT116
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP280NPT18
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP280NPT14
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP280NPT38
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP280NPT12
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP280NPT34
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP280NPT1
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_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,

universelle Anwendung fir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis

zu 1200 N/mm?
EKATAP

DCON

=g

THLGTH

LU

LF

QEKATAP200DIN371M14HX
QEKATAP200DIN371M1,14HX
QEKATAP200DIN371M1,24HX
QEKATAP200DIN371M1,44HX
QEKATAP200DIN371M1,66HX
QEKATAP200DIN371M1,76HX
QEKATAP200DIN371M1,86HX
QEKATAP200DIN371M26HX
QEKATAP200DIN371M2,26HX
QEKATAP200DIN371M2,36HX
QEKATAP200DIN371M2,56HX
QEKATAP200DIN371M2,66HX
QEKATAP200DIN371M36HX
QEKATAP200DIN371M3,56HX
QEKATAP200DIN371M46HX
QEKATAP200DIN371M4,56HX
QEKATAP200DIN371M56HX
QEKATAP200DIN371M66HX
QEKATAP200DIN371M76HX
QEKATAP200DIN371M86HX
QEKATAP200DIN371M106HX
QEKATAP200DIN376M36HX
QEKATAP200DIN376M46HX
QEKATAP200DIN376M56HX
QEKATAP200DIN376M66HX
QEKATAP200DIN376M86HX
QEKATAP200DIN376M106HX
QEKATAP200DIN376M126HX
QEKATAP200DIN376M146HX
QEKATAP200DIN376M166HX
QEKATAP200DIN376M186HX
QEKATAP200DIN376M206HX
QEKATAP200DIN376M246HX
QEKATAP200DIN376M276HX
QEKATAP200DIN376M306HX
QEKATAP200DIN376M226HX

22

1050001
1050002
1050003
1050004
1050005
1050006
1050007
1050008
1050009
1050010
1050011
1050012
1050013
1050014
1050015
1050016
1050017
1050018
1050019
1050020
1050021
1050040
1050041
1050042
1050043
1050044
1050045
1050022
1050023
1050024
1050025
1050026
1050028
1050029
1050030
1050027

4HX
4HX
4HX
4HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX
6HX

DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376

M1
M1,1
M1,2
M1,4
M1,6
M1,7
M1,8

M2
M2,2
M2,3
M2,5
M2,6

M3
M3,5

M4
M4,5

M5

M6

M7

M8
M10

M3

M4

M5

M6

M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M24
M27
M30
M22

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fiir Durchgangsloch
= Anschnittform: Form B

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

0,25 2,5 2,1 5 40 2 27,00
0,25 2,5 2,1 5 40 2 27,00
0,25 2,5 2,1 5 40 2 27,00
0,3 2,5 2,1 7 40 2 24,08
0,35 2,5 2,1 8 40 2 24,08
0,35 2,5 2,1 8 40 2 22,73
0,35 2,5 2,1 8 40 2 22,73
0,4 2,8 2,1 8 45 2 20,25
0,45 2,8 2,1 9 45 2 20,25
0,4 2,8 2,1 9 45 2 20,25
0,45 2,8 2,1 9 50 2 20,25
0,45 2,8 2,1 9 50 2 19,35
0,5 3,5 2,7 11 18 56 3 18,23
0,6 4 3 12 20 56 3 19,13
0,7 4,5 3,4 13 21 63 3 18,45
0,75 6 4,9 16 25 70 3 24,75
0,8 6 4,9 16 25 70 3 19,13
1 6 4,9 19 30 80 3 19,35

1 7 5,5 19 30 80 3 26,10
1,25 8 6,2 22 35 90 3 22,28
15 10 8 24 39 100 3 27,00
0,5 2,2 11 56 3 19,35
0,7 2,8 2,1 13 63 3 19,80
0,8 3,5 2,7 16 70 3 2048
1 4,5 3,4 19 80 3 21,38
1,25 6 4,9 22 90 3 22,73
15 7 5,5 24 100 3 27,00
1,75 9 7 28 110 3 34,65
2 11 9 30 110 3 41,63

2 12 9 32 110 3 48,15
2,5 14 11 34 125 3 63,90
2,5 16 12 34 140 3 76,50
3 18 14,5 38 160 3 108,00

3 20 16 38 160 4 149,40
3,5 22 18 45 180 4 171,90
2,5 18 14,5 34 140 3 84,15

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen

EKATAP GEWINDEBOHRER GERADE GENUTET | EKATAP 200


https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M14HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M1,14HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M1,24HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M1,44HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M1,66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M1,76HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M1,86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M26HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M2,26HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M2,36HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M2,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M2,66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M36HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M3,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M46HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M4,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M76HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M106HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M36HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M46HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M106HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M126HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M146HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M166HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M186HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M206HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M246HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M276HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M306HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M226HX
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Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,
universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis

zu 1200 N/mm?

EKATAP

THLGTH

LU

LF

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fiir Durchgangsloch
= Anschnittform: Form B

= Gewindetoleranzklasse: 6GX

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

MmE

Arielcode I T T S e S el N N B

QEKATAP200DIN371M26GX
QEKATAP200DIN371M36GX
QEKATAP200DIN371M46GX
QEKATAP200DIN371M56GX
QEKATAP200DIN371M66GX
QEKATAP200DIN371M86GX
QEKATAP200DIN371M106GX
QEKATAP200DIN376M126GX
QEKATAP200DIN376M146GX
QEKATAP200DIN376M166GX
QEKATAP200DIN376M206GX
QEKATAP200DIN376M246GX

1050050
1050051
1050052
1050053
1050054
1050055
1050056
1050057
1050058
1050059
1050060
1050061

DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M20
M24

0,5
0,7
0,8
1
1,25
15
1,75
2
2
2,5
3

24,30

3,5 2,7 11 18 56 3 21,83
4,5 34 13 21 63 3 22,05
6 4,9 16 25 70 3 22,95
6 4,9 19 30 80 3 23,18
8 6,2 22 35 90 3 26,33
10 8 24 39 100 B 32,63
9 7 28 110 3 41,63
11 9 30 110 3 49,95
12 9 32 110 3 57,60
16 12 34 140 3 91,80
18 14,5 38 160 3 129,60

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M26GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M36GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M46GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M56GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M66GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M86GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M106GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M126GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M146GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M166GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M206GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M246GX
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Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,
universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis

zu 1200 N/mm?

EKATAP

THLGTH

LU

LF

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fiir Durchgangsloch
= Anschnittform: Form B

= Gewindetoleranzklasse: 7GX

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

MmE

o | conr | o 100 | o0 | P | i T T2 ot

QEKATAP200DIN371M27GX
QEKATAP200DIN371M37GX
QEKATAP200DIN371M47GX
QEKATAP200DIN371M57GX
QEKATAP200DIN371M67GX
QEKATAP200DIN371M87GX
QEKATAP200DIN371M107GX
QEKATAP200DIN376M127GX
QEKATAP200DIN376M167GX

24

1050065
1050066
1050067
1050068
1050069
1050070
1050071
1050072
1050073

DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN376
DIN376

M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M16

0,5
0,7
0,8
1
1,25
1,5
1,75
2

24,30

3,5 2,7 11 18 56 3 21,83
4,5 3,4 13 21 63 3 22,05
6 4,9 16 25 70 322,95
6 4,9 19 30 80 3 23,18
8 6,2 22 35 90 3 26,33
10 8 24 39 100 3 3263
9 7 28 110 3 41,63
12 9 32 110 3 57,60

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen

EKATAP GEWINDEBOHRER GERADE GENUTET | EKATAP 200


https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M27GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M37GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M47GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M57GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M67GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M87GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M107GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M127GX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M167GX

_alo,

200 6H+0,1 M mkatingmmisan

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung, Technische Details:
universelle Anwendung fir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis = Anwendung: Gewindebohrer flir Durchgangsloch
zu 1200 N/mm? = Anschnittform: Form B
= Gewindetoleranzklasse: 6H+0,1
EKATAP = Anzahl der Nuten: 3

= Beschichtung: TIN
= Schnittrichtung: Rechts

THLGTH

LU
&
LF ©

ﬂ KN |I| u il I

QEKATAP200DIN371M36H+0,1 1050080 DIN371 23,63
QEKATAP200DIN371M46H+0,1 1050081 DIN371 M4 0,7 4,5 3,4 13 21 63 24,08
QEKATAP200DIN371M56H+0,1 1050082 DIN371 M5 0,8 6 4,9 16 25 70 24,75
QEKATAP200DIN371M66H+0,1 1050083 DIN371 M6 1 6 4,9 19 30 80 25,20
QEKATAP200DIN371M86H+0,1 1050084 DIN371 M8 1,25 8 6,2 22 35 90 29,03
QEKATAP200DIN371M106H+0,1 1050085 DIN371 M10 1,5 10 8 24 39 100 35,33
QEKATAP200DIN376M126H+0,1 ~ 1050086 DIN376 M12 1,75 S 7 28 110 45,00
QEKATAP200DIN376M166H+0,1 1050087 DIN376 M16 2 12 9 32 110 62,55

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M36H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M46H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M56H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M66H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M86H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M106H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M126H+0,1
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M166H+0,1
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200 M F ekallingseisen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung, Technische Details:
universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis = Anwendung: Gewindebohrer fiir Durchgangsloch
zu 1200 N/mm? = Anschnittform: Form B
= Gewindetoleranzklasse: 6HX
EKATAP = Beschichtung: TIN
— S — = Schnittrichtung: Rechts
5
8
— =
THLGTH o
&
LF <
L
PRI KINTH ol B
QEKATAP200DIN374M2,5X0,356HX 1050290 M2,5 0,35 18 9 50 2 2385
QEKATAP200DIN374M2,6X0,356HX 1050291 M2,6 0,35 1,8 9 50 2 22,95
QEKATAP200DIN374M3X0,356HX 1050292 M3 0,35 2,2 8 56 3 2498
QEKATAP200DIN374M3,5X0,356HX 1050293 M3,5 0,35 2,5 2,1 9 56 3 2520
QEKATAP200DIN374M4X0,356HX 1050294 M4 0,35 2,8 2,1 10 63 3 2520
QEKATAP200DIN374M4X0,56HX 1050295 M4 0,5 2,8 2,1 10 63 3 2520
QEKATAP200DIN374M4,5X0,56HX 1050296 M4,5 0,5 3,5 2,7 12 70 3 2520
QEKATAP200DIN374M5X0,56HX 1050297 M5 0,5 3,5 2,7 16 70 3 26,10
QEKATAP200DIN374M6X0,56HX 1050298 M6 0,5 4,5 3,4 14 80 3 2565
QEKATAP200DIN374M6X0,756HX 1050299 M6 0,75 4,5 3,4 14 80 3 27,00
QEKATAP200DIN374M6,5X0,756HX 1050300 Me6,5 0,75 5,5 4,3 14 80 3 27,68
QEKATAP200DIN374M7X0,56HX 1050301 M7 0,5 5,5 4,3 14 80 3 30,60
QEKATAP200DIN374M8X0,756HX 1050302 VE] 0,75 6 4,9 22 80 3 27,68
QEKATAP200DIN374M8X16HX 1050303 VE] 1 6 4,9 22 90 3 29,25
QEKATAP200DIN374M9X16HX 1050304 M9 1 7 5,5 22 90 3 3398
QEKATAP200DIN374M10X0,756HX 1050305 M10 0,75 7 5,5 20 90 3 41,63
QEKATAP200DIN374M10X16HX 1050306 M10 1 7 5,5 20 90 3 39,60
QEKATAP200DIN374M10X1,256HX 1050307 M10 1,25 7 5,5 24 100 3 3533
QEKATAP200DIN374M11X16HX 1050308 M11 1 8 6,2 20 90 3 5625
QEKATAP200DIN374M12X0,56HX 1050309 M12 0,5 9 7 22 100 3 3465
QEKATAP200DIN374M12X0,756HX 1050310 M12 0,75 9 7 22 100 3 3465
QEKATAP200DIN374M12X16HX 1050311 M12 1 9 7 22 100 3 34,65
QEKATAP200DIN374M12X1,256HX 1050312 M12 1,25 9 7 22 100 3 34,65
QEKATAP200DIN374M12X1,56HX 1050313 M12 15 9 7 22 100 3 34,65
QEKATAP200DIN374M13X16HX 1050314 M13 1 11 9 22 100 3 42,08
QEKATAP200DIN374M14X1,56HX 1050315 M14 1,5 11 9 22 100 3 49,05
QEKATAP200DIN374M16X1,56HX 1050316 M16 1,5 12 9 22 100 3 5625
QEKATAP200DIN374M18X16HX 1050317 M18 1 14 11 25 110 3 8550
QEKATAP200DIN374M18X1,56HX 1050318 M18 1,5 14 11 25 110 3 7335
QEKATAP200DIN374M20X1,56HX 1050319 M20 15 16 12 25 125 3 77,40
QEKATAP200DIN374M22X1,56HX 1050320 M22 1,5 18 14,5 25 125 3 9540
QEKATAP200DIN374M24X1,56HX 1050321 M24 1,5 18 14,5 28 140 3 102,60
QEKATAP200DIN374M26X1,56HX 1050322 M26 1,5 18 14,5 28 140 4 144,00
QEKATAP200DIN374M30X1,56HX 1050323 M30 15 22 18 28 150 4 221,40

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M2,5X0,356HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M2,6X0,356HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M3X0,356HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M3,5X0,356HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M4X0,356HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M4X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M4,5X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M5X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M6X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M6X0,756HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M6,5X0,756HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M7X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M8X0,756HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M8X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M9X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M10X0,756HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M10X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M10X1,256HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M11X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M12X0,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M12X0,756HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M12X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M12X1,256HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M12X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M13X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M14X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M16X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M18X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M18X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M20X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M22X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M24X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M26X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M30X1,56HX
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200 M Linksschneidend skatling=sisen
EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung, Technische Details:

universelle Anwendung fir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis = Anwendung: Gewindebohrer flir Durchgangsloch
zu 1200 N/mm? = Anschnittform: Form B

= Gewindetoleranzklasse: 6HX
= Anzahl der Nuten: 3

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Links

EKATAP

S — @

THLGTH

LU
&
LF ©

D
TPI DRVS THLGTH
Artikelcode et | seatp | Gevinde | Pn' | S | " Lo | Lo

QEKATAP200DIN371M36HXLH 1050115 DIN371 26,33
QEKATAP200DIN371M46HXLH 1050116 DIN371 M4 0,7 4,5 3,4 13 21 63 26,78
QEKATAP200DIN371M56HXLH 1050117 DIN371 M5 0,8 6 4,9 16 25 70 27,68
QEKATAP200DIN371M66HXLH 1050118 DIN371 M6 1 6 4,9 19 30 80 28,13
QEKATAP200DIN371M86HXLH 1050119 DIN371 M8 1,25 8 6,2 22 35 90 32,40
QEKATAP200DIN371M106HXLH 1050120 DIN371 M10 1,5 10 8 24 39 100 39,38
QEKATAP200DIN376M126HXLH 1050121 DIN376 M12 1,75 9 7 28 110 50,40
QEKATAP200DIN376M146HXLH 1050122 DIN376 M14 2 11 9 30 110 60,30
QEKATAP200DIN376M166HXLH 1050123 DIN376 M16 2 12 9 32 110 69,75
QEKATAP200DIN376M206HXLH 1050124 DIN376 M20 2,5 16 12 34 140 110,70
QEKATAP200DIN376M246HXLH 1050125 DIN376 M24 3 18 14,5 38 160 156,60

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M36HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M46HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M56HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M66HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M86HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371M106HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M126HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M146HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M166HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M206HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376M246HXLH

_alo,

200 MF Linksschneidend ehalling==isen
EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung, Technische Details:
universelle Anwendung fir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis = Anwendung: Gewindebohrer flir Durchgangsloch
zu 1200 N/mm? = Anschnittform: Form B

= Gewindetoleranzklasse: 6HX
EKATAP = Anzahl der Nuten: 3

= Beschichtung: TIN
= Schnittrichtung: Links

DCON

THLGTH

LF

:
HsSEl o4 N o
n n m m u . 374
TPI DCON DRVS THLGTH

QEKATAP200DIN374M8X16HXLH 1050345 42,53
QEKATAP200DIN374M10X16HXLH 1050346 MlO 1 7 5,5 20 90 57,15
QEKATAP200DIN374M10X1,256HXLH 1050347 M10 1,25 7 5,5 24 100 51,30
QEKATAP200DIN374M12X1,256HXLH 1050348 M12 1,25 9 7 22 100 50,40
QEKATAP200DIN374M12X1,56HXLH 1050349 M12 1,5 9 7 22 100 50,40
QEKATAP200DIN374M16X1,56HXLH 1050350 M16 15 12 9 22 100 81,90
QEKATAP200DIN374M20X1,56HXLH 1050351 M20 1,5 16 12 25 125 112,50
QEKATAP200DIN374M24X1,56HXLH 1050352 M24 1,5 18 14,5 28 140 148,50

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M8X16HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M10X16HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M10X1,256HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M12X1,256HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M12X1,56HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M16X1,56HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M20X1,56HXLH
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN374M24X1,56HXLH
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Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,

universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis
zu 1200 N/mm?

EKATAP

DCON

THLGTH

LF

DCON DRVS THLGTH LF
e e e e I R

QEKATAP200G11
QEKATAP200G18
QEKATAP200G14
QEKATAP200G38
QEKATAP200G12
QEKATAP200G58
QEKATAP200G34
QEKATAP200G1

6 1050455
1050456
1050457
1050458
1050459
1050460
1050461
1050462

G1/16
G1/8
G1/4
G3/8
G1/2
G5/8
G3/4
G1

28
19
19
14
14
14
11

7
11
12
16
18
20
25

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fiir Durchgangsloch
= Anschnittform: Form B

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

il (1 ] s
U 376

3 45,45

5,5 20 90 3 37,80
9 22 100 B 49,95
9 22 100 3 63,45
12 25 125 3 92,70
14,5 25 125 3 111,60
16 28 140 4 151,20
20 30 160 4 223,20

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200G116
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200G18
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200G14
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200G38
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200G12
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200G58
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200G34
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200G1
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ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,
universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis

zu 1200 N/mm?

EKATAP

THLGTH

LU

LF

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fiir Durchgangsloch
= Anschnittform: Form B

= Gewindetoleranzklasse: 2BX

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

"1

T A A A EA TS

QEKATAP200UNC2562BX
QEKATAP200UNC4402BX
QEKATAP200UNC5402BX
QEKATAP200UNC6322BX
QEKATAP200UNC8322BX
QEKATAP200UNC10242BX
QEKATAP200UNC12242BX
QEKATAP200UNC14202BX
QEKATAP200UNC516182BX
QEKATAP200UNC38162BX
QEKATAP200UNC12132BX
QEKATAP200UNC58112BX
QEKATAP200UNC34102BX
QEKATAP200UNC7892BX
QEKATAP200UNC182BX

30

1050500
1050501
1050502
1050503
1050504
1050505
1050506
1050507
1050508
1050509
1050510
1050511
1050512
1050513
1050514

DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376

UNC2-56
UNC4-40
UNC5-40
UNC6-32
UNC8-32
UNC10-24
UNC12-24
UNC1/4-20
UNC5/16-18
UNC3/8-16
UNC1/2-13
UNC5/8-11
UNC3/4-10
UNC7/8-9
UNC1-8

40
40
32
32
24
24
20
18
16
13
11
10
9
8

22,95

3,5 2,7 11 18 56 2 20,70
3,5 2,7 11 18 56 3 20,70
4 3 12 20 56 3 19,80
4,5 3,4 13 21 63 3 20,03
6 4,9 16 25 70 3 20,93
6 4,9 17 30 80 3 22,05
7 5,5 19 30 80 3 23,18
8 6,2 22 35 90 3 25,43
10 8 24 39 100 3 28,13
9 7 28 110 3 38,70
12 9 32 110 3 46,35
14 11 34 125 3 64,80
18 14,5 34 140 3 77,40
18 14,5 38 160 3 104,40

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC2562BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC4402BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC5402BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC6322BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC8322BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC10242BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC12242BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC14202BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC516182BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC38162BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC12132BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC58112BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC34102BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC7892BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNC182BX

_alo,

200 U N F ekal4lingseisen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung, Technische Details:
universelle Anwendung fir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis = Anwendung: Gewindebohrer flir Durchgangsloch
zu 1200 N/mm? = Anschnittform: Form B
= Gewindetoleranzklasse: 2BX
EKATAP = Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

‘QW — e B :

S — @

THLGTH

DCON

LU
&
LF ©

o
oo | conmin | Lot | o0 | P Lo L0 Tl ¢

QEKATAP200UNF2642BX 1050535 DIN371 UNF2-64 26,33
QEKATAP200UNF3562BX 1050536 DIN371 UNF3-56 56 2,8 2,1 9 50 2 26,33
QEKATAP200UNF4482BX 1050537 DIN371 UNF4-48 48 3,5 2,7 11 18 56 2 23,85
QEKATAP200UNF5442BX 1050538 DIN371 UNF5-44 44 3,5 2,7 11 18 56 3 23,85
QEKATAP200UNF6402BX 1050539 DIN371 UNF6-40 40 4 3 12 20 56 3 26,33
QEKATAP200UNF8362BX 1050540 DIN371 UNF8-36 36 4,5 3,4 13 21 63 3 26,55
QEKATAP200UNF10322BX 1050541 DIN371 UNF10-32 32 6 4,9 16 25 70 B 26,78
QEKATAP200UNF14282BX 1050542 DIN371 UNF1/4-28 28 7 5,5 19 30 80 3 29,70
QEKATAP200UNF516242BX 1050543 DIN371 UNF5/16-24 24 8 6,2 22 35 90 3 31,50
QEKATAP200UNF38242BX 1050544 DIN371 UNF3/8-24 24 10 8 20 35 90 3 34,20
QEKATAP200UNF716202BX 1050545 DIN376 UNF7/16-20 20 8 6,2 24 100 3 41,85
QEKATAP200UNF12202BX 1050546 DIN376 UNF1/2-20 20 9 7 22 100 3 40,73
QEKATAP200UNF916182BX 1050547 DIN376 UNF9/16-18 18 11 9 22 100 B8 46,80
QEKATAP200UNF58182BX 1050548 DIN376 UNF5/8-18 18 12 9 22 100 3 54,00
QEKATAP200UNF34162BX 1050549 DIN376 UNF3/4-16 16 14 11 25 110 3 74,70
QEKATAP200UNF78142BX 1050550 DIN376 UNF7/8-14 14 18 14,5 25 125 3 92,70
QEKATAP200UNF1122BX 1050551 DIN376 UNF1-12 12 18 14,5 28 140 3 118,80

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF2642BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF3562BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF4482BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF5442BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF6402BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF8362BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF10322BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF14282BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF516242BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF38242BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF716202BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF12202BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF916182BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF58182BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF34162BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF78142BX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200UNF1122BX

200 EG

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

EKATAP Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Beschichtung,
universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer Zugfestigkeit bis

zu 1200 N/mm?

EKATAP

THLGTH

LU

LF

TPI DRVS | THLGTH LU
Arielcode et | st | Gewinde | | P | | i Lo L 12 Lo

QEKATAP200DIN371EGM26HX
QEKATAP200DIN371EGM2,56HX
QEKATAP200DIN371EGM36HX
QEKATAP200DIN371EGMA46HX
QEKATAP200DIN371EGMS56HX
QEKATAP200DIN371EGM66HX
QEKATAP200DIN371EGM86HX
QEKATAP200DIN371EGM106HX
QEKATAP200DIN376EGM126HX
QEKATAP200DIN376EGM166HX
QEKATAP200DIN376EGM206HX

1050425
1050426
1050427
1050428
1050429
1050430
1050431
1050432
1050433
1050434
1050435

DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN371
DIN376
DIN376
DIN376
DIN376

EG-M2
EG-M2,5
EG-M3
EG-M4
EG-M5
EG-M6
EG-M8
EG-M10
EG-M12
EG-M16
EG-M20

0,45
0,5
0,7
0,8
1
1,25
1,5
1,75
2
2,5

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fiir Durchgangsloch
= Anschnittform: Form B

= Gewindetoleranzklasse: 6HX

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

MmE

25,20

3,5 2,7 11 18 56 3 25,20
4,5 34 13 21 63 3 22,73
6 4,9 16 25 70 3 23,18
6 4,9 19 30 80 3 23,85
8 6,2 22 35 90 3 24,30
10 8 24 39 100 3 27,9
9 7 29 100 3 33,98
11 9 30 110 3 43,20
14 11 34 125 3 63,45
18 14,5 34 160 3 95,40

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371EGM26HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371EGM2,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371EGM36HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371EGM46HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371EGM56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371EGM66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371EGM86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN371EGM106HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376EGM126HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376EGM166HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP200DIN376EGM206HX

_alo,

210 M ekallingseisen
EKATAP extra lange Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Technische Details:
Beschichtung, universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer = Anwendung: Gewindebohrer flir Durchgangsloch
Zugfestigkeit bis zu 1200 N/mm? = Anschnittform: Form B
= Gewindetoleranzklasse: 6HX

EKATAP = Anzahl der Nuten: 3

— . = Beschichtung: TIN
R T > = Schnittrichtung: Rechts

z

o)

)

: D

THLGTH
&
LU 0@
LF

D
TPI DCON DRVS THLGTH
Artikelcode it | st | Gewnde |y | "o | " | "mn Lo Lo oo

QEKATAP210DIN371M36HX 1050090 DIN371 36,23
QEKATAP210DIN371M46HX 1050091 DIN371 M4 0,7 4,5 3,4 13 27 125 36,90
QEKATAP210DIN371M56HX 1050092 DIN371 M5 0,8 6 4,9 16 33 160 38,25
QEKATAP210DIN371M66HX 1050093 DIN371 M6 1 6 4,9 19 40 160 38,70
QEKATAP210DIN371M86HX 1050094 DIN371 M8 1,25 8 6,2 22 52,4 180 44,78
QEKATAP210DIN371M106HX 1050095 DIN371 M10 1,5 10 8 24 65 200 54,00
QEKATAP210DIN376M46HX 1050105 DIN376 M4 0,7 2,8 2,1 13 125 39,60
QEKATAP210DIN376M56HX 1050106 DIN376 M5 0,8 3,5 2,7 16 160 40,95
QEKATAP210DIN376M66HX 1050107 DIN376 M6 1 4,5 3,4 19 160 42,75
QEKATAP210DIN376M86HX 1050108 DIN376 M8 1,25 6 4,9 22 180 45,45
QEKATAP210DIN376M106HX 1050109 DIN376 M10 1,5 7 5,5 24 200 54,00
QEKATAP210DIN376M126HX 1050096 DIN376 M12 1,75 9 7 28 200 69,30
QEKATAP210DIN376M146HX 1050097 DIN376 M14 2 11 9 30 200 83,25
QEKATAP210DIN376M166HX 1050098 DIN376 M16 2 12 9 32 200 96,30
QEKATAP210DIN376M206HX 1050099 DIN376 M20 2,5 16 12 34 200 153,00

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN371M36HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN371M46HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN371M56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN371M66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN371M86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN371M106HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN376M46HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN376M56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN376M66HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN376M86HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN376M106HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN376M126HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN376M146HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN376M166HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN376M206HX
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EKATAP extra lange Gewindebohrer aus HSSE mit TIN Technische Details:
Beschichtung, universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer = Anwendung: Gewindebohrer flir Durchgangsloch
Zugfestigkeit bis zu 1200 N/mm? = Anschnittform: Form B
= Gewindetoleranzklasse: 6HX
EKATAP = Anzahl der Nuten: 3
= Beschichtung: TIN
Y - = Schnittrichtung: Rechts
=
I}
o
[a]
-+-——t - ———-— - =g —- —
THLGTH S
N
LF &

%
HSSE ll % DIN
n n m m u . 374
TPI D] 3{VAY THLGTH LF

QEKATAP210DIN374M8X16HX 1050330 6 180 58,50
QEKATAP210DIN374M10X16HX 1050331 MlO 1 7 5,5 20 180 79,20
QEKATAP210DIN374M10X1,256HX 1050332 M10 1,25 7 5,5 24 200 70,65
QEKATAP210DIN374M12X1,256HX 1050333 M12 1,25 9 7 22 200 69,30
QEKATAP210DIN374M12X1,56HX 1050334 M12 15 9 7 22 200 69,30
QEKATAP210DIN374M16X1,56HX 1050335 M16 1,5 12 9 22 200 112,50
QEKATAP210DIN374M20X1,56HX 1050336 M20 15 16 12 25 250 154,80

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN374M8X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN374M10X16HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN374M10X1,256HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN374M12X1,256HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN374M12X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN374M16X1,56HX
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210DIN374M20X1,56HX
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ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

EKATAP extra lange Gewindebohrer aus HSSE mit TIN
Beschichtung, universelle Anwendung fiir Werkstoffe mit einer
Zugfestigkeit bis zu 1200 N/mm?

EKATAP

DCON

THLGTH

LF

Technische Details:

= Anwendung: Gewindebohrer fiir Durchgangsloch
= Anschnittform: Form B

= Beschichtung: TIN

= Schnittrichtung: Rechts

il (2 ]
U 376

DCON DRVS THLGTH LF
e e e e P R

QEKATAP210G18 1050465 G1/8

QEKATAP210G14 1050466 G1/4 19
QEKATAP210G38 1050467 G3/8 19
QEKATAP210G12 1050468 G1/2 14
QEKATAP210G34 1050469 G3/4 14
QEKATAP210G1 1050470 G1 11

11
12
16
20
25

180 3 75,60
9 22 200 3 99,90
9 22 200 3 126,90
12 25 250 3 185,40
16 28 280 4 302,40
20 30 280 4 446,40

!Verpackungseinheiten dem Webshop entnehmen
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210G18
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210G14
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210G38
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210G12
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210G34
https://shop.klingseisen.de/de/Product/QEKATAP210G1

www.klingseisen.de Kontaktieren Sie
unser Team:

ekakalingseisen

Werkzeuge & Maschinen

BrunnenstraBe 2 - 78554 Aldingen
Tel. +49 (0)7424 98192-0 - info@klingseisen.de





