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Hier geht’s zur
PENTA 17

Anwendungsbereich

. ¥ { * Mehrspindler
Stechtiefe “&» . . Langdreher
Stechbreite Standard Sonder = I
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| | | gl
3,18 mm 3,6 mm 4 mm

1. Wahl fur Langdrehanwendungen und Bearbeitungen an der Werkstiickschulter

Ruckwartsdrehen Prazisionsstechen

Stechdrehen Vollradienstechen Gewinden

Durch die kompakte Bauweise und der Vielzahl von Geometrien im
Standard ist die PENTA 17 pradestiniert fiir Langdrehanwendungen.

Um an der Schulter frei zu sein, wird die PENTA 17 um 4°
im Werkzeug eingebettet.



https://www.iscar.com/eCatalog/Family.aspx?cat=3337217&fnum=4215&mapp=TG&app=0&pageType=4&rel=I

PENTACU 7

T2821
Giiltig bis 30.09.2026

-/ \- Die Mini PENTA-Schneidplatte mit 5 Schneidkanten bietet
eine kosteneffiziente Lésung fur das Stechen und Drehen und
= steigert die Bauteilausbringung pro Werkzeug beim Abstechen.

Beim Kauf von
5 Schneideinsatzen PENTA 17... - sortiert moglich

erhaiten Sie
einen entsprechenden Schneidentrager PCHRS / PCHLS ...

mit 70% Rabatt
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PENTA 17-P-RS/LS

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Schneideinsatze mit 5 Schneidkanten zum Ab- und Einstechen Technische Details:

von diinnwandigen Bauteilen und Miniaturteilen nahe der = Anwendung: | Abstechen | Drehen | Einstechen
Schulter [
Y| rp

/ <

[

PENTA 17N025P000RS
PENTA 17N025P000LS
PENTA 17NO30POOORS
PENTA 17NO30P0O0OLS
PENTA 17NO33PO00RS
PENTA 17N0O33P00O0LS
PENTA 17N043P0O00RS
PENTA 17N043P00O0LS
PENTA 17NO50P00O0LS
PENTA 17NO50P0OO00RS
PENTA 17NO75P000LS
PENTA 17NO75P000RS
PENTA 17NO80P0OOOLS
PENTA 17NO8OPOOORS
PENTA 17N0O95P000LS
PENTA 17NOS5PO00RS
PENTA 17N100P010LS
PENTA 17N100PO10RS
PENTA 17N120P010LS
PENTA 17N120P010RS
PENTA 17N140P010LS
PENTA 17N140P010RS
PENTA 17N150P010LS
PENTA 17N150P010RS
PENTA 17N157P010LS
PENTA 17N157P010RS
PENTA 17N170P010LS
PENTA 17N170P010RS
PENTA 17N178P010LS
PENTA 17N178P010RS
PENTA 17N196P010LS
PENTA 17N196P010RS
PENTA 17N200P010RS
PENTA 17N200P010LS

0,25
0,25
0,3
0,3
0,33
0,33
0,43
0,43
0,5
0,5
0,75
0,75
0,8
0,8
0,95
0,95

1,2
1,2
1,4
14
15
1,5
1,57
1,57
1,7
1,7
1,78
1,78
1,96
1,96
2

P

2O

on

0 0,6 Rechts 1,2 48,40
0 0,6 Links 1,2 48,40
0 0,6 Rechts 1,2 48,40
0 0,6 Links 1,2 48,40
0 0,6 Rechts 1,2 48,40
0 0,6 Links 1,2 48,40
0 1 Rechts 2 48,40
0 1 Links 2 48,40
0 2 Links 4 48,40
0 2 Rechts 4 48,40
0 2,5 Links 5 48,40
0 2,5 Rechts 5 48,40
0 2,5 Links 5 48,40
0 2,5 Rechts 5 48,40
0 3 Links 6 48,40
0 3 Rechts 6 48,40
0,1 3 Links 6 48,40
0,1 3 Rechts 6 48,40
0,1 3 Links 6 48,40
0,1 3 Rechts 6 48,40
0,1 3 Links 6 48,40
0,1 3 Rechts 6 48,40
0,1 4 Links 8 48,40
0,1 4 Rechts 8 48,40
0,1 4 Links 8 48,40
0,1 4 Rechts 8 48,40
0,1 4 Links 8 48,40
0,1 4 Rechts 8 48,40
0,1 4 Links 8 48,40
0,1 4 Rechts 8 48,40
0,1 4 Links 8 48,40
0,1 4 Rechts 8 48,40
0,1 4 Rechts 8 48,40
0,1 4 Links 8 48,40
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N025P000RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N025P000LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N030P000RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N030P000LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N033P000RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N033P000LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N043P000RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N043P000LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N050P000LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N050P000RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N075P000LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N075P000RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N080P000LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N080P000RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N095P000LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N095P000RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N100P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N100P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N120P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N120P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N140P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N140P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N150P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N150P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N157P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N157P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N170P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N170P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N178P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N178P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N196P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N196P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N200P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N200P010LSIC1008

PENTA 17-P-RS/LS (Fortsetzung)
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Werkzeuge & Maschinen

cw CDX

PENTA 17N222P010LS
PENTA 17N222P010RS
PENTA 17N230P010LS
PENTA 17N230P010RS
PENTA 17N239P010LS
PENTA 17N239P010RS
PENTA 17N247P010LS
PENTA 17N247P010RS
PENTA 17N250P010LS
PENTA 17N250P010RS
PENTA 17N270P010LS
PENTA 17N270P010RS
PENTA 17N287P010LS
PENTA 17N287P010RS
PENTA 17N300P010LS
PENTA 17N300P010RS
PENTA 17N318P010LS
PENTA 17N318P010RS

2,22
2,22
2,3
2,3
2,39
2,39
2,47
2,47
2,5
2,5
2,7
2,7
2,87
2,87

3,18
3,18

o,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
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Rechts
Links
Rechts
Links
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8
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8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8



https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N222P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N222P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N230P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N230P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N239P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N239P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N247P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N247P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N250P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N250P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N270P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N270P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N287P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N287P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N300P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N300P010RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N318P010LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N318P010RSIC1008
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PENTA 17-P-RS/LS (full radius) ehakling=si=en
5-schneidige Vollradius-Schneideinsatze zum Technische Details:
Prazisionseinstechen von weichen Werkstiickstoffen = Anwendung: | AuRen Konturdrehen |
N Einstechen |
——{ [

CW=+0.02 RE
_\4u
fﬂ@m i

P

= k]

SO

O

PENTA 17NOSOPO4ORS Rechts 5 48,40
PENTA 17NOSOPO40LS 0,8 0,4 2,5 Links 5 48,40
PENTA 17N100POSORS 1 0,5 3 Rechts 6 50,80
PENTA 17N100PO50LS 1 0,5 3 Links 6 50,80
PENTA 17N157P079RS 1,57 0,79 4 Rechts 8 50,80
PENTA 17N157P079LS 1,57 0,79 4 Links 8 50,80
PENTA 17N200P100RS 2 1 4 Rechts 8 50,80
PENTA 17N200P100LS 2 1 4 Links 8 50,80
PENTA 17N239P120RS 2,39 1,2 4 Rechts 8 50,80
PENTA 17N239P120LS 2,39 1,2 4 Links 8 50,80

8 SCHNEIDEINSATZE | Penta 17 Schneideinsatze



https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N080P040RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N080P040LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N100P050RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N100P050LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N157P079RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N157P079LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N200P100RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N200P100LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N239P120RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N239P120LSIC1008

_alo,

PENTA 17-NP-RS/LS ehakSlingssisen

Schneideinsatze mit 5 Schneidkanten zum Préazisionseinstechen  Technische Details:

und -Drehen an der Schulter = Anwendung: | Abstechen | Drehen |
Einstechen |

.=='..-P = Eckenradius: 0,08 mm

= Spanformer-Typ: NP

P

gm

Sh

artikelcode | BN | e | fow | Richtumg | N . f
PENTA 17-100NPO8RS 1 0,06 mm/rev 0,03 mm/rev Rechts 3 48,40
PENTA 17-100NPO8LS 1 0,06 mm/rev 0,03 mm/rev Links 3 48,40
PENTA 17-200NPO8LS 2 0,09 mm/rev 0,05 mm/rev Links 4 48,40
PENTA 17-200NPO8RS 2 0,09 mm/rev 0,05 mm/rev Rechts 4 48,40
PENTA 17-300NPO8LS 3 0,11 mm/rev 0,05 mm/rev Links 4 49,90
PENTA 17-300NPO8SRS 3 0,11 mm/rev 0,05 mm/rev Rechts 4 49,90

SCHNEIDEINSATZE | Penta 17 Schneideinsitze 9



https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17100NP08RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17100NP08LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17200NP08LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17200NP08RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17300NP08LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17300NP08RSIC1008

_alo,

PENTA 17_NX_RS EKEH'IHEEEIEEH
5-schneidige Wendeschneidplatten fiir hochprazise Einstech- Technische Details:
und Abstechanwendungen, sowie Schulterbearbeitungen = Anwendung: | Abstechen | Drehen | Einstechen
I
--m'.g = Eckenradius: 0,08 mm
willn

= Schnitttiefe maximal: 4 mm

cw Feed Orientation on holder
direction

2xRE_ 44

[P

an

oo

) B

cw

PENTA 17N150NX080RS 0,07 mm/rev 0,02 mm/rev 48,40
PENTA 17N200NX080RS 0,09 mm/rev 0,03 mm/rev 48,40
PENTA 17N250NX080RS 2,5 0,11 mm/rev 0,03 mm/rev 48,40

NX-Spanformer

* 1. Wahl bei Problemen mit der
Spankontrolle im Stechen und
Stechdrehen bei Kleinbauteilen

Abbildung rechts zeigt Schneidenbreite
1,5 mm. Ab Schneidenbreite 2,00 mm ist
der Spanformer symmetrisch.
Stechdrehen links und rechts méglich.

+ 1. Wahl zum partiellen erweitern von
Nuten und Stechdrehen mit geringen

Schnitttiefen
Scharfe Schneide gehtin Schnitttiefe
weichschneidende Stechdrehen

Spanmulde Uber max. 1,8 mm

Anwendung NX-Spanformer

10 SCHNEIDEINSATZE | Penta 17 Schneideinsitze


https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N150NX080RS1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N200NX080RS1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17N250NX080RS1008

PENTA 17-ER/EL

_alo,

ekal4lingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Schneideinsatze mit 5 Schneidkanten zum Riickwartsdrehen fir

kurzspanende Werkstlickstoffe

Member IMC Group

PENTA 17ER00-07KORS
PENTA 17ELO0-07KOLS
PENTA 17ER08-07KORS
PENTA 17ELO8-07KOLS

Technische Details:

= Anwendung: | AuRen Rickwaértsdrehen |
Rickseitiges AuBendrehen |

= Schnittbreite: 0,7 mm

= Schneidenwinkel: 60 °

= Schnitttiefe maximal: 4 mm

= Funktionsbreite: 2,4 mm

Rechts 0 52,20
Links 0 52,20
Rechts 0,08 52,20
Links 0,08 52,20

SCHNEIDEINSATZE | Penta 17 Schneideinsitze 11


https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17ER0007K0RS1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17EL0007K0LS1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17ER0807K0RS1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17EL0807K0LS1008
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PENTA 17R/L-P-RS ehakSlingssisen
5-schneidige Schneideinsdtze zum butzenarmen Abstechen Technische Details:
= Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
anang)an = Min. Vorschub Einstechen (fg(min)): 0,02 mm/
rev
= Eckenradius: 0,05 mm

= Spanformer-Typ: P
‘ p yp

cuTDIA - =S
- )

< ]
]

850 J
AR
PENTA 17R..P..RS CWA:\J?E.E%W
PENTA 17L...P...RS PS'R"'Eﬁ&m
P
K|
[H|
S |
oleode || "L Sm”
PENTA 17R100P-6D-RS 1 6 0,04 mm/rev Rechts 3 48,40
PENTA 17L100P-6D-RS 1 6 6 0,04 mm/rev Links 3 48,40
PENTA 17R100P-15D-RS 1 15 6 0,03 mm/rev Rechts 3 48,40
PENTA 17L100P-15D-RS 1 15 6 0,03 mm/rev Links 3 48,40
PENTA 17R150P-6D-RS 1,5 6 8 0,04 mm/rev Rechts 4 48,40
PENTA 17L150P-6D-RS 1,5 6 8 0,04 mm/rev Links 4 48,40
PENTA 17R150P-15D-RS 1,5 15 8 0,03 mm/rev Rechts 4 48,40
PENTA 17L150P-15D-RS 1,5 15 8 0,03 mm/rev Links 4 48,40
PENTA 17R200P-6D-RS 2 6 8 0,04 mm/rev Rechts 4 48,40
PENTA 17L200P-6D-RS 2 6 8 0,04 mm/rev Links 4 48,40
PENTA 17R200P-15D-RS 2 15 8 0,03 mm/rev Rechts 4 48,40
PENTA 17L200P-15D-RS 2 15 8 0,03 mm/rev Links 4 48,40

12 SCHNEIDEINSATZE | Penta 17 Schneideinsatze


https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17R100P6DRSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17L100P6DRSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17R100P15DRSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17L100P15DRSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17R150P6DRSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17L150P6DRSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17R150P15DRSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17L150P15DRSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17R200P6DRSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17L200P6DRSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17R200P15DRSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17L200P15DRSIC1008

_alo,

PENTA 17R/L-SP-RS ehakSlingssisen
5-schneidige Schneideinsdtze mit hoch positiver Geometrie Technische Details:
zum butzenfreien Abstechen weicher Werkstickstoffe = Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
= Schneidenwinkel: 6 °
-='..-P = Min. Vorschub Einstechen (fg(min)): 0,02 mm/
rev

= Eckenradius: 0 mm

N 2@
'\ fp

2X RE
PENTA 17R...SP...RS

i —1_ wL«PSIRR
PERL PENTA 17L..SP..RS

P

5m

Sh

PENTA 17L03SP6D-RS 0,03 mm/rev Links 0 6 48,40
PENTA 17R03SP6D-RS 0,3 1,2 0,03 mm/rev Rechts 0,6 48,40
PENTA 17LO5SP6D-RS 0,5 4 0,04 mm/rev Links 2 48,40
PENTA 17R05SP6D-RS 0,5 4 0,04 mm/rev Rechts 2 48,40
PENTA 17R08SP6D-RS 0,8 5 0,04 mm/rev Rechts 2,5 48,40
PENTA 17L08SP6D-RS 0,8 5 0,04 mm/rev Links 2,5 48,40
PENTA 17L10SP6D-RS 1 6 0,05 mm/rev Links 3 48,40
PENTA 17R10SP6D-RS 1 6 0,05 mm/rev Rechts 3 48,40

SCHNEIDEINSATZE | Penta 17 Schneideinsatze 13



https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17L03SP6DRSIC1007
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17R03SP6DRSIC1007
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17L05SP6DRSIC1007
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17R05SP6DRSIC1007
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17R08SP6DRSIC1007
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17L08SP6DRSIC1007
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17L10SP6DRSIC1007
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17R10SP6DRSIC1007

_alo,

PENTA 17-MT-RS/LS ehakSlingssisen

Prazisionsgeschliffene Schneideinsdtze mit 5 Schneidkanten Technische Details:

zum AulRengewindedrehen mit 60° Teilprofil = Anwendung: | Gewindedrehen |
Gewindedrehen zwischen Schultern | Mini

.=='..-P Drehhalter|

P
an
=11}
1= ﬂ

TPN TPX
PENTA 17-MTROO3RS 0,03 Rechts 48,40
PENTA 17-MTLOO3LS 17 O 3 1 5 0,03 Links 48,40
PENTA 17-MTROO8RS 8 36 0,7 3 0,08 Rechts 48,40
PENTA 17-MTLOO8LS 8 36 0,7 3 0,08 Links 48,40
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17MTR003RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17MTL003LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17MTR008RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17MTL008LSIC1008

_alo,

PENTA 17-WT-RS/LS ehakSlingssisen

Prazisionsgeschliffene Schneideinsdtze mit 5 Schneidkanten Technische Details:

zum AulRengewindedrehen mit 55° Teilprofil = Anwendung: | Gewindedrehen |
Gewindedrehen zwischen Schultern | Mini

.=='..-P Drehhalter |

PDX

[P

an

oo

o B

Artikelcode TPIN TPIX “ Richtung ab 1
PENTA 17-WTROO03RS 0,03 Rechts 48,40
PENTA 17-WTLOO3LS 16 0,03 Links 48,40
PENTA 17-WTROO8RS 8 31 0,08 Rechts 48,40
PENTA 17-WTLOOSLS 8 31 0,08 Links 48,40
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17WTR003RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17WTL003LSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17WTR008RSIC1008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPENTA17WTL008LSIC1008

_alo,

PCHRS/LS-17 ek klingssis=n
Werkzeuge fiir 5-schneidige Schneideinsdtze zum biindigen Technische Details:
Arbeiten an Werkstiickschultern = Schneidbreite minimal: 0,25 mm
= Schneidbreite maximal: 3,18 mm
-é‘iﬁ = Gesamtlange: 120 mm

= Kopflange: 17 mm
= Werkstoff Kérper: Stahl

cox [T OAL
g P

D (P ;oo |8

v HEHA 1

WF E | é

L down-cnx L
T N - BT
IPCHRS081017 4 Rechts 112,00
IPCHLS081017 8 10 10 4 Links 112,00
IPCHRS1017 10 10 10 2 Rechts 112,00
IPCHLS1017 10 10 10 2 Links 112,00
IPCHRS1217 12 12 12 Rechts 117,00
IPCHLS1217 12 12 12 Links 117,00
IPCHRS1617 16 16 16 Rechts 126,00
IPCHLS1617 16 16 16 Links 126,00
IPCHRS2017 20 20 20 Rechts 145,00
IPCHLS2017 20 20 20 Links 145,00
IPCHRS2517 25 25 25 Rechts 155,00
IPCHLS2517 25 25 25 Links 155,00
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHRS081017
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHLS081017
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHRS1017
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHLS1017
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHRS1217
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHLS1217
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHRS1617
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHLS1617
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHRS2017
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHLS2017
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHRS2517
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHLS2517

PCHRS/LS-17-JHP

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Klemmbhalter mit zielgerichteter KiihImittelzufihrung fir PENTA  Technische Details:
= Schneidbreite minimal: 0,25 mm

17-Schneideinsatze

Member IMC Group

— |
OAL

cox -/t .

IE ~ "i:ii — — H

1 "~ 1HBH '

| L

WF y M‘_‘_‘_‘_‘_q;;“%::::j":_j B

CWN-CWX i

K
OAH

L

X

= Schneidbreite maximal: 3,18 mm
= Kopflange: 17 mm
= Werkstoff Korper: Stahl

OAL
teleode ||| _|_mm__Fehtung | g §

IPCHRS1017JHP
IPCHLS1017JHP
IPCHRS1217JHP
IPCHLS1217JHP
IPCHRS1617JHP
IPCHLS1617JHP
IPCHRS2017JHP
IPCHLS2017JHP
IPCHRS2517JHP
IPCHLS2517JHP

10
12
12
16
16
20
20
25
25

10
12
12
16
16
20
20
25
25
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10
12
12
16
16
20
20
25
25

100
100
100
120
120
120
120
120
120

w w o o 0 0

Rechts
Links
Rechts
Links
Rechts
Links
Rechts
Links
Rechts
Links

172,00
172,00
183,00
183,00
194,00
194,00
229,00
229,00
240,00
240,00
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHRS1017JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHLS1017JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHRS1217JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHLS1217JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHRS1617JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHLS1617JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHRS2017JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHLS2017JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHRS2517JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/IPCHLS2517JHP

_alo,

NQCH-PCHR/L-S-JHP ehakSlingssisen

Modulare JETCUT-Wechselkdpfe mit Schraubenklemmung fir Technische Details:

PENTA 17-Schneideinsatze zum Einstechen, Abstechen und = Anwendung: | Abstechen | Einstechen |
Auskammern auf Langdrehautomaten = Kopflange: 17 mm

= Schneidbreite maximal: 3,18 mm
.=é'm.§ = Schneidbreite minimal: 0,25 mm

= Schnitttiefe maximal: 4 mm
= Gesamtldange: 29,8 mm
= Werkstoff Kérper: Stahl

OAH

OAW

INQCH12PCHRS17JHP Rechts 24,4 193,00
INQCH12RPCHLS17JHP Links 24,4 193,00
INQCH16PCHRS17JHP Rechts 24,5 204,00
INQCH16RPCHLS17JHP Links 24,5 204,00
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/INQCH12PCHRS17JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/INQCH12RPCHLS17JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/INQCH16PCHRS17JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/INQCH16RPCHLS17JHP

_alo,

N QCH_j H P Eha Hllngsmsen
JETCUT-Schafte fir modulare NEOSWISS-Wechselkopfe, fir den  Technische Details:
Einsatz auf Langdrehautomaten = Gesamtlange: 100 mm
= Werkstoff Korper: Stahl
— | I
OAL-
T \ R
OAW —‘——C _____
b T __4_1; _____ L

T 0T

L ©® |

INQCH1212JHP 283,00
INQCH1616JHP 16 16 283,00
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/INQCH1212JHP
https://shop.klingseisen.de/de/Product/INQCH1616JHP
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Werkzeuge & Maschinen
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