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EC-E4AM-CF

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

4 Spannuten, 38° spiralférmiger Schaftfraser, bis zu 2XD

Schnitttiefe mit ungleicher Teilung, ratterfrei flir Schrupp-

und Schlichtbearbeitungen. Hohe Abspanrate. Fir die
Bearbeitung von legiertem und rostfreiem Stahl, Titan
und exotischen Materialien. Volles Nutenfrasen - bis zu

2xD

Member IMC Group

W=l CHATTERFREE

FHA

IECE4AMO0612C06CF571C608
IECE4AMO0612C06CFRO,5571C608
IECE4AMO0612C06CFR1571C608
IECEAMO0816C08CF631C608
IECEAMO0816C08CFR0,5631C608
IECE4AMO0816C08CFR1631C608
IECE4AM1020C10CF721C608
IECE4AM1020C10CFRO,5721C608
IECE4AM1020C10CFR1721C608
IECE4AM1020C10CFR2721C608
IECE4AM1020C10CFR3721C608
IECE4M1224C12CF831C608
IECE4AM1224W12CF831C608
IECE4M1224C12CFRO,5831C608
IECE4AM1224C12CFR1831C608
IECE4AM1224C12CFR2831C608
IECE4AM1224C12CFR3831C608
IECE4M1632C16CF100I1C608
IECE4M1632W16CF1001C608
IECE4M1632C16CFR11001C608
IECE4AM1632C16CFR21001C608
IECE4M1632C16CFR31001C608

Technische Details:

= Anwendung: | Aufsenken | Bohr /
Zirkularfrasen | Bohr Frasen | Eckfrasen |
Nutenfrasen |Schrédgeintauchen | Tauchfrdsen
und Auskammern |

Beschichtung: AITICrSiN

= Schneidwerkstoff: Hartmetall

= Spiralwinkel: 38°

Anzahl der Zahne: 4

W .y “ af T \al /:l ©-Cylindrical

! bconms T ‘ ‘

1 \ =) W-Weldon

ot @ _Lm at#ai E

6 6 57 12 12 0.25 22,70
6 6 50 12 12 0,5 26,60
6 6 50 12 12 1 26,60
8 8 63 16 16 0.3 32,00
8 8 63 16 16 0,5 37,60
8 8 63 16 16 1 37,60
10 10 72 20 20 0.4 45,00
10 10 72 20 20 0,5 52,70
10 10 72 20 20 1 52,70
10 10 72 20 20 2 52,70
10 10 72 20 20 3 52,70
12 12 83 24 24 0.5 61,80
12 12 83 24 24 0.5 61,80
12 12 83 24 24 0,5 72,70
12 12 83 24 24 1 72,70
12 12 83 24 24 2 72,70
12 12 83 24 24 3 72,70
16 16 100 32 32 0.6 96,30
16 16 100 32 32 0.6 96,30
16 16 100 32 32 1 113,10
16 16 100 32 32 2 113,10
16 16 100 32 32 3 113,10

VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser


https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M0612C06CF57IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M0612C06CFR0,557IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M0612C06CFR157IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M0816C08CF63IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M0816C08CFR0,563IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M0816C08CFR163IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1020C10CF72IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1020C10CFR0,572IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1020C10CFR172IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1020C10CFR272IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1020C10CFR372IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1224C12CF83IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1224W12CF83IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1224C12CFR0,583IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1224C12CFR183IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1224C12CFR283IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1224C12CFR383IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1632C16CF100IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1632W16CF100IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1632C16CFR1100IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1632C16CFR2100IC608
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4M1632C16CFR3100IC608

EC-E4L-CF

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Schaftfraser mit 4 Schneiden, 38° Spiralwinkel und
ungleicher Teilung fir vibrationsarme Bearbeitung mit
3xD Hinterschliff. Hohe Abspanraten. Fir die Bearbeitung
von legiertem und rostbestandigem Stahl, Titan und
exotischen Werkstickstoffen.

Member IMC Group

== CHATTERFREE

CHWx45°

Technische Details:

= Anwendung: | Aufsenken | Bohr /
Zirkularfrasen | Bohr Frasen | Eckfrdsen |
Nutenfrasen |Schrédgeintauchen | Tauchfrdsen
und Auskammern |

Beschichtung: AITiN

Schneidwerkstoff: Hartmetall

Spiralwinkel: 38°

Anzahl der Zahne: 4

! I C-Cylindrical
I =) ( W-Weldon

OAL CHW
Artkelcode I N I = I

IECE4L041014C06CF571C900

4 6
IECE4L061420C06CF571C900 6 6
IECE4L061420W06CF571C900 6 6
IECE4L081826WO08CF63I1C900 8 8
IECE4L081826C08CF631C900 8 8
IECE4L102232C10CF721C900 10 10
IECE4L102232W10CF721C900 10 10
IECE4L122638C12CF831C900 12 12
IECE4L122638W12CF831C900 12 12
IECE4L163450C16CF100I1C900 16 16
IECE4L163450W16CF100ICS00 16 16
IECE4L204260C20CF110IC900 20 20
IECE4L204260W20CF110ICS00 20 20

VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser

57
57
63
63
72
72
83
83
100
100
110
110

0.15 30,00
20 14 0.25 24,50
20 14 0.25 24,50
26 18 0.3 34,80
26 18 0.3 34,80
32 22 0.4 48,80
32 22 0.4 48,80
38 26 0.5 66,40
38 26 0.5 66,40
50 34 0.6 105,10
50 34 0.6 105,10
60 42 0.6 172,20
60 42 0.6 172,20
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https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L041014C06CF57IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L061420C06CF57IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L061420W06CF57IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L081826W08CF63IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L081826C08CF63IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L102232C10CF72IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L102232W10CF72IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L122638C12CF83IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L122638W12CF83IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L163450C16CF100IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L163450W16CF100IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L204260C20CF110IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECE4L204260W20CF110IC900

_alo,

EC-H4-L/M/XL-CFR ekakling=sis=n
Vollhartmetall-Schaftfraser mit 4 Schneiden, 4xD Technische Details:
Hinterschliff, verschiedenen Eckenradien, = Anwendung: | Bohr / Zirkularfrasen |
unterschiedlichen Spiralwinkeln und ungleicher Teilung Bohr Frasen | Eckfrasen | Nutenfrdsen |
fiir vibrationsarme Zerspanung. Fiir hohe Abspanraten bei Schrageintauchen | Tauchfrasen und
Schrupp- und Schlichtbearbeitungen. Auskammern |
= Beschichtung: AITiN

_-— = Schneidwerkstoff: Hartmetall

=i CHATTERFREE = Spiralwinkel: 35°

~—
az ©-Gylindrical

L]
D! 5

as°
-«

alzazzas+a4d

IECH4MO0612C06CFR0,2571C900 6 6 57 12 12 0,2 22,90
IECH4XL061225C06CFR,21C900 6 6 61 25 12 0,2 30,10
IECH4M0612WO06CFR0,2571CS00 6 6 57 12 12 0,2 22,90
IECH4XL061225W06CFR,21C900 6 6 61 25 12 0,2 30,10
IECH4XL081632CO08CFR,41C900 8 8 68 32 16 0,4 42,50
IECH4M0816C0O8CFR0,4631C900 8 8 63 16 16 0,4 32,30
IECH4MO0816WO08CFR0,4631C900 8 8 63 16 16 0,4 32,30
IECH4XL081632WO08CFR,41C900 8 8 68 32 16 0,4 42,50
IECH4M1020W10CFR0,572ICS00 10 10 72 20 20 0,5 45,40
IECH4XL102040C10CFR,51C900 10 10 80 40 20 0,5 59,50
IECH4M1020C10CFR0,5721C900 10 10 72 20 20 0,5 45,40
IECH4XL102040W10CFR,51C900 10 10 80 40 20 0,5 59,50
IECH4M1224W12CFR0,6831C900 12 12 83 24 24 0,6 64,40
IECH4M1224C12CFRO,6831C900 12 12 83 24 24 0,6 64,40
IECH4XL122450C12CFR,61C900 12 12 95 50 24 0,6 90,80
IECH4XL122450W12CFR,61C900 12 12 95 50 24 0,6 90,80
IECH4M1632C16CFR0,8921C900 16 16 92 32 32 0,8 100,60
IECH4M1632W16CFR0,892I1C900 16 16 92 32 32 0,8 100,60
IECH4XL163264W16CFR,81C900 16 16 115 64 32 0,8 138,20
IECH4XL163264C16CFR,81C900 16 16 115 64 32 0,8 138,20
IECH4XL204075W20CFR1,01C900 20 20 125 75 40 1 210,80
IECH4M2040C20CFR1,01041C900 20 20 104 40 40 1 166,00
IECH4M2040W20CFR1,01041C900 20 20 104 40 40 1 166,00
IECH4XL204075C20CFR1,01C900 20 20 125 75 40 1 210,80

6 VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser


https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M0612C06CFR0,257IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL061225C06CFR,2IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M0612W06CFR0,257IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL061225W06CFR,2IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL081632C08CFR,4IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M0816C08CFR0,463IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M0816W08CFR0,463IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL081632W08CFR,4IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M1020W10CFR0,572IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL102040C10CFR,5IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M1020C10CFR0,572IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL102040W10CFR,5IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M1224W12CFR0,683IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M1224C12CFR0,683IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL122450C12CFR,6IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL122450W12CFR,6IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M1632C16CFR0,892IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M1632W16CFR0,892IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL163264W16CFR,8IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL163264C16CFR,8IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL204075W20CFR1,0IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M2040C20CFR1,0104IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4M2040W20CFR1,0104IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH4XL204075C20CFR1,0IC900

_alo,

EC-A-4/4R ekallingasisen
Vollhartmetall-Schaftfraser mit 4 Schneiden und 30° Technische Details:
Spiralwinkel, mittlerer Lange. = Anwendung: | Bohr / Zirkularfrdsen |
Bohr Frasen | Eckfrasen | Nutenfrdsen |
-H'M.E Schrageintauchen | Tauchfrasen und
Auskammern |

= Beschichtung: AITiN
= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Spiralwinkel: 30°

i t I C-Cylindrical
@ DGes v | DCONMS E
" = W-Weldon

r’*APMX*J ~ FFHA ‘ I :

DC DCONMS
atheleode o2 L S L L Lt

IECO040A124C061C900 21,80
IEC060A164W06IC900 6 6 57 16 16 19,00
IECO060A164C061C900 6 6 57 16 16 19,00
IECO80A204C081C900 8 8 63 20 20 26,90
IECO80A204W08IC900 8 8 63 20 20 26,90
IEC100A224C10IC900 10 10 72 22 22 37,60
IEC100A224W10IC900 10 10 72 22 22 37,60
IEC120A254C12IC900 12 12 83 25 25 51,60
IEC120A254W121C900 12 12 83 25 25 51,60
IEC160A324W161C900 16 16 92 32 32 81,20
IEC160A324C16IC900 16 16 92 32 32 81,20
IEC200A384C20IC900 20 20 104 38 38 133,50
IEC200A384W20IC900 20 20 104 38 38 133,50

VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser 7


https://shop.klingseisen.de/product/IEC040A124C06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC060A164W06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC060A164C06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC080A204C08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC080A204W08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC100A224C10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC100A224W10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC120A254C12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC120A254W12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC160A324W16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC160A324C16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC200A384C20IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC200A384W20IC900

_alo,

EC H- B_6 ekallingseisen
Vollhartmetall-Schaftfraser mit 6 Schneiden, 45° Technische Details:
Spiralwinkel, mittlerer Linge = Anwendung: | Bohr / Zirkularfrdsen |

Eckfrasen | Nutenfrasen | Schrageintauchen |
='..- ] Beschicht‘ung: AITiN
= Eckenradius: 0 mm
= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Spiralwinkel: 45°
= Anzahl der Zahne: 6

Member IMC Group

% - i DCONMS I C-Cylindrical
* APMX-.I DE W-Weldon

DC
aholeode Lo LD LS L L T

IECHO060B166C061C900 6 22,10
IECHO060B166W061C900 6 6 57 16 16 22,10
IECH080B206C081C900 8 8 63 20 20 31,20
IECH080B206W08I1C900 8 8 63 20 20 31,20
IECH100B226C101C900 10 10 72 22 22 43,80
IECH100B226W10I1C900 10 10 72 22 22 43,80
IECH120B256C121C900 12 12 83 25 25 59,80
IECH120B256W121C900 12 12 83 25 25 59,80
IECH160B326C161C900 16 16 92 32 32 94,40
IECH160B326W161C900 16 16 92 32 32 94,40
IECH200B386C201C900 20 20 104 38 38 155,50
IECH200B386W201C900 20 20 104 38 38 155,50

8 VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser


https://shop.klingseisen.de/product/IECH060B166C06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH060B166W06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH080B206C08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH080B206W08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH100B226C10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH100B226W10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH120B256C12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH120B256W12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH160B326C16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH160B326W16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH200B386C20IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECH200B386W20IC900

_alo,

EC-B-4/4R ekallingasisen
Vollhartmetall-Schaftfraser mit 4 Schneiden und 45° Technische Details:
Spiralwinkel, mittlerer Lange. = Anwendung: | Bohr / Zirkularfrdsen |
Bohr Frasen | Eckfrasen | Nutenfrdsen |
H'M.ﬁ Schrageintauchen | Tauchfrasen und
Auskammern |

= Beschichtung: AITiN

= Eckenradius: 0,5 mm

= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Spiralwinkel: 45°

I C-Cylindrical
{ (D_ E W-Weldon

DC DCONMS (07,18
TS - I N S N

IEC060B164C06R0,51C900 21,20
IEC080B204C08R0,5I1C900 8 8 63 20 20 32,20
IEC100B224C10R0,5I1C900 10 10 72 22 22

IEC120B254C12R0,51C900 12 12 83 25 25 63,90
IEC160B324C16R0,51C900 16 16 92 32 32 101,20
IEC200B384C20R0,51C900 20 20 104 38 38 166,50

VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser 9


https://shop.klingseisen.de/product/IEC060B164C06R0,5IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC080B204C08R0,5IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC100B224C10R0,5IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC120B254C12R0,5IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC160B324C16R0,5IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEC200B384C20R0,5IC900

_alo,

EC L_B_4 / 6 ekallingseisen
Lange Vollhartmetall-Schaftfraser mit 4 und 6 Schneiden Technische Details:
und 45° Spiralwinkel. =  Anwendung: | Bohr Frasen | Eckfrasen |

Tauchfrasen und Auskammern |
Beschichtung: AITiN

= Eckenradius: 0 mm

= Schneidwerkstoff: Hartmetall

= Spiralwinkel: 45°

Member IMC Group

. = 4‘ C-Cylindrical
@ % pc NS 2 e - .,.A-v...w..rq DCONMS .I:I
I AMX ‘ L} ! =) Q W-Weldon

DC DCONMS (07,18
TS I - - O ) AT

IECLO60B244C061C900 4 25,40
IECLO60B244WO06IC900 6 6 65 24 24 4 25,40
IECLO80B324C081C900 8 8 79 32 32 4 40,80
IECLO80B324WO08IC900 8 8 79 32 32 4 40,80
IECL100B404C101C900 10 10 100 40 40 4 58,00
IECL100B404W10IC900 10 10 100 40 40 4 58,00
IECL120B484C121C900 12 12 100 48 48 4 79,10
IECL120B484W121C900 12 12 100 48 48 4 79,10
IECL160B566C161C900 16 16 115 56 56 6 146,90
IECL160B566W161C900 16 16 115 56 56 6 146,90
IECL200B606C201C900 20 20 125 60 60 6 236,50
IECL200B606W201C900 20 20 125 60 60 6 236,50

10 VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser


https://shop.klingseisen.de/product/IECL060B244C06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECL060B244W06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECL080B324C08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECL080B324W08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECL100B404C10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECL100B404W10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECL120B484C12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECL120B484W12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECL160B566C16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECL160B566W16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECL200B606C20IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECL200B606W20IC900

_alo,

EC_ B 6 ekallingseisen
Extra lange Vollhartmetall-Schaftfraser mit 6 Schneiden Technische Details:
und 45° Spiralwinkel = Anwendung: | Eckfrdsen | Nutenfrasen |
= Beschichtung: TiAIN
H'M.E = Eckenradius: 0 mm
]

= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Spiralwinkel: 45°
=  Anzahl der Zédhne: 6

.

DCONMS I C-Cylindrical
‘ Z i W-Weldon

DCONMS
aheleode g |2 L S L L Mt

IECB6060026C06701C903 35,10
IECB6080036C08901C903 8 8 90 36 36 46,40
IECB610046C101001C903 10 10 100 46 46 73,10
IECB612056C121101C903 12 12 110 56 56 103,30
IECB616066C161301C903 16 16 130 66 66 179,20
IECB620076C201401C903 20 20 140 76 76 280,40

VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser 11


https://shop.klingseisen.de/product/IECB6060026C0670IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IECB6080036C0890IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IECB610046C10100IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IECB612056C12110IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IECB616066C16130IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IECB620076C20140IC903

_alo,

ECX L_B_4/6 ekallingseisen
Extra lange Vollhartmetall-Schaftfraser mit 4 und 6 Technische Details:
Schneiden und 45° Spiralwinkel. =  Anwendung: | Bohr Frasen | Eckfrasen |
Nutenfrasen | Tauchfrdasen und Auskammern |
-H.M.E = Beschichtung: AITiN
L1 | ]

= Eckenradius: 0 mm
= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Spiralwinkel: 45°

|
" C-Cylindrical
| bconms /:I S

. ‘ﬁ [E58 wwscer

DC DCONMS
atholeode L™ LS L LM ze 0

IECXL100B604C10ICS00 4 68,20
IECXL100B604W101C900 10 10 112 60 60 4 68,20
IECXL120B724C12ICS00 12 12 150 72 72 4 101,50
IECXL120B724W121C900 12 12 150 72 72 4 101,50
IECXL160B806C16ICS00 16 16 150 80 80 6 182,40
IECXL160B806W161C900 16 16 150 80 80 6 182,40
IECXL200B806C201CS00 20 20 150 80 80 6 270,20

12 VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser


https://shop.klingseisen.de/product/IECXL100B604C10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECXL100B604W10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECXL120B724C12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECXL120B724W12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECXL160B806C16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECXL160B806W16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECXL200B806C20IC900

_alo,

EC_ A4 ekallingseisen
Vollhartmetall-Schaftfraser mit 4 Schneiden, 30° Technische Details:
Spiralwinkel, mittlerer Lange. Fiir harte Werkstiickstoffe = Anwendung: | Bohr / Zirkularfrasen |
bis zu 65 HRC. Bohr Frasen | Eckfrasen | Nutenfrdsen |
Schrageintauchen | Tauchfrasen und
a—ah am Auskammern |
— | )

Beschichtung: TiAIN
Eckenradius: 0 mm
Schneidwerkstoff: Hartmetall
Spiralwinkel: 30°

@ * DCONMS I | C-Cylindrical

A
‘_7 APMXA. ! =) ( W-Weldon

OAL

DC OAL
aheleode L L2 L G L L Mt

IECA404011C06501C903 6 23,30
IECA406013C06501C903 6 6 50 13 13 19,10
IECA408019C0863IC903 8 8 63 19 19 27,00
IECA410022C1072IC903 10 10 72 22 22 37,60
IECA412026C1273IC903 12 12 73 26 26 52,00
IECA416032C16921C903 16 16 92 32 32 81,90
IECA420038C201041C903 20 20 104 38 38 145,10

VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser 13


https://shop.klingseisen.de/product/IECA404011C0650IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IECA406013C0650IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IECA408019C0863IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IECA410022C1072IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IECA412026C1273IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IECA416032C1692IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IECA420038C20104IC903

_alo,

ECC-A-4 ekabilingssis=n
Vollhartmetall-Schaftfraser mit 4 Schneiden, 30° Technische Details:
Spiralwinkel, Fase auf Schneidecken, mittlerer Linge. = Anwendung: | Bohr / Zirkularfrasen |
Bohr Frasen | Eckfrasen | Nutenfrdsen |
H'M.E Schrageintauchen | Tauchfrasen und
Auskammern |

= Beschichtung: AITiN
= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Spiralwinkel: 30°

CHW x 45°

I C-Cylindrical
. | :
DCONMS @ W-Weldon

DC ” -
@ frApmxA \“‘; T

IECC060A164C06IC900 6 6 0.15 19,50
IECC080A204C08IC300 8 8 63 20 20 0.15 27,50
IECC080A204W08IC900 8 8 63 20 20 0.15 27,50
IECC100A224C101C900 10 10 72 22 22 0.25 38,60
IECC100A224W101C900 10 10 72 22 22 0.25 38,60
IECC120A254C12IC900 12 12 83 25 25 0.25 52,00
IECC120A254W121C900 12 12 83 25 25 0.25 52,00
IECC160A324C16IC900 16 16 92 32 32 0.25 83,30
IECC160A324W161C900 16 16 92 32 32 0.25 83,30
IECC200A384C20IC900 20 20 104 38 38 0.25 136,30
IECC200A384W201C900 20 20 104 38 38 0.25 136,30

14 VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser


https://shop.klingseisen.de/product/IECC060A164C06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECC080A204C08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECC080A204W08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECC100A224C10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECC100A224W10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECC120A254C12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECC120A254W12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECC160A324C16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECC160A324W16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECC200A384C20IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECC200A384W20IC900

_alo,

EC-A4(economical-medium & extra long) ehal ling=eizen
Extra Langer Vollhartmetall-Schaftfraser zum Zentrieren Technische Details:
mit 4 Schneiden, 30° Spiralwinkel = Anwendung: | Bohr / Zirkularfrasen |
Bohr Frasen | Eckfrasen | Nutenfrasen |
H'”.ﬂ" Schrageintauchen | Tauchfrasen und
- Auskammern |

Beschichtung: AITiN
Eckenradius: 0 mm
Schneidwerkstoff: Hartmetall
Spiralwinkel: 30°

[ I C-Cylindrical
DC DCONMS ;
‘_47 APMX *J\" @ W-Weldon

OAL

DC DCONMS (07.1R LU
TS N N N N S

IECA40412C04E501C900 11,80
IECA40616CO6E501C900 6 6 50 16 16 11,40
IECA40820C08E631C900 8 8 63 20 20 17,50
IECA41022C10E721C900 10 10 70 22 22 24,50
IECA41222C12E731C900 12 12 73 22 22 33,70
IECA41625C16E821C900 16 16 82 25 25 40,80
IECA42032C20E1041C900 20 20 104 32 32 78,00

VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser 15


https://shop.klingseisen.de/product/IECA40412C04E50IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECA40616C06E50IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECA40820C08E63IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECA41022C10E72IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECA41222C12E73IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECA41625C16E82IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECA42032C20E104IC900

_alo,

E FS_ E 44 ekallingseisen
Kombiniert Schrupp- und Schlicht-Anwendungen in einem  Technische Details:

einzigen Werkzeug. Ungleich gedrallt, ungleich geteilt. = Anwendung: | Aufsenken | Bohr /

Normale Linge. Erreicht Schlicht-Oberflichen bei Zirkularfrasen | Bohr Frasen | Eckfrasen |

Nutenfrasen |Schrédgeintauchen | Tauchfrdsen
und Auskammern |

Beschichtung: AITiN

Schneidwerkstoff: Hartmetall

Spiralwinkel: 38°

Anzahl der Zahne: 4

Schrupp-Schnittwerten. Reduziert Vibrationen bei hohen
Zustellungen.

Member IMC Group

CHW x 45°
f I ‘C-Cylindrical
g1' o2 1 '
1! DCONMS ;‘D( W-Weldon
o ‘—}‘APMX T fFHA 1
al# a2 OAL

DCONMS OAL LU
Artikelcode I I I O I I

IEFSE440614C06CF571C900 6 0.25 37,20
IEFSE440614WO06CF571C900 6 6 57 14 14 0.25 37,20
IEFSE440818C08CF631C900 8 8 63 18 18 0.3 45,70
IEFSE440818WO08CF631C900 8 8 63 18 18 0.3 45,70
IEFSE441022C10CF721C900 10 10 72 22 22 0.4 63,90
IEFSE441022W10CF721C900 10 10 72 22 22 0.4 63,90
IEFSE441226C12CF831C900 12 12 83 26 26 0.5 82,20
IEFSE441226W12CF831C900 12 12 83 26 26 0.5 82,20
IEFSE441634C16CF921C900 16 16 92 34 34 0.6 128,60
IEFSE441634W16CF921C900 16 16 92 34 34 0.6 128,60
IEFSE442042C20CF1041C900 20 20 104 42 42 0.6 208,70
IEFSE442042W20CF1041C900 20 20 104 42 42 0.6 208,70

16 VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser


https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE440614C06CF57IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE440614W06CF57IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE440818C08CF63IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE440818W08CF63IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE441022C10CF72IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE441022W10CF72IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE441226C12CF83IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE441226W12CF83IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE441634C16CF92IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE441634W16CF92IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE442042C20CF104IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSE442042W20CF104IC900

EFS-B44

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

VHM Schaftfraser mit 4 Zahnen, in normaler Lange und
45° Helix. Kombiniert Schrupp- und Schlicht-Operationen

in einem einzigen Werkzeug.

Member IMC Group

CHW x 45°

? I C-Cylindrical
il(:)( W-Weldon

m SL-Safe-Lock®

SAFE-ADCK"’
by HAIMER.

Technische Details:

= Anwendung: | Aufsenken | Bohr /

Zirkularfrasen | Bohr Frasen | Eckfrdsen |

Nutenfrasen |Schrédgeintauchen | Tauchfrdsen

und Auskammern |
Beschichtung: AITiN
Schneidwerkstoff: Hartmetall
Spiralwinkel: 45°
Anzahl der Zahne: 4

IEFSB440614C06571C900
IEFSB440614W06571C900
IEFSB440818C08631C900
IEFSB440818W08631C900
IEFSB441022C10721C900
IEFSB441022W10721C900
IEFSB441226C12831C900
IEFSB441226W12831C900
IEFSB441634W16921C900
IEFSB441634C16921C900
IEFSB442042W201041C900
IEFSB442042C201041C900

20
20

6

6 57
8 63
8 63
10 72
10 72
12 83
12 83
16 92
16 92
20 104
20 104

VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser

14
18
18
22
22
26
26
34
34
42
42

14
18
18
22
22
26
26
34
34
42
42

0.25
0.25
0.3
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.6
0.6
0.6
0.6

34,60
34,60
42,90
42,90
59,40
59,40
75,90
75,90
118,80
118,80
193,20
193,20

17


https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB440614C0657IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB440614W0657IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB440818C0863IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB440818W0863IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB441022C1072IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB441022W1072IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB441226C1283IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB441226W1283IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB441634W1692IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB441634C1692IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB442042W20104IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEFSB442042C20104IC900

_alo,

ECR-B-X/L/M/S ekallingsis=n
Vollhartmetall-Schruppfraser mit 4 - 7 Schneiden, 45° Technische Details:
Spiralwinkel, mittlerer Linge (2xD). Hohes = Anwendung: | Aufsenken | Bohr /
Zeitspanvolumen. Zirkularfrésen | Bohr Frasen | Eckfrasen |
Nutenfrasen |Schrédgeintauchen | Tauchfrdsen
-ED‘M.CH und Auskammern |
e = Beschichtung: AITiN

= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Spiralwinkel: 45°

RE_ CHWx45°

o /,‘/‘ 15° J C-Cylindrical
/!::e\‘ll%‘\%} oc b ! DCO'NMS V
\:(.g'\\y L‘ ’ AP AN T @ W-Weldon
L - N / FHA ‘ ‘
1 - OAL |
IECRB4M0612W06571C900 6 6 57 12 12 0.25 4 30,80
IECRB4L061218W0657I1C900 6 6 57 18 12 0.25 4 31,60
IECRB4M0612C06571C900 6 6 57 12 12 0.25 4 30,80
IECRB4L061218C06571C900 6 6 57 18 12 0.25 4 31,60
IECRB4L081624W0863IC900 8 8 63 24 16 0.25 4 39,00
IECRB4M0816W0863I1C900 8 8 63 16 16 0.25 4 38,20
IECRB4X081232W0868I1C900 8 8 68 32 12 0.25 4 51,60
IECRB4M0816C0863I1C900 8 8 63 16 16 0.25 4 38,20
IECRB4L081624C08631C900 8 8 63 24 16 0.25 4 39,00
IECRB4X081232C0868IC900 8 8 68 32 12 0.25 4 51,60
IECRB4M1020W1072IC900 10 10 72 20 20 0.3 4 53,20
IECRB4L102030W10721C900 10 10 72 30 20 0.3 4 54,00
IECRB4X101540W10801C900 10 10 80 40 15 0.3 4 72,30
IECRB4M1020C1072I1C900 10 10 72 20 20 0.3 4 53,20
IECRB4L102030C10721C900 10 10 72 30 20 0.3 4 54,00
IECRB4X101540C1080I1C900 10 10 80 40 15 0.3 4 72,30
IECRB4M1224W12831C900 12 12 83 24 24 0.35 4 67,50
IECRB4L122436W1283IC900 12 12 83 36 24 0.35 4 69,40
IECRB4X121848W12100I1C900 12 12 100 48 18 0.35 4 91,80
IECRB4M1224C1283I1C900 12 12 83 24 24 0.35 4 67,50
IECRB4L122436C12831C900 12 12 83 36 24 0.35 4 69,40
IECRB4X121848C12100I1C900 12 12 100 48 18 0.35 4 91,80
IECRB5M1632W16921C900 16 16 92 32 32 0.4 5 112,00
IECRB5L163248W16100I1C900 16 16 100 48 32 0.4 5 114,80
IECRB5X162464W16115IC900 16 16 115 64 24 0.4 5 152,60
IECRB5M1632C1692I1CS00 16 16 92 32 32 0.4 5 112,00
IECRB5L163248C16100I1C900 16 16 100 48 32 0.4 5 114,80
IECRB5X162464C16115IC900 16 16 115 64 24 0.4 5 152,60
IECRB7M2040W201041C900 20 20 104 40 40 0.4 7 198,90
IECRB7L204060W20110IC900 20 20 110 60 40 0.4 7 202,80
IECRB7M2040C201041C900 20 20 104 40 40 0.4 7 198,90
IECRB7L204060C201101C900 20 20 110 60 40 0.4 7 202,80

18 VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser


https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4M0612W0657IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4L061218W0657IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4M0612C0657IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4L061218C0657IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4L081624W0863IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4M0816W0863IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4X081232W0868IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4M0816C0863IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4L081624C0863IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4X081232C0868IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4M1020W1072IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4L102030W1072IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4X101540W1080IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4M1020C1072IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4L102030C1072IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4X101540C1080IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4M1224W1283IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4L122436W1283IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4X121848W12100IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4M1224C1283IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4L122436C1283IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4X121848C12100IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB5M1632W1692IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB5L163248W16100IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB5X162464W16115IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB5M1632C1692IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB5L163248C16100IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB5X162464C16115IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB7M2040W20104IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB7L204060W20110IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB7M2040C20104IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB7L204060C20110IC900

ECP-E4L

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Vollhartmetall-Schruppfraser mit 4 Schneiden, 38°
Spiralwinkel mit Spanteiler fiir hohe Abspanraten. Fir die
Bearbeitung von rostbestandigem Stahl und hoch
hitzebestandigen Legierungen.

Member IMC Group

IECPE4L061420W06S571C900
IECPE4L061420C06S57I1C900
IECPE4L081826W08S631C900
IECPE4L081826C085631C900
IECPE4L102232W10S721C900
IECPE4L102232C10S72I1C900
IECPE4L122638W12S831C900
IECPE4L122638C125831C900
IECPE4L163450W1651001C900
IECPE4L163450C165100I1C900
IECPE4L204262W20S1251C900
IECPE4L204262C20S1251C900

6
6
8
8
10
10
12
12
16
16

20
20

6

6 57
8 63
8 63
10 72
10 72
12 83
12 83
16 100
16 100
20 125
20 125

VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser

Technische Details:

= Anwendung: | Aufsenken | Bohr /

Zirkularfrasen | Bohr Frasen | Eckfrdsen |

Nutenfrasen |Schrédgeintauchen | Tauchfrdsen

und Auskammern |
Beschichtung: AITiN
Schneidwerkstoff: Hartmetall
Spiralwinkel: 38°
Anzahl der Zahne: 4

I C-Cylindrical

=) W-Weldon

20
26
26
32
32
38
38
50
50
62
62

14
18
18
22
22
26
26
34
34
42
42

0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.5

22,40
22,40
31,60
31,60
44,30
44,30
61,10
61,10
94,50
94,50
156,40
156,40
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https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L061420W06S57IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L061420C06S57IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L081826W08S63IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L081826C08S63IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L102232W10S72IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L102232C10S72IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L122638W12S83IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L122638C12S83IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L163450W16S100IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L163450C16S100IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L204262W20S125IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECPE4L204262C20S125IC900

_alo,

ECR-B-MF ekabilingssis=n
Vollhartmetall-Schruppfraser mit 4 und 6 Schneiden, 45° Technische Details:
Spiralwinkel, mittlerer Linge fiir Werkstiickstoffe bis 65 = Anwendung: | Aufsenken | Bohr /
HRC. Hohes Zeitspanvolumen. Zirkularfrasen | Bohr Frésen | Eckfrésen |
Nutenfrasen |Schrédgeintauchen | Tauchfrdsen
-ﬂ”i'“i% und Auskammern |

= Beschichtung: AITiN
= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Spiralwinkel: 45°

CHW x 45°

! I C-Cylindrical
DCONMS ‘
Z ! W-Weldon

@a

DCONMS (07.1R
Artikelcode I I o R BT

-

IECRB4MF0614C06571C900 6 0.25 4 30,80
IECRB4MF0614W06571C900 6 6 57 14 14 0.25 4 30,80
IECRB4MF0818C08631C900 8 8 63 18 18 0.3 4 38,20
IECRB4AMF0818W08631C900 8 8 63 18 18 0.3 4 38,20
IECRB4MF1022C10721C900 10 10 72 22 22 0.3 4 53,20
IECRB4MF1022W10721C900 10 10 72 22 22 0.3 4 53,20
IECRB4MF1226C12831C900 12 12 83 26 26 0.4 4 67,50
IECRB4MF1226W12831C900 12 12 83 26 26 0.4 4 67,50
IECRB6MF1634C1692IC900 16 16 92 34 34 0.5 6 112,00
IECRB6MF1634W16921C900 16 16 92 34 34 0.5 6 112,00
IECRB6MF2042C201041C900 20 20 104 42 42 0.7 6 185,40
IECRB6MF2042W201041C900 20 20 104 42 42 0.7 6 185,40
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https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4MF0614C0657IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4MF0614W0657IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4MF0818C0863IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4MF0818W0863IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4MF1022C1072IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4MF1022W1072IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4MF1226C1283IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB4MF1226W1283IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB6MF1634C1692IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB6MF1634W1692IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB6MF2042C20104IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB6MF2042W20104IC900

_alo,

ERF-A/E-3,4,6 ek Kiling =eisen
Vollhartmetall-Schruppfraser mit 3, 4 und 6 Schneiden, Technische Details:
30° und 38° Spiralwinkel fiir maximales Zeitspanvolumen  * Anwendung: | Aufsenken | Bohr / Zirkularfrasen
bei der Bearbeitung von Stahllegierungen. | Bohr Frasen | Eckfrasen | Nutenfrasen |
Schrageintauchen | Tauchfrdsen und
-ﬂ"i‘“.“ﬁ Auskammern |

= Beschichtung: AITiN
= Schneidwerkstoff: Hartmetall

CHW x 45°

C-Cylindrical

f (=) ( W-Weldon

e I N Il o R T

IERFO40E083C061C900 4 6 0.25 3 37,60
IERFO60E133WO06IC900 6 6 57 21 13 0.3 38 3 31,00
IERFO60E133C061C900 6 6 57 21 13 0.3 38 3 31,00
IERFO80E203WO08IC900 8 8 63 28 20 0.3 38 3 37,90
IERFO80E203C081C900 8 8 63 28 20 0.3 38 3 37,90
IERF100A224W10I1C900 10 10 72 30 22 0.3 30 4 53,10
IERF100A224C101C900 10 10 72 30 22 0.3 30 4 53,10
IERF120A254W121C900 12 12 83 37 25 0.4 30 4 68,20
IERF120A254C121C900 12 12 83 37 25 0.4 30 4 68,20
IERF160A324W161C900 16 16 92 44 32 0.5 30 4 97,70
IERF160A324C161C900 16 16 92 44 32 0.5 30 4 97,70
IERF200A384W20IC900 20 20 104 55 38 0.6 30 4 162,30
IERF200A384C201C900 20 20 104 55 38 0.6 30 4 162,30
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https://shop.klingseisen.de/product/IERF040E083C06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF060E133W06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF060E133C06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF080E203W08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF080E203C08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF100A224W10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF100A224C10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF120A254W12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF120A254C12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF160A324W16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF160A324C16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF200A384W20IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IERF200A384C20IC900

_alo,

E C R_T_ M ekaMlingseisen
Vollhartmetall-Schruppfraser mit 4 Schneiden, 20° Technische Details:
Spiralwinkel, mittlerer Linge fiir maximales = Anwendung: | Aufsenken | Bohr/
Zeitspanvolumen bei hoch hitzebestandigen Legierungen. Zirkularfrasen | Bohr Frasen | Eckfrasen |
Nutenfrasen |Schrédgeintauchen | Tauchfrdsen
a—ah am und Auskammern |
— | ]

Beschichtung: AITiN
Schneidwerkstoff: Hartmetall
Spiralwinkel: 20°

Anzahl der Zéhne: 4

CHW x 45°

I ‘C-Gylindrical
DCONMS f =) g W-Weldon
: tAF‘MX-‘ FHA T{ ‘

IECRT4M0610C06571C900 6 30,60
IECRT4AMO0610W06571CS00 6 6 57 10 10 0.3 30,60
IECRT4M0816C08631C900 8 8 63 16 16 0.4 37,60
IECRT4M0816W08631C900 8 8 63 16 16 0.4 37,60
IECRT4M1020C10721C900 10 10 72 20 20 0.4 52,00
IECRT4AM1020W10721C900 10 10 72 20 20 0.4 52,00
IECRT4M1224C12831C900 12 12 83 24 24 0.4 67,10
IECRT4M1224W12831C900 12 12 83 24 24 0.4 67,10
IECRT4M1632C16921C900 16 16 92 32 32 0.5 106,80
IECRT4AM1632W16921C900 16 16 92 32 32 0.5 106,80
IECRT4M2040C201041C900 20 20 104 40 40 0.5 169,70
IECRT4AM2040W201041C900 20 20 104 40 40 0.5 169,70
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https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M0610C0657IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M0610W0657IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M0816C0863IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M0816W0863IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M1020C1072IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M1020W1072IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M1224C1283IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M1224W1283IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M1632C1692IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M1632W1692IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M2040C20104IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IECRT4M2040W20104IC900

ECA-B-3

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Vollhartmetall-Schaftfraser fir die Bearbeitung von
Aluminium mit 3 Schneiden und 45° Spiralwinkel.

Member IMC Group

Technische Details:
= Anwendung: | Bohr / Zirkularfrasen |
Bohr Frasen | Eckfrasen | Nutenfrasen |

Schrageintauchen | Tauchfrasen und

Auskammern |
= Beschichtung: Unbeschichtet
= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Spiralwinkel: 45°

{ I C-Cylindrical

(D) W-Weldon

DC DCONMS

IECAB30412C06571C08
IECAB30412W06571C08
IECAB30616C06571C08
IECAB30616W06571C08
IECAB30820C08631C08
IECAB30820W08631C08
IECAB31022C10721C08
IECAB31022W1072IC08
IECAB31225C12831C08
IECAB31225W1283IC08
IECAB31632C16921C08
IECAB31632W1692IC08
IECAB32038C20104IC08
IECAB32038W201041C08

20

6 57
6 57
6 57
8 63
8 63
10 72
10 72
12 83
12 83
16 92
16 92
20 104
20 104

VHM-SCHAFTFRASER | VHM-Eckfraser

12
16
16
20
20
22
22
25
25
32
32
38
38

12
16
16
20
20
22
22
25
25
32
32
38
38

0,1
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

20,60
20,60
16,80
16,80
23,80
23,80
33,40
33,40
45,70
45,70
78,40
78,40
128,60
128,60
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https://shop.klingseisen.de/product/IECAB30412C0657IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB30412W0657IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB30616C0657IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB30616W0657IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB30820C0863IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB30820W0863IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB31022C1072IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB31022W1072IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB31225C1283IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB31225W1283IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB31632C1692IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB31632W1692IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB32038C20104IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAB32038W20104IC08

_alo,

ECR-B3-R ekl ingesisen

Vollhartmetall-Schruppfraser fir hohes Zeitspanvolumen Technische Details:
bei der Bearbeitung von Aluminium mit 3 Schneidenund ~ * Anwendung: | Aufsenken | Bohr /

45° Spiralwinkel. Zirkularfrasen | Bohr Frasen | Eckfrasen |
Nutenfrasen |Schrédgeintauchen | Tauchfrdsen
-ﬂ"i'“iﬁ und Auskammern |
- = Beschichtung: Unbeschichtet

= Eckenradius: 0,2 mm

= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Spiralwinkel: 45°

= Anzahl der Zdhne: 3

e C-Cylindrical
DCONMS | | Cvindica
; ID( W-Weldon

DC DCONMS
Artikelcode T I I - I

IECRB3060921C06R02A571C08 31,60
IECRB3060921WO06R02A571C08 6 6 57 21 9 31,60
IECRB3081227C08R02A63IC08 8 8 63 27 12 38,80
IECRB3081227WO08R02A631C08 8 8 63 27 12 38,80
IECRB3101231C10R02A72IC08 10 10 72 31 12 55,00
IECRB3101231W10R02A721C08 10 10 72 31 12 55,00
IECRB3121237C12R02A83IC08 12 12 83 37 12 72,20
IECRB3121237W12R02A831C08 12 12 83 37 12 72,20
IECRB3161443C16R02A921C08 16 16 92 43 14 113,30
IECRB3161443W16R02A921C08 16 16 92 43 14 113,30
IECRB3201753C20R02A1041C08 20 20 104 53 17 187,50
IECRB3201753W20R02A104IC08 20 20 104 53 17 187,50
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https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3060921C06R02A57IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3060921W06R02A57IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3081227C08R02A63IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3081227W08R02A63IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3101231C10R02A72IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3101231W10R02A72IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3121237C12R02A83IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3121237W12R02A83IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3161443C16R02A92IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3161443W16R02A92IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3201753C20R02A104IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECRB3201753W20R02A104IC08

_alo,

ECA' H 3 'C F ekal4lingseisen
CHATTERFREE, Vollhartmetall-Schaftfraser mit Technische Details:

unterschiedlichen Spiralwinkeln (39°-41°), 3, 4 und 5xD = Anwendung: | Bohr / Zirkularfrasen |
Hinterschliff fiir die Bearbeitung von Aluminium. Bohr Frésen | Eckfrasen | Nutenfrasen |

Schrageintauchen | Tauchfrasen und
Auskammern |

Beschichtung: Unbeschichtet
Eckenradius: 0,2 mm
Schneidwerkstoff: Hartmetall
Spiralwinkel: 40°

Vibrationsmindernd. Fiir Schrupp und
Schlichtanwendungen.

Member IMC Group

>=ii* CHATTERFREE

g I C-Cylindrical
! = E W-Weldon

-~ LU

OAL

DC DCONMS
Artikelcode I I I -

IECAH3041016C06CFR02IC08 24,50
IECAH3060918C06CFR021CO8 57 18 20,40
IECAH3081224C08CFR02IC08 8 8 63 24 12 28,90
IECAH3101530C10CFRO2ICO8 10 10 72 30 15 40,40
IECAH3121836C12CFR02IC08 12 12 83 36 18 56,20
IECAH3162448C16CFR02ICO8 16 16 92 48 24 93,50
IECAH32030100C20CFR02IC08 20 20 150 100 30 245,90
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https://shop.klingseisen.de/product/IECAH3041016C06CFR02IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAH3060918C06CFR02IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAH3081224C08CFR02IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAH3101530C10CFR02IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAH3121836C12CFR02IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAH3162448C16CFR02IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAH32030100C20CFR02IC08

ECAP-H3-CF

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

Vollhartmetall-Schaftfraser mit 3 Schneiden,
unterschiedlichen Spiralwinkeln (39°-41°), Halsfreischliff
und zentraler KiihImittelzufiihrung. Hervorragende
Spanevakuierung, vibrationsmindernd und
Leistungsmindernd fiir Aluminium Schrupp
Anwendungen.

Member IMC Group

&M CHATTERFREE

/4APMXJ
RE L

OAL

Technische Details:

= Anwendung: | Bohr / Zirkularfrasen |
Eckfrdsen | Nutenfrasen | Schrageintauchen |

= Beschichtung: Unbeschichtet

= Eckenradius: 0,2 mm

= Schneidwerkstoff: Hartmetall

= Spiralwinkel: 40°

= Anzahl der Zdhne: 3

W-Weldon

DC DCONMS LU
Artikelcode T I I I

IECAPH3101550C10CFR02CIC0O8

IECAPH3121860C12CFR02CICO8 12
IECAPH3162480C16CFR02CICO8 16 16
IECAPH32030100C20CFR02CICO8 20 20

79,40
100 18 109,60
128 80 24 196,10
150 100 30 314,80
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https://shop.klingseisen.de/product/IECAPH3101550C10CFR02CIC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAPH3121860C12CFR02CIC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAPH3162480C16CFR02CIC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECAPH32030100C20CFR02CIC08

_alo,

EC A_ B_Z eka lingseisen
Vollhartmetall-Schaftfraser fiir die Bearbeitung von Technische Details:
Aluminium mit 2 Schneiden, 45° Spiralwinkel, mittlerer = Anwendung: | Bohr / Zirkularfrésen |
Liange. Bohr Frasen | Eckfrasen | Nutenfrasen |
Schrageintauchen | Tauchfrasen und
-ﬂ“i'“iﬁ Auskammern |
. » Beschichtung: Unbeschichtet

= Eckenradius: 0 mm
/ = Schneidwerkstoff: Hartmetall

= Spiralwinkel: 45

I C-Cylindrical
}(:) E W-Weldon

DC DCONMS
T - N - A S

IECA040B122C06IC08 20,60
IECA060B162C061C08 6 6 57 16 16 16,80
IECA080B202C08IC08 8 8 63 20 20 23,80
IECA100B222C101C08 10 10 72 22 22 33,40
IECA120B252C12IC08 12 12 83 25 25 45,70
IECA160B322C161C08 16 16 92 32 32 78,40
IECA200B382C201C08 20 20 104 38 38 128,60
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https://shop.klingseisen.de/product/IECA040B122C06IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECA060B162C06IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECA080B202C08IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECA100B222C10IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECA120B252C12IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECA160B322C16IC08
https://shop.klingseisen.de/product/IECA200B382C20IC08

_alo,

EB-A-4 (medium length) ehal ling=eizen
Vollhartmetall-Kugelschaftfraser. Technische Details:
=  Anwendung: | Formfrasen |
-H'M.ﬂp = Spiralwinkel: 30°
wiiln

= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Beschichtung: AITiN
=  Anzahl der Zdhne: 4

I C-Cylindrical
D( W-Weldon

(-
HA
DC DCONMS
T - N N -

IEBO40A124C041C900 2 21,90
IEBO60A164C061C900 6 6 57 16 3 23,10
IEBO80A204C08I1C900 8 8 63 20 4 32,80
IEB100A224C10IC900 10 10 72 22 5 45,90
IEB120A254C121C900 12 12 83 25 6 60,00
IEB160A324C16IC900 16 16 92 32 8 93,40
IEB200A384C201C900 20 20 104 38 10 154,10
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https://shop.klingseisen.de/product/IEB040A124C04IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEB060A164C06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEB080A204C08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEB100A224C10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEB120A254C12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEB160A324C16IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEB200A384C20IC900

_alo,

EBRF-T ekabilingssis=n
Lange Kugelkopf-Schruppfraser mit 3, 4 Schneiden, 20° Technische Details:
Spiralwinkel fiir Werkstiickstoffe bis 55 HRC. = Anwendung: | Bohr / Zirkularfrdsen |
Bohr Frasen | Formfrasen |
2.”.? Schrageintauchen |Tauchfrasen und
Auskammern |

= Spiralwinkel: 20°
= Schneidwerkstoff: Hartmetall
= Beschichtung: TiAIN

|

L
C-Cylindrical
% DCe9 DCONMSh6 l:l i
‘ |
I ’47 APMX —»! FHA ‘ i ! (=) ( W-Weldon

OAL

PR KIHLS
DCONMS OAL

IEBRFT30616C06M571C903 3 3 45,70
IEBRFT30816C08M631C903 8 8 63 16 4 3 53,40
IEBRFT41022C10M721C903 10 10 72 22 5 4 80,10
IEBRFT41226C12M83IC903 12 12 83 26 6 4 105,10
IEBRFT41632C16M921C903 16 16 92 32 8 4 170,10
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https://shop.klingseisen.de/product/IEBRFT30616C06M57IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IEBRFT30816C08M63IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IEBRFT41022C10M72IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IEBRFT41226C12M83IC903
https://shop.klingseisen.de/product/IEBRFT41632C16M92IC903

_alo,

E B L- A-4 ekal4lingseisen
Voll-Hartmetall Kopierfraser, kurze Ausfihrung, 4 Technische Details:
Schneiden, 30°-Drallwinkel. = Anwendung: | Formfrasen |
= Spiralwinkel: 30°
-H'M.ﬂp = Schneidwerkstoff: Hartmetall

= Beschichtung: AITiN
= Anzahl der Zdhne: 4

. C-Cylindrical
‘W-Weldon

(.
HA
DC DCONMS OAL
aholeode Lo L2 LG Mot

IEBLO40A124C041C900 2 29,40
IEBLO60A164C061C900 6 6 100 16 3 33,20
IEBLO80A204C08IC900 8 8 100 20 4 37,40
IEBL100A224C101C900 10 10 100 22 5 57,00
IEBL120A254C121C900 12 12 100 25 6 73,90
IEBL160A324C161C900 16 16 125 32 8 111,30
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https://shop.klingseisen.de/product/IEBL040A124C04IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEBL060A164C06IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEBL080A204C08IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEBL100A224C10IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEBL120A254C12IC900
https://shop.klingseisen.de/product/IEBL160A324C16IC900

Formeln und Richtwerte:

Vollhartmetall-Schruppfraser

Schnittgeschwindigkeit

DeIlen

1000 L /m]

Drehzahl

_ V. +1000

511 [min™]

o O

Gleichlauf

Vorschub pro Zahn

[mm]

Vorschubgeschwindigkeit

[/ in]

V,=fezen

Gegenlauf

X

h Member IMC Group
e S
[ A |

Zeitspanvolumen

[/ ]

_asapv,
Q= 1000

Hauptnutzungszeit

t,= L-i [min]
v,

©)

Gleichlauf

Spandicke h
h,=f, < cosAg




Formeln und Richtwerte:

Mittlere Spandicke

Member IMC Group

E--

EC-E4..CF [EFS-E44..CFH

o) Schruppfrasertyp

PVOP: OMO - D MR -

Schruppfrasertyp

ERC-ALU

ECR-ALU

Vorschub pro Zahn
_ 05D,
f= 100 +Faktor (x)

Vorschub pro Zahn
D
= e\ o lmm]

Eingriffsverhaltnis

a.

E% = D 100 [%]

Profil Profil

ECR-B ECR-MF

MM EC-CF

Vorschub pro Zahn

f.=f,;+ Faktor (y)

Mittlere Spandicke

hm=n-\/%[mm]

Drehzahlfaktor
n Faktor E%
1,7 2%

5 5%

4 10%

3

0

20%

1
1
1
1 >20%

M Materialgruppe

EC-H4-CF
6 -25

ECAP-H3

10 - 20

Faktor “x”
Standard

Niedrig legiert

M Martensitisch
Austentisch

Grauguss
Kugelgrafitguss

Inconell
Titan

0,008-0,012
0,010-0,014
0,012-0,016
0,014-0,018
0,016-0,022
0,020-0,030
0,025-0,035
0,030-0,040
0,028-0,050

© ISCAR Germany GmbH - 7870171 03/2014



SOLIDMILL » MULTI-miASTER USER GUIDE

\o

Member IMC Group

Schnittgeschwindigkeit fiir Vollhartmetall-
und MULTI-MASTER-Schaftfraser

Zug- "
festigkeit Harte Werkstoff-

Werkstiickstoff Eigenschaft [N/mm?] HB gruppe Nr. (1)
<0.25%C | Gegluht 420 125 1
und Stahlguss, <0.55 %C | Vergltet 850 250 g
Automatenstahl >=0.55 %C | Gegliiht 750 220 4
>=0.55 %C | Vergltet 1000 300 B
Stahl mit geringen Gegliht 600 200 6
Legierungsanteilen 930 275 7
Unel SEgLes Vergitet 1000 300 8

(weniger als 5%
Legierungsanteile 1200 350 9
Hoch legierter Stahl, Stahiguss Geglunt 680 200 10
und Werkzeugstahl Vergutet 1100 325 11
o Ferritisch/Martensitisch 680 200 12
E‘ﬁjtgfjﬁ?”ﬂger Stak Martensitisch 820 240 13
g Austentisch 600 180 12
G Perlitisch/Ferritisch 180 15
rauguss Perlitisch/Martensitisch 260 16
. Ferritisch 160 17
Kugelgraphitguss Perlitisch 250 18
Ferritisch 130 19
Temperguss Pertisch 230 20
Aluminium- Nicht aushértbar 60 21
Knetlegierung Ausgehértet 100 22
. <=12% Si | Nicht aushértbar 75 23
f\'u_mr't”'quUSS' Ausgehértet 90 24
cgie >12% Si | Hoch hitzebestandig 130 25
>1% Pb | Automaten-Messing 110 26
Kupferlegierungen Messing 90 27
Elektrolytkupfer 100 28
Nichteisen- Duroplaste, Faserkunststoffe 29
WerkstUckstoffe Hartgummi 30
| Gegllht 200 31
Fe-Basis 4 iegenartet 280 32
quh hitzebest. Ausgehartet 250 33
egierungen Ni- oder Co-Basis | Ausgehartet 350 34
Gegossen 320 88
Titan und RM 400 36
Ti-Legierungen AIpha+Beta-Leg., ausgehartet RM 1050 37
ha HR

Geharteter Stahl Ge ?rtet 55 HRC 5
Gehértet 60 HRC 39
Schalenhartguss Gegossen 400 40
Gusseisen Gehat‘tet &5 HRC 41




SOLIDMILL « MULTI-
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Vollhartmetall-Schaftfraser

Nr. 1C900 1C903 IC300 Ico8
] 260 - 280 260 - 280 210 - 220 180 - 200
2 200 - 230 200 - 230 160 - 180 140 - 160
3 160 - 220 160 - 220 130 - 180 110 - 150
4 160 - 220 160 - 220 130 - 180 110 - 150
5 140 - 180 140 - 180 110 - 140 100 - 130
6 160 - 220 160 - 220 130 - 180 110 - 150
7 120 - 180 120 - 180 100 - 140 80 - 130
8 130 - 180 130 - 180 100 - 140 90 - 130
9 140 - 180 140 - 180 110 - 140 100 - 130
10 130 - 180 130 - 180 100 - 140 90 - 130
11 70 - 120 70 - 120 60 - 100 50 - 80
12 80 - 160 80 - 160 60 - 130 60 - 110
13 60 - 150 60 - 150 50 - 120 40 - 100
14 60 - 120 60 - 120 50 - 100 40 - 80
15 80 - 260 80 - 250 60 - 210 60 - 180
16 130 - 240 130 - 240 100 - 190 90 - 170
17 150 - 280 150 - 270 120 - 220 100 - 200
18 90 - 280 90 - 270 70 - 220 60 - 200
19 150 - 280 150 - 270 120 - 220 100 - 200
20 140 - 240 140 - 240 110 - 190 100 - 170
21 800 - 900
22 700 - 800
23 800 - 900
24 750 - 850
25 400 - 450
26 500 - 550
27 500 - 550
28 350 - 380
29

30

31 20 - 40 20 - 40 20 - 30 10- 20
32 20 - 40 20 - 30 20 - 20 10- 20
33 20 - 50 20 - 30 20 - 20 20 - 50
34 20 - 70 20 - 30 20 - 20 20 - 50
35 30 - 70 30 - 80 20 - 60 20 - 50
36 30- 70 30 - 80 20 - 60 20 - 30
37 30 - 70 30 - 80 20 - 60 20 - 30
38 30 - 50 30 - 60 20 - 40 40 - 60
39 30 - 40 30 - 40 20 - 30 20 - 30
40 60 - 80 70 - 90 50 - 60 65 - 75
41 30 - 50 30 - 60 20 - 40 40 - 45




WERKSTUCKSTOFF-GRUPPEN E_ﬂ'.ﬂ
nach DIN / ISO 513 und VDI 3323 4 111

feszt?gk-ei t |Keio Harte Werkstoff-
ISO |Werkstiickstoff Eigenschaft [N/mm?] |[N/mm] m® |HB gruppe Nr.
< 0.25 %G| Gegliiht 420 1350 | 0.21 125 1
Unlegierter Stahl | >= 0.25 %C| Gegliht 650 1500 | 0.22 190 2
und Stahlguss, < 0.55 %C| Vergutet 850 1675 0.24 250 3
Automatenstahl | 5_ 0 55 %G| Geglint 750 1700 | 024 | 220 4
Vergutet 1000 1900 | 0.24 300 5
Stahl mit geringen Gegliht 600 1775 | 0.24 200 6
Legierungsanteilen und 930 1675 | 024 | 275 7
Stahlguss (weniger als 5% Vergiitet 1000 1725 | 024 | 300 8
Legierungselemente) 1200 1800 | 0.04 350 9
Hoch legierter Stahl, Stahlguss | Geglht 680 2450 | 0.23| 200 10
und Werkzeugstahl Vergitet 1100 2500 |0.23| 325 11
e Ferritisch/Martensitisch 680 1875 | 0.21 200 12
M gf:;giif”d'ger Stahfund o tensitisch 820 1875 | 0.21| 240 13
Austenitisch 600 2150 | 0.20 180 14
s Perlitisch/Ferritisch 1150 | 0.20 180 15
Perlitisch/Martensitisch 1350 | 0.28 260 16
e e Ferrlit.isch 1225 | 0.25 160 17
Perlitisch 1350 | 0.28 250 18
TS Ferritisch 1225 | 0.25 130 19
Perlitisch 1420 0.3 230 20
g o Nicht aushartbar 700 0.25 60 21
Ausgehartet 800 0.25 100 22
o <=12% Si| Nicht aushértbar 700 | 0.25 75 23
@gig“r't”'”mguss’ Ausgehértet 700 | 025| 90 24
>12% Si| Hoch hitzebesténdig 750 0.25 130 28
Kupfer- >1% Pb| Automaten-Messing 700 0.27 110 26
legierungen Messing 700 0.27 90 27
Elektrolytkupfer 700 0.27 100 28
Nichteisen- Duroplaste, Faserkunststoffe 29
Werksttckstoffe Hartgummi 30
, Gegliht 2600 | 0.24| 200 31
Fe-Basis "
. Ausgehértet 3100 | 0.24| 280 32
Eggh HEZES) N = 3300 |024| 250 33
Co- Basis Ausgehartet 3300 | 0.24| 350 34
Gegossen 3300 | 0.24 320 €5
Titan und RM 400 1700 | 0.23 36
Titanlegierungen Alpha+Beta-Leg., ausgehartet | RM 1050 | 2110 | 0.22 37
. Gehartet 4600 55 HRC 38
Geharteter Stafi Gehértet 4700 60HRC| 39
Schalenhartguss Gegossen 4600 400 40
Gusseisen Gehértet 4500 55 HRC 41
[ stanl [ ] Rostbestandiger Stahl B Gusseisen
B Nichteisen [[] Hoch hitzebestandige ] Genharteter Stahl
Legierungen

M Spezifische Schnittkraft flr einen Spanungsquerschnitt von 1 mm?
@ Spandickenfaktor
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