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OptiMill-Uni-HPC-Plus

Stirngeometrie

=  Stabile Hauptschneide v Gute Schnitteigenschaften

= Abgestimmte Mikro- & Markogeometrie v' Geringer VerschleiR®

= Ungleiche Zahnteilung v\ Maximale Laufruhe

Schneideck
= Mit Eckenradius u. Eckenfase verfugbar v" Hoéchste Verschleilbestandigkeit des Schneidecks
= Verschiedene Auswahl an Gréf3en v' Fur méglichst konturnahe Bearbeitungen am Bauteil

Spiralisierung

v" Héchste Laufruhe / Vibrationsarme Bearbeitungsbedingungen
v' Gute Schnitteigenschaften
= Ungleiche Spiralisierung .
v' Geringe Auszugskrafte
v" Kontrollierte Spanbildung
> Universal » Wirtschaftlich
N - e
% Verschiedene Langen % Maximale VerschleiBbestindigkeit
O Fur konturnahe Bearbeitungen O Hochste Standzeiten durch perfekt
Kkurz, lang, Gberlang, extra lang abgestimmten Schneidstoff

%, GroRe Auswahl an Eckenausfiihrungen
O Fir héchste Stabilitat des Schneidecks
O Verschiedene GréRen an Eckenradien & Eckenfasen
fur konturnahe Bearbeitungen
%, Mit Halsausflihrung
O Fir tiefe Bearbeitungen
%, Werkstoffgruppen
O Fur Anwendungen in den
MAPAL-Zerspanungsgruppen P, '/, K

» Vielseitig
N

% Universalbearbeitung
O Zum Schruppen- u. Schlichten

% Vielseitige Frasstrategien
O Volinut, Helix, Besaumen, Trochoidal & Rampen
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M4090 ekal4lingseisen
ECU-Mill-Uni-LV / M4090, Vollhartmetall-Schaftfraser, Technische Details:
kurze Ausfiihrung, Ungleichteilung = Beschichtung: MF20

= Spiralwinkel: 36 /38,5 °

= Schneidentoleranz: h10

= Schnittrichtung: Rechts

= Anzahl der Zahne: 4

= Anwendung: Nutenfrasen | Eckfrasen |
Schruppfrasen | Schlichtfrasen

MILLER

MAPAL GROUP

Cx45°

dyh6

N
dq h10

|
@ o o [

CM40900300HBMF20 3 6 6 0,06 18,90
CM40900400HBMF20 4 6 54 8 0,08 18,90
CM40900500HBMF20 5 6 54 9 0,1 19,50
CM40900600HBMF20 6 6 54 10 0,12 20,10
CM40900800HBMF20 8 8 58 12 0,16 23,50
CM40901000HBMF20 10 10 66 14 0,2 33,00
CM40901200HBMF20 12 12 73 16 0,24 43,80
CM40901600HBMF20 16 16 82 22 0,32 82,40
CM40902000HBMF20 20 20 92 26 0,4 117,40

4 ECU-MILL | ECU-Mill-Uni-LV


https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40900300HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40900400HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40900500HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40900600HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40900800HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40901000HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40901200HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40901600HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40902000HBMF20

_alo,

M4094 ekaHling=sisen
ECU-Mill-Uni-LV / M4094, Vollhartmetall-Schaftfraser, Technische Details:
lange Ausfiihrung mit Hals und ungleicher Teilung = Beschichtung: MF20
= Spiralwinkel: 36 /38,5 °
MILLER = Schneidentoleranz: h10
e = Schnittrichtung: Rechts

= Anzahl der Zahne: 4
= Anwendung: Nutenfrasen | Eckfrasen |
Schruppfrasen | Schlichtfrasen

Cx45°

d3

N
d;h10

> [ il
ST S T S I I =

CM40940300HBMF20 B 6 0,06 21,60
CM40940400HBMF20 4 6 57 11 0,08 21,60
CM40940500HBMF20 5 6 57 13 0,1 22,90
CM40940600HBMF20 6 6 5,8 57 13 20 0,12 22,90
CM40940800HBMF20 8 8 7,8 63 21 25 0,16 26,90
CM40941000HBMF20 10 10 9,8 72 22 30 0,2 38,40
CM40941200HBMF20 12 12 11,8 83 26 36 0,24 49,50
CM40941400HBMF20 14 14 13,8 83 26 36 0,28 64,20
CM40941600HBMF20 16 16 15,8 92 36 42 0,32 94,30
CM40942000HBMF20 20 20 19,8 104 41 53 0,4 133,10

ECU-MILL | ECU-Mill-Uni-LV 5


https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40940300HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40940400HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40940500HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40940600HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40940800HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40941000HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40941200HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40941400HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40941600HBMF20
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM40942000HBMF20
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M 3090 P ekallingseisen
OptiMill®-Uni-HPC-Plus / M3090P, Vollhartmetall-HPC- Technische Details:
Schaftfraser, kurz, Ungleichteilung, = Beschichtung: MF2

= Spiralwinkel: 36 /38 °
= Schneidentoleranz: f8
MILLER = Schnittrichtung: Rechts
L erou = Anzahl der Zéhne: 4
= Anwendung: Nutenfrasen | Eckfrasen |
Schruppfrasen | Schlichtfrasen

Schneidkantenverrundung

%I fl Y
3 ( ST

PR ¢ ulll il 2
O R T N N

CM3090P0300BLC0006 6 6 0,06 26,60
CM3090P0400BLCO008 4 6 54 8 0,08 26,60
CM3090P0500BLC0O010 5 6 54 9 0,1 26,60
CM3090P0600BLCO012 6 6 54 10 0,12 26,60
CM3090P0800BLC0O016 8 8 58 12 0,16 31,70
CM3090P1000BLC0020 10 10 66 14 0,2 45,70
CM3090P1200BLC0024 12 12 73 16 0,24 60,40
CM3090P1400BLC0028 14 14 73 16 0,28 77,60
CM3090P1600BLC0032 16 16 82 22 0,32 108,70
CM3090P1800BLC0036 18 18 82 22 0,36 129,80
CM3090P2000BLC0O040 20 20 92 26 0,4 162,30

6 OPTIMILL | Uni-HPC-Plus


https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3090P0300BLC0006
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3090P0400BLC0008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3090P0500BLC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3090P0600BLC0012
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3090P0800BLC0016
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3090P1000BLC0020
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3090P1200BLC0024
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3090P1400BLC0028
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3090P1600BLC0032
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3090P1800BLC0036
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3090P2000BLC0040
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M3094P ekaHling=sisen
OptiMill®-Uni-HPC-Plus / M3094P, Vollhartmetall-HPC- Technische Details:
Schaftfraser, lang mit Hals, Ungleichteilung, = Beschichtung: MF2
Schneidkantenverrundung * Spiralwinkel: 36 / 38 °
= Schneidentoleranz: f8
MILLER = Schnittrichtung: Rechts
e erow = Anzahl der Zdhne: 4

= Anwendung: Nutenfrasen | Eckfrasen |
Schruppfrasen | Schlichtfrasen

d3

dyh6
[
9 18 ]

@0 el

CM3094P0250BLCO00S5 2,5 6 0,05 30,10
CM3094P0300BLCO006 3 6 57 8 0,06 30,10
CM3094P0400BLCO008 4 6 57 11 0,08 30,10
CM3094P0500BLC0010 5 6 57 13 0,1 30,10
CM3094P0600BLCO012 6 6 5,8 57 13 20 0,12 30,10
CM3094P0700BLC0O014 7 8 6,8 63 16 25 0,14 37,40
CM3094P0800BLC0O016 8 8 7,8 63 21 25 0,16 37,40
CM3094P0900BLC0018 9 10 8,8 72 22 30 0,18 53,30
CM3094P1000BLC0O020 10 10 9,8 72 22 30 0,2 53,30
CM3094P1200BLC0024 12 12 11,8 83 26 36 0,24 68,30
CM3094P1400BLC0028 14 14 13,8 83 26 36 0,28 90,20
CM3094P1600BLC0032 16 16 15,8 92 36 42 0,32 129,30
CM3094P1800BLC0036 18 18 17,8 92 36 47 0,36 150,50
CM3094P2000BLC0040 20 20 19,8 104 41 55 0,4 190,40
CM3094P2500BLC0O050 25 25 24,5 136 68 80 0,5 318,20
CM3094P0600BLC0010 6 6 5,8 57 13 20 0,1 30,10
CM3094P0800BLC0O010 8 8 7,8 63 21 25 0,1 37,40
CM3094P1000BLC0010 10 10 9,8 72 22 30 0,1 53,30
CM3094P1200BLC0O010 12 12 11,8 83 26 36 0,1 68,30
CM3094P1400BLCO010 14 14 13,8 83 26 36 0,1 90,20
CM3094P1600BLC0O010 16 16 15,8 92 36 42 0,1 129,30
CM3094P2000BLC0010 20 20 19,8 104 41 55 0,1 190,40

OPTIMILL | Uni-HPC-Plus 7


https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P0250BLC0005
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P0300BLC0006
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P0400BLC0008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P0500BLC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P0600BLC0012
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P0700BLC0014
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P0800BLC0016
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P0900BLC0018
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P1000BLC0020
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P1200BLC0024
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P1400BLC0028
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P1600BLC0032
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P1800BLC0036
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P2000BLC0040
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P2500BLC0050
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P0600BLC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P0800BLC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P1000BLC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P1200BLC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P1400BLC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P1600BLC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3094P2000BLC0010

_alo,

M 3 190 P ekal4lingseisen
OptiMill-Uni-HPC-Plus, Uberlange Ausfiihrung mit Hals, Technische Details:
M3190P, Ungleichteilung, Schneidkantenverrundung = Spiralwinkel: 36 /38 °

= Schneidentoleranz: f8

= Schnittrichtung: Rechts

= Anzahl der Zahne: 4

= Anwendung: Nutenfrasen | Eckfrasen |

w Schruppfrasen | Schlichtfrasen

MILLER

MAPAL GROUP

dyh6
= o
9 18 ]

(.
[ ll il
atholeode | pi LU wh L L | O

CM3190P0600BLCO012 0,12 32,40
CM3190P0800BLC0O016 8 8 7,7 68 21 30 0,16 42,70
CM3190P1000BLC0O020 10 10 9,7 80 22 38 0,2 58,50
CM3190P1200BLC0024 12 12 11,6 93 26 46 0,24 79,80
CM3190P1400BLC0028 14 14 13,6 99 26 52 0,28 102,40
CM3190P1600BLC0032 16 16 15,5 108 36 58 0,32 150,50
CM3190P1800BLC0036 18 18 17,5 117 36 67 0,36 182,10
CM3190P2000BLC0040 20 20 19,5 126 41 74 0,4 202,70
CM3190P2500BLC0O050 25 25 24 150 50 92 0,5 349,10

8 OPTIMILL | Uni-HPC-Plus


https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3190P0600BLC0012
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3190P0800BLC0016
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3190P1000BLC0020
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3190P1200BLC0024
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3190P1400BLC0028
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3190P1600BLC0032
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3190P1800BLC0036
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3190P2000BLC0040
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM3190P2500BLC0050
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M 3 29 3 ekallingseisen
OptiMill-Uni-HPC-Slot, M3293, Vollhartmetall-HPC- Technische Details:

Schaftfraser, lange Ausfiihrung mit Hals und ungleicher = Spiralwinkel: 42 - 43 °

Teilung » Schneidentoleranz: h10

= Schnittrichtung: Rechts

= Anzahl der Zahne: 3

= Anwendung: Nutenfrasen | Eckfrasen |
Schruppfrasen | Schlichtfrasen

MILLER

MAPAL GROUP

Cx45°

d

dyh6

N
dqh10

ﬂ K b E
| °

CM32930100HBMF6 6 4 27,40
CM32930150HBMF6 1,5 6 1,4 54 4 6 MF6 27,40
CM32930200HBMF6 2 6 %9 54 5 8 MF6 27,40
CM32930250HBMF6 2,5 6 2,4 54 6,5 10 MF6 27,40
CM32930300BYC0006 E 6 2,8 57 8 12,5 MF3 0,06 27,40
CM32930400BYC0008 4 6 3,8 57 11 15 MF3 0,08 27,40
CM32930500BYC0010 5 6 4,8 57 13 16 MF3 0,1 27,40
CM32930600BYC0012 6 6 5,8 57 13 20 MEF3 0,12 29,00
CM32930800BYC0016 8 8 7,8 63 21 27 MF3 0,16 33,20
CM32931000BYC0020 10 10 9,8 72 22 30 MEF3 0,2 48,80
CM32931200BYC0024 12 12 11,8 83 26 36 MF3 0,24 62,90
CM32931600BYC0032 16 16 15,8 92 36 44 MF3 0,32 120,00
CM32931800BYC0036 18 18 17,8 92 36 44 MF3 0,36 139,10
CM32932000BYC0040 20 20 19,8 104 41 55 MEF3 0,4 169,80

OPTIMILL | Uni-HPC-Slot 9


https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32930100HBMF6
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32930150HBMF6
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32930200HBMF6
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32930250HBMF6
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32930300BYC0006
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32930400BYC0008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32930500BYC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32930600BYC0012
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32930800BYC0016
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32931000BYC0020
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32931200BYC0024
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32931600BYC0032
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32931800BYC0036
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM32932000BYC0040

_alo,

ekallingseisen

Werkzeuge & Maschinen

M3095

OptiMill®Uni-HPC-Silent / M3095, Vollhartmetall-HPC-
Schaftfraser, lang mit Hals, Ungleichteilung

Technische Details:

= Beschichtung: MF2

= Spiralwinkel: 41-42 °

= Schnittrichtung: Rechts

= Anzahl der Zdhne: 5

= Anwendung: Eckfrdsen | Schruppfrasen |
Schlichtfrasen

MILLER

MAPAL GROUP

d3

Cx45°

LN
dph6

R\
\

418

[

T S - S O A=

CM30950400BLCO008 4 6 0,08 33,30
CM30950500BLC0010 5 6 57 13 0,1 33,30
CM30950600BLC0012 6 6 5,8 57 13 19 0,12 33,30
CM30950800BLC0016 8 8 7,8 63 19 25 0,16 38,80
CM30951000BLC0020 10 10 9,8 72 22 30 0,2 53,60
CM30951200BLC0024 12 12 11,8 83 26 36 0,24 69,10
CM30951600BLC0032 16 16 15,8 92 32 42 0,32 132,20
CM30952000BLC0040 20 20 19,8 104 41 52 0,4 186,70
CM30952500BLC0050 25 25 24,5 125 50 65 0,5 302,70

10

OPTIMILL | Uni-HPC-Silent


https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM30950400BLC0008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM30950500BLC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM30950600BLC0012
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM30950800BLC0016
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM30951000BLC0020
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM30951200BLC0024
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM30951600BLC0032
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM30952000BLC0040
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM30952500BLC0050

_alo,

M3644 ekabilingssis=n
OptiMill -Inox-HPC, M3644, Vollhartmetall-HPC- Technische Details:
Schaftfréaser, lange Ausfiihrung mit Hals und ungleicher = Beschichtung: MF20
Teilung = Spiralwinkel: 38 °
= Schneidentoleranz: h10
MILLER = Schnittrichtung: Rechts
R = Anzahl der Zihne: 4

= Anwendung: Eckfrasen | Schruppfrasen |
Schlichtfrasen

I}
°

dy h10

I.'I K HE

CM36440300BDC0O006 3 6 0,06 31,30
CM36440400BDCO008 4 6 57 11 0,08 31,30
CM36440500BDC0010 5 6 57 13 0,1 31,30
CM36440600BDC0012 6 6 5,8 57 13 19 0,12 31,30
CM36440800BDC0016 8 8 7,8 63 19 25 0,16 38,80
CM36441000BDC0020 10 10 9,8 72 22 30 0,2 55,50
CM36441200BDC0024 12 12 11,8 83 26 36 0,24 71,00
CM36441600BDC0032 16 16 15,8 92 32 42 0,32 134,30
CM36442000BDC0040 20 20 19,8 104 38 52 0,4 197,80

OPTIMILL | Inox-HPC 11


https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM36440300BDC0006
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM36440400BDC0008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM36440500BDC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM36440600BDC0012
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM36440800BDC0016
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM36441000BDC0020
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM36441200BDC0024
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM36441600BDC0032
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM36442000BDC0040

_alo,

M3493 ekabilingssis=n
OptiMill-Alu-HPC, M3493, Vollhartmetall HPC-Alu- Technische Details:
Schaftraser mit ungleicher Teilung und Halsfreischliff, @ 3, = Beschichtung: Unbeschichtet
@ 4 und @ 5 mm ohne Halsfreischliff, Nuten poliert * Spiralwinkel: 42-43 ®
= Schneidentoleranz: h10
MILLER = Schnittrichtung: Rechts
R = Anzahl der Zdhne: 3

= Anwendung: Nutenfrasen | Eckfrasen |
Schruppfrasen | Schlichtfrasen

Cx45°

(.
TS N S S ™ N

CM34930300BUC0006 3 6 0,06 26,40
CM34930400BUC0008 4 6 57 8 0,08 26,40
CM34930500BUC0010 5 6 57 10 0,1 26,40
CM34930600BUC0012 6 6 5,5 57 10 18 0,12 26,40
CM34930800BUC0016 8 8 7,5 63 16 25 0,16 34,80
CM34931000BUC0020 10 10 9 72 19 30 0,2 44,40
CM34931200BUC0024 12 12 11 83 22 36 0,24 57,20
CM34931600BUC0032 16 16 15 92 26 42 0,32 109,10
CM34932000BUC0040 20 20 19 104 32 52 0,4 177,10

12 OPTIMILL | Alu-HPC


https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM34930300BUC0006
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM34930400BUC0008
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM34930500BUC0010
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM34930600BUC0012
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM34930800BUC0016
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM34931000BUC0020
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM34931200BUC0024
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM34931600BUC0032
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM34932000BUC0040

_alo,

M 3980 ekaMlingseisen
OptiMill-Uni-Wave, Kurze Ausfiihrung, M3980, Technische Details:
Ungleichteilung. Neu entwickeltes Schruppprofil. = Beschichtung: MF2
= Spiralwinkel: ~ 41,5 °
MILLER = Schneidentoleranz: d11

MAPAL GROUP

= Schnittrichtung: Rechts

= Anzahl der Zdhne: 5

= Anwendung: Nutenfrasen | Eckfrasen |
Schruppfrasen | Trochoidesfrasen

Cx45°

dy dn

PR el

CM39800400BLC0020 4 6 40,70
CM39800500BLC0025 5 6 54 9 0,25 40,70
CM39800600BLCO030 6 6 54 10 0,3 40,70
CM39800700BLCO035 7 8 58 11 0,35 54,30
CM39800800BLCO040 8 8 58 12 0,4 54,30
CM39800900BLC0045 9 10 66 13 0,45 66,00
CM39801000BLCO050 10 10 66 14 0,5 66,00
CM39801200BLCO060 12 12 73 16 0,6 85,30
CM39801400BLCO070 14 14 75 18 0,7 95,20
CM39801600BLCO080 16 16 82 22 0,8 123,20
CM39802000BLC0100 20 20 92 26 1 186,50
CM39802500BLC0125 25 25 105 32 1,25 398,90

OPTIMILL | Uni-Wave 13


https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39800400BLC0020
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39800500BLC0025
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39800600BLC0030
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M 3985 ekal4lingseisen

OptiMill®-Uni-Wave / M3985, Vollhartmetall-HPC-Kordel- ~ Technische Details:
Schruppfriser, lange Ausfiihrung mit Hals und ungleicher = Beschichtung: MF2
Teilung, neu entwickeltes Schruppprofil = Spiralwinkel: ~ 41,5 °

= Schneidentoleranz: d11
MILLER

= Schnittrichtung: Rechts
HATRL GROUP = Anzahl der Zdhne: 5
= Anwendung: Nutenfrasen | Eckfrasen |
Schruppfrasen | Trochoidesfrasen
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e

Cx45°

P I il o D

CM39850400BLC0020 4 6 47,80
CM39850500BLC0025 5 6 4,6 57 13 19 0,25 47,80
CM39850600BLCO030 6 6 5,6 57 13 19 0,3 47,80
CM39850700BLCO035 7 8 6,5 63 16 25 0,35 59,30
CM39850800BLC0040 8 8 7,4 63 19 25 0,4 59,30
CM39850900BLC0045 9 10 8,3 72 19 30 0,45 76,50
CM39851000BLCO050 10 10 9,3 72 22 30 0,5 76,50
CM39851200BLCO060 12 12 11,1 83 26 36 0,6 97,10
CM39851400BLCO070 14 14 13 83 26 36 0,7 109,30
CM39851600BLCO080 16 16 14,8 92 32 42 0,8 146,30
CM39852000BLC0100 20 20 18,5 104 38 52 1 218,40
CM39852500BLC0125 25 25 23,1 125 50 65 1,25 480,80
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https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39850500BLC0025
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39850600BLC0030
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39850700BLC0035
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39850800BLC0040
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39850900BLC0045
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39851000BLC0050
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39851200BLC0060
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39851400BLC0070
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39851600BLC0080
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39852000BLC0100
https://shop.klingseisen.de/de/Product/CM39852500BLC0125
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